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充气缓冲装置及包装系统

技术领域

本发 明属于包装体领域，主要涉及充气缓冲装置，尤其涉及一种能够为物 品

棱角提供加强保护的充气缓冲装置 。

说
背景技术

随着现代生活方式的改变 以及物流业 的高速发展，很多物 品都通过物流 的形

式进行交易，例如 电子产 品、化工产 品、医药书产 品、陶瓷、玻璃 以及其他 日常生

活用 品等，在这些物 品储存或运输 的过程 中，难免出现挤压 、碰撞 、跌落等情况，

导致产 品损坏或变形，给人们带来严重的损失。

为了保护产 品，在储存或运输前 ，人们会使用包装箱等来包装产品，通过给

产 品提供预定的缓冲作用来达到保护的 目的。目前常用 的包装箱包括纸质包装盒

和充气缓冲装置，传统的纸质包装盒不能提供较好 的缓冲效果，起不到 良好 的保

护作用 ，所 以在使用 的过程 中，往往需要先使用泡沫 、柔性塑料等将待包装产 品

经过多层包装 ，再放入包装盒 中，以达到 良好 的抗跌抗撞性能，但这无疑增加 了

运输成本 ，而且包装起来极不方便 ，不但浪费时间，降低工作效率，而且增加 了

人力成本 ，已经不符合现代运输业 的需求 。

空气包装材料是通过在薄膜 中充入气体来达到缓冲效果的，其可 以在包装现

场充气再投入使用 ，所 以相对于传统的包装材料具有运输成本低 ，易于储存 的优

点，而且缓冲效能更优 ，又有利于环保 。

然而，现有 的空气包装材料 ，如空气包装缓冲垫充气缓冲装置，气泡缓冲垫

具有充气 口，充气 口的位置安装有充气设备的气嘴后 ，将气从所述充气 口充入所

述气泡缓冲垫中，当所述气泡缓冲垫中压力足够时，将所述气嘴取 出并且将所述

充气 口封合 ，这样空气被密封在所述气泡缓冲垫中，从而可 以用于包装箱 中的填

充材料 ，以起到空气缓冲 的作用 。此外 ，还有另外一种充气缓冲装置包装袋 ，该

空气包装袋通过多层薄膜形成可储气 的多个充气室，其 中至少有两层薄膜用来形

成单 向阀，也就是说，通过两层薄膜形成 的所述单 向阀向各个所述充气室充气，



并且充气完成后 ，形成所述单 向阀的薄膜 因为所述充气室 内压力的作用而 自动贴

合在一起 ，以防止空气反渗 。这种空气包装袋可 以形成容纳腔 ，充气缓冲装置充

气缓冲装置，从而可 以将包装物 品放入所述空气包装袋 中储存和运输 。

被包装物 品被放置在所述空气包装袋 的内部，而在运输时，为了使所述空气

包装袋不因被尖锐物剌破等原因而破坏 ，普遍选择将容纳有物 品的所述空气包装

袋放置于包装箱 中进行运输 。这就意味着所述包装箱 中不仅要放置所述被包装物

品，还要放置所述空气包装袋 ，并且因此 占用空间比较大，换句话说，所述包装

箱 中能放置的物 品体积会 因为所述空气包装袋 的放置而受限，所 以人们不得不增

加所述包装箱 的体积来容纳所述空气包装袋和 内置于其 中的所述物体，所 以每次

运输 的量也会相应地减少，因此所述物 品的价格会相应地 因为运输成本 的提高而

增加 ，最终变成消费者的隐性开支 。由于现有 的空气包装袋都是将物 品整体包裹 ，

所 以所述空气包装袋 的用量也会 比较大，而所述空气包装袋也是一项隐性成本 ，

所 以所述空气包装袋 的用量越大，所述物 品的成本也就越高，最高导致消费者的

购买成本越高。而且，在运输过程 中，所述物 品的棱角更容易受到冲击而损坏 ，

而将所述物 品整体包裹 的现有 的包装袋 的形式，都没有针对所述物 品的棱角的加

强保护 。

发明内容

本发 明的一个 目的在于提供一种充气缓冲装置，所述充气缓冲装置能够与包

装箱体搭配 ，加强对被包装物 品的缓冲作用 ，特别是加强对被包装物品的棱角的

缓冲保护被包装物 品。

本发 明的另一 目的在于提供一种充气缓冲装置，其 中所述充气缓冲装置能为

所述被包装物 品提供一适量 的移动空间，以避免外部的冲击力 。

本发 明的另一 目的在于提供一种充气缓冲装置，其 中所述充气缓冲装置能够

将所述被包装物 品与所述包装箱隔开，从而为所述被包装物 品提供一缓冲力 。

本发 明的另一 目的在于提供一种充气缓冲装置，其 中所述充气缓冲装置设置

于所述包装箱 的内侧角落 ，从而将所述被包装物 品与所述包装箱相 间隔，这样所

述包装箱受到冲击时，不会直接传递至所述被包装物 品。

本发 明的另一 目的在于提供一种充气缓冲装置，其 中所述充气缓冲装置设置

于所述包装箱 的内侧 四个角并在所述包装箱和所述被包装物 品之 间形成 间隙，为



所述被包装物 品在遭遇外力冲击时提供缓冲空间，从而进一步提高所述被包装物

品在遭遇外力时的安全系数 。

为达上述至少一个 目的，本发 明提供一种充气缓冲装置，一充气缓冲装置，

其特征在于，其适合于与一包装箱搭配 ，以用于为至少一被包装物 品提供缓冲保

护，其 中所述充气缓冲装置在充气和被弯折并适合于被设于所述包装箱 内的弯折

处，以为所述被包装物 品提供加强的棱角的保护 。

在一些实施例 中，所述充气缓冲装置包括能够相对弯折 的至少一第一充气填

充部和至少一第二充气填充部，其 中所述第一和第二充气填充部相对于位于其 中

间的一弯折连接处被弯折形成预定角度 。

在一些实施例 中，所述充气缓冲装置包括能够相对弯折 的至少一第一充气填

充部和至少一第二充气填充部，所述第一和第二充气填充部通过一弯折连接处塑

封连接其余边区域，并且使所述第一和第二充气填充部相对于所述弯折连接处被

弯折形成预定角度 。

在一些实施例 中，所述第一和第二充气填充部形成叠合 的双层结构 。

在一些实施例 中，所述充气缓冲装置包括多个环状连接 的多个储气单元，其

中中间的至少一所述储气单元具有较相邻 的两个所述储气单元较小的充气体积 ，

从而使所述充气缓冲装置适合于沿中间的所述储气单元弯折形成预定角度 。

在一些实施例 中，所述充气缓冲装置适合于沿中间的所述储气单元弯折后形

成叠层结构，并适合于给所述被包装物 品提供加强的棱角保护 。

在一些实施例 中，所述充气缓冲装置中间的所述储气单元相对于相邻两侧 的

所述储气单元是直径较小的气室单元 。

在一些实施例 中，各个所述第一和第二充气填充部包括叠合 的两部分，并且

与所述被包装物 品接触 的那一部分具有较小的长度 。

在一些实施例 中，各个所述第一和第二充气填充部在叠合 的两部分之 间还包

括一中间部分，其 中所述叠合 的两部分沿所述 中间部分对折 。

在一些实施例 中，所述第一和第二充气填充部一体成形 。

在一些实施例 中，所述充气缓冲装置适合于被设置于对应所述包装箱 的内角

的弯折处 。

在一些实施例 中，所述充气缓冲装置适合于被夹持于所述被包装物 品和所述

包装箱 的底面或顶面与其 中一个周面之 间。



在一些实施例 中，所述充气缓冲装置适合于被夹持于所述被包装物 品和所述

包装箱 的相邻两个周面之 间。

在一些实施例 中，所述充气缓冲装置 由两层气室膜和设置在两层所述气室膜

内的充气 阀热封形成 ，所述充气 阀是单 向充气 阀，其包括两层或多层 阀膜 。

本发 明还提供一包装系统，以用于为至少一被包装物 品提供缓冲保护，其包

括：

一包装箱 ；以及

至少一充气缓冲装置，其 中所述充气缓冲装置在充气和被弯折并被设于所述

包装箱 内的弯折处，以为所述被包装物 品提供加强的棱角的保护 。

在一些实施例 中，多个所述充气缓冲装置分别对称地设置在所述包装箱 内的

多个弯折处 。

在一些实施例 中，还包括至少一辅助充气缓冲装置，其呈 U 形，以设置在所

述包装箱 内的中间位置，以用于夹持所述被包装物 品

因此 ，采用本发 明所述的充气缓冲装置不仅能够为所述被包装物 品在遭遇外

力冲击时提供缓冲 ，尤其是棱角处的缓冲 ，而且能在所述包装箱和所述被包装物

品之 间形成一缓冲空间，从而进一步提高所述被包装物 品在遭遇外力时的安全系

数 。此外 ，本发 明所述 的充气缓冲装置相对于现有技术中的空气包装装置不仅能

够减少耗材量 ，而且能够减少 占用空间，以提高所述被包装物 品单次的运输量 ，

进而减少所述被包装物 品的运输成本 。

附图说明
图 1 为本发 明所述 的充气缓冲装置的第 实施例在未充气时的展开结构示意

图。

图 2 为本发 明所述 的充气缓冲装置的第 实施例充气后 的立体结构示意 图。

图 3 为本发 明所述 的充气缓冲装置的第 •实施例 的应用结构示意 图。

图 4 为本发 明所述 的充气缓冲装置的第 实施例在未充气时的展开结构示意

图。

图 5 为本发 明所述 的充气缓冲装置的第 .实施例充气后 的立体结构示意 图。

图 6 为本发 明所述 的充气缓冲装置的第 实施例在未充气时的展开结构示意

图。



图 7 为本发 明所述 的充气缓冲装置的应用结构示意 图，示出了本发 明的第二

实施例和所述第三实施例共 同被应用时的状态 。

图 8 为本发 明所述 的充气缓冲装置的第 四实施例在未充气时的展开结构示意

图。

图 9 为本发 明所述 的充气缓冲装置的第 四实施例充气后 的立体结构示意 图。

图 10 为本发 明所述 的充气缓冲装置的第 四实施例 的剖面结构示意 图。

图 11 为本发 明所述 的充气缓冲装置的第 四实施例 的应用结构示意 图。

图 12 至 图 14 为本发明所述 的充气缓冲装置的第 四实施例 的取 出过程示意

图。

图 15 为本发 明所述 的充气缓冲装置的第五实施例在未充气时的展开结构示

意 图。

图 16 为本发 明所述 的充气缓冲装置的第五实施例充气后 的立体结构示意 图。

图 17 为本发 明所述 的充气缓冲装置的第五实施例充气后 的剖面结构示意 图。

图 18 为本发 明所述 的充气缓冲装置的第五实施例放入箱体后 的 自然状态示

意 图。

图 19 为图 15 中的应用结构示意 图。

图 20A 是根据本发 明的上述实施例 的充气缓冲装置中的单 向充气 阀的结构

示意 图。

图 20B 是根据本发 明的上述实施例 的充气缓冲装置 中的单 向充气 阀的结构

示意 图。

图 20C 是根据本发 明的上述实施例 的充气缓冲装置 中的单 向充气 阀的结构

示意 图。

具体实施方式

以下描述用于揭露本发明以使本领域技术人员能够实现本发 明。以下描述 中

的优选实施例只作为举例 ，本领域技术人员可 以想到其他显而易见的变型 。在 以

下描述 中界定的本发 明的基本原理可 以应用于其他实施方案、变形方案、改进方

案、等 同方案 以及没有背离本发 明的精神和范围的其他技术方案 。

本领域技术人员应理解的是，在本发 明的揭露中，术语 "纵 向" 、"横 向" 、"上" 、

"下" 、"前 " 、"后 " 、 "左 " 、 "右 " 、"竖直 " 、 "水平 " 、"顶 " 、"底 " " 内" 、"外 "等指 示



的方位或位置关系是基于附图所示的方位或位置关系，其仅是为了便于描述本发

明和简化描述，而不是指示或暗示所指的装置或元件必须具有特定的方位、以特

定的方位构造和操作，因此上述术语不能理解为对本发明的限制。

可以理解的是，术语 " 一" 应理解为"至少一"或 " 一个或多个 "，即在一个

实施例中，一个元件的数量可以为一个，而在另外的实施例中，该元件的数量可

以为多个，术语 " 一" 不能理解为对数量的限制。

本发明主要提供一充气缓冲装置，用于为一被包装物品提供缓冲力，所述充

气缓冲装置包括一第一充气填充部和一第二充气填充部，所述第一充气填充部和

所述第二充气填充部固定连接，所述充气缓冲装置能够被相对弯折以贴合所述被

包装物品的外围轮廓，特别是弯折的角落区域。

如图 1所示，在本发明所述的充气缓冲装置的第一实施例中，所述充气缓冲

装置 10a 包括一第一充气填充部 lla 、一第二充气填充部 12a 以及设置在所述第

一充气填充部 11a 和所述第二充气填充部 12a 之间弯折连接处 13a，所述第一充

气填充部 11a和一第二充气填充部 12a 能够沿着所述弯折连接处 13a相对弯折形

成 0 ° -180 ° 。

可以理解的是，所述第一和第二充气填充部 11a 和 12a 可以是独立的可充气

的缓冲结构，并封合连接在一起，也可以是能够同时充气的一体结构。例如在这

个实施例中，参照图 20A ，所述充气缓冲装置由一个空气缓冲体 40 —体的形成，

即所述第一和第二充气填充部 11a 和 12a 由所述空气缓冲体 40 —体的形成。参

照图 20A ，所述空气缓冲体 40 进一步地配置有一充气阀 50，包括由至少两层阀

膜 5 1和 52 形成的一充气阀 50，所述充气阀 50 的所述阀膜 5 1和 52 与所述空气

缓冲体 40 上的气室膜 4 1和 42 互相叠合地设置，并且在所述阀膜 5 1和 52 之间

形成用于向所述空气缓冲体 40 的一个或多个储气单元 43充气的一个或多个进气

通道 53。可以理解的是，所述阀膜 5 1和 52 的长度短于所述气室膜 4 1和 42。当

通过所述进气通道 53 向所述储气单元 43 对应的一储气室 44 中充气并且所述储

气室 44 中的气压达到预定要求时，所述储气室 44 中的气压作用在所述阀膜 5 1

和 52 上，以使所述充气阀 50 的所述进气通道 53 自动关闭。

另外，如图 20B 所示，所述充气阀 50 进一步地可以包括增加一层阀膜 55，

其位于两层所述阀膜 5 1 和 52 之间，以用于增强密封性能。如图 20C 所示，所

述充气阀 50 可以进一步地包括一层阀膜 56，其位于一层所述气室膜 42 和所 述



阀膜 42 之 间，即位于两层所述 阀膜 5 1 和 52 的外侧 ，从而起到防止所述 阀膜 52

和所述气室膜 42 的相连接处被撕裂 ，以起到加强其稳 固连接 的作用 。可 以理解

的是，上述充气 阀 50 的具体结构只作为举例而并不限制本发 明。

可 以理解 的是，这里所述充气 阀 50 的结构只作为举例 ，在另外 的实施例 中，

其也可 以是其他单 向机械 阀，并且在另外 的实施例 中，也可能没有所述充气 阀

50，而是在所述空气缓冲体 40 充气后被直接热封而形成储存有空气 的缓冲体结

构 。

在本发 明的这个实施例中，多个所述储气单元 43 在其长度方 向上能够沿着

所述弯折连接处 13a 弯折形成可相对弯折 的所述第一和第二充气填充部 11a 和

12a。所述弯折连接处 13a 在这个实施例 中实施为热封连接两层气室膜 4 1 和 42

的热封缝 ，如呈间断的热封线状 ，其保证多个所述储气单元 43 在所述第一和第

二充气填充部 11a 和 12a 的部分能够一起充气 。

在本发 明所述 的充气缓冲装置的第一实施例 中，所述第一充气填充部 11a 进

一步包括至少一第一充气包装体 111a，所述第二充气填充部 12a 包括至少一第二

充气包装体 121a ，换句话说，所述第一充气填充部 11a 是 由至少一个第一充气包

装体 111a 形成 ，所述第二充气填充部 12a 是 由至少一个第二充气包装体 121a 形

成 ，且所述第一充气包装体 111a 和所述第二充气包装体 121a 都为并排设置 。

当所述第一充气包装体 111a 和所述第二充气包装体 121a 被填充空气之后 ，

可 以将所述第一充气填充部 11a 沿着所述弯折连接处 13a 垂直设置于所述第二充

气填充部 12a 从而能够使本发 明所述 的充气缓冲装置形成预定的角度，以符合所

述被包装物 品的形状 。

换句话说，如 图 1 至 图 3 所示，在本发 明所述 的充气缓冲装置的第一实施例

中，所述第一充气填充部 11a 包括复数个垂直于所述弯折连接处 13a 的第一充气

包装体 llla ，所述第二充气填充部 12a 也包括复数个垂直于所述弯折连接处 13a

的第二充气包装体 121a ，当所述第一充气包装体 111a 和所述第二充气包装体

121a 充气后为一被包装物品提供一缓冲力 。

如 图 3 所示，当需要运输物 品时，将本发 明所述 的充气缓冲装置设置于一被

包装物 品 200a 与一包装箱 100a 之 间并位于所述包装箱 100a 的内部的弯折处，

如 内角处，所述包装箱 100a 的四个 内角分别为 101a 、 102a 、 103a 和 104a ，所述

第一充气填充部 11a 和所述第二充气填充部 12a 分别与所述包装箱 100a 的前后



左右 四个侧面 即四个 内周面紧贴，所述充气缓冲装置的数量与所述包装箱 100a

的内角数量相 同，以隔开所述包装箱 100a 的侧面与所述被包装物 品 200a 的侧面 ，

从而当所述包装箱 100a 遭遇外力时为所述被包装物 品 200a 提供缓冲力，以避免

所述被包装物 品 200a 被所述外力损坏 ，特别是对被包装物 品 200a 的棱角处的损

坏 。而且，所述充气缓冲装置设置在所述包装箱 100a 的内角处，而不需要将所

述包装物 品 200a 的全部外表面包 围，从而节省材料 ，降低成本 。

如 图 4 至 图 5 所示，为本发 明的第二实施例 ，示出了所述充气缓冲装置未充

气时的展开结构示意 图和成 品结构示意 图以及应用结构示意 图，与上述第一实施

例不 同的是，该第二实施例 中的所述充气缓冲装置为多层结构，如 以双层结构为

例 。

详细而言，所述充气缓冲装置包括所述第一充气填充部 lib 和所述第二充气

填充部 12b ，其 中所述第一充气填充部 lib 包括一第一部分 111b 和一第二部分

112b, 所述第二充气填充部 12b 包括一第三部分 121b 和一第 四部分 122b 。在本

发 明的第二实施例 中，所述第一部分 111b 和所述第二部分 112b 通过间断热封 的

一第一塑封缝 21b 和一第二塑封缝 22b 分隔形成所述第一部分 111b 和所述第二

部分 112b ，并且所述第一部分 111b 和所述第二部分 112b 之 间形成 中间部分 113b ，

并且两部分 111b 和 112b 也能够 由于所述第一塑封缝 21b 和所述第二塑封缝 22b

的存在而折叠形成预定的角度 。可 以理解 的是，在其他变形中，如没有上述两塑

封缝 21b 和塑封缝 22b 时，可 以不形成 明显的中间部分 113b 。

同样地 ，所述第三部分 121b 和所述第 四部分 122b 也通过一第三塑封缝 23b

和一第 四塑封缝 24b 分隔形成所述第三部分 121b 和所述第 四部分 122b ，并且所

述第三部分 121b 和所述第 四部分 122b 之 间形成 中间部分 123b ，并且两部分 121b

和 122b 也能够 由于所述第三塑封缝 23b 和所述第 四塑封缝 24b 的存在而折叠形

成预定的角度 。可 以理解 的是，在其他变形中，如没有上述两塑封缝 23b 和塑封

缝 24b 时，可 以不形成 明显的中间部分 123b 。

在本发 明的第二实施例中，所述第一充气填充部 lib 和所述第二充气填充部

12b 也为一体形成 ，并通过一第五塑封缝 25b 进行分隔，所述第五塑封缝 25b 位

于所述第二部分 112b 和所述第三部分 121b 之 间，并塑封连接上下两层气室膜

4 1 和 42。所述第五塑封缝 25b 的设置能够使所述第一充气填充部 lib 的所述第

二部分 112b 和所述第二充气填充部 12b 的所述第三部分 121b 之 间能够相对折 叠



并形成预定的角度充气填充部充气填充部 。

如 图 4 所示，所述第一充气填充部 lib 的所述第一部分 111b 具有一第一余

边 1111b，所述第二充气填充部 12b 的所述第 四部分 122b 具有一第二余边 1222b，

在该第二实施例 中，所述弯折连接处 13b 是 由所述第一余边 1111b 和所述第二余

边 1221b 相互重叠热封所形成 ，由于所述第一余边 1111b 和所述第二余边 1221b

中没有气体，因此重叠热封后使第一部分 111b 和所述第 四部分 122b 沿形成 的所

述弯折连接处 13b 被弯 曲，从而使所述第一部分 111b 和所述第 四部分 122b 形成

预定的角度 。

在该第二实施例 中，所述第二部分 112b 的长度可 以长于所述第一部分 111b

的长度 ，所述第三部分 121b 的长度可 以长于所述第 四部分 122b 的长度 ，因此所

述第一部分 111b 和所述第 四部分 122b 相对于所述第二部分 112b 和所述第三部

分 121b 能够 向内弯折 ，即所述第一充气填充部 lib 和所述第二充气填充部 12b

能够相对 的向内弯折并形成 0 ° -180 ° 之 间的任何角度 。作为优选 ，在本发明的

第二实施例 中，所述第一充气填充部 lib 和所述第二充气填充部 12b 之 间的角度

被实施为一直角 。

作为该第二实施例 的一种优选 ，所述第一部分 lllb 、所述第二部分 112b、

所述第三部分 121b 和所述第 四部分 122b 之 间都是相通 的。换句话说，在使用时，

只要对所述充气缓冲装置进行一次性充气 即可 ，而不用对各部分进行分开的多次

充气 ，从而提高所述充气缓冲装置的充气效率及使用便利性 。但本领域技术人员

也可 以根据实际情况确定所述充气缓冲装置的各部分之 间的连通程度，只要采用

了与本发 明相 同或近似 的技术方案，解决了与本发 明相 同或近似 的技术 问题 ，并

且达到了与本发 明相 同或近似 的技术特征，都属于本发 明的保护范围之 内，本发

明的具体实施方式并不 以此为限。

此外 ，在本发 明的第二实施例 中，所述充气缓冲装置的长度和宽度分别取决

于所述第一充气填充部 lib 和所述第二充气填充部 12b 的长度和宽度，所述充气

缓冲装置能够被折叠的角度取决于所述第一余边 llllb 、所述第二余边 1221b 、

所述第一塑封缝 21b 、所述第二塑封缝 22b 、所述第三塑封缝 23b 、所述第 四塑

封缝 24b 、所述第五塑封缝 25b 的宽度 以及所述第一充气填充部 lib 和所述第二

充气填充部 12b 的空气填充量 。

优选地 ，在本发 明的第二实施例 中，双层结构的所述充气缓冲装置为密封结



构，并且双层结构之 间也会 留有有预定量 的空气 ，因此在所述充气缓冲装置充气

后能够进一步增加所述充气缓冲装置的缓冲力 。即双层结构，能够对被包装物 品

提供加强的缓冲作用 。

如 图 6 所示，作为本发明所述 的充气缓冲装置的第三实施例 ，与上述第一实

施例及上述第二实施例不 同之处在于，除了设置在所述包装箱 100b 内的内角或

弯折处的所述充气缓冲缓冲 ，还可 以提供一辅助充气缓冲装置 10c，充气填充部

具体而言，如 图 6 和 图 7 所示，所述充气缓冲装置包括一第一充气填充部 llc 、

一第二充气填充部 12c 并进一步包括一第三充气填充部 14c，所述第一充气填充

部和所述第二充气填充部之 间通过一第一分隔线 21c 进行分隔并能够沿着所述

第一分隔线 21c 进行相对弯折 ，所述第三充气填充部 14c 延伸于所述第二充气填

充部 12c 并通过一第二分隔线 22c 形成所述第三充气填充部 14c，所述第二充气

填充部 12c 和所述第三充气填充部 14c 之 间也能够沿着所述第二分隔线 22c 进行

弯折 ，以使所述充气缓冲装置形成一个立体的形状 ，如大致为 U 形，并包括一

容置空间 C，所述容置空间 C 用于容纳物体，所述充气缓冲装置为容纳于所述容

置空间 C 内的物体提供缓冲力 。

在本发 明的第三实施例中，所述充气缓冲装置为单层结构，所述第三充气填

充部 14c 的设置使得容纳于所述容纳空间 C 的物体多了一个方 向的保护，当所述

充气缓冲装置卡合于所述物体的顶部或底部时，能够为所述物体的顶部或底部 以

及两个侧面提供缓冲力 。

当然 ，在本发 明的第三实施例 中，所述充气缓冲装置并不限于单层结构，本

领域技术人员也可 以根据实际需求将所述充气缓冲装置设置为双层结构，并且也

可 以根据实际情况进一步将所述双层结构之 间设置为密封式或开放式，只要采用

了与本发 明相 同或近似 的技术方案，能解决与本发 明相 同或近似 的技术 问题 ，并

且达到了与本发 明相 同或近似 的技术效果，都属于本发 明的保护范围之 内，本发

明的具体实施方式并不 以此为限。

如 图 7 所示，当需要运输物体时，将本发 明上述 的第二实施例 的两个充气缓

冲装置 10b 分别设置于一包装箱 100b 内，以隔开所述被包装物 品和所述包装箱

100b 的底面 104b 和左侧面 103b 以及所述底面 104b 和右侧面 105b ，再将上述第

三实施例所述 的辅助充气缓冲装置 10c 设置于所述包装箱 100b 的底部中段 ，以

隔开所述包装箱 的底部 104b 以及前侧面 106b 和后侧面 107b ，同样地 ，所述 包



装箱 100b 上部 的内角处 以及上部 的终端也可采用与上述实施例相 同的设置方式

将所述包装箱 100b 上部 的前后左右 四个侧面 以及包装箱 100b 的顶面完全 隔开 。

如此 ，便可将所述被包装物 品和所述包装箱 100b 完全 隔开，当所述包装箱 100b

遭遇外力碰撞 时，本发 明所述 的充气缓冲装置及其变形方式能够为所述被包装物

品提供全方位 的缓冲力 ，从而保护所述被包装物 品，以免被外力碰撞损伤 。

换句话说 ，当需要运输时，使用者可 以通过在所述被包装物 品的不 同方位放

置不 同的所述充气缓冲装置 ，从而使所述被包装物 品达到被所述充气缓冲装置架

空的效果 ，由于所述充气缓冲装置具备预定 的缓冲力 ，因此 当所述被包装物 品受

到颠簸或外力撞击 时能够为所述被包装物 品提供相应 的保护 。并且 ，使用者可 以

根据需求选用不 同结构 的所述充气缓冲装置 ，也可 以根据所述被包装物 品的特定

形状选用不 同结构 的所述充气缓冲装置进行缓冲保护 。

作为本发 明的第三实施例 的变形 ，本领域技术人员可 以根据实际情况或客户

需求对所述充气缓冲装置 的结构进行任意 的变形或更改，比如进一步增加所述充

气缓冲装置覆盖或包覆被包装物 品的面等 ，只要采用 了与本发 明相 同或近似 的技

术方案 ，解决 了与本发 明相 同或近似 的技术 问题 ，并且达到 了与本发 明相 同或近

似 的技术效果 ，都属于本发 明的保护范围之 内，本发 明的实际使用并不 以具体实

施方式为限。

另外 ，可 以理解 的是 ，在这个实施例 中，将所述包装箱 的前后左右侧面定义

为 四个周面 ，各个所述充气缓冲装置 10b 设置在所述包装箱 100b 内的弯折处 ，

并被夹持在所述被包装物 品与所述包装箱 的所述底面 104b 和其 中一个周面之

间，或顶面与其 中一个周面之 间。而在其 中上述第一和第二个实施例 中，各个所

述充气缓冲装置 10a 或 10b 被设置在所述包装箱 100b 的四角并且在使用 时被夹

持在被包装物 品与所述包装箱 100b 的相邻两个周面之 间。

如 图 8 至 图 16 所示 ，为本发 明所述 的充气缓冲装置第 四实施例 ，所述充气

缓冲装置 10d 的第一充气填充部 lid 进一步包括至少一第一气室单元 115d，所

述第一气室单元 115d 设置于所述第一充气填充部 lid 的中段 。换句话说 ，在并

排 设 置 的所 述 第 一充气 包装 体 llld 的 中间位 置 设 置有 一所述 第 一气 室 单 元

115d, 所述第一气室单元 115d 的体积小于相邻 的第一充气包装体 llld 的气室单

元 lllOd 的体积 ，因此所述第一气室单元 115d 两侧 的第一充气包装体 llld 可 以

沿着所述第一气室单元 115d 被折弯形成相对于所述第一气室单元 115d 呈预定 的



角度 ，如优选 为呈直角 的形状 。即所述充气缓冲装置 10d 包 括多个气室单元 ，中

间的气室单元充气 的体积 小于相邻充气包装体 llld 的气 室单元 的体积 。例如 ，

在 图中示例 中，通过 中间的塑封缝 114 使 中间的气室单元 115d 相对 于相邻 的充

气包装体 llld 在气 室单元 lllOd 具有较 小直径 ，可 以理解 的是 ，上述塑封缝 114

的形式可 以各式各样 ，不仅 限于 图中所示 的一个纵 向热封线 ，可 以是多个横 向热

封线 ，倾斜热封线 ，或者热封块等 。这样 ，使所述第一充气填充部 lid 相对 于 中

间的所述第一气室单元 115d 能够容易弯折 。

同样地 ，所述第二充气填充部 12d 进 一步包括至少一第二气室单元 125d ，所

述第二气室单元 125d 设置于所述第二充气填充部 12d 的中段 。换句话说 ，在 并

排 设 置 的所 述 第 二 充 气 包 装 体 121d 的 中 间位 置 设 置 有 一 所 述 第 二气 室 单 元

125d ，所述第二气室单元 125d 的体积也小于相邻 的第二充气包装体 121d 的气室

单元 1210d 的体积 ，因此所述第二气室单元 125d 两侧 的第二充气包装体 121d 可

以沿着所述第二气室单元 125d 被折弯形成相对于所述第二气室单元 125d 呈预定

的角度 ，优选 为呈直角 的形状 。

换句话说 ，如 图中所示 ，为第 四实施例 的展开结构及成 品结构示意 图，与上

述 实施例相 比，所述充气缓冲装置进一步包括至少一第一气室单元 115d 和 至少

一第二气室单元 125d ，所述第二气室单元 125d 延伸于所述第一气室单元 115d，

即所述第一气室单元 115d 和所述第二气室单元 125d 的位置一致 ，并沿长度方 向

一体延伸 ，所述第一充气填充部 lid 和所述第二充气填充部 12d 的左右两侧均 能

够相对于所述第一气室单元 115d 和所述第二气室单元 125d 进行折叠 以形成预定

的角度 。

详细而言 ，在该第 四实施例 中，所述第一气室单元 115d 设置于所述第一充

气填充部 lid 的中部 ，所述第二气室单元 125d 设置于所述第二充气填充部 12d

的中部 ，所述第一气室单元 115d 和所述第二气室单元 125d 的数量均为为两个 ，

且所述第一气室单元 115d 和所述第二气室单元 125d 的体积均 小于所述第一充气

包装体 llld 和所述第 二充气包装体 121d 的体积 ，因此在相 同充气率 的情况下 ，

所述第一气室单元 115d 和所述第二气室单元 125d 中的充气量 小于所述第一充气

包装体 llld 和所述第 二充气包装体 121d 中的充气量 ，所 以当所述充气缓冲装置

受到外力作用 的情况下 ，更容易在所述第一气室单元 115d 和所述第二气室单元

125d 处形成弯折而形成 0 ° -180 ° 范 围 内的任何角度 。作为优选 ，在本发 明的 第



四实施例 中，所述第一充气填充部 lid 和所述第二充气填充部 12d 相对于所述第

一气室单元 115d 和所述第二气室单元 125d 被弯折成 90 ° 。

值得强调 的是，如 图 8 至 图 10 所示，在该第 四实施例 中，所述第一充气填

充部 lid 和所述第二充气填充部 12d 之 间连成 了一体，与上述第一实施例相 比，

该变形实施方式中没有所述第五塑封缝 25a ，因此 ，所述第一充气填充部 lid 和

所述第二充气填充部 12d 无法被弯折变形，而 由于所述第一气室单元 115d 和所

述第二气室单元 125d 的设置，当外力作用于所述充气缓冲装置上时，所述第一

充气填充部 lid 和所述第二充气填充部 12d 会在所述第一气室单元 115d 和所述

第二气室单元 125d 的地方被弯折而使所述第一充气填充部 lid 和所述第二充气

填充部 12d 的左右两边形成预定的角度 。

需要注意的是，所述第一气室单元 115d 和所述第二气室单元 125d 不仅可 以

设置在所述第一充气填充部 lid 和所述第二充气填充部 12d 的中间部位 ，本领域

技术人员也可 以根据实际需求将所述第一气室单元 115d 和所述第二气室单元

125d 设置于所述第一充气填充部 lid 和所述第二充气填充部 12d 的靠左或靠右

某一侧 ，具体的长度 比例可 以根据实际情况决定，即不是严格 的最 中间位置，只

要采用 了与本发 明相 同或近似 的技术方案，解决了与本发 明相 同或近似 的技术 问

题 ，并且达到了与本发 明相 同或近似 的技术效果，都属于本发 明的保护范围之 内，

本发 明的具体实施方式并不 以此为限。

此外 ，本发 明不限于所述第一气室单元 115d 和所述第二气室单元 125d 的空

气填充量 ，本领域技术人员可 以根据实际情况进行决定，只要能将所述第一充气

填充部 lid 和所述第二充气填充部 12d 的左右两部分进行折叠，都属于本发 明的

保护范围之 内。

如 图 9 所示，作为优选，在本发 明的第 四实施例 中，所述空气填充装置被实

施为双层结构，不过本发 明的具体实施方式并不 以此为限，本领域技术人员可 以

根据实际需求确定所述空气填充装置双层结构的具体形式，比如密封式或者开放

式，也可 以根据实际需求确定所述空气填充装置的具体结构形式，比如设置为单

层结构等，只要采用 了与本发 明相 同或近似 的技术方案，解决了与本发 明相 同或

近似 的技术 问题 ，并且达到了与本发 明相 同或近似 的技术效果，都属于本发 明的

保护范围之 内，本发 明的具体实施方式并不 以此为限。

与上述实施例相 同的是，在本发 明的第 四实施例 中，所述充气缓冲装置的所



述第一充气填充部 lid 和所述第二充气填充部 12d 也是相连通 的，从而不仅能够

提高所述充气缓冲装置的充气便利性和充气效率，而且也提高了使用者的使用便

利性 。

可 以理解 的是，在这个实施例 中，所述充气缓冲装置 10d 呈环状结构，即多

个储气单元 43 首尾相连接 ，从而呈环形 。如 图 9 中所示，其截面呈大致方环形 。

其 中位于中间的一个或多个储气单元 43 相对于相邻 的前后侧 的储气单元充气量

减小，如可 以是直径减小，从而其前后两端 的储气单元 43 可 以相对弯折而形成

不 同的缓冲部 。

因此 ，如 图所示，当需要运输物体时，可 以将所述空气缓冲体 10d 设置于所

述包装箱 100 的内角 101d、102d、103d 和 104d 处并通过所述第一气室单元 115d

和所述第二气室单元 125d 将所述第一充气填充部 lid 和所述第二充气填充部 12d

进行折叠，从而使所述第一充气填充部 lid 和所述第二充气填充部 12d 分别贴合

于所述包装箱 100d 的四个 内角，得 以完全隔开所述被包装物 品 200d 和所述包装

箱 100d 的所有侧面 ，从而保证 当所述包装箱 100d 遭遇外力冲击时所述充气缓冲

装置能够为所述被包装物 品提供全方位 的缓冲力，以避免所述被包装物 品被外力

损坏 。

此外 ，本领域工作人员可 以根据实际情况对被发 明所述 的充气缓冲装置的第

一实施例进行相关的变形设计 ，只要与本发 明所述 的充气缓冲装置解决相 同的技

术 问题并且达到相 同或近似 的技术效果，均属于本发 明的保护范围，本发 明的具

体实施方式并不 以此为限。所述空气缓冲体 10d 也可 以类似第三个实施例 中，放

置在所述包装箱 100d 内的弯折处并被底面或顶面 以及一个周面所支撑 。

图 12〜图 14 所示，为本发 明所述 的充气缓冲装置的第 四实施例在具体应用 中

的取 出过程示意 图。

当所述被包装物 品 200d 已经被运送至指定地点或者需要拿 出所述被包装物

品 200d 时，只要操作 以下步骤 ：打开所述包装箱 100d; 捏住所述充气缓冲装置

的上端 ；依次 向外抽 出所有所述充气缓冲装置；取 出所述被包装物 品 200d 。

可 以理解 的是，在现场包装时，可 以先将所述包装物 品 200d 放入所述包装

箱 100d 内，然后放入充气后 的所述充气缓冲装置 10d，也可 以先放入充气后 的

所述充气缓冲装置 10d，再将所述包装物 品 200d 放入所述包装箱 100d 内。

如 图 15 至 图 17 所示，为本发 明所述 的充气缓冲装置的第五实施例 的立体结



构示意图。所述充气缓冲装置 10e 包括一第一充气填充部 lie 和一第二充气填充

部 12e 以及一连接所述第一充气填充部 lie 和所述第二第二充气填充部 12e 的弯

折连接处 13e，所述第一充气填充部 lie 和所述第二充气填充部 12e 能够沿着所

述弯折连接处 13e 折弯形成任何角度，与上述第二实施例不同的是，，本实施例

在应用时是将所述充气缓冲装置设置在包装箱的内角处。

详细而言，在本发明所述的充气缓冲装置的第五实施例中，所述充气缓冲装

置为双层结构，如上述第二实施例，所述充气缓冲装置包括所述第一充气填充部

e 和所述第二充气填充部 12e，其中所述第一充气填充部 lie 包括一第一部分

llle 和一第二部分 112e，所述第二充气填充部 12e 包括一第三部分 121e 和一第

四部分 122e。在本发明的第五实施例中，所述第一部分 llle 和所述第二部分 112e

通过一第一塑封缝 21e 和一第二塑封缝 22e 分隔形成所述第一部分 llle 和所述

第二部分 112e，并且所述第一部分 llle 和所述第二部分 112e 之间也能够 由于所

述第一塑封缝 21e 和所述第二塑封缝 22e 的存在而折叠形成预定的角度。

同样地，所述第三部分 121e 和所述第四部分 122e 也通过一第三塑封缝 23e

和一第四塑封缝 24e 分隔形成所述第三部分 121e 和所述第四部分 122e，并且所

述第三部分 121e 和所述第四部分 122e 之间也能够 由于所述第三塑封缝 23e 和所

述第四塑封缝 24e 的存在而折叠形成预定的角度。

如图 18 和图 19 所示，当需要运输物体时，将所述第一充气填充部 lie 和一

第二充气填充部 12e 沿着所述弯折连接处 13e 置入所述箱体 100e 的四个 内角

101e 、 102e 、 103e 和 104e 处，并使所述第一充气填充部 lie 和所述第二充气填

充部 12e 分别贴近所述箱体 100e 的四个侧面，之后，再将所述被包装物品 200e

置入四个所述充气缓冲装置形成的空间内，如图 19 所示，若所述被包装物品 200e

的形状和所述箱体 100e 的形状一致并且四个 内角都为直角，那么所述充气缓冲

装置的所述第一充气填充部 lie 和所述第二充气填充部 12e 在所述箱体 100e 和

所述被包装物品 200e 的作用下也被折弯呈 90 ° 并分别置于所述包装箱 100e 的

四个 内角，从而将所述被包装物品 200e 和所述包装箱 100e 的前后左右四个侧面

( 105e 、 106e 、 107e 、 108e) 完全隔开，以便于当所述包装箱 100e 的前后左右

四个侧面 （105e 、 106e 、 107e 、 108e) 遭受外力冲击时，所述充气缓冲装置能够

提供预定的缓冲力，从而保护所述被包装物品 200e 不被外力损伤。

在本发明所述的充气缓冲装置的第五实施例中，所述双层结构的充气缓冲装



置 的双层之 间为开放式设计 ，本领域工作人员可 以根据实际情况或者使用者 的具

体需求而采取相应 的选择 ，只要采用 了与本发 明相 同或近似 的技术方案 ，并且达

到 了与本发 明相 同或近似 的技术效果 ，均属于本发 明的保护范围，本发 明的具体

实施方式并不 以此为限。

更进一步地 ，当所述被包装物 品 200e 被放置于所述容纳腔 lOOe 后 ，在所述

包装箱 lOOe 的四个侧面 （105e 、 106e 、 107e 、 108e) 即四个周面和所述被包装

物 品 200e 之 间分别形成 4 个 间隙 （1003e 、 1002e 、 1004e 、 lOOle), 因此 当所述

包装箱 lOOe 的四个侧面 （105e 、 106e 、 107e 、 108e) 遭受外力冲击 时，不仅放

置于所述包装箱 lOOe 的四个 内角处 的四个所述充气缓冲装置能够为所述被包装

物 品 200e 提供缓冲力 ，所述 4 个 间隙 （1003e 、 1002e 、 1004e 、 lOOle) 也能为

所述被包装物 品提供缓冲力 ，从而进一步增强所述被包装物 品遭遇外力冲击 时的

安全系数 。

此外 ，在本发 明的上述五个实施例 中，结合 图 1 至 图 19 我们可 以看 出，用

本发 明所述 的充气缓冲装置对物体进行缓冲保护时，由于所述充气缓冲装置只是

设置在所述包装箱 的弯折处 ，或 四个 内角 （或八个 内角 ）处 ，因此在所述包装箱

与所述被包装物 品之 间会 留有大面积 的间隙，这种设置不仅能够进一步为所述被

包装物 品提供缓冲力 ，而且还为所述被包装物 品提供 了缓冲空间，当所述被包装

物 品遭遇外力冲击 时，所述充气缓冲装置和所述 间隙共 同提供 的缓冲力和缓冲空

间能够极大地提高所述被包装物 品在收到外力冲击 时的安全系数 。

另外 ，由于本发 明所述 的充气缓冲装置相对于现有技术 中的充气缓冲装置来

说耗材很少 ，因此能够减少所述被包装物 品的运输成本 。

并且 ，对于一些边缘不平整 的被包装物 品来讲 ，可 以将不平整 的边缘放置于

所述包装箱与所述被包装物 品之 间的间隙=中，如此设计能够减少被包装物 品的

占地空间，从而提高每次运输 的量 ，这样也能进一步减少所述被包装物 品的运输

成本 。

本领域 的技术人员应理解 ，上述描述及 附图中所示 的本发.明的实施例只作为

举例而并不 限制本发 明。本发 明的 目的已经完整并有效地实现 。本发 明的功能及

结构原理 已在实施例 中展示和说 明，在没有背离所述原理下 ，本发 明的实施方式

可 以有任何变形或修改 。



权 利 要 求 书

1. 一充气缓冲装置 ，其特征在于 ，其适合于与一包装箱搭配 ，以用于为至

少一被包装物 品提供缓冲保护，其 中所述充气缓冲装置在充气和被弯折并适合于

被设于所述包装箱 内的弯折处，以为所述被包装物 品提供加强的棱角的保护 。

2 . 根据权利要求 1 所述 的充气缓冲装置，其 中所述充气缓冲装置包括能够

相对弯折 的至少一第一充气填充部和至少一第二充气填充部，其 中所述第一和第

二充气填充部相对于位于其 中间的一弯折连接处被弯折形成预定角度 。

3 . 根据权利要求 1 所述 的充气缓冲装置，其 中所述充气缓冲装置包括能够

相对弯折 的至少一第一充气填充部和至少一第二充气填充部，所述第一和第二充

气填充部通过一弯折连接处塑封连接其余边区域，并且使所述第一和第二充气填

充部相对于所述弯折连接处被弯折形成预定角度 。

4 . 根据权利要求 3 所述 的充气缓冲装置，其 中所述第一和第二充气填充部

形成叠合 的双层结构 。

5 . 根据权利要求 1 所述 的充气缓冲装置，其 中所述充气缓冲装置包括多个

环状连接 的多个储气单元，其 中中间的至少一所述储气单元具有较相邻 的两个所

述储气单元较小的充气体积 ，从而使所述充气缓冲装置适合于沿中间的所述储气

单元弯折形成预定角度 。

6 . 根据权利要求 5 所述 的充气缓冲装置，其 中所述充气缓冲装置适合于沿

中间的所述储气单元弯折后形成叠层结构，并适合于给所述被包装物 品提供加强

的棱角保护 。

7 . 根据权利要求 6 所述 的充气缓冲装置，其 中所述充气缓冲装置中间的所

述储气单元相对于相邻两侧 的所述储气单元是直径较小的气室单元 。



8 . 根据权利要求 4 所述 的充气缓冲装置，其 中各个所述第一和第二充气填

充部包括叠合 的两部分，并且与所述被包装物 品接触 的那一部分具有较小的长

度 。

9 . 根据权利要求 8 所述 的充气缓冲装置，其 中各个所述第一和第二充气填

充部在叠合 的两部分之 间还包括一中间部分，其 中所述叠合 的两部分沿所述 中间

部分对折 。

10. 根据权利要求 2-4 以及 8-9 中任一所述 的充气缓冲装置，其 中所述第一

和第二充气填充部一体成形 。

11 . 根据权利要求 1-9 中任一所述 的充气缓冲装置，其 中所述充气缓冲装置

适合于被设置于对应所述包装箱 的内角的弯折处 。

12. 根据权利要求 1-9 中任一所述 的充气缓冲装置，其 中所述充气缓冲装置

适合于被夹持于所述被包装物 品和所述包装箱 的底面或顶面与其 中一个周面之

间。

13. 根据权利要求 1-9 中任一所述 的充气缓冲装置，其 中所述充气缓冲装置

适合于被夹持于所述被包装物 品和所述包装箱 的相邻两个周面之 间。

14. 根据权利要求 1-9 中任一所述 的充气缓冲装置，其 中所述充气缓冲装置

由两层气室膜和设置在两层所述气室膜 内的充气 阀热封形成 ，所述充气 阀是单 向

充气 阀，其包括两层或多层 阀膜 。

15. 一包装系统，以用于为至少一被包装物 品提供缓冲保护，其特征在于，

包括：

一包装箱 ；以及

至少一充气缓冲装置，其 中所述充气缓冲装置在充气和被弯折并被设于所述

包装箱 内的弯折处，以为所述被包装物 品提供加强的棱角的保护。



16. 根据权利要求 15 所述 的包装系统，其 中所述充气缓冲装置包括能够相对

弯折 的至少一第一充气填充部和至少一第二充气填充部，其 中所述第一和第二充

气填充部相对于位于其 中间的一弯折连接处被弯折形成预定角度 。

17. 根据权利要求 15 所述 的包装系统，其 中所述充气缓冲装置包括能够相

对弯折 的至少一第一充气填充部和至少一第二充气填充部，所述第一和第二充气

填充部通过一弯折连接处塑封连接其余边区域，并且使所述第一和第二充气填充

部相对于所述弯折连接处被弯折形成预定角度 。

18. 根据权利要求 17 所述 的包装系统，其 中所述第一和第二充气填充部形

成叠合 的双层结构 。

19. 根据权利要求 15 所述 的包装系统，其 中所述充气缓冲装置包括多个环

状连接 的多个储气单元，其中中间的至少一所述储气单元具有较相邻 的两个所述

储气单元较小的充气体积 ，从而使所述充气缓冲装置适合于沿中间的所述储气单

元弯折形成预定角度 。

20. 根据权利要求 19 所述 的包装系统，其 中所述充气缓冲装置适合于沿中

间的所述储气单元弯折后形成叠层结构，并适合于给所述被包装物 品提供加强的

棱角保护 。

2 1 . 根据权利要求 20 所述 的包装系统，其 中所述充气缓冲装置中间的所述

储气单元相对于相邻两侧 的所述储气单元是直径较小的气室单元 。

22. 根据权利要求 18 所述 的包装系统，其 中各个所述第一和第二充气填充

部包括叠合 的两部分，并且与所述被包装物 品接触 的那一部分具有较小的长度 。

23. 根据权利要求 22 所述 的包装系统，其 中各个所述第一和第二充气填充

部在叠合 的两部分之 间还包括一中间部分，其 中所述叠合 的两部分沿所述 中间部



分对折 。

24. 根据权利要求 16-18 以及 22-23 中任一所述的包装系统，其中所述第一

和第二充气填充部一体成形。

25. 根据权利要求 15-23 中任一所述的包装系统，其中所述充气缓冲装置适

合于被设置于对应所述包装箱的内角的弯折处。

26. 根据权利要求 15-23 中任一所述的包装系统，其中所述充气缓冲装置适

合于被夹持于所述被包装物品和所述包装箱的底面或顶面与其中一个周面之间。

27. 根据权利要求 15-23 中任一所述的包装系统，其中所述充气缓冲装置适

合于被夹持于所述被包装物品和所述包装箱的相邻两个周面之间。

28. 根据权利要求 15-23 中任一所述的包装系统，其中所述充气缓冲装置 由

两层气室膜和设置在两层所述气室膜 内的充气 阀热封形成，所述充气 阀是单 向充

气 阀，其包括两层或多层 阀膜 。

29. 根据权利要求 15-23 中任一所述的包装系统，其中多个所述充气缓冲装

置分别对称地设置在所述包装箱 内的多个弯折处。

30. 根据权利要求 15-23 中任一所述的包装系统，其中还包括至少一辅助充

气缓冲装置，其呈 U 形，以设置在所述包装箱 内的中间位置，以用于夹持所述

被包装物品。
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