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Sposéb wytwarzania tlenku etylenu przez utlenianie etylenu na
katalizatorze fluidalnym
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Znane sg sposoby otrzymywania tlenku etylenu
metodg katalitycznego utleniania etylenu czystym
tlenem lub tlenem z powietrza zaréwno przy
ci$nieniu normalnym jak i podwyzszonym przy
zastosowaniu katalizatora stacjonarnego. Katali-
‘zatorem procesu jest srebro metaliczne lub tez
naniesione na no$nik, ktérym moze byé korund,
zel krzemionkowy, weglik krzemu i inne.

Katalityczne utlenianie etylenu na katalizatorze
‘stacjonarnym w warunkach przemystowych, we-
dtug znanych sposobOéw przebiega z konwersjg
okolo 30—60% i selektywno$ciag 50—70%.

W sposobach tych znaczna cze$¢ etylenu ulega
bezpowrotnym stratom ze wzgledu na spalenie
do dwutlenku wegla i wody. Przyczyng tych sto-
sunkowo duzych strat sg miejscowe przegrzania
‘katalizatora i trudno$ci zwigzane z odprowadze-
niem ze strefy i‘eakcji duzych ilo§ci wywigzujg-
cego sie ciepla. Trudno$ciom powyzszym mozna
zapoblec stosujgc utlenianie etylenu na katali-
zatorze ﬂuldalnym

Prowadzenie procesu w ztozu fluidalnym
w znacznym stopniu ulatwia odprowadzenie cie-
pla, pozwala na unikniecie szkodliwych przegrzan
katalizatora i upraszcza konstrukcje aparatéw
kontaktowych i proces technologiczny.

Podstawowa trudnoScia w jego realizacji jest
zlepianie sie katalizatora, ktéry stosuje sie w roz-
«drobnieniu 0,06—0,5 mm. Do znanych sposoboéw
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zapobiegajacych zlepianiu sie katalizatora nalezy
dodawanie don grafitu. Sposéb ten wymaga jed-
nak stosowania znacznych iloSci, wynoszacych
okolo 40%  wagowych grafitu (w stosunku do iloSci
katalizatora), ktory jest nastepnie wywiewany ze
strefy reakcji, przez co utrudnia prace filtréw,
a katalizator pozostaly w reaktorze pozbawiony
grafitu moze ulec zlepieniu, co stwarza koniecz-
no$§¢ cigglego uzupelniania grafitu w strefie re-
akceji.

Stwierdzono, ze =zlepiania katalizatora fluidal-
nego mozna unikngé przez zmieszanie go z tal-
kiem w iloSci 2—20% wagowych. Korzy§ci wyni-
kajace ze stosowania talku w charakterze rozciefi-
czalnika katalizatora, polegaja na tym, ze talk
catkowicie eliminuje mozliwo§é zlepiania. katali-
zatora nawet w wypadku wywiania znacznej jego
czeSci ze strefy' reakcji. Odzyskany wywiany talk
moze byé stosowany do dalszej pracy przy za-
tadunku nowych porcji katalizatoréw.

Stosowanie talku jako dodatku do katalizato-
réw srebrowych nie wymaga budowy urzadzen do
cigglego uzupelniania jego iloSci w strefie reakcji
co wplywa na obnizenie kosztéw budowy a takze
eliminuje ewentualno$§é zlepianie sie katalizatora
co jest moziliwe w przypadku stosowania grafitu.
Przydatno§é talku jako czynnika zapobiegajgcego
zlepianiu zostala potwierdzona w pracach pod-
czas stosowania katalizator6w srebrowych osadzo-
nych na nosniku a takie bez no$nikéw, kiedy

o Puistivy Precae | o)

BIBLIOTEK

Urzedu Potentowegs
¢ Ludowg)



3

to katalizator ulega zlepianiu bardzo szybko, jezeli
nie stosuje sie czynnikéw zapobiegajacych temu
zjawisku.

Spos6b produkcyjny przebiega w sposobie we-
dlug wynalazku bez zaklécen, a katalizator pra-
cuje bez zmiany swej aktywnoSci.

Przyklad: 25 cm?® katalizatora srebrowego
o wielko$ci ziarna 0,10—0,20 mm przygotowanego
wedlug znanych metod, zmieszano z 4 cm?® talku
(2,24 'g) i zaladowano do reaktora szklanego
o Srednicy 25 mm, gdzie podgrzano go do tem-
peratury 250 °C w atmosferze powietrza. Nastep-
nie wprowadzono do reaktora mieszanine reak-
cyjng zawierajgcg 3—3,5% etylenu w powietrzu
z predko$cig 1,5 l/min. Fluidyzacja przebiegalta
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prawidlowo w czasie calej serii do§wiadczen trwa-,
jacej 1000 godzin podczas ktérych uzyskano rezul-
taty wyrazajgce sie konwersjg 35—40% i selek-
tywnoscig 60—65%.

Zastrzezenie patentowe
Spos6b wytwarzania tlenku etylenu przez utle-

nianie etylenu na katalizatorze fluidalnym w sklad
ktorego wchodzi katalizator srebrowy o rozdrob-

. nieniu 0,06—0,5 mm oraz obojetny rozcienczalnik,

znamienny tym, ze reakcje prowadzi sie wobec
katalizatora rozcienczonego talkiem pylistym
w ilo$ci 2—20% wagowych.
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