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Zpisob vyroby dopravnich pdsi a zafizeni k provédd&ni

(54) tohoto zplsobu

(57) Predmvtem Tefieni je zpisob vyroby
dopravnlch pnsu 8 textilnl nognou kost- kych perametrﬁ vyroby.
rou a vyrobni zarlzenl k provadcnl zpu—

sobu. Podstata feseni gpocivd v tom, ze .
Jednotlive pogumovane textilni vloZky
Jsou ﬁrubeane napinany konstantni silou
v rozmezi podle typu gésu od 1,5 W.mm-1
do 50 N.mm=l a p¥i pozadovandm napetl
jaou slepovany v nognou kostru pdsu, kte-
rd je nejprve orfiznuta na povadovanou :
8ifku a potom je pri tomto nep&ti obkld-
dédna kaucukovymi krycimi vrstvami a kau-
dukovymi bocnlml pasky a okraqe u takto
vyrobeneho paau Jsou potom ofiznuty na
pozadovanou 8itku a pas Je pak navinutg

na civku. Vyrobni zerizeni sestivd ze zd-
sobniku pogunovenych textilnich vlodek,
naplnaczho zarlzenl, atfediciho zarize-
nl, slepovaclho dvouvalce, obklddaciho
zarlzenl, taZnsho zefizeni a navijeciho
zarlzenl, pricemz obklddaci zafizeni je
sloZeno z obklddaciho dvouvillce, odvi-
jecich voziki krycich vrstev, g vyhodou
ze dvou aA t1d dvojic. ddle puh z oreza—
vaciho zarlzenl, pridavniho zalizeni a
slepovacl dvouvulec Je opatren Jodnlm

¢éi advojici nozu, ulozenych posuvnc kol-
mo k ose pasu a prldavng zari enl tvoii
trojice odvijecich civek, kazet ¢i vyt-
lacovaclch gtrojli a vertikdlné umistény
kuZel &i vilec ulo'eny volné ha cepu,
ktery je gosuvny kolmo k ose pdgu., Lafi-
zeni unoznuje dosazenm napgtl jodnotli—
vych vlioZek i nosnd koatry pdsu v pri-
béhu jejiho slepovdni i obkldddni pii
kontinualni nivaznosti viech technolo-~
gickych operaci, tykajicich se konfekece
pdsu. Zpis,bem ge dosdhne zefcktivnini

vyroby pii dosazeni vy$3ich technic-
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Vynalez se 1;xd zpusobu vyroby pryzovyen doprovaich pisu
s textilni nocnou kozstrou a zalizeni %k provédini tohoto zpico-
bu vyroby.

Pro dosaZeni vysok€ kvality dopravniho pdsu s textilni. nos-~
now kostfou je nutne zajistit pri jejich vyrob? rovnomdrne a kon-
stantni piedpéti jednotlivych nosnych vloZek a moinost nastaveni
konstantni nepincci sily podle vyrdbincho typu pdsu. Dosavadni
zpGsob konfekcé e stdvajici vyrobni zaiizeni neunoznuji v tomto
sméru splnit poZadavky ne vyisi technicikod ﬁro&eﬁ pryZovychs do-
prevnich pésd. Zabegpeéeni uvedenych podminek lze dosdéhnout b%i
pouéifi.nové koncepce zpisobu a ;yrobhiho zalizeni pbdle 208245

217, kterjm je Yedena vyroba textilni nosné kostry pdsu z jedno-

tlivy¥ch nosnych vloZfek. Urditym nedostatkem této nové koncepce

je skutednost, %e postup i za¥izeni podle AO Peii pouze vyrobu
nosné kostry bez ndvaznosti ne jeji obkldddni kaulukovymi kry-.
cimi vrstvami, které se provddi v oddéleném‘fechnologickém uzlu
na zvléditnim vyrobnim iafizeni. V praxi to predstavuje preruse-~
ni konfekénich operaci, transport nosnych koster na jiné praco-
visté & vybaveni vétsim podtem odvijecich a navijecich zarize-
ni a textilnich zdbalt., Je proto snahou spojit viechny technolo-
gické operace, tykajici se konfekce pésa, do vyrobni linky, kte-
rda umozni vyrobu nosné kostry i jeji 6blo%eni krycimi vrstvami

bez preruseni jednotlivych technologickych operaci. Tyto podmin-
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ky by viak mily byt splniny pPi dosa%eni konstantniho a rovno-
L rncho pfedpﬁtg a to jok u jednotlivienl tewtilnich vloZek pPi
slepovdni kostry pdsu, tak i v pribchu obkldddni nosnd kostry
krycimi vrstvami a boénimi pdsky. Splneni téchto predpokladl
urodnuje vyuiiti pomnntkd z realizece ejeni podlc AM%245 217
pri soucasndém uplatnini novych myslenkovych smérd v oblusti
této viroby, které byly pri ovélovani nového zp&sobﬁ vyroby
nosné kostry ziskiany.

vedostatky stiv.jied viroby prylov ch dopravnich pdsh
s textilni nosnou kostrou se odstrani'pii pouziti zplhsobu a
vyrobniho zarizeni podle vyndlezu, jehoZ postata spoclivd v
tom, Ze jednotlivé pogumovane textilni vloZky jsou pribizné

*napindny konstantni silou v rozmezi podle typu pdsu od 1,5 I\I,.mm'1

1

a pri pozZadovaném nap<¢ti jsou slepovdany v nosnou

2

do 50 Nemm~
kostru pasu, kterd je nejprve Siiznute na poZadovanou irku a
potom je pli tomﬁo nap*ti obklddina kaulukovymi krycimi vrstva-
mi a'kauéukovjmi bocnimi pésky'a okraje u takto vyrobeného pdsu
jsou potom oYiznuty na poZadovanou Sifku a pds je pak navinut -
na ‘civku.

Timto postupem se dosdhne rovnomérného konstantniho napéti
v prabéhu viech technologickych operaci, které jsou ﬁrovédény
pi konfekci dopravniho pdsu. V praxi to znamend, Ze celd kon-
fekce je provddina kontinuélnd v jedné vyrobni lince, co zvyii
kvalitativni parametry u vyrsbdného pdsu a ddle zjednodusi techno-
logicky postup pri konfekci pdsu. ’

Prikladné provedeni vyrobniho zarizeni podle vyndlezu je
zhédzornéno na piripojeném vykresu, kde vyrobni linka sestavd

ze zdsobniku pogumovanych textilnich vloZek 1', napinaciho za-

R

izeni 2, stYedifciho zaPizeni, 3 , slepovaciho dvouvdlce 4,

obklddeciho zerizeni 5., taZiného zatrizeni 6 a navijeciho zali-

- >
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zeni 7 . PoZadované rovnomérne konstantni napcti pogumovaiych

textilnich vloiéek i nosné kostry pdsu pri jejim obxladuani je pro=

vaGSno Vv odrcdu mesd ey Taceda noocSsealve 20 e e Ty e cfnonin £
o —

. L Y s Vo . ] .

Tenlndind jo Peleno piibradovinim jednotlivicii pogumovanyeh texe

4

tilafen vlofizl v nepineceich jodnotkich o woniasn m odbalicn na- .

~

ronfekcionovancio pdsu tasn'm cadizcala, cimi co vyivoel polo-
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vieh pogumovanyeh textilnicu vlodek v uapinscich jodnolikdch je
providdéno mechanick’m brzdinim vdled pomoci hydraulicky ovlidde-

ne brzdy anvo pouliivim Lydromolorie. Intoeasitu p;L)Au wvinl Jedno-

tlivich po_uwnovanich t‘XtLlﬂlCu vloiak i nestaveni wonsta 1tn1

-

napinaci sily 1lze ovlivnovat zminou tlakn v hydromotorech nebo

e

v nydravlickem ovldddnd b“ dy viled nepinecich jednpotek, Cbkld-

IS

.

déni napnutc nOG NG kqstry saniwoov il kryeimi vrstvami a kautue

kOVNMl bOLnlml pdsky probihd v obklddaC1m zatizeni 5 , kter¢

e

L )

sestdva z obklédaciho dvouvdlce -5a , odvijecich vozikd krycich
vrstev 5b , oiezévaciho zarizeni ig.‘a pPidavného zarizendi
54, 5e. Pro dopravail pasy s vrstvenjmi‘krycimi vrst%ami.je
vyhodné vybavit obklddaci zarizeni §' dv3ma nebo i tremi dvoji-
cemi odvijecich vozikd krycich vrstev 5b . Yimto se odstrani
pomocné dublovdni krycich vrstev pri piipravé konfekdnith polo-

'Y ,

tovarid.Zai*izeni je ddle vhodné zejména pro vyrobu dvou dzkych

_pdsl vedle sebe, kdy je v ¢innosti p¥Fidavné zarizeni 54 , 5e

a noze 4a . Konfekce pak probihd tak, Ze nosnd kostra je po sle-
peni ve slepovacim dvouvdlci 4 roz¥iznute noZem Qg: na dva
pésy, které jsou pomoei pifdavncho zafizeni Se roztlaleny do
stran, ¢imZ se vyrobi dvojice nosnych koster, mezi které se pak

v obklddacim zefizeni 5 vloZi pomoci piidavného zaPizeni 54

9

kaudukovy pasek pro bodni okraje obou pdsl. Soulasnd jsou vkld-
dJ
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g

ddny i krajni kaudukové pdsky. Pri vitil silfce bocnich okrajd,

u nikterych typl pdsd, se dvojice nosnych koster vyrovi tak, ie

g

U slupovaciuw avouvilice jo potoila dvojice nunid

Ve ’ Mo il ek
Sy

uproctied nosné kostry vyPizne pdsek piisluiné fiitky, ktery je
odveden mimo ob? “ostry pisy  poton ndsleduje vlorend Koucuxo-
vyen paskd pro bocéni okraje jeko u vyle uvedeneiio posiupu. Fo

oblolicny obou nenn, cn onter se plic rouciune uvproslred silodni- '

ho kauCukového pdsku a souCasns se orizuou 1L okraje plou oredd-
vecim zai{zenim 5¢ , u ktercho jsou v tomto pIipad® v Cinnosti
ti'i orlezdvaci nole. oL konfekei jedunoho pdsu je vyrsreno o Glne

nocti pliddavne zoedizeni Se. e nld ¢i nole 4o, jinak probiud

konfekce pédsu i nosné kostry vyl e popsanym postupein,

L Me g ” o 1 e e 4 v . R SV
i opeuditi gplsobu a zosizenl podle vyndlesu se ovy L odvas-

- v

@

litativni parametry vyrdivin/ch pdsl, odstreni se n’kieré pounocnd .

’

technologicke operace, s docili se ndvaznosti rezhodujicich vi-
robnich operaci p¥i konfekci nosné kostry i pdsu, snizi se trans- -

port materidlu a konfekénich polotovar( a uSet?i se pracovni ka-

3

pacity. V praxi to predstavuje zefektivnini vyroby p¥i dosaZen

4

4

{

vysiich technickych parametrd vyrobku. Vyznamné jsou rovnd% niZ-

i

%1 ndroky na poCet vyrobnich zarizeni, pomocnych stroji a pre-

pravnich jerdba,
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1. Zpnisob vyroby pryZovych dopravnich pdsd s textilnd

nosnou kostrou, vyznacCeny tim, Ze jednotlivé pogumované tex-

3

tilnd nosné vloZky Jsou pribeézind napindny konstantni silou
v rozmezi podle typu pdsu od 1,5 N.mm"'1 do 50 Hemm™ | & pri
pozadovaném napeti jsou slepovany v nosnou kostru pdsu, kte-
rd je nejprve oliznuta na poZadovanou Sifku a potom je pri

]

tomto napdti obkldddna xaulukov; mi krycimi vrsitvami a keuluko-

y—t
(&)
N

vimi boénini vdsky a okraje u takio vyrobeného pdsu jsou potom

~

orf{iznuty ne poZedovanou =ifku a pds je pak navinut na civku,

2e Zarizeni pro vyrobu pryZovych dopravinich pasd podle bo-

rd 4 Id td 4 N
A 1 anndSan h o b A a R cA ,"-c"nbv\.-"‘rn ioleTatbissiahvioR gkt
- A , P e ¥ I - ot [ i NS PRS- N ;, s maak ot fede

C

napinacino zarizeni =~ , stfediciho zarizeni . , slepovaciho
dvouvalce , obklddaciho zaPizeni = . taZného zalizeni

oA

a névijeciho zarizeni, . vyznaCené tim, %e obklddaci zeiizeni
(5) sestavd z obklddaciho dvouvdlce (5a), odvijecich vozikl kry-
cich vrstev (5b), s vihodou ze dvou ez tri dvojic, ddle pak

z orezdvacino zalizeni (5¢), pridavného zaiizeni (54), (5e) a
slepovaci dvouvilee (4) je opatTen jednim Ci dvojicdi nozl (4a), .

ulozenych posuvad kolmo k ose pdsu.

3 Zarizeni podle bodu 2, vyznalené tim, Ze pridavné zalize-
ni (54), (5e) je tvoreno trojici odvijecich civek, kazet i vy- -
tlalovacich strojd a vertik#ln® umistdnym kuZelem &i vdlcem,

uloZenym voln3 na cCepu, ktery je posuvny kolmo Xk ose pdsu.

1 vykres




265 004

o ore
50 50 |




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

