(19) BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND

(12) AusschlieBungspatent

Erteilt gemdR § 17 Absatz 1 Patentgesetz

der DDR vom 27.10,1983

PATENTSCHRIFT
an DD 283174 Ab

5(51) D21F3/10 .

in Ubereinstimmung mit den entsprechenden

Festlegungen im Einigungsvertrag

DEUTSCHES PATENTAMT

In dsr vom Anmelder eingereichten Fassung veréffentlicht

{21) DDD21F/3283950 (22)  09.05.89 (44)  03.10.90

(1) siehe (73)

(72) Jahn, Dietmar, Dipl.-Ing.; Koch, Harald, Dr.-Ing., DD

{73) VEB Papiermaschinenwerke Freiberg, Am Bahnhof 4, Freiberg, 9200, DD

(54) Vorrichtung 2um Verstellen der Breite einer Saugzone von Ssugkésten

(55) Saugwalze; Saugkasten; Saugzone; perforierte Walze;
Verstellvorrichtung

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verstellen
der Breite einer Saugzone von Saugkésten innerhalb von
perforierten Walzen, sogenannten Saugwalzen oder
ahnlichen Einrichtungen zur Entwésserung von durch
Filtration gebildeten Faserstoffbahnen, vornehmlich
solchen zur Erzeugung von Zelistoff und Papier. Aufgabe
der Erfindung ist es dabei, eine Lésung vorzuschiagen, die
es ermoglicht, die Breite der Saugzone eines Saugkastens,
z. B. in einer sogenannten Saugwalze so anzupassen, dai
diese den Anforderungen an theoretisch bekannte
technologische Bedingungen maglichst weitgehend
entspricht, wobei das Vakuum im Saugkasten sinem
Optilnum angendhert werden muB. Geldst wird dies
dadurch, daR neben den Abdichtleisten weitere Leisten so
angebracht sind, daB sie parallel in Richtung zum
Walzenmantel verschiebbar sind. Fig. 2
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Patentansprichu:

1. Vorrichtung zum Varstellen der Breite der Saugzone von Saugkésten, dadurch gekennzeichnet, daf}
neban der Abdichtleiste (1) eine weitere Leiste (7), paraliel in Richtung zum Walzenmantel (5)
verschiebbar, angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet dal weitere Leisten (9) innerhalb des
Saugkastens angeordnet sind. :

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnat, da eine Fiihrungsschiene (6) mit einer
Leiste (11) um eiren Drehpunkt (10) schwenkbar neben der Abdichtleiste (1) angeordnet ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen.

.

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verstsllen der Breite einer Saugzone von Saugkésten innerhalb von perfarierten
Walzen, sogenannten Saugwalzen oder 8hnlichen Einrichtungen zur Entwiéisserung von durch Filtration gebildeten
Faserstoffbahnen, vornehmlich solchen zur Erzeugung von Zellstoff und Papier.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Zur Entwéisserung von Faserstoffbahnen bei Anwendung von Druckbereichen wesentlich unterhalb des atmosphirischen
Druckes werden in der Zellstoff- und Papierindustrie sogenannte Saugk#sten angewandt, die unterhalb der perforierten Flachen,
umlaufenden Béndern o jer innerhalb rotationssymmetrischer, perforierter Gebilde angeordnet sind, 2. B. solchen, die als
Saugwalzen bezeichnet werdan.

Die Wirkungsweise dieser Einrichtungen besteht dabei darin, daR durch den im Saugkasten angelegten Unterdruck zwischen
Ober- und Unterseite der Bahn ein Differenzdruck entsteht, der letztlich zu einem Luft-Fliissigkeitstransport fihrt,

Dabei wird ein Teil des Kapillarsystems soweit freigelegt, dal Luft durch das Fasernetzwerk hindurchtritt, was mit zunehmender
Wegstrecke bel gleichbleibendem Differenzdruck keinen nennenswerten Entwiisserungsanstieg bewirkt. Daraus kann die
SchluBfolgerung abgeleitet werden, da8 fiir jeden technischen {Leistung des Vakuumerzeugers, Saugkastenbreite u.d.) und
technologischen Zustand (Fliissigkeitsgehalt, Art und Dicke der Faserstoffbahn u.4.) eine optimale Saugkastenkonstruktion
mdglich ist, wobel eine bestmdgliche Anpassung der Leistung des Vakuumerzeugers erfolgen kann.

Diese Forderungen haban dazu gefiihtt, daR insbesondere bei Ein- oder Mehrkammaersaugwalzen konstruktive Lésungen
vorgeschlagen werden, bei denen Dichtleisten auf einer Kreisbahn um den Walzenmittelpunkt bewegt warden. Derartige
Lésungen sindz.8. in den DE-Erfindungsheschreibungen 1095104, 1034476, 1068991, 3414351 vorgeschlagen worden, wobei .n
keinern Falle eine praktische Ausfiihrung bekannt wurde. Dieser Umstand wird erklarbar, wenn man die statischen Bedingungen
{groBe Differenzdruckeinwirkung auf groBe Trennflacnen) und die erforderlichen Genauigkeiten der Abdichtungen an
Berdhrungsflichen bei Beriicksichtigung der Pletz- und Betriebsbedingungen baachtet.

Dadurch gelingt es nur sehr schwer, bei vertretbarem Materialeinsatz eine funktionsfahige konstruktive Lisungen zu finden.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der erfindungsgemaRen Lozung besteht darin, eine einfache Maglichkeit zur Varanderung der wirksamen Saugzone
eines Saugkastens zu finden. Dabei wird angestrebt, die Breite der Saugzone so zu gestalten, daB bei den fiir die Entwésserung
optimalen technologischen Parametern ein minimaler Enargieverbrauch erreicht wiid.

Darlegurig des Wesens der Erfindung

Aufgabe dor Erfindung ist es, eine Losung vorzuschlagen, die es et ylicht, die Breite der Saugzone eines Saugkastens, z.B. in
einer sogenannten Saugwalze so anzupassen, daB diese den Anforaerungen an theoretisch bekannte technologische
Bedingungen maglichstweitgehend entspricht, wobei das Vakuum im Saugkasten einem Optimum angenéhert werden mu8.
ErfindungsgemaR wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB die vorhandenen Abdichtle'sten des Saugkastens in dessen
Innencaum hinein derart verbreitert werden, dal achsparallel zu denselben weitere Leist:3n angelegt werden, die entweder durch
Verschiebung in Richtung des Radius bzw. in einem méglichst, aber nicht unbedingt, rechten Winkel zur Walzentangente oder
zum perforierten Tréger der Faserstoffbahn, z.B. einem Sieb, erfolgt, odar durch Anschwenken um eine Kreisbahn, die bei einer
Walze kleiner als deren Radius ist, realisiert wird. Die Breite der zus&tzlich angelegten Leisten ist von den technologischen
Bedingungen abhéingig, gleichermaBen deren Anordnung, die in Maschinenlaufrichtung gesehen neben der sinlaufseitigen
oder der auslaufseitigen Abdicht'eists innerhalb des Saugkastens sein kann. Es ist dabei auch maglich, mehrere nebensinander
llegende Leisten einzubringen. Midglich Ist auch, zusatzliche Leisten zur Abdeckung eines Teiles der Saugfldche ohne Kontaktzur
ein- oder auslaufoeitigen Abdichtleiste anzuordnen. Das ist wegen der Unterbrechung des Vakuums und der Gefahr einer
Ruckbsfeuchtung der Faserstoffbahn jedoch unzweckmaBig und wird hier zicht weiter betrachtet. Bei der erfindungsgemaBen
Einrichtung werden die zur Verbreiterung der Abdichtleisten einzubringenden Leisten im Falle der Nutzung der maximalen
.augkastenbreite so weit innerhalb des Saugkastens postiert, daB der Luftstrom zur perforierter Flache nicht gestart wird.

Bei der vorgeschlagenen Lasung ist es maglich, das bewahrte Prinzip der Anpressung der Abdichtleisten Gber Luftschlduche,
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“hydraulische Polster, Federsysteme usw. beizubehalten. Injedem Falle ist auch dafiir Sorge zu tragen, daB die nicht anliegenden
Leisten sicher innerhalb des Saugkastens verbleiben, was z. B. iiber Rickholfedern gewahrleistet werden kann.

Ein welterer Ldsungsweg besteht darin, diese Leisten auf einer Kreisbahn an die varhandenen Abdichtleisten anzuschwenken,
‘wobel der Radius der hierfir erfordertichen Kreisbahn wesentlich kleiner als der Radius der Walze bzw. der lichten Hohe eines
Saugkastans bei planparalleler Saugfliche sein muB.

Ausfihrungsbelisplel

Die Efindung wird anhand der Zeichnungen an einem Ausfithrungsbeispiel néher erlautert.
Es zeigan jeweils am Beispiel der Einlaufseite

Fig.1: die Ausfiihrung einer Abdichtleiste In der bavorzugten Konstruktionsform

Fig.2: die parallele Anordnung einer zusétzlichen Leiste bei radialer Verschiebsmdglichkeit
Fig.3: die parallele Anordnung zweler zusatzlicher Leisten bei radialer Verschisbemdglichkeit
Fig.4: die parallele Anordn:ng einer Leiste mit Einschwenkung auf einer Kreisbahn.

In Fig.1ist eine Abdichtleiste 1 dargastellt, die in einur Fihrungss.niene 2 aufgenommen ist, die ihrerseits auf dem nicht naher
dargasteliten Saugkasten 3 aufgeschraubt ist bzw. Bestandteil desselb:n sein kann. Die Abdichtleiste 1 wird {iber einen flexiblen
Korper 4 gegen den Walzenmantel 5 gedrickt.

InFig.2Ist gezelgt, daR neben dar Filhrungsschiene 2 sineweitere Filhrungsschiens 6 angsordnetist, wobei ohne Belang ist, ob
dis Fihrungsschienen 2 und 6 aus einem Kdrper bestehan oder zusammengefiigt sind. Mit 7 ist eine Leiste dargestsllt, die Gber
einen Rickholmeachanismus 8 in deutlichem Abstand zum Walzenmantal 6 gehalten wird. Durch Zufiihrung eines gasfdrmigen
oder flissigen Mediums in den flexiblen Karper 4 kann dessen Volumen so verédndert werden, daR die Leiste 7 parallel zur
Abdichtisiste 180 verschoben wird, da sie am Walzenmante! 5 zur Anklage kommit. Es ist natiirlich auch mdglich, den
Varschiebevorgang auf andere als die bes chriebene Art zu realisieren. Auf diese Weise wird erreicht, daB die wirksame
Saugzonenhreite verringert werden kann.

In Fig.3ist neban der Leiste 7 eine weitere Leiste 9 angeord~et, die getrennt von dieser inim Pnnzip gleicher Weise an den
Walzenmantel b angelagt werden kann, womit eine Variationsmdglichkeit der Breitenverstellung gegeben ist. Diese Anardnung
kénnte um eine beliebige Zohl weiterer Leisten vergroBert werden, was jedoch aus praktischen Griinden wenig sinnvoll erscheint
und deshalb nicht dargestellt wird.

Fig.4 zelgt elne Variante, bei der die Fihrungsschiene 6 um einen Drehpunkt 10 so geschwenkt werden kann, daB die Leiste 11
und die Abdichtleiste 1 aneinander anliegen.
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