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Wynalazek dotyczy elektnochemiczne-
go procesu czyszczenia i nadawania poty-
sku uszkodzonym lub zanieczyszczonym w
poprzednich procesach moboczych po-
wierzchniom metali, zwtaszcza dotyczy u-
suwania utworzonej przez walcowanie,
klepanie, kucie i podobne zabiegi warstwy
omtotkowe;.

Wedtug wynalazku tworzaca sie na po-
wierzchni warstwa zamieczyszczajacych
sktadnikéw — omiotkow,
dobnych — usuwa si¢ na drodze elektroli-
tycznej przy pomocy wywigzujacego sig
wodom, a jednoczesnie blysaczaca po-
wierzchni¢ mnatychmiast pokrywa cienka,

' réwnomierna, wanstwa metalu. W ten spo-

s6b btyszczaca powierzchnia zostaje sku-

zuzla lub po-'

tecznie ochnoniona przed szkodliwem dzia-
faniem wodoru, jak np. przed trawieniem,
powstawaniem uszkodzen, nagryzaniem
powterzchni i t. d. Czyszczone przedmioty
stanowiq katode i wisza spokojnie w ka-
pieli; mozna je jednak méwniez przecia-
gna¢ przez kapiel przy pomocy znajduja-
cego sie nad nig lancucha, co umozliwia
tatwa, obstuge. Sama kapiel, o ile jest uzy-
ta do usuwania warstwy omiotkowej z
pnzedmiotéw zelazmych lub stalowych,
sklada si¢ z wodnego moztworu mineral-
nych kwaséw, np. kwasu siarkowego i sol-
nego, jako dodatkéw. Roztwér winien réw-
niez zawierac sole ofowi.

Na mall@czxomym rysunku fig. 1 przed-
stawia perspektywiczny widok zbiornika
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odpowiedniego ksztattu, zawtenajacego
niezbgdny noztwoér, anody oraz srodki do
umocowywania pomigdzy miemi obrabia-
nych przedmiotéow; fig. 2 przedstawia srod-
kowy przeknéj poprzeczny zbiornika wraz
z urzadzeniem transportowem, przyczem
$rodkowa czes¢ jest odrzucona; fig. 3
przedstawia przeknéj poprzeczny wzdiuz
linji 3—3 fig. 2, pokazujacy polozenie ob-
rabianych przedmiotéw pomiedzy oby-
dwoma szeregami anodowych ptyt.

Przy cieplnem traktowaniu oston sta-
lowych, czesci narzedzi, ram z lanego zela-
za, produktéw walcowanych i podobnych
na ich powierzchni powstaje twarda war-
stwa omtotkowa. Warstwa ta jest prze-
waznie nadzwyczaj twarda i w razie nieu-
sunigcia jej czyni obrabiany przedmiot
bezuzytecznym. Ma to miejsce np. w ko-
fach trybowych, gdzie wszelki slad war-
stwy omfotkowej pomiedzy zebami musi
by¢ usunigty celem zapobiegniecia szybkie-
mu ich zuzyciu.

Dawniej usuwano warstwe omiotkowa,
w majrozmaitszy sposéb, mp. przez mecha-
niczne tnaktowanie przy pomocy dmuchaw
plaskowych, stalowych szczotek i tarcz
szmerglowych albo tez przez zanurzanie
przedmiotéw ze stali lub innego metalu, po
ich obrébce, do silnych kwaséw nieorga-
nicznych. Ten ostatni proces mechaniczny
daje sie z trudnoécia, kontrolowaé, przebie-
ga wolno i czesto powoduje powstawanie
glebokich uszkodzen lub nagryzanie meta-
lowych czgsci. Wreszcie proponowano réw-
niez istosowaé¢ metody elektrolityczne. W
jednej z tych ostatnich metal stanowi ano-
de w moztworze kwasu siarkowego. Stwier-
dzono, ze przebieg ten choé mieco szybszy
od zwyklych przebiegéw, gdyz przedmioty

zanurza si¢ tylko do kwasu, daje podobnie

ujemne wyniki, mianowicie mieréwna, u-
czkodzong powierzchnie z glebokiemi bli-
znami.

W miniejszym sposobie warstwa po-
wierzchniowa w postaci omfotki, zZuzel

it d. zostaje szybko i catliowicie usunig-
ta z powierzchni metalw, zwlaszcza takie-
go, ktéry byt obrabiany na goraco, jak np.
przy wyrobie oston, trybéw z¢batych, spre-
zyn, blach i podobnych przedmiotow.

Jednoczesnie metal ‘zostaje zabezpie-
czony przed tworzeniem si¢ rys, blizn
it d. przez powhoke, stanowiaca catkowi-
cie réwnomierna powierzchnig. Powierzch-
ni¢ tych metali mogna korzystnie obrabiaé
dalej, powlekajac metalami, lub tez tak
potraktowane przedmioty moga byé juz
sprzedawane jako gotowe artykuly bez na-
dawania powierzchni zmian np. przez na-
gryzanie.

Jako elektrolit do czyszczenia przed-
miotéw zelaznych i stalowych stosuje sig
wodny roztwér nieomganicznych kwaiséw,
jak siarkowy i solny, z pewnym dodatkiem
soli sodowych, najlepiej chlorkéw lub siar-
czanow. Waznem jest, by roztwér zawie-
raf sole ofowiu. Stosuje si¢ anody olowia-
ne lub otowiano-antymonowe, ktére obecny
kwas solny lub chlorki nagryzaja, wytwa-
rzajac s6l otowiu w kapieli. Mozna réwniez
w okreslonych odstepach czasu do kapieli
dodawaé sole ofowiu. Ilosciowe stosunki
kwaséw do soli sodowych moga wulegaé
zmianom w iszerokich granicach, odpo-
wiednio do warunkéw kazdego rodzaju
pracy. Roztwory mozna stosowaé zimne,
lecz czyszczenie odbywa sie szybciej i sku-
teczniej w noztworach goracych.

W niniejszym sposobie oczyszczany
przedmiot stanowi katode kapieli o nate-
zeniu pradu okoto 0,75 do 0,1 amp./cm?,
lub wiecej. Przy nizszem mnatezeniu prze-
bieg oczyszczania przebiega wolniej. Zwy-
kle jednak w niniejszym przebiegu nie
mozna stosowaé tak miskich natezen, jakie
sig stosuje przy platerowaniu otowiem lub
miedzia. Przy wykonywaniu przebiegu w
kapieli otowiowej dla zelaza i stali stwier-
dzono, whrew ogélnym doswiadczeniom i
pogladowi specjalistow w dziedzinie elek-
tro-platerowania, ze przy uzyciu wysokich



natezefi otrzymuje sie cienka, réwnomier-
na warstewke ofowiu. Wiadomo, ze przy
nadzwyczaj wysokich matezeniach, jak w
danym wypadku, oléw osiada w luznej po-
staci; jednakze tutaj okazuje sig, ze przy
wysokich natezeniach twonzy sie zwarta,
gladka warstewka ofowiu, znajdujaca sie
pod ofowiem gabczastym i ze ta warstewka
jest jednolita i w rzeczywistosci nie zawie-
ra dziurek lub podobnych wad. Celem wry-
konania tego przebiegu oczyszczamia nale-
zy przedewszystkiem w mechaniczny spo-
s6b usunaé przylegajaca, twarda warstwe
omlotkowa. W tym celu konieczny jest sto-
sunkowo silny prad celem wytworzenia do-
statecznego zapasu gazowego wodoru, aby
w jednym tylko zabiegu catkowicie usunaé
wiszystkie obce sktadniki, a jednoczesnie
na obrabianym przedmiocie wytworzyé o-
chronna, warstwe olowiu. Zamiast anod o-
towiano-antymonowych lub anod ze zwy-
klego ofowiu do iczyszczenia zelaza i stali
mozna réwniez stosowaé inne anody, zwta-
szeza z wegla, grafitu, zelaza, zelazo-krze-
mu i cynku, ‘

- Skoro sie stosuje zamiast kwasu solne-
go lub siarkowego kwas octowy, wowczas
zawarto§é ofowiu w kapieli mozna regulo-
waé, a mianowicie przez zastosowanie pota-
czenia anod weglowych z anodami otowia-
nemi lub tez wuzycie samych anod weglo-
wych oraz dodawanie od czasu do czasu

octanu otowiu. Onganiczne kwasy posiada- .

ja zalete wiekszej trwaltosci i lepsze prze-
wodnictwo elektryczne.

W przebiegu czyszczenia wazZna ceche
znamienna stanowi metalowa powloka na
obnabianym przedmiocie, np. ofowiana na
zelazie lub stali. Jest ona szczegélnie waz-
na w przypadku przedmiotéw stalowych o
niené6wnych powierzchniach, mp. két zeba-
tych. Warstwa omtotkowa lub inne zanie-
czyszczenia pomiedzy zebami zostaja o
wiele szybciej rozpuszczone i usuniete przy
uzyciun mowej kapieli; skutkiem uzycia so-
li ofowiu otrzymuje si¢ catkowicie czysta

powienzchnie, co mie byto mozliwe dotych-
czas przy stosowaniu znanych kapieli. Sita
robocza roztworu, odpowiadajaca czynno-
$ci wodoru; zostaje polepszona. przez wypro-
wadzenie do kapieli soli metali, np. otowit.

Inna zaleta tego przebiegu oczyszczania
zelaza i stali polega na tem, ze rysy i pek-
nigcia w stali, wywolane przez kucie, wal-
cowanile lub inne zabiegi mechaniczne, zo-
staja w pore zauwazone po tem elektroli-
tycznem traktowaniu. Tak np. ombotki lub
zuzel, znajdujace si¢ na powierzchni kute-
go lub klepanego przedmiotu, zostaja na-
tychmiast zauwazone po nowym przebiegu
e\lekrtrodmltylcznym Wkoricu niniejszy prze-
bieg w poréwnaniu ze zwyktemi chemicz-
nemi przebiegami stanowi wielki postep,
polegajacy na tem, 2e przedmioty wkiada
sig do kwaséw, a obowiana powloka chroni
powierzchni¢ metalu natychmiast po oczy-
szczeniu. W niniejszym przebiegu dzialanie
wodoru potaczone jest z rozpuszczaniem
warstwy, a zwlaszcza przy stopach stali.

Opis niniejszege wynalazku ograniczo-
no do czyszczenia zelaza i stald, acznie ze
stopami stali. Sposéb ten mozna jednak za-
rtosowaé réwniez do czyszczenia metali,
niezawierajacych zelaza oraz ich srhopow,
jak réwniez do glinu i jego stopéw.

Na zataczonym rysunku przedstawiono
dwie rozmaite postacie wykonania aparatu.
W- jednej obrabiany przedmiot wisi w roz-
tworze pomiedzy dwoma - szeregami anod,
w dnugiej przeciaga si¢ go przez zawieszo-
ny w diugim zbiorniku pomiedzy dwoma
szeregami anod. W drugiej. postaci urza-
dzenia przedmiot wprowadza si¢ z jednego
korica zbiomnika, a wyciaga po oczyszczxemiu
go z drugiego. ‘

Na fig. 1, 2 i 3 przedstawiono zbmocrmk
5, 5a z roztworem 6, a nastepnie dwa sze-
megi anod 7, 7a wspartych w miejscach 8
na koricowych czesciach zbiornika i pola-
czonych dmitami 9 z dodatniemi koricami
pradnicy niskiego napiecia. Anody 4 zaopa-
trzone s3 w haki 10, przy pomocy ktérych



wisza, na drazkach 7, stuzacych jako prze-
wodniki pradu. Trzeci drazek 11 (fig. 1)
umieszczony pomiedzy dwoma szeregami
anod 7, 7a jest no6wniez wsparty ma dwéch
bozyskach 12 i stuzy jako katoda, potaczo-
na z ujemnym biegunem pradnicy.

Przedstawiony obrabiany przedmiot ma
pierscieniows postaé 13; jest on zawieszo-
ny ma zwyklych hakach 14, zwisajacych z
katodowego drazka 11. Przedmiot 13 jest
umieszczony w jednakowej odlegltosci od
obu szeregéw amod.

Zbiomnik 5a, przedstawiony na fig. 2 i 3,
posiada ruchome katody; jest on podobny
do zbiornika przedstawionego na fig. 1,
lecz nieco diuzszy, i posiada réwniez sze-
regi drazkéw, podobnie jak na fig. 1. Pod-
czas przebiegu czyszczenia katody pnzecia-
ga sie przez kapiel, zawarta w zbiorniku,
przedstawionym ma fig. 2 1 3. W tym celu
na koncach zbiormika przymocowane sa ko-
ta aricuchowe 15 na watach 16. Po tych ko-
tach sunie taficuch 77a, ma ktérych w od-
powiednich odstepach umieszczone sa ob-
rabiane przedmioty 13. Pnécz tego lan-
cuch stuzy jako przewodnik pradu ujemne-
go pradnicy. Oczyszczany przedmiot wpro-
wadza sie do kapieli z lewe;j strony zbiorni-
ka, jak przedstawiono na fig. 2, po zawie-
szeniu na faficuchu, a mastepnie przesuwa
sie stopniowo pomigdzy anodami przez ka-
piel. Po drugiej stronie zbiornika przed-
miot po loczyszczeniu opuszcza kapiel. W

obu postaciach wykonania aparatu obrabia-
ne przedmioty wisza na drazkach katodo-
wych pomiedzy amodami i sg catkowicie
zanurzone w roztworze. W ten sposéb ob-
woéd pradu pradnicy zostaje zamkniety, a
prad plynie od anod przez wroztwér ku
przedmiotom, stanowiacym katode.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb czyszczenia i nadawania po-
tysku powierzchniom metali, znamienny
tem, ze droga elektrolityczng przy pomocy
wywiazujacego sie wodoru usuwa sie wiar-
stwe zanieczyszczajgcych powierzchnie
przedmiotu sktadnikéw, mp. zuzla, omlot-
kéw i t. d, a blyszczaca powierzchnie po-
wileka isi¢ natychmiast cienks réwnomierna
warstewka metalu, stosujac anode olowia-
ng lub olowiano-antymonowsq oraz roztwér
mineralnych kwaséw, np. siarkowego i sol-
nego, z dodatkami soli sodowej, wytwarza-
jacej sole otowiu w moztworze.

2. Sposoéb wedlug zastrz 1, znamienny
tem, ze oczyszczane przedmioty, tworzace
katody, wisza spokojnie w zakwaszone] ka-
peli lub tez, przymocowane -de Yaficucha,
stopniowio przesuwajg, si¢ przez nia,

The Bullard Company.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.




Do opisu patentowego Nr 14851.

v\

g w—

=

o

31

AR LLRRRR R ARRR AR

S

50L

N

$

70 | 13

N—

SSSSSS

zZ

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL14851B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


