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Dozujaca waga tasSmowa

1

Wynalazek dotyczy dozujacej wagi tasmowej,
w ktérej doplyw materialu, zalezny od pochylenia
belki wagowej, i warto§¢é zadama znajdujaca sie
na odcinku mierniczym sg nastawiane przed rozpo-
czeciem wazenia, za pomocy przesuwnika na belce
przesuwnikowe;j.

Znane s3 dozujgce wagi tasmowe, w kiérych
doplyw masy przenoszenia reguluje sie za pomocy
zasuwy znajdujgeej sie na zbiorniku i uruchamia-
nej przez silnik. Silnik wyposazony jest przy tym
w przekladnie. Z belkg przesuwnikowsg tasmy wa-
gowej jest sprzegniety mechanizm wlgczajacy, kto-
ry stanowi rura pier$cieniowa osadzona obrotowo.
Rura napeiniona jest czeSciowo rtecia i wyposa-
zona jest w pewng liczbe stykéw. Przy wychyleniu
sie belki przesuwnikowej zmienia sie lustro rteci
tak, ze prad jest wlgczany przez jeden ze stykéw,
nastepstwem czego jest zmiana polozenia zasuwy
i przez to na taséme wagows dostaje sie mniej lub
wigcej materialu przenoszonego. Silnik przesuwa
zasuwe tak dlugo, az =zostanie osiggnieta znowu
warto§é zadana. Czas trwania zmiany polozenia
zasuwy okrefla styk czynny w danej chwili, Styki
stanowia wiec zespd! rozdzielczy zalezny od czasu,
okreSlajacy czas trwania wilgczenia przekladni sil-
nika odpowiednio do wielko$ci wychylenia tasmy
wagowej.

Dozujaca waga ta$mowa opisana wyzej ma te
wade, ze regulacja wydajnoéci przenoszenia nie jest
ciggla. RoZnice w ciezarze nasypywanym, powodu-
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jace niedostatecznie duze wychylenie belki przesu-
wnikowej tak, ze lustro rteci nie dochodzi do naj-
blizej polozonego styku, nie mogg by¢é wyréwnane
i przenoszenie odbywa sie zawsze przy wychylonéj
belce wagowej, a wartoéci zadanej nie mozna osig-
gnaé. Poza tym niekorzystne jest, aby calkowite
nastawianie wydajnos$ci przenoszenia pozostawié
mechanizmowti wlgczajacemu umieszczonemu na
belce przesuwnikowej. Przez to powoduje sie zbyt
duze wahania belki przesuwnikowesj.

Nastepnie znana jest dozujaca waga tasmowa,
w ktérej tasmia zasilajgca jest napedzana przez
regulowany silnik elekiryczny. Z napedem tasmy
wagowej jest sprzegnieta pradnica, ktéra wytwarza
napiecie proporcjonalne do szybkosci ta$my wago-
wej i stuzy do zasilania mostka Wheatstone’a, kb6-
rego jeden z oporéw jest przestawiany proporcjo-
nalnie do wychylenia belki ta§my wagowej.

Na przekatni mostka jest wbudowany silnik po-
miarowy, ktérego liczba obrotéw jest proporcjonal-
na do iloczynu szybkodci tasmy i wychylenia belki
wagowej. Przy kazdym obrocie silnika jest urucha-
miany wybierak skokowy. Zaleznie od biegu wy-
bieraka skokowego Zmieniana zostaje poprzez tarcze
stykowsq liczba obrotéw silnika odpowiednio do
wydajnos$ci przenoszenia. Réwniez taka dozujaca
waga taSmowa ma tg wade, Ze regulacja wydaj-
noéci przenoszenia za pomoca wybieraka skokowego
i tarczy stykowej odbywa sie w sposéb nieciagly.

Nastepnie znana jest dozujgca waga tasmowa,
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w ktérej szybkos§é taSmy wagowej jest stala i tylko
silnik napedowy przenoénika zasilajacego urzadze-
nie wagowe jest umieszczony w obwodzie sterujg-
cym urzadzenie wagowe, Jako naped sluzy silnik
pradu zmiennego ze @mienng liczbg obrotéw. Belka
wagowa wywiera wplyw ma puszke pomiarowg
okreflajgcy ciezar, umieszczong w ukladzie pola-
czen mostka. Na przekatni tego ukladu polaczen
mostka =znajduje sie urzadzenie sterujgce, ktére
w przypadku zaburzen réwnowagi mostkd wplywa
na silnik pradu zmiennego, az masa przenoszona,
doprowadzona do urzadzenia wagowego osiaggnie
znowu warto$é przyjeta.

Znana dozujgca waga ma te wade, ze jako ele-
ment okreSlajagcy ciezar przyjeta zostala puszka,
wskutek czego nie osigga sie potrzebnej dokiadno-
§ci ‘wagi.

Poza tym wszystkie znane dozujgce wagi tasmo-
we maja te wade, ze nastawienie wydajnosci prze-
noszenia, jak réwniez licznika masy i przesuwnika
na belce przesuwnikowej (o ile dozujaca waga tas-
mowa jest zaopatrzona w nie) jest przeprowadza-
ne oddzielnie, niezaleznie od siebie,

Wskutek tego nastepuje skupienie bledéw, ktére
sumuje sie odpowiednio do uchybéw poszczeg6l-
nych elementéw nastawczych. Poza tym nie ma
gwarancji, ze wydajno§é przenoszenia zgadza sie
dokladnie ze wskazowks licznika Jmasy. Na pocza-
tku procesu wazenia nie jest réwniez mozliwie
sprawdzenie nastawienia elementéw, a tym samym
rzeczywistej wydajnosci przenoszenia.

Celem wynalazku jest unikniecie wad znanych
urzadzenn i zbudowanie, dozujacej wagi tasmowej,
ktéra w kazdym nastawieniu istniejacych elementéw
dla przepisanej wydajnoSci przenoszenia wylgcza
bledy nastawienia i odczytu, gwarantuje wydajnosé
przenoszenia, zgadzajaca sie¢ zawsze dokladnie
z odczytem w aparacie pomiarowym i zapewnia
w kazdym czasie kontrole rzeczywistej wydajnoéci
przenoszenia, przy czym réznice w ciezarze powin-
ny byé wyréwnane w najkrétszym czasie.

Wedlug wynalazku zadanie zostaje rozwigzane
w ten sposéb, ze nastawnik warto$§ci zadanej, naj-
lepiej potencjometr, zostaje wzajemnie przeciwsob-
nie wlgczony do napiecia pradnicy tachometrycznej,
a pradnica tachometryczna bezpoérednio sprzegnigta
z silnikigm elektrycznym napedowym tasmy wago-
wej tak, ze ten obraca sie ze stala szybko$cig, a do
nastawienia i regulacji liczby obrotéw silnika tas-
my nasypowej jest przewidziany, odpowiednio do
pozadanej wydajno$ci przenoszenia, potencjometr
polagczony z indukcyjnym nastawnikiem, przy czym
nastawnik warto$ci zadanej i odczyt, jak réwniez
potencjometr do elektronicznej sygnalizacji i istnie-
jacy przesuwnik umieszczony na belce, dla przeka-
kazywania do licznika masy, sa ze sobg ma stale
sprzezone tak, Zze dajg sie nastawiaé¢ za pomoca
koélka recznego, dostepnego od zewnatrz, réwnocze-
§niie i w zalezno$ci 'od siebie, na wdpowiednie war-
toSci kazdorazowo wydajnoSci przenoszenia, a do
. regulacji wydajnoéci przenoszenia, W przebiegu
wazenia, sluzy indukcyjny nastawnik polgczony
w polowie z belka przesuwnikowg, a w drugiej
polowie osadzony na stale.
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Wynalazek jest blizej wyjasniony za pomocg ry-
sunku, na podstawie przykiadu wykonania.

Dozujgca waga ta§mowa sklada sie z taémy wa-
gowej 1 i taSmy zasypowej 2. Doplyw materialu
odbywa sie ze zbiornika 3 umieszczonego nad ta$-
ma zasypowa 2. Waga jest sterowana przez stero-
wniczy zesp6! 4, polgczony z elektronicznym regu-
latorem predko$ci obrotowej 5.

Po wilaczeniu regulatora predko$ci obrotowej 5
zapala sie lampa wskaznikowa 6, ktéra wskazuje,
ze waga w tej chwili zostala wlaczona. Zapalenie
sie lampy 7 wskazuje na poczatek podgrzewania
wstepnego. Po wlaczeniu iacznika zwlocznego, wbu-
idowanego do regulatora predkosci obrotowej 5 gas-
nie lampa 7 i aparat jest gotowy do pracy. Przez
naci$niecie przycisku 8 na sterowmiczym zespole 4,
silnik 9 zostaje wigczony do obwodu pradu, obraca
sie i wprawia réwnoczesnie w ruch tasme wago-
wa 1.

Potencjometr 10 polaczony wzajemnie przeciw-
sobnie z pradnica tachometryczng 11 stuzy po usta-
wieniu wagi do jednorazowego nastawienia stalej
liczby obrotéw silnika 9. Obroty silnika 9 zostaja
przeniesione za pomoca przekladni 12 na tasme
wagows 1. Jezeli silnik 9 zostal wycechowany na
odpowiednig liczbe obrotéw, to dopiero teraz mozna
przez naci$niecie przycisku 13 wprawié w ruch
taSme zasypowa 2 za pomoca urzadzenia ryglujg-
cego, wbudowanego do regulatora predkosci obro-
towej 5. Jako kontrola zaswieca si¢ lampa 14.
Jezeli podczas przebiegu przenoszenia nastapi za-
burzenie, zapala si¢ na sterowniczym zespole 4
réwniez lampa 15.

Nastawienie wydajnosci dozujacej wagi taSmowej
odbywa sie za pomocg kélka reczmego 49 i przenie-
sione za pomocg krazkéw 44 i 45 i napedu linowe-
go 47 daje sie odczytaé na tablicy 46. Przez fo
zostaje przestawiony, odpowiednio do pozadanej
wydajnoéci przenoszenia, potencjometr, sluzacy jako
nastawnik wartoéci zadanej dla tasSmy zasypo-
wej 2. Réwnoczeénie przestawia sie potencjometr 18
elektrycznego urzadzenia 19 dla zdalnej sygnaliza-
cji. Réwniez z kélkiem recznym 49 jest polgczona
za pomocg walu 48 krzywka tarczowa 20, za pomoca
ktorej przekladnia k6l ciernych zostaje nastawiona
w ten sposéb. Ze za pomocy dalszej przekladni
skladajacej sie z kot zebatych 22 i 23 i k&l stoz-
kowych 24, 25, 26 i 27 zostaje pokazana kazdora-
zowo przeplywajaca masa na mechanicznym liczniku
28 masy. Razem z wymienionymi juz elementami
zostaje nastawiony réwnocze$nie za pomocy kélka
recznego 49, odpowiednio do pozadanej masy prze-
noszonej, przesuwnik 29, ktéry umieszczony jest na
belce 30 za pomocg krazké6w 31 i 32 i napedu li-
nowego linki 33, ciggnacej sie we wlasciwy sposéb
w jednej linii z podpérkami 34 belki przesuwni-
kowej 30.

Na belce przesuwnikowej 30 znajduje sie jedna
potowa indukcyjnego nastawnika 35, ktérego druga
polowa umieszczona jest na wadze. Nastawnik in-
dukcyjny 35 stuzy tylko do regulacji w przypadku
wahaf lub zmian w nastawieniu masy przeno-

W przypadku odchyleri od nastawionej wydajno-
§ci przenoszenia, belka przesuwnikowa 30 wypada
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z poloZzenia zerowego. Wskutek tego zmienia sig
réwniez wzajemme poloZenie obu czesci indukcyj-
nego nastawnika 35 i proporcjonalnie réwniez na-
piecie poczatkowe, ta zmiana napiecia wywoluje
zmiane liczby obrotéw silnika 16 i tym samym
amiane szybkoéci obiegowej tasmy zasypowej 2.

Indukcyjny nastawnik 35 zasilany jest przez ele-
kitroniczny regulator 5.

Napiecie wzorcowe nastawnika wartoéci zadanej
dla taémy zasypowej, ktére polaczone jest szere-
gowo z wyjSciowym napieciem indukcyjnego na-
stawnika 35 i napieciem tachometrycznym pradnicy
pradu stalego 36, polgczonego bezposrednio z silni-
kiem 16, jest zmieniane w potencjometrze 18,
odpowiednio do pozadanej wydajnoéci przenosze-
nia, w polozeniu zerowym belki przesuwnikowej 30.
W wyniku tego, regulator 5 musi daé¢ takie na-
piecie na koficowkach silnika 16, ktére wystarczy,
aby 2ze zbiornika odprowadzi¢ i zasypa¢ na tasme
wagowsg tyle materialu, aby belka przesuwnikowa
przyjela pozadane polozenie zerowe,

PoniewaZ na poczgtku procesu wazenia tak tadma
zasypowa 2 jak i ta§ma wagowa 1 nie sg przykry-
te materialem, najpierw przewaza napiecie wzorco-
we i ta§ma zasypowa 2 uzyskuje przez to odpowie-
dnio do nastawienia wydajnosci najwieksza szybkos¢.
Nastepnie wzglednie duzo materialu zostaje nasy-
pane na tasme wagowa. Belka przesuwnikowa osig-
ga polozenie zerowe, a nawet je przekracza. Liczba
obrotéw taémy zasypowej zmniejsza si¢ i po 2, 3
wahnieciach tego rodzaju ustala sie staty stan. Wa-
hania strumienia materiatu, ktére sg uwarunkowane
przez wyplyw ze zbiormika, lub zalezg od wlasci-
woéci materialu, s3 w ten sam spos6b regulowane.

Indukcyjny nastawnik 35 stuzy wiec tylko do
regulowania wydajno§ci przenoszenia i wskutek
tego silg rzeczy do wregulacji liczby obrotéw sil-
nikg 16 tasémy zasypowej 2, odpowiednio do zmian,
a podstawowa liczba obrotéw, wypodnodkowana dla
normalnego stanu materialu i odpowiadajgca wy-
dajnoéci przenoszemia, jest mastawiona na poten-
cjometrze 17. . (

Liczba obrotéw silnika 16 zostaje przeniesiona
réwniez za pomocy przekladni 37 na taédme zasy-
powg 2. Mechaniczny licznik masy jest pola-
czony Zz tadmg wagowsg za pomocy larcucha 38
i dwdch k6l zebatych 39 i 40.

Poniewaz tasma wagowa 1 ma zawsze stalg liczbe
obrotéw, a wydajnoéé przenoszenia jest zmienna, to
do regulacji przeniesienia stuzy krzywka tarczo-
wa 20, ktéra jest réwniez nastawiana odpowiednio
do pozadanej wydajnoéci przenoszenia, razem z in-
nymi elementami nastawiajacymi, za pomocg kél-
ka recznego 49. Zaleinie od poloZenia krzywki, po
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ktérej flizga sie draZek 42 zaopatrzony w kraZek 41,
kiory na drugim konicu wyposazony jest w kélko 43
nalezace do przekladni tarczowej 21, zostaje zmie-
niane przeniesienie przekladni. Drgzek 42 i kéi-
ko 43 zaopatrzone sg w odpowiedni rowek i klin.

Zmiany te powoduja, Ze mimo stalej liczby obro-
tow silnika wagowego 12 wskazywana jest rzeczy-
wista wydajnoéé przenoszenia.

Przez réwnoczesne przymusowe uruachamianie
wszystkich elementéw nastawiajgcych za pomoca
ké6tka recznego 49, gwarantowana jest zawsze do-
kladnie zgadzajgca sie wydajnoéé przenoszenia,
wskazywana ma aparacie pomiarowym. Dalszg za-
letg tego wykonania jest réwniez to, ze w kazdym
czasie jest modliwe sprawdzenie podczas ruchu na-
stawienia poszczegdlnych elementéw mnastawiajg-
cych, a tym samym przenoszonego materialu.

Zastrzezenia patentowe

1. Dozujgca waga taSmowa, w ktérej doplyw ma-
terialii jest regulowany przez pochylenie taémy
wagowej, a warto§¢ nastawiana, znajdujgca aie
na odcinku mierniczym, daje sie nastawiaé¢ przed -
rozpoczeciem wazenia za pomocg przesuwnika
umieszczonego na belce przesuwnikowej, zna-
mienna tym, ze nastawnik wartoéci zadanej naj-
lepiej potencjometr (10), jest wzajemnie przeciw-
sobnie wlgczony do napiecia pradnicy tacho-
metrycznej (11), a pradnica tachometryczna (11)
bezpoérednio sprzegnieta z silnikiem elektrycz-
nym napedowym (9) tasmy wagowej (1) tak, Ze
ten obraca sie¢ ze staly szybko$cig, a do nasta-
wienia i regulacji liczby obrotéw silnika (16)
tasmy zasypowej (2) ma odpowiednio do pozg-
danej wydajnosci przenoszenia potencjometr a7
polgczony z indukcyjnym nastawnikiem (88), przy
czym wskaznik (46) do odczytu wartoéci zada-
nej, potencjometr (17) jak réwniez potencjo-
metr (18) do elektronicznego odezytu zdalnego (19),
krzywka tarczowa (20) przeznaczona do nasta-
wiania przeniesienia przekladni dla przekazania
wydajnoéci przenoszenia na mechaniczny licz-
nik (28) masy i przesuwnik (29) umieszczony na
belce przesuwnikowej (30), sg ze sobg na stale
sprzezone tak, Ze daja sie mastawiaé poprzez
wal (48) za pomocy kélka recznego (49), dostep-
nego od zewnatrz, réwnoczeénie 1 w zale2noéci
od siebie, na odpowiednie wartoéci kazdorazo-
wo pozadanej wydajnoéci przemoszenia.

2. Dozujgca waga tadémowa wedbug zastrz 1, zna-
mienna tym, Ze dla regulacji wydajnoéci prze-
noszenia, w przebiegu wazZenia, ma indukcyjny
nastawnik (35) polaczony w polowie z belkgy
przesuwnikows (30), a w drugiej polowie osa-
dzony na stale,
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