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(57)摘要

本发明提供了一种供电母线槽外壳卡扣，所

述供电母线槽外壳卡扣包括：背板，该背板呈长

直状，所述背板上设置有安装导轨，所述背板一

端形成有背板固定孔；外壳体，该外壳体呈“C”字

状，所述外壳体与所述背板连接，所述外壳体的

外侧朝向所述背板一侧弯曲，形成弧状，其具有

简化结构且易于实现，使得外壳体与背板一次拼

接成型，显著缩短安装工时，且能够对圆弧边缘

母线槽外壳具有更佳适应性。
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1.一种供电母线槽外壳卡扣，其特征在于，所述供电母线槽外壳卡扣包括：

背板，该背板呈长直状，所述背板上设置有安装导轨，所述背板一端形成有背板固定

孔；

外壳体，该外壳体呈“C”字状，所述外壳体与所述背板连接，所述外壳体的外侧朝向所

述背板一侧弯曲，形成弧状。

2.如权利要求1所述的供电母线槽外壳卡扣，其特征在于，所述外壳体的外廓处都分别

形成弧状，弧状外廓内都分别形成外壳体固定孔。

3.如权利要求1所述的供电母线槽外壳卡扣，其特征在于，所述安装导轨包括两对称设

置的导轨支架，两所述导轨支架呈“L”字形，且所述两导轨支架的开口朝向相反。

4.如权利要求1所述的供电母线槽外壳卡扣，其特征在于，所述背板上未形成背板固定

孔的一侧板面上形成有连接插片，所述外壳体上与所述连接插片连接的位置处形成连接插

槽，以使得当所述外壳体和所述背板连接时，所述连接插片插入所述连接插槽内。

5.如权利要求4所述的供电母线槽外壳卡扣，其特征在于，所述背板上形成有背板固定

孔的一侧向外延伸，并形成连接片，所述外壳体上与所述连接片连接的位置处形成连接凹

槽，以使得当所述外壳体和所述背板连接时，所述连接片与所述连接凹槽拼接。
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供电母线槽外壳卡扣

技术领域

[0001] 本发明涉及电力运输设备，具体地说，涉及一种供电母线槽外壳卡扣。

背景技术

[0002] 供电设备母线槽的封装，通常是需要对板材进行彩板，折弯、再冲孔焊接，加工步

骤繁琐，且整个工艺耗时耗材，对于不同规格母线槽的适配性不高，尤其难以实现大圆弧边

缘母线槽的安装。安装后，需要对板材进行喷塑防腐处理，继而进一步地延长了封装周期，

且喷塑防腐处理过程也对母线槽处的环境造成了一定程度的污染。

[0003] 因此，应当对现有技术进行改进，以解决供电母线槽组装困难，组装工序繁琐的技

术问题。

发明内容

[0004] 本发明是为了解决上述技术问题而做出的，其目的是提供一种具有简化结构且易

于实现，使得外壳体与背板一次拼接成型，显著缩短安装工时，且能够对圆弧边缘母线槽外

壳具有更佳适应性的供电母线槽外壳卡扣。

[0005] 为了实现上述目的，本发明提供了一种供电母线槽外壳卡扣，所述供电母线槽外

壳卡扣包括：背板，该背板呈长直状，所述背板上设置有安装导轨，所述背板一端形成有背

板固定孔；外壳体，该外壳体呈“C”字状，所述外壳体与所述背板连接，所述外壳体的外侧朝

向所述背板一侧弯曲，形成弧状。

[0006] 优选地，所述外壳体的外廓处都分别形成弧状，弧状外廓内都可以分别形成外壳

体固定孔。

[0007] 优选地，所述安装导轨可以包括两对称设置的导轨支架，两所述导轨支架可以呈

“L”字形，且所述两导轨支架的开口朝向可以相反。

[0008] 又优选地，所述背板上未形成背板固定孔的一侧板面上可以形成有连接插片，所

述外壳体上与所述连接插片连接的位置处形成连接插槽，以使得当所述外壳体和所述背板

连接时，所述连接插片插入所述连接插槽内。

[0009] 进一步优选地，所述背板上可以形成有背板固定孔的一侧向外延伸，并形成连接

片，所述外壳体上与所述连接片连接的位置处形成连接凹槽，以使得当所述外壳体和所述

背板连接时，所述连接片与所述连接凹槽拼接。

[0010] 根据上面的描述和实践可知，本发明所述的供电母线槽外壳卡扣，背板上设置有

安装导轨，可以方便地与设备连接，而后通过背板上的连接片、连接插片以及连接固定孔，

实现外壳体和背板的快速拼接，另外，外壳体的外廓处设置成弧形表面，且其背向背板的一

侧表面弯折形成曲面，这样，实现了对圆弧边缘母线槽的适应性，改善内部母线槽的空间问

题。综上所述，本发明所述的供电母线槽外壳卡扣具有简化结构且易于实现，使得外壳体与

背板一次拼接成型，显著缩短安装工时，且能够对圆弧边缘母线槽外壳具有更佳适应性。
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附图说明

[0011] 图1为示意图，示出了本发明的一个实施例中所述的供电母线槽外壳卡扣的结构。

具体实施方式

[0012] 下面将参考附图来描述本发明所述的供电母线槽外壳卡扣的实施例。本领域的普

通技术人员可以认识到，在不偏离本发明的精神和范围的情况下，可以用各种不同的方式

对所描述的实施例进行修正。因此，附图和描述在本质上是说明性的，而不是用于限制权利

要求的保护范围。此外，在本说明书中，附图未按比例画出，并且相同的附图标记表示相同

的部分。

[0013] 图1为示意图，示出了本发明的一个实施例中所述的供电母线槽外壳卡扣的结构。

如图1所示，在本发明的该实施例中所述的供电母线槽外壳卡扣包括背板1和外壳体2，背板

1和外壳体2拼接形成本体。

[0014] 具体地说，长直型背板1表面中心位置形成安装导轨，安装导轨包括两对称设置的

导轨支架11，如图所示，导轨支架11呈“L”字形，两导轨支架11开口朝向方向相反地设置。供

电母线槽可以直接与该导轨支架11连接。

[0015] 参看附图，背板1的一侧形成有背板固定孔12，且该侧背板1向外延伸，形成连接片

13，外壳体2上与连接片13连接的位置处形成连接凹槽21，以使得当外壳体2与背板1连接

时，连接片13与连接凹槽21拼接。相应的，背板1的另一侧板面上可以形成有连接插片14，外

壳体2上与连接插片14连接的位置处可以形成有连接插槽22，当外壳体2和背板1连接时，连

接插片14插入连接插槽22内，通过连接片13与连接凹槽21拼接，连接插片14插入连接凹槽

21内实现外壳体2和背板1的连接和限位，简化了外壳体2和背板1的连接方式，提高了安装

固定效率。

[0016] 外壳体2呈“C”字状，外壳体2的外廓处分别形成弧状，弧状外廓内都分别形成外壳

体固定孔15，当外壳体2拼接时，通过螺丝与外壳体固定孔15旋紧固定，外壳体2上与背板1

相对的一侧壳体弯曲并形成弧状。

[0017] 如上参照附图以示例的方式描述了根据本发明所述的供电母线槽外壳卡扣。但

是，本领域技术人员应当理解，对于上述本发明所提出的供电母线槽外壳卡扣，还可以在不

脱离本发明内容的基础上做出各种改进。因此，本发明的保护范围应当由所附的权利要求

书的内容确定。
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图1
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