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Brykietowanie mialu weglowego bez
uzycia lepiszcza bylo przedmiotem wielu
patentéw, nie doczekalo sie jednak dotych-
czas realizacji technicznej. Ogloszone pa-
tenty proponuja rozwiazanie przewaznie
bardzo ogélnikowe, niesciste, a niekiedy
nawet z gruntu falszywe.

Po zestawieniu i poréwnaniu poszcze-
golnych zastrzezen patentowych, rzuca sie
w oczy duza rozbieznoéé zwlaszcza w kwe-
stjach tak zasadniczych, jak temperatura i
ci$nienie.

Znany jest sposéb brykietowania mialu
weglowego bez uzycia lepiszcza znamien-
ny tem, ze mial weglowy zarabia si¢ z wo-
da na plastyczng mase, sprasowuje na
zimno pod ci$nieniem 500 kg/cm?, ogrzewa
od 300—500°C i powtérnie sprasowuje na
goraco pod cisnieniem 1000—3000 kg/cm?.

Inny sposéb polega na tem, ze ogrzewa
sie mial weglowy do temperatury 440—
650°C celem czesciowego odgazowania,
tak, by ilos¢ substancyj lotnych wynosita
11—179%, nastepnie brykietuje sie, odga-
zowuje powtérnie w temperaturze. 700—
1010°C.

Dalszy sposéb polega na pétkoksowa-
niu wegla w umiarkowanej temperaturze
400—600°C i sprasowaniu materjalu w
temperaturze 250—375°C.

Wedlug innego patentu mnalezy roz-
drobniony wegiel ogrzaé¢ przed sprasowa-
niem do temperatury, w ktérej wlasnie roz-
poczyna sie wydzielanie gazéw destyla-
cyjnych.

Znany jest wreszcie sposéb brykieto-

.wania mialu weglowego polegajacy na

tem, Ze wprowadza si¢ mial weglowy w



stan plastyczny; przyczem temperatura
jest-tak-niska, z¢ gazy destylacyjne jeszcze
sig*nie wydzielaja.

PoWwodem tej rozbieznosci pogladéw

odnosnie temperatury brykietowania jest -
“-dodatkiem 20% wegla koksujacego, ogrze-
‘wa si¢ w sposéb, umozliwiajacy lapanie

niedocenianie przez dotychczasowych au-
toréw w nalezytym stopniu bardzo waznej
i nieodzownej wlasciwosci dobrych bry-
kietéw, mianowicie wytrzymalosci mecha-
nicznej. Dobre brykiety musza byé¢ nalezy-
cie wytrzymale na $cieranie i uderzenia,
to jest oporne na dziatanie sil, wystepuja-
cych podczas transportu, oraz podczas
réznych czynnoéci przetadumkowych,

Bardzo scisle i systematyczne’ badania
wykonane nad weglami koksujacemi sie i
niekoksujacemi doprowadzily do wniosku,
ze bryki¢téwanie mialu weglowego, prowa-
dzace do otrzymywania brykietéw o duzej
wytrzymalosci mechanicznej, odbywaé sie
musi w dosé waskich granicach tempera-
tury, mianowicie 380—440°C w zaleznosci
od gatunku ugytego do. brykietowania
wegla.

Ogrzany szybko do tej temperatury
materjal, prasuje sie na goraco pod cisnie-
niem powyzej 400 kg/em?2. W zadnym
przypadku nie mozna etrzymaé wytrzyma-
lego brykietu przy zastosowaniu cisnienia
190—150 kg/cm? ;ak to poda]q niektore
opisy patentowe.

- Proponowane przez innych autoréw u-
z‘ycie. ciénienia powyzej 1500 kg/cm? juz
tylko nieznacznie wplywa na polepszenie
wytrzymalosci mechanicznej brykietu, a
wobéc zwigzanych z tem wielkich strat
energji i trudnoséci technicznych jest bez-
celowe.

. Przykiad 1. Mial wegla niekoksujacego
sie, o wielkos$ci ziarna do 3 mm, ogrzewa

- jest rowna wartosci

si¢ w sposéb, umozliwiajacy lapanie pro-
duktéw ubocznych, do temperatury 400°C

: w ciggu 35 minut i sprasowuje ma goraco

pod cisnieniem 600 kg/cm?.
Przykla.d 2;- Wegiel niekoksujacy sie, z

produktéw ubocznych, do temperatury
410°C w ciggu 30 minut i sprasowuje na
goraco pod cisnieniem 500 kg/cm?2.

. Otrzymane w ten sposéb brykiety bez
lepiszcza sg z wielu powodéw znakomitym
materjalem opalowym. Posiadaja wytrzy-
malosé mechaniczng ma $cieranie wieksza
od brykietéw z pakiem, stosowanych obec-
nie w technice, natomiast nieznacznie tyl-
ko ustepuja im pod wzgledem wytrzyma-
tosci na uderzemie. Ich wartosé opalowa
opalowej brykietow
technicznych z pakiem, a wyzsza od war-
tosci opalowej materjatu wyjsciowego. Po-
siadaja niski punkt zaplonienia i spalaja
sig, latwo i réwno bez rozpadania sie na
drobne czesci. Palac sie wydzielaja mniej-
sze ilosci dymu niz brykiety z pakiem lub
wegiel. Nie ulegaja dzialaniu czynnikéw
atmosferycznych i nie sa hygroskopijne.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb brykietowania . mialu weglowe-
go bez uzycia lepiszcza, znamienny tem,
7e mial weglowy ogrzewa sie, w zalezno-
$ci od gatunku wegla, de temperatury 380—
440°C, w sposéb pozwalajacy na lapanie
produktéw ubocznych, i w stanie goracym
sprasowuje na brykiet pod cisnieniem po-
wyzej 400 kg/cm?,

Chemiczny Instytut Badawczy.

Druk L. Boguslawkiego, Warszawa.



	PL11740B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


