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1

Vynélez se tyka zpiisobu vgroby koncov-
ky trubky, urfené pro spojeni prostfednic-
tvim $roubeni s protikusem.

Koncovky trubek, které jsou uréeny pro
spojeni prostfednictvim Sroubeni s protiku-
sem, se vyrab&ji v nékolika vyrobnich ope-
racich tak, Ze ma t&leso trubky, upevnéne
v upinacich &elistech, se pisobi trnem, kte-
rym se na télese trubky vytvoli rozsifeni
kuZelového tvaru, nateZ plisobenim horniho
dilu z&pustky prvni operace se nad kuZelo-
vitym rozsifenim vytvo¥i lem a v dalsi fazi
se pilisobi na t&leso trubky hornim dilem
zapustky druhé operace, £imZ se vytvoli ko-
netnd Gast poZadovaného tvaru koncovky
soutasnd s otvorem, ktery je kalibrovan tr-
nem horniho dilu zépustky druhé operace.

Nevyhody dosavadniho zpisobu vyroby
koncovky trubky spoivaji v tom, Ze k vyro-
b& jedné koncovky je zapotfebi vice opera-
ci, které jsou naro&né na &as. Produktivita
préace je nizka.

Shora uvedené mevyhody odstraiiuje zpl-
sob vyroby koncovky trubky, urlené pro
spojeni prostiednictvim Sroubeni s protiku-
sem podle vynalezu, jehoZ podstata spoci-
vd v tom, Ye ma t&leso trubky, uloZené ve
gpodnim dilu zdpustky, se piscbi trnem,
kterym se na tslese trubky vytvoIi rozsife-
ni kuZelovitého tvaru, nad kterym se v dal-
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81 fazi, hornim dilem zdpustky vytvoii sou-
gasné lem s konefmnou &ésti poZadovaného
tvaru koncovky s otvorem, ktery je zéaro-
vefi kalibrovdn trnem horniho dilu zédpust-
ky.
Vyhody zplGsobu vyroby koncovky trubky
podle vynélezu spocivaji ve zruSeni jedné
vyrobni operace, ¢imZ se zkrati doba, nutnd
pro vyrobu jedné koncovky a tim se zvysi
produktivita préace. Zjednodusi se rovnéZ
vyrobni zaiizeni a tim se sniZi jeho pofizo-
vaci néklady.

Sled operaci pii zphsobu vyroby koncov-
ky trubky podle vyndlezu je znézornén na
vykresu, kde obr. 1 zndzoriiuje vychozi po-
lohu t&lesa trubky ve spodnim dilu zapust-
ky, obr. 2 vytvoieni rozSifeni kuZelovitého
tvaru mna télese trubky trnem a obr. 3 vy-
tvofeni lemu a koneéného tvaru koncovky
trubky nad kuZelovou €asti.

Téleso 1 trubky je ve vychozi poloze ulo-
Zeno ve spodnim dilu 2 zépustky. Piisobe-
nim trnu 3 se na télese 1 trubky vytvori
roz§ifeni 4 kuZelovitého tvaru. V dalSi fazi
se nad roz§ifenim 4, hornim dilem 5 zédpust-
ky vytvoii soutasné lem 6 a kone&nd &ast7
poZadovaného tvaru koncovky. Z4roveil se
v konetné ¢asti 7 koncovky vytvo¥i i otvor
8, ktery je kalibrovan trnem 9, upevn&nym
v hornim dilu 5 zdpustky.
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PREDMET VYNALEZU

Zplsob vyroby koncovky trubky, uréené rym se v daldi fdzi hornim dilem zapustky
pro spojeni prostfednictvim Sroubeni s pro- vytvofi soudasné lem s konednou &&sti po-
tikusem, vyznadeny tim, Ze na téleso trub- Zadovaného tvaru koncovky s otvorem, kte-
ky, uloZené ve spodnim dilu zédpustky se pi- ry je zaroveil kalibrovan trnem horniho di-
sobi trnem, kterym se na télese trubky vy- lu zdpustky.

LYy

tvo¥i rozSifeni kuZelovitého tvaru, nad kte-

1 list vykresli
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