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PotaZena, vyménna, zaruvzdorna vyzdivka, majici zlepSenou
odolnost proti erozivnim a koroznim materialiim, zahrnujici
zaruvzdornou vyzdivku a vrstvu Zaruvzdorného materialu,
uloZeného na této vyzdivce a vrstvu Zaruvzdorného materialu,
uloZeného na této vyzdivce a tvofeného rozpraSovatelnou
smési. Rozprasovatena smés obsahuje v procentech
hmotnostnich 85 % az 95 % Zéruvzdorného materidlu ze
skupiny zahrnujici oxid hofeénaty, olivin, Zaruvzdorny jil,
dolomit, oxid vapenaty, oxid zirkonicity, oxid hlinity, oxid
kiemidity, chromit, grafit, zirkon nebo smési téchto latek, 0,1
az 10 % pojiva, s uginnou teplotou nejméné 1650 °C, ze
skupiny zahrmujici fosforeénany, kfemicitany nebo sirany, a
0,1 aZ 5 % zmék&ovadla ze skupiny zahmujici jil, 8kroby,
hydroxid hlinity nebo sm8si t&chto latek. P¥i vyrobé této
vyzdivky se vytvoii vodna smés, obsahujici v procentech
hmotnostnich 35 % oxidu hofecnatého a 58,6 % olivinu jako
Zaruvzdornych materialt, 0,4 % bentonitu jako zmékéovadla a
6 % kiemiditanu sodného jako pojiva pro vySsi teploty pro
rozpradeni na vyménnou, Zaruvzdornou vyzdivku, tato smés
se piivadi do rozprasovaci trysky, umistitelné do tésné
blizkosti Zaruvzdorné vyzdivky, kterd mé teplotu 13 aZ 1650
°C, a smés se rozprasi na Zaruvzdornou vyzdivku za vzniku
vrstvy Zaruvzdorné smési na Zaruvzdorné vyzdivcee s
tloustkou dostate€nou pro zajisténi zvySené ochrany pred

puisobenim erozivnich a koroznich materiald.
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PotaZena, vyménné Zédruvzdornid vyzdivka a zpusob jeji
vyroby

Oblast techniky

Predkladany vyndlez se tykd Zaruvzdornych vyzdivek a
zplisobtl vyroby vyzdivek. Predkléadany vynélez se zejména tyka
ochrany nebo konzervace Z&ruvzdornych vyzdivek pred plsobenim
koroznich material®i, jako jsou materidly vytvarené v prubchu

v§roby roztavenych kovl.

Dosavadni stav techniky

V primyslu odlévéni kovlt je velmi bé&Zné pouZivat
nédoby, Jjako jsou pece, mezipdnve a lici panve, pro vyrobu a
transport roztavenych kovl. Tyto nadoby Jjsou chrdnény proti
roztavenym kovim a struskdm prostfednictvim vyménnych,

zaruvzdornych vyzdivek.

Vyménné, Yaruvzdorné vyzdivky jsou vystaveny naroénym
provoznim prostf¥edim v disledku koroznich udinkd roztavenych
strusek a kovll. Zaruvzdorné vyzdivky jsou rovné€Z vystaveny
tepelnym razlm, Kkteré 'mohou zplisobit pfed&asnou poruchu

Yaruvzdorné vyzdivky.

Narodné provozni podminky, kterym Jjsou vymé&nné
vyzdivky vystaveny, podstatné sniZuji tloustku vyzdivek, &imZ
vzniké pot¥eba ndkladné vymé&ny vyzdivek. V oboru je jiZ snaha

tento problém Fedit prostFfednictvim zénovych vyzdivek. zénové

=

vyzdivky zahrnuji odlis3né sloZeni mezi horni Casti 1lic
panve, kterd je v kontaktu s roztavenou struskou, a spodni
Gasti, kterd je v kontaktu pouze s kovem. Zénové vyzdivky
podle dosavadniho stavu techniky mohou obsahovat, napfikladsy

a :
cihly s obsahem 80 ~ 90 % oxidu hlinitého v horni <&asti a
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cihly s obsahem 70 % oxidu hlinitého ve spodni ¢asti. Jiné
druhy ZéruvzdofnYCh smési, které jiz byly pouZity pro horni
¢ast vyzdivky obsahovaly oxid hofeénaty, chromit hoF¥eénaty,
dolomit a uhlié¢itan horedlnaty. '

_ V oboru byly jiZz provedeny rovnéZ pokusy o uddriZbu
vyménnych vyzdivek prostfednictvim nastrikéni zdplaty ze
Zaruvzdorného materidlu na poskozenou Cast vyzdivky. Pri
tomto nastrikéni. je na poSkozenou ¢ast vyzdivky nanesena
vlihkéd smés, kterd mé obsah vlhkosti p#ibliZné 7 aZ 15
procent. Nastrikdni se typicky provadi poté, co jizZ bylo 2,5
az 7,6 cm (1 az 3 palce) vyzdivky erodovano a/nebo korodovano
z pavodni tloustky vyzdivky. '

PrestoZe nast¥ikani jiZ bylo shledano uZiteénym pfo
Gdrzbu Vyzdivek, je takové nast¥rikdni casové velmi ndrocéné a
vyZaduje pouZiti ve1k§ch\mnoéstvi materidlu. Typicky vyZaduje
nastrikani prfibliZné 11 aZ 14 minut pro naneseni Jjednotunové
davky materidlu na vfménnou vyzdivku komeréné pouzivané,
ocelové lici panve p¥i pouziti nanéaseci rychlosti pfibliéné
1,06 aZ 1,36 kg/s (140 aZ 180 liber/minutu). Nast¥ikdni miZe
rovnéz vyZadovat znac¢nou dobu pro suseni naneSeného
materidlu, to jest nap¥iklad 4 aZ 6 hodin, a vytvari znadéné
mnozstvi odpadu v dusledku odrazu nanésSeného méterialu{ Dalsi
nevyhodou nastrikéni je to, Ze vytvari hrubsi povrch, ktery
je vice choulostivy pri pusobeni strusky, a tudiZ zplsobuje
zvySenou erozi nanesené zaplaty. |

V oboru byly 7jiZ provedeny také pokusy o zlepseni
odolnosti vyménnych vyzdivek proti korozi. Viz napfiklad W.F.
Caley a kol., "Chemical and Mineralogical Examination of a
4Cr,04.Mg0 Coating Applied to Bloating Fireclay Brick",
Canadian Metallurgical Quarterly, sv. 26, &. 3, strany 259 aZ
264, (1987). Caley a kol. popisuji natirédni smési Mg0.Cr0O, na
zdruvzdornou cihlu. A&koliv Caley a kol. popisuji natirani
potahu pro zlepseni odolnosti cihly proti korozi, nepopisuji




Caley a kol. uGdrzbu cihly proti opakovanému vystaveni.
struskdm a roztavenym kovim. Stéle tedy jesté trva potreba
cenové dostupnych zplsobll Gdriby vyménnych, ZéfuvzdornYch
vyzdivek. -

Podstata vyndlezu

Podle vYnélezu je tedy navriZena potaZend, vyménna,
Zaruvzdorna vyzdivka, majici zlepfenou odolnost proti-
erozivnim a koroznim materidltm, zahrnujici Z4ruvzdornou
vyzdivku a vrstvu Zaruvzdorného materidlu, ulozZeného na této
vyzdivce a tvoreného rozprasSovatelnou smési. Rozprasovatelnd
smés obsahuje v procentech hmotnostnich 85 % aZ 95 %
zaruvzdorného materialu ze skupiny zahrnujici oxid horecnaty,
olivin, ééruvzdorhy jil, dolomit, oxid vapenaty, oxid
zirkonic¢ity, oxid hlinity, oxid k¥emic¢ity, chromit, grafit,
zirkon nebo smési téchto latek, 0,1 aZz 10 % pojiva, s UGcinnou
teplotou nejméné 1650 °C, ze skupiny.zahrnujici fosforecénany,
k¥emi¢itany nebo sirany, a 0,1 aZ 5 % zmékcCovadla ze skupiny
zahrnujici jil, skroby, hydroxid hlinity nebo smési téchto
latek. ‘ |

Vyhodné md rozprasovatelnd smés Gastice s prumérem o
velikosti men&i neZ 0,149 mm (odpovidd 100 mesh, to jebk#| 100
ok sita na délkovy palec). | "

Vyhodné je vrstva Zaruvzdorného materidlu na vyzdivce
tvorena uhliditanem hofednatym, dolomitem, E%é&éﬁj:ugaﬁc%kmomﬂﬁ
horeé&natym, Zaruvzdornym jilem, oxidem zirkonid¢itym nebo
oxidem hlinitym. c
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V¢hodn& ma vrstva Zaruvzdorného materidlu na vyzdivce

tlouitku 3 a’ 38 mm.

V¢hodn& rozpraSovatelnd smés obsahuje Vv procentech
hmotnostnich 35 $ oxidu hofelnatého, 58,6 % olivinu, 6 %

k¥eniditanu sodného a 0,4 % bentonitu.

Déle je také navrZen zplsob vyroby potaZené, vyménné,
Yaruvzdorné  vyzdivky, majici zvySenou odolnost  proti

"o ~

erozivnim a koroznim materidlim, pZicemZ se

vytvori vodnéa smeés, obsahujici v procentéch
hmotnostnich 35 % oxidu hofelnatého a 58,6 % olivinu Jjako
saruvzdornych materidlt, 0,4 % bentonitu jako zmékéovadla a
6 % kfemiditanu sodného jako pojiva pro vysSsi teploty pro
rozpraddeni na vyménnou, Zaruvzdornou vyzdivku,

tato smés se pf¥ivddi do rozpradovaci  trysky,
umistitelné do tdsné blizkosti Zaruvzdorné vyzdivky, kterd mé
teplotu 13 aZ 165€EC, a

sm&s se rozprasi na Zaruvzdornou vyzdivku za vzniku
vrstvy Zaruvzdorné smési na Zaruvzdorné vyzdivce s tloustkou
dostatednou pro zajisté&ni zvySené ochrany pred plsobenim

erozivnich a koroznich materidld.

Vyhodné vrstva na Yaruvzdorné vyzdivce poskytuje
ochranu proti erozivnimu a koroznimu plsobeni materidld ze
skupiny zahrnujici roztavenou strusku a roztaveny kov.

Vynalez rovnéi navrhuje zplsob vyroby potaZené,
vym&nné, Zaruvzdorné vyzdivky, majici zvySenou odolnost proti
erozivnim a koroznim materidlim, pricemZ se

vytvori vodné smés, obsahujici v procentech

hmotnostnich 85 % a¥ 95 % Za&ruvzdorného materidlu ze skupiny

zahrnujici oxid hofednaty, olivin, Zaruvzdorny Jjil, dolomit,




oxid vapenaty, oxid zirkonidity, oxid hlinity, oxid
kfemiéitj, chromit, grafit, zirkon nebo smési téchto iétek,
0,1 a% 10 % pojiva, s G&innou teplotou nejméné 1650 °c, ze
skupiny zahrnujici fosforedénany, kfemiéitany nebo sirany, a 0,1
aZ 5 % zmékdéovadla ze skupiny zahrnujici jil, &kroby nebo
hydroxid hlinity pro rozprésSeni na vyménnou, Zaruvzdornou
vyzdivku, _

tato smés se privadi do rozprasovaci trysky,
umistitelné do tésné blizkosti Z&ruvzdorné vyzdivky, kterd ma
teplotu 13 az 1650 OC, a '

smés se rozpfééi na zaruvzdornou vyzdivku za vzniku
vrstvy ZAruvzdorné smési na zaruvzdorné vyzdivce s tloustkou
dostate&nou pro zajisténi zvySené ochrany pred pusobenim
erozivnich a koroznich materidld.

VYhodné'smés obsahuje v procentech hmotnostnich 30 az
65 % oxidu horecdnatého a 10 aZ 65 % olivinu jako
zaruvzdornych materidld, jako pojivo pro vysoké teploty
obsahuje kfemic¢itan a jako zmékcovadlo obsahuje jil.

Vyhodné se smés rozprasi na Zdruvzdornou vyzdivku
pred vystavenim vyzdivky plsobeni koroznich materidld.

Vyhodné se smés rozprasi na Zaruvzdornou vyzdivku po
vystaveni této vyzdivky erozivnim a koroznim materidlim.

Vyhodné se smés nanese do tloustky 3 aZ 38 mm.

Vyhodné se rozprasuje materidl obsahujici latky ze
skupiny zahrnujici uhlic¢itan horecnaty, dolomit, chromit
ho¥e&naty, Zaruvzdorny jil, oxid zirkoniéity a oxid
hlinity.

Vyhodné se rozprasSuje materidl obsahujici smés oxidu
hot*ednatého a olivinu.
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V¢hodn& se jako pojivo pro vysoké teploty uzije
k¥emiditan sodny.
V¢hodné se jako zm&k&ovadla uZije bentonit.

V¢hodn& vodna sm&s obsahuje 25 aZ 50 % hmotnostnich

vody.

Vyhodné sm&s obsahuje Castice s prumérem o velikosti
mendi ne¥ 0,149 mm (odpovidad 100 mesh, to jepd 100 ok sita na
délkovy palec).

Vyhodn& se snd&s nand3i rozprasSovanim na vyzdivkuy,

jejiZ teplota je v rozmezi od 538 do 81§Ec.
Vyhodné& se vrstva nanddi s tloudtkou 6 aZ 10 mm.

PF¥edkladany vynadlez se tedy tykd zplsobu Udriby nebo
ochrany Z2&ruvzdorné vyzdivky proti opakovanému plUsobeni
koroznich materialtl. Zptsob zahrnuje rozpraSovani vodné smeési
ze 3aruvzdorné smdsi, zahrnujici alespofi jeden Zaruvzdorny
material, zm&k&ovadlo a vysokoteplotni pojivo, na vyménnou
vyzdivku. RozpraSovani se provadi pro vytvoreni alesponl jedné
vrstvy vodné smési na vyzdivce. Nanesend vrstva chréni
vyménnou vyzdivku proti ptsobeni koroznich materidllt, Jjako
jsou roztavené strusky a roztavené kovy, zejména proti

pisobeni kyselych a zdsaditych strusek a oceli.

Ve zplsobu podle predkladaného vyndlezu se muZe
rozpradovani vodné smé&si provaddét pro zajisténi vrstvy
sdruvzdornych smé&si o tloudtce pribliZné 3 mm (0,123 palce)
do pribliZn& 38 mm (1,5 palce) jak pred vystavenim tak i po
vystaveni vyzdivky koroznim materidlim. Vyhodné se
rozpradovani provadi pfed podatelnim vystavenim Zaruvzdorné

vyzdivky koroznim materidllm a toto rozpraSovani se opakuje
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po kaZdém vystaveni vyzdivky té&mto koroznim materidlim.
Rozpradovani se mlZe provaddét pri teploté materiéluvvyzdivky
od p¥ibli¥né& 13°C (55'F) do, p¥ibliZn& 1650°C (3000V°F),

vyhodné& od 53%EC do 81%EC (1L00Q°F do 150§EF).

A
P¥edkladany vyndlez vyhodné sniZi odpadovy materiadl a

zérovell pouZiva relativn& maléd mnoZstvi materidlu. Typicky
niZe byt pouZito 91 aZ 136 kg (200 aZ 300 liber) materidlu
pro naneseni vrstvy materidlu na komerdné& pouZivanou lici
pénev. Naproti tomu nastfikani vyZaduje 454 kg (1000 liber)

nebo vice pro jedno naneseni.

Po tomto strudném shrnuti podstaty vynalezu Dbude
predkladany vynadlez podrobné&ji popsén v nésledujicim popisu a
prostfednictvim neomezujicich prikladd provedeni. ,Pokud neni
uvedeno @jinak, jsou vSechna uvadéné procéﬁakﬁgdmnoistvi
procenﬁé&y otnostn a vsechny uvédéné teploty Jsou ve

stupnlch

P¥iklady provedeni vynédlezu

Vodna smés ze Zaruvzdorné smési je‘rozpraéovéna na
vyménnbu vyzdivku pro vytvofeni vrstvy Zaruvzdorné smési na
této vyzdivce. Vodnd sm&s méd typicky viskozitu 0,1 éi 0,5
kg/ms (100 aZ 500 centipoise), vyhodné& 0,135 kg/ms (135
centipoise), m&Feno prostfednictvim viskozimetru Brookfield.
Vodna sm&s mlZe Dbyt rozpraSovédna s pratokovou rychlosti
pribli¥n& 0,6 aZ 0,9 kg/s (80 aZ 120 liber/minutu), vyhodné
0,76 kg/s (100 liber/minutu), na vyménné vyzdivky, které maji
teplotu pf¥ibliZné 1%ﬁc 54EF) do pf¥iblizZné l65éEC (300§EF),
vyhodn& od 538fC (lOO%EF) do 816¢°C (lSOaEF). Za téchto
podminek mbZe byt rozpraéo#éni na komer&n& pouzivanou, lici

panev, kterd m& prim&r pribliZné 5,5 m (18 stop) a 3irku




priblizné 1,2 m'(} stopy), provddéno méng nez prfiblizné 5
minut. %:Lc; éascﬁ/{pe’%'ﬂ.—eé,ay je dostateénzepro' naneseni ,
pfiblizné 226,8-kg (500 liber) vodné smési pro vytvoreni
vrstvy ZAdruvzdorné smési o tloustce priblizné 3 az 38 mm
(0,125 palce aZ 1,5 palce) na vyzdivce. Tato smés miZe byt
rovnéZ rozprasSena na cely Zaruvzdorny povrch lici panve. Doba
pro dokonc¢eni nandseni a mnoZstvi pouZitého materidlu budou
zadviset na velikosti lici pénve a poZadované tloustce
nanesené vrstvy. '

Vodna smés miZe byt rozprasSovana pro vytvoreni -jedné
nebo vice vrstev Zaruvzdorné smési na Zaruvzdorné vyzdivce.
vyménné, Zaruvzdorné vyzdivky, které mohou byt upravovany
podle predklédaného vynédlezu zahrnuji, ale nejsou omezeny na,
vyzdivky obsahujici uhliditan hofecnaty, dolomit, oxid
zirkoni&ity, chromit hofednaty, Zdruvzdorny jil nebo Samot, a
oxid hlinity. Vodnéd smés ze Zaruvzdorné smési je vytvorena
smichdnim Zaruvzdorného materidlu, vysokoteplotniho pojiva a
zmékcovadla s pribliZné 25 aZ 50 % vodného nogic¢e, odvozeno z
celkové hmotnosti tuhych latek.

Zaruvzdornym materidlem pouZitym vé vodné smési mohou
byt ve vodé nerozpustné a proti hydrataci odolné Zaruvzdorné
materidly nebo jejich smé&si. PouZitelné 2Z&ruvzdorné materidly
zahrnuji oxid horedénaty, olivin, 2ZAruvzdorny jil nebo sSamot,
dolomit, oxid vapenaty, oxid zirkonicity, oxid hlinity, oxid
k¥emic¢ity, chromit, grafit, zirkon a jejich smési. Vyhodné je
pouzitym Zaruvzdornym materidlem ve vodné smési zasadity
Zzaruvzdorny materidl, jako je smés oxidu hor¥ecnatého a
olivinu. _ AN

Vyhodnd Zaruvzdornad smés gzahrnuje pribliZné o az
90 % zaruvzdorného materidlu, 0,1 az 5 % zmék&ovadlay a 0,1
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a¥ 10 % vysokoteplotniho pojiva, pF¥idemZ procenta® mnoZstvi
jsou zalo¥ena na celkové hmotnosti tuhych létek v dané smési.
V¢hodné& je Zaruvzdorny materidl sm&si oxidu hofelnatého a
olivinu, pF¥i&em? oxidu hofe&natého miZe byt pribliZn& 30 aZ
95 % ?%“‘Zéruvzdorné smési a olivin mbZe byt pritomen v
mnozstvi od pfi.bliiné 5 aZ do priblizné 65 % }\{ee/smési.

7Zv14std vyhodnd& Jje Zaruvzdornd smés smési pfibliZné 35 %

o

hmotnostnich oxidu  hoTelnatého s pribliZné 58,6
hmotnostnimi olivinu, pf¥ibliZné 5 % hmotnostnimi kfemiditanu

sodného a pf¥ibliZné 0,4 % hmotnostnimi bentonitu.

zm&k&ovadla, pouZitelnd v Zaruvzdornych smésich,
zahrnuji, ale nejsou omezena nay Jily, Jjako je svétle se
vypalujici vysoce plasticky 3jil, kaolinity nebo bentonit,
hydroxid hlinityyx a S8krob, vyhodné bentonit. Vysokoteplotni
pojiva, pouZitelnd v Zaruvzdornych smésich, =zahrnuji, ale
nejsou omezena, Nay fosfore&nan sodny, fosforenan draselny,
fosforednan amonny, fosforecnan hofeénaty, fosforeénan
védpenaty, kfemicitan sodny, kfemiditan draselny, kfemicitan
hofefnaty, kF¥emid&itan vépenaty, siran sodny, siran draselny,
siran hofeénaty, siran vépenaty, siran amonny, siran
zirkoni¢ity a siran hlinity, vyhodné& kremicitan sodny. Tato

zm8kdovadla a vysokoteplotni pojiva jsou komeréné dostupna.

Zdruvzdorné materidly, Jjako Je oxid hofelnaty,
olivin, dolomit, oxid vépenaty, oxid =zirkoniéity, oxid
hlinity, oxid kfemility, chromit, grafit a =zirkony, jsou
rovné? komer&né& dostupné. Napfiklad oxid hofelnaty, to jesk
MgO, mtZe byt odvozen ze zdrojll, jako Jje pF¥irodni, morsky
nebo solny magnezitx nebo Jjejich smési. Oxid horecnaty Jje
vi;hodnéfna-} ‘S/{IM’ILD/ © oxid hofelnaty. Si‘"““’*{”

oxid hofe&naty oznaduje oxid hofeclnaty ‘ PJ/QMZ/ pri wvysokych
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teplotdch pro vytvofeni ve vodé€ nerozpustného a proti
hydrataci odolného, Zéruyzdorného materidlu, ktery je tvoren
v podstaté zcela {étfggg;% slinovanybé/ krystalgr s malou
poréznosti, co? jej odliduje od reaktivniho, nizkoteplotniho
kalcinovéného Ziravého magnegltu. Takové materidly Jsou

o
komerdn& dostupné | Cistotfer} 60 aZ 99 %.

Vodnéd smés miZe prfipadné obsahovat <¢inidla pzro
ztekuceni, &inidla pro Fizeni viskozity a rovnéZ organické
pojiva. PouZitelnéd &inidla pro ztekuceni zahrnuji, ale nejsou
omezena nay aniontovéd dispergovadla, Jjako Jsou karboxylaty,
fosfore&nany, napriklad fosforecnan sodny, fosforecnan

védpenaty a podobné&, sulfosukcinaty, napriklad Geropon-WwI-27

od firmy Rhone-Poulanc, alkylsulfonaty sodiku,

lignosulfonaty, napf¥iklad lignosulfondt vapniku, nebo jejich

‘sm&si. Organickymi pojivy, pouEitymi ve smési, mohou byt

jakdkoliv organicka pojiva nebo smés organickych pojiv, kterd
jsou zndmd pro pouiiti pfi vyrobé Zéruvzdbrnych materidl a v
pfibuznych oborech. Organickd pojiva mohou byt prfitomna v
mno¥stvich W&innych pro spojeni Zaruvzdorného materidlu s
povrchem vymé&nné, Zaruvzdorné vyzdivky. PouZitelnd 6rganické
pojiva zahrnuji, ale nejsou omezena na, Skroby, organické
kyseliny, Jjako Jje kyselina citrgﬁové, kyselina vinnég,
kyselina maleinova a podobné, a organické pryskyrfice, jako je
fenolformaldehyd, modovinoformaldehyd a podobné. PouZitelné
&inidla pro TFizeni viskozity zahrnuji, napriklad, xantanovou

gumu a Skroby.

RozpraSovani vodné smési se provaddi pro vytvoreni
alespoil jedné jeji vrstvy na vyménné vyzdivce. RozpraSovani
vodné smési se vYhodné provaddi pfed vystavenim vyzdivky

pisobeni koroznich materidld. Po dokonfeni jedné nebo vice
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vsazek roztavenédho kovu, jako je ocel, se na vyzdivku nanese

pridavny potah vodné smési ze Zaruvzdorné smési.

Pro smichani ¥&ruvzdorného materidlu s vodnym nosicem
mohou byt pouZita komerén& dostupnd zafizeni, aby se
vytvotila vodnd smé&s vhodna pro rozpradovani. Vodnéd smés mlZe
byt dopravena do bé&Zné rozpraSovaci trysky prostrfednictvim
komer&ng& dostupnych Cerpadel nebo tlakovych niddob pro
rozpradovédni na vyménnou vyzdivku. RozpraSovatelné vodné
sm&si, vhodné pro pouZiti podle predklddaného vynalezu,
typicky obsahuji pfibliZn& 25 % aZ 50 % hmotnostnich wvody,

co? je odvozeno od celkové hmotnosti tuhych latek ve smési.

Vodna smés mtfe byt rozpradovdna rozprafovacim
pristrojem vybavenym prostfedky pro  zajisténi posunu a
otodeni. RozpraSovaci pf¥istroj, stejn& tak jako podminky pro

ginnost tohoto pristroje, ovSem netvofi podstatnou soucést

¢

predkladaného vynalezu. PouZitelny pfistroj mbZe zahrnovat

b&¥na davkova nebo kontinudlni rozpraSovaci za¥izeni. Tato

(64

zafizeni obsahuji michaci nadrZ vybavenou michacim zarizenim
pro zabran&ni usazenindm &asti tuhych latek ve vodné smési.
Tato za¥izeni jsou schopnd rozpraSovat pri tlaku 3,44 az 6,89

MPa (50 aZ 100 psi nebo 3,5 aZ 7,0 kg/cm?) .

V prtibé&hu rozpraSovani se vodnad smeés dopravuje z
tlakové nadoby do rozpraSovaci trysky pod tlakem priblizZné
2,76 a¥ 4,83 MPa (40 aZ 70 psi nebo 2,8 aZ 4,9 kg/cm?),
v¢hodn& 3,44 MPa (50 psi nebo 3,5 kg/cm’). Pripadné miZe byt
do vodné sm&si vst¥ikovan pomocny tlakovy vzduch v jakémkoliv
y4doucim mistd® uvnit¥ hadice, kterad vede vodnou smés, pro
umoZn&ni presndjdiho fizeni rozpraSovaciho procesu. Pr¥idany
tlak vzduchu se mi%e ménit od pfibliZné& 0,689 do 1,72 MPa (10

a¥ 25 psi nebo ,7 a% 1,8 kg/cm?), thodné miZe byt pribliZné
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1,034 MPa (15 psi nebo 1,05 kg/cm®). MnoZstvi vody a
Zaruvzdorné smd8si ve vodnych smésich, pouZitych podle
pfedklédaného vYnélézu, jsou takovi, aby umoZnila Zaruvzdorné
smési vytvofit hustou vrstvu Zaruvzdorné smé&si na vyménné
vyzdivce. Obvykle je Zaruvzdornd smés p¥itomna ve vodné smési
v mnoZstvi p¥ibliZné& od 50 do 75 % hmotnostnich F1hmotnosti
sm&si. Specifickd mnoZstvi dal8ich Zaruvzdornych materidli,
vysokoteplotnich pOle, zmeti§yadel a vodnych nosic¢d mohou

bot ‘ :
my v oboru bﬁaTYm#.

V prib&hu rozprafovani sm&si mlZe byt rozprasovaci

byt snadno stanovena

tryska posouvéna v rUznych smérech, coZ miZe byt doprovéazeno
vratnym pohybem a . spirdlovym pohybem vzhledem k povrchu
vyménné vyzdivky. Rychlost rozpraéovéci trysky vzhledem k
povrchu vyménné vyzdivky je obvykle 0,2 aZ 0,4 m/s (8 aZ 16
palcﬁ/sekundu Spe01f1cke rychlostl mohu byt snadno

stanoveny{oﬁnbam§€5 oboru

Vodnéd smés miZe byt rozpradovdna v Jjakémkoliv sméru,
aby vytvofila jednu nebo vice hustych vrstev na vymeénné,
sdruvzdorné vyzdivce. Vodnid smé&s mlfe byt vertikdlné smérem
vzhtiru rozpradovéna na vym&nné, Zaruvzdorné vyzdivky umisténé
jako 'stfechy v nadobéach, jakoc Jjsou pece. Mohou byt tedy
vytvotfeny silné prilnavé, ochranné Zaruvzdorné vrstvy na
vymé&nné, Zaruvzdorné vyzdivce Dbez ohledu na usporadani
vyzdivky. Rovinné a zakfivené povrchy majici dutiny a rovnéz
konvexni nebo konkdvni &&sti mohou byt tudiZ opatrfeny
ochrannymi, #aruvzdornymi vrstvami. Vrstvy Zaruvzdornych
smési mohou byt tedy vytvofeny na VYménnYCh vyzdivkach
umist&nych uvnit¥ nédob, jako jsou vysoké pece, konvertory,
plamenné pece, lici pénve, mezipadnve, nédoby pro upravu

roztavenych kovil, pouZité v Rheinetahl - Hereusové postupu a
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Dortmund — Huttenunionové postupu, a rovnéZ ruzna za¥izeni a
pfistroje pouzité v té&chto postupech a spoletné& s témito
nédobami . ' J

OAEO\MAL~

Bez dal3iho upZesndni 1lze predpokladat, Ze kﬁ%&@}Aﬁ

oboru Fuuﬂﬁﬂ mi¥e s vyuZitim pfedchézejiciho popisu pouzit
pfedkléddany vyndlez Vv  Jjeho plném rozsahu. Nésledujici
vyhodna, specifickd provedeni Jsou tudiZ konstruovédna jako
pouze ilustrativni a neomezuji zbytek predklédaného popisu v
S4dném sm&ru a Jakymkoliv  zplsobem. V nésledujicich
. « ) . : , S,\\G\_/

prikladech jsou v3echny uvedené teploty ve stupnich ¥£&V&Hﬂ
a, pokud neni uvedeno jinak, jsou ,ySechna mnoZstvi uvadénad v
pal

dilech nebo v8echna procéﬁﬁnl mnozZstvi mnoZstvimi

hmotnostnimi.

P¥iklad 1

p¥iklad 1 pfedstavuje vodnou sm&s ze Zaruvzdorné
smési, vhodnou pro rozpradovédni na vyménnou vyzdivku
obsahujici uhli&itan hofelnaty. Tato smés a rovné&% podminky
rozpradovani, druh vyménné, Zaruvzdorné vyzdivky a ochranny
G&inek naneseného, Zaruvzdorného potahu na vyménné vyzdivce
jsou ukézany V 'kabulce 1. Ochranhy t&inek je ilustrovan
procentem plvodni tloustky vyménné, Zaruvzdorné vyzdivky,
které ztstidvd po 35 vsazkdch oceli pf¥i teploté 145§EC az
170%EC (2650 az 3lOéEf). Jak Je znédzornéno V 4hbulce 1,
uchova Zaruvzdornd vyzdivka, obsahujici uhlicitan hoFednaty,
upravend podle pfedkléddaného vynalezu 54 % jeji plavodni
tloustky po 35 vsézkdch roztavené oceli. Pro srovnani
nepotaZend, Yaruvzdornd  vyzdivka, obsahujici uhli&itan

hofednaty, zachova pouze 35 % jeji plvodni tloustky.




—~14 —

N
(62}

Tabulka 1

Komponenty vodné smési, % o Priklad 1
foxid hofe&naty*? ’ _ 35
0livin #200%°

58,6
Olivin #400%*
Kfemid&itan sodny! I | 6
Bentonit? _ 0,4
Voda' 38
Vyménna, Zaruvzdornad vyzdivka ieiﬁgigdﬁgzag
Rychlost rozpradovani (kg/minutu)’® - 37,8
Tlak v nadrZi (MPa)’ - 3,44 MPa
Tlak vst¥ikovani vzduchu (MPa)® 1,034 MPa
Doba rozpradovani (minuty)?® ’ 3
Teplota Zaruvzdorné vyzdivky v 855
prab&hu rozprafovani (°C)°®
Nanesend tloudtka vrstvy (cm)? 0,953
Procento zachované tloustky plvodni : 54
saruvzdorné vyzdivky®

Q.

% hmotnostni z celkového mnoZstvi pevnych latek,

prumér castic 0,149 mm, typicky 65 $ &astic do 0,046 mm,

prumeér Castic 0,149 mm, typicky 81 % &astic do 0,046 mm ,

prumér castic 0,074 mm,typicky 98 % Eastic do 0,046 mm,

pramér z 35 vsdzzk,

Oy s W N

méreno po 35 vsézkich.
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P¥iklady 2 aZ 5

pfiklady 2 a% 5 ilustruji dalsi sloZeni, kterd mohou

byt pouZita podle predkladaného vynélezu.

Tabulka 2

Komponenty vodné Priklad Priklad Priklad Priklad
smési, % 2 3 4 5
oxid hofe&naty™? 64,6 74,6 84,6 94,6
olivin #200%° 30 20 10 _
Olivin #400%* 0 — - -
KFemiditan sodny’ 5 5 5 5
Bentonit? 0,4 0,4 0,4 0,4
Voda® 31,7 30,4 30,4 28

1. % hmotnostni z celkového mnoZstvi pevnych léatek,

2. primé&r Gastic 0,149 mm, typicky 65 % &astic do 0,046 mm,

3. primér astic 0,149 mm, typicky 81 % &&stic do 0,046 mm,

4. promd&r Gastic 0,074 mm,typicky 98 % Castic do 0,046 mm.

Dalsi

v obon;[z&&bﬁq ze studia popisu nebo z . praktického

aspekty pfedkladaného vyndlezu budou z¥ejmé

pouziti popsaného vynédlezu. Je samozfejmé, Ze popis a

priklady Je treba povaZfovat pouze za prikladné, pricemz
povaha vynalezu Jjsou dany

roisah a pfedkladaného

nasledujicimi patentovymi néroky.

-'Zaéyfg;je.:




PATENTOVE NAROKY

1. PotaZend, vyménna, Zaruvzdorna vyzdivka, majici

zlepéenou odolnost proti erozivnim a koroznim materidlém,
zahrnujici Z&ruvzdornou vyzdivku a vrstvu Zaruvzdorného
materidlu, uloZeného na této vyzdivce a tvoreného
rozpraéovatelnbu smési, vyznadujici se tim, Ze
rozprasSovatelnd smés obsahuje v procentech hmotnostnich 85 %
aZz 95 % Zaruvzdorného materidlu ze skupiny zahrnujici oxid
hofednaty, olivin, Zaruvzdorny jil, dolomit, oxid véapenaty,
oxid zirkonic¢ity, oxid hlinity, oxid k¥emidity, chromit,-
grafit, zirkon nebo smési téchto latek, 0,1 aZ 10 % pojiva, s
Gu¢innou teplotou nejméné 1650 °C, ze skupiny zahrnujici
fosforednany, kfemic¢itany nebo sirany, a 0,1 aZ 5 % zmékcovadla
ze skupiny zahrnujici jil, skroby, hydroxid hlinity nebo
smési téchto latek.

2. PotaZend vyzdivka podle ndroku 1, vyznacdujici se tim,
Ze rozprasovatelnd smés md Castice s prumérem o velikosti

mens$i neZ 0,149 mm.

3. PotaZend vyzdivka podle naroku 1, vyznadujici se tim,

Ze vrstva ZAruvzdorného materidlu na vyzdivce je tvorena
uhli¢itanem hofecnatym, dolomitem, chromitem ho¥ecnatym,
zdruvzdornym jilem, oxidem zirkonicitym nebo oxidem
hlinitym.

4. PotaZend vyzdivka podle naroku 1, vyznacdujici se tim,

Ze vrstva zaruvzdorného materidlu na vyzdivce ma tloustku 3

az 38 mm.

5. PotaZend vyzdivka podle ndroku 1, vyznac¢ujici se tim,




Ze rozprasovatelnd smés obsahuje v procentech hmotnostnich
35 % oxidu horecénatého, 58,6 % olivinu, 6 % kremiditanu
sodného a 0,4 % bentonitu, ktery ve smé&si predstavuje jilové
zmékcovadlo.

6. Zpﬁsdb vyroby potaZené, vyménné, Zaruvzdorné vyzdivky,
majici zvySenou odolnost proti erozivnim a koroznim
materidlim a definované podle kteréhokoliv z ndroki 1 az 5,
vyznacujici se tim, Ze se

vytvori vodnd smés, obsahujici v procentech
hmotnostnich 35 % oxidu hofecnatého a 58,6 % olivinu jako
Zaruvzdornych materidld, 0,4 % bentonitu jako zmekcovadla a
6 % kremic¢itanu sodného jako pojiva pro vyssi teploty pro
rozpraseni na v?méhnou, Zaruvzdornou vyzdivku,

tato smés se privaddi do rozprasovaci trysky,'
umistitelné do tésné blizkosti Z&ruvzdorné vyzdivky, kterd méd
teplotu 13 aZ 1650 °C, a |

smés se rozprdsi na Zaruvzdornou vyzdivku za vzniku
vrstvy Zaruvzdorné smési na Zaruvzdorné vyzdivce s tloustkou
dostateénou pro zajisténi zvySené ochrany pred pusobenim
erozivnich a koroznich materidlua. '

7. ZpGsob podle ndroku 6, sznaéujici se tim, Ze vrstva na
zaruvzdorné vyzdivce poskytuje ochranu proti erozivnimu a
koroznimu pusobeni materidlll ze skupiny zahrnujici roztavenou
strusku a roztaveny kov.

8. Zpusob vyroby potazZené, vyménné, ZzZdruvzdorné vyzdivky,
majici zvySenou odolnost proti erozivnim a koroznim
materidlim a definované podle kteréhokoliv z ndroka 1 az 5,
vyznacujici se tim, Ze se

vytvo¥i vodnd smés, obsahujici v procentech

hmotnostnich 85 % az 95 % Zaruvzdorného materidlu ze skupiny




zahrnujici oxid hofecnaty, olivin, Z&ruvzdorny jil; dolomit,
oxid vapenaty, oxid zirkonicéity, oxid hlinity, oxid .
k¥emi¢ity, chromit, grafit, zirkon nebo smési téchto latek,
0,1 aZ 10 % pojiva, s uéinnou teplotou nejméné 1650 °C, ze
skupiny zahrnujici fosféreénany,'kfemiéitany nebo sirany, a 0,1
az 5 % zmékCovadla ze skupiny zahrnujici jil, Skroby nebo
hydroxid hlinity pro rozpréaseni na vyménnou, Zaruvzdornou
vyzdivku,

tato smés se privaddi do rozprasovaci trysky,
umistitelné do tésné blizkosti Zaruvzdorné vyzdivky, kterd ma
teplotu 13 aZ 1650 °C, a

smés se rozprdsi na Zaruvzdornou vyzdivku za vzniku
vrstvy Zaruvzdorné smési na Zaruvzdorné vyzdivce s tloustkou
dostatednou pro zajisténi zvysSené ochrany pr¥ed plsobenim

erozivnich a koroznich materidlt.

9. ZplUsob podle naroku 8, vyznadujici se tim, Ze smés
obsahuje v procentech hmotnostnich 30 aZ 65 % oxidu
hofednatého a 10 aZ 65 % olivinu jako Zaruvzdornych
méteriélﬁ, jako pojivo pro vysoké teploty obsahuje kremicitan
a jako zmékéovadlo obsahuje jil. |

10. Zplusob podle ndroku 8, vyznacujici se tim, Ze smés se
rozprasi na 2Zdruvzdornou vyzdivku pred vystavenim vyzdivky

plsobeni koroznich materidli.

11. Zpasob podle ndroku 8, vyznadujici se tim, Ze smés se
rozprdsi na Zdruvzdornou vyzdivku po vystaveni této vyzdivky

erozivnim a koroznim materialim.

12. Zplsob podle ndroku 8, vyznacujici se tim, Ze smés se
nanese do tloustky 3 aZ 38 mm.
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13. Zplsob podle ndroku 8, vyznadujici se tim, Ze se
rozpraS$uje materidl obsahujici latky ze skupiny zahrnujlc1
uhllcitan hofeénaty, dolomit, chromit hofecénaty,

~

Zaruvzdorny jil, oxid zirkoniéity a oxid hlinity.

14. Zphsob podle ndroku 8, vyznadujici se tim, Ze se
rozpragduje materidl obsahujici smés oxidu horeénatého a
olivinu. '

15. Zpusob podle nédroku 14, vyznacdujici se tim, Ze se jako

pojivo pro vysoké teploty uZije kremicitan sodny.-

16. Zpusob podle narocku 15, vyznacujici se tim, Ze se jako
zmé&k&ovadla uzije bentonit.

17. ZpGsob podle naroku 16, vyznacujici se tim, Ze vodna

[+

smés obsahuje 25 aZ 50 % hmotnostnich vody.

18. Zpusob podle ndroku 8, vyznacdujici se tim, Ze smés
obsahuje &dstice s prumérem o velikosti men$i neZ 0,149 mn.

19. Zpisob podle ndroku 8, vyznac¢ujici se tim, Ze smés se
nanddi rozpradovénim na vyzdivku, jejiZ teplota je v rozmezi
od 538 do 816 °c.

20. Zplisob podle naroku 8, vyznacujici se tim, Ze vrstva se
nanadi s tloustkou 6 aZ 10 mm.
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