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(54} Pruzny rebrovany plechovy plast, najmi kostra elektrického stroja
totivého

1 L

Vynélez sa tyka pruZného rebrovaného

plechového pldsta kostry elektrického stro-
ja toCivého s rebrami vytvarovanymi zliso-
vanymi priehybmi plechu na vonkajSom ob-
vode. . .
Utelom vyndlezu je zniZenie prédcnosti,
. nédkladov ma vyrobu, zniZenie energetickej
néro¢nosti a dosiahnutie optimdinych pod-
mienok na prestup tepla zo zvidzku do reb-
rovaného plasta kostry elektrického stroja
to&ivého. - v

Ziadaného tdelu sa dosiahne tym, %e naj-
bliZ81 bod odporovéhc vystupkového zvaru .,
k povrchu zvézku je vo vzdialenosti men-
Sej neZ je 4,5 nésobok hriubky steny rebra
a vacSej neZ 32 nasobok hribky steny reb-
ra. -

Obr. 1

240487




g
_Vynélez sa tyka pruzného rebrového ple-
chového .plaSta, najmd kostra elektrickéhat
stroja to€ivého s rebrami vytvarovanymi @‘l-}
sovanymi priehybmi plechu na wonkajSom
obvode plasta. v .

Rebrované plechové plaSte, najmé kostier
elektrickych strojov to&ivych, si pre zabez-
pefenie dostatotnej : tangencidlnej tuhosti
na kaZdom rebre spevnené zvéranim, resp.
mechanickym mnerozoberatelnym -spojenim.
Tym sa zabezpeti odolnost kostry proti me-
chanickému naméhaniu vznikajicemu pri
nalisovani zvédzku do: kostry s uréitym vzé-
jomnym presahom. Vytvorené tangencidlne
napétie v rebrovancm plechovom plasti kos-
try spOsobuje radidlny pritlak vnutornej ste-
. ny plasta kostry na zvézok, ¢fm sa zabezpe-
¢ia dobré podmienky pre prestup tepla zo
zvédzku do plasta kostry. ‘

Zvarové spojenie stien rebier umiestnené
v bezprostrednej blizkosti péty rebra spé-
sobuje obtiaZe pri nalisovani statorového
zvizku do plasta vzhladom k tomu, Ze prie-
rez zvarov je spravidla men$i v porovnani
s prierezom steny pldsta a tym sa koncen-
truje obvodova tahovd deformaécia zvarené-
ho pladta prevaZne do samotného objemu
tvaru, ktory v doésledku svojich fyzikdlnych
vlastnosti neznéd3a velké deformécie. T4to
skutotnost vyZaduje mimoriadne tzke tole-
ranfné polia rozmerov priemeru statorové-
ho zvézku a vnitorného otvoru plaSta kost-
ry radove v oblasti 10~2 mm, aby pri nali-
sovani statorového zvdzku do kostry navrh-
nuty presah nespOsobil roztrhnutie niekto-
rého zo zvarov rebra rebrovaného plecho-
vého plaSfa. Analogické problémy sa vysky-
tuji aj pri inych technologickych a kon-
Struk&nych rieSeniach, pri- ktorych je spo-
jenie vnutornych stien rebra rebrovaného
plasta realizované v bezprostrednej blizkos-
ti pdty rebra, t. j. neumoZiiujice realizé-
ciu Sasti deforméacie plasta kostry v tangen-
cidlnom smere ohybom stien rebra.

V snahe previest vd&siu &ast obvodove|
fahovej deformécie po nalisovani statorové-
ho zvidzku do zvareného plaSta zo zvarow
do materidlu stien rebrovaného plasta, je
potrebné zva€Sit mosny prierez spojenia
stien rebier plaSta, to jest pouZit stvisly
oblikovy zvar po celej dlzke péty rebra.
Toto rieSenie je prdcne a energeticky velmi
néroéné.

Vyssie uvedené nedostatky rieSi a odstra-
fiuje pruZny rebrovany plaSt podla vynéle-
zu tym, Ze odporovy vystupkovy zvar, spo-
jujtci 'steny rebra rebrovaného plechové-
ho pladta je posunuty do takej vzdialenosti
od péty rebra, Ze sa vytvoria vyhodné pod-
mienky pre tfast priehybu stien rebra med-
zi zvarom a pétou rebra na celkovej potreb-
nej deformécii plechového rebrovaného
plasta pri nalisovani statorového zvdzku do
kostry. Podstata vynélezu spotiva v tom, Ze
vnitorné steny rebier plechového rebrova-
ného plasta si navzdjom spojené odporo-
vym zvarom, ktorého zvarovad SoSovka mé
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svoj najblizéi bod ku povrchu zvézku, ma
ktorom je nalisovany pyﬂi‘n? rebrovany
plast, vo vzdiglenostl danej‘vztahom

WhusS gD 15745 . 8
kde znadi:

s — hridbku steny rebra - .
b — vzdialenost najbliZ§ieho bodu zvarovej
$osovky od povrchu zvéizku

Odporovy zvar je moZné s vyhodou vy-
tvorit odporovym vystupkovym zvarom.

Vyhotovenim pruzného rebrovaného ple-
chového plasta podla vynalezu, to jest, u-
miestnenim zvaru vnatornych stien rebra-
do vécSej vzdialenosti od péty rebra, sa vy-
tvoria priaznivé padmienky pre nalisovanie
statorového zvdzku do kostry. Pri nalisova-
ni sa steny rebier v cblasti pity primerane
pootvoria (radove ¢ hodnotu 1072 mm), €o
pri polte rebier plaSia spravidla niekolko
desiatok, umozni celkovi tangencidlnu de-
formédcin pruZného plechového plasta réa-
dovo 107! mm. Tym sa podstatne zniZi prav-
depodobnost po3kodenia rebrovaného- ple-
chového plasia pri nalisovani zvdzku a zni-
7ia sa nédklady na pracnost vzhladom na
zniZené poZiadavky na presnost vyroby
dielcov. ‘ '

Roz8iri sa oblast vzdjomnych vyrobnych
tolerancii zvdzku a rebrovaného plechové-
ho plasta, pri ktor§ich je vyuZitim predmetu
vynalezu zabezpefeny pribliZne rovnaky
merny tlak medzi zvdzkom a rebrovanym
plechovym plasfom a tym aj podmienky
pre odvod stratového tepla zo zvézku.

Priklad vyhotovenia pruZného rebrova-
ného plechového plasta podla vynédlezu je
zndzorneny mna priloZenom vykrese, kde
obr. 1 zobrazuje &iastotny priefny rez.sta-
torom elektrického stroja to€ivého v mies-
te odporového vystupkového zvaru vnftor-
nych stien rebra rebrovaného plechového
plasta, a obr. 2 predstavuje rez rebrom. v
smere jeho pozdiZnej osi so znazornenou
zvarovou $o3ovkou cdporového vystupkové-
hg zvaru. ’

PruZny rebrovany plechovy. plast podla
vyndlezu mé vnitorné steny 7 rebier § spo-
jené odporovym zvarom 2, Kiorého zvaro-
véd SoSovka 1 méa svoj najbliZ3f bod 3 k
povrchu 4 zvdzku 5, na ktorom.je nasade-
ny rebrovany plechovy plast 6 vo vzdiale-
nosti b, ktord modZe byt vddsia ako je 3y2.
nasobok hribky s steny rebra 8 a menSia
ako je 4,5 ndsobok hribky s steny rebra 8.
Odporovy zvar 2 je moZné s vyhodou vytvo-

‘rit odpcrovym vystupkovym zvarom.

Vnitorné steny 7 rebier 8 sa pri tangen-

‘cidlnom namédhani rebrovaného plechového

plasta 6, pri nalisovani zvdzku 5 s presa-
hom, spravaji ako votknuté nosniky s vol-
nym koncom v oblasti pédty rebra a umoZziiu-
ja nédsledkom tangencidlnej sily kolmej na
steny 7 rebier 8 ich pruZny priehyb v ram-
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ci pruZnych deiormédcii. Orientdcia priehy-
bu stien jedného rebra je rozdielna a sadet
ich absolutnych hodnét tvori pootvorenie
‘stien v oblasti pdty jedného rebra. Studet
pootvoreni stien jednotlivich rebier tvori
Cast celkovej- deformdcie rebrovaného ple-

chového plaSta v tangencidlnom smere pri
nalisovani zvéizku, potrebnej  pre vytvore-
nie dostatotného merného tlaku na styko-
vej ploche zvédzku a rebrovaného plechové-
ho plaS'a a tym aj podmienck pre prestup
stratového tepla zo. zviazku.

PREDMET VYNALEZU

1. Pruzny rebrovany plechovy plast, naj-
mé kostra elektrického stroja tofivého s
rebrami vytvorenymi zlisovanymi priehyb-
mi plechu na vonkaj$om obvode plasta, vy-
znagujici sa tym, Ze vnttorné steny (7) re-
bier (8) st navzdjom spojené odporovym
zvarom (2}, ktorého zvarovd ZoSovka (1)
‘md svoj najbliZz8§i bod (3) k povrchu (4)
zvézku (5}, na ktorom je nalisovany pruZny
rebrovany plechovy plast (6), vo vzdiale-
nosti (b), danej vztahom: '

W2.s<b<45.s

kde znaci:

s — hribku steny rebra

b -— vzdialenost najbliZSieho bodu zvaro-
vej So8ovky od povrchu zvazku.

2. Pruiny rebrovany. plechovy plast po-
dla bodu 1. vyznadujici sa tym, Ze odpo-
rovy zvar (2) je tvoreny odporovym vy-
stupkovym zvarom. '
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