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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Sorptionskiihlsystem
aus einem Kiihlbehilter und einem Adsorptionsbe-
hilter.

Auf dem Gebiet der transportablen Getrdnke-
kiihlung sind bisher nur Kihigerdte nach dem
Kompressionsprinzip im Einsatz. Diese Kompres-
sorkiihlgerdte bestehen im wesentlichen aus ei-
nem, meist hermetisch gedichteten Kompressor,
einem zwangsgekiihlten Verflissiger, einem Sam-
melbehdlter flr das flissige Kiltemittel, einem
temperaturgeregelten Expansionsventil und einem
Verdampfer. Die im Verdampfer erzeugte Kilte
muB, da die Verdampferleistung wesentlich kleiner
ist als die wdhrend eines Zapfvorgangs notwendige
Kilteleistung in einem Kaltepuffer zwischengespei-
chert werden. Dadurch erreicht das Kompressions-
gerat eine ldngere Laufzeit als dies der Summe der
einzelnen Zapfvorgdnge entspricht. Heute Ubliche
Kiltepuffer haben entweder einen Wasserbehilter
mit bis zu 20 | Inhalt oder einen groBen Aluminium-
block. Dieser hat gegeniiber dem Wasserbehilter
den Vorteil, daB8 vor Inbetriebnahme des Gerites
kein Wasser eingeflillt werden mufB8 und deshalb
das Geréat bereits nach wenigen Minuten betriebs-
bereit ist. Der groBte Nachteil des Aluminiumblok-
kes besteht jedoch darin, daB die Speicherkapazitat
relativ klein ist, so daB beim Zapfen von mehr als
0,5 | Flussigkeit bereits die Kihlwirkung erschdpft
ist. Der Wasserspeicher hat wiederum den Nacht-
eil, daB nach Einfiillen des Wassers das Gerat
ldngere Zeit in Betrieb sein muB, um die Wasser-
fUllung selbst abzukiihlen. Darliber hinaus muB der
Wasserbehilter mit einem zusitzlichen Ruhrwerk
versehen sein, welches das Wasser um die Ver-
dampfer- und Kihischlangen zum besseren Wair-
meaustausch umpumpt. Dieses mechanische Riihr-
werk ist duBerst stdranféllig und flhrt deshalb oft
zum Ausfall des ganzen Kiihigerates.

Derartige Kompressionskiihigerdte werden zum
Kihlen von Getrdnken, z. B. Bier, Limonaden etc.
in Festzelten oder bei Party's eingesetzt. lhre Ver-
wendung beim Privatmann z. B. zur Kiihlung eines
geliehenen Bierfasses ist bisher nur beschrinkt
md&glich, da durch die hohe Komplexitat des Geri-
tes beim Anwender viel technischer Sachverstand
vorausgesetzt wird und sich fir den Getrdnkeverle-
ger das Kiuhlgerdt aufgrund zu hoher Anschaf-
fungs- bzw. Wartungskosten nicht rentabel einset-
zen 13Bt.

Unter Sorptionsapparaten versteht man Geréte,
in denen ein fllissiges bzw. festes Sorptionsmittel
ein zweites, hdher siedenderes Mittel, das Arbeits-
mittel unter Warmefreisetzung sorbiert. Bevor das
Arbeitsmittel vom Sorptionsmittel sorbiert wird, ver-
dampft es unter Warmeaufnahme in einem Kihlbe-
hdlter. Die Verdampfungstemperaturen liegen da-
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bei, je nach Art des Arbeitsmittels bzw. Einsatzge-
biet des Sorptionsmittels, im Bereich zwischen
-40° und +40°C. Sorptionsapparate mit festen
Adsorptionsmitteln, sog. Adsorptionsapparate arbei-
ten periodisch, d. h. einer Sorptionsphase folgt
immer eine Desorptionphase, in der das Arbeitsmit-
tel wieder vom Adsorptionsmittel getrennt wird.
Wihrend der Desorptionsphase kann das Arbeits-
mittel nicht sorbiert werden und deshalb auch nicht
verdampfen. Im Kihlbehi3lter entsteht somit auch
keine Kilte.

Aus der DE-OS 34 25 419 ist ein periodisch
arbeitender Adsorptionskiihlapparat bekannt, bei
welchem wi3hrend der Adsorptionsphase durch
Teilverdampfung des Arbeitsmittels Wasser eine
Eisbank aufgebaut wird. Der Apparat besteht dabei
aus einem Adsorptionsbehilter, der mit dem Sorp-
tionsmittel Zeolith gefillt ist, einem Kihlbehilter,
der das Arbeitsmittel Wasser enthilt und aus einer
Absperreinrichtung mit Hilfe derer ein Dampfkanal
zwischen dem Adsorptionsbehilter und dem Kiihl-
behilter absperrbar ist. Uber die Behilterflichen
des Kihlbehilters kann Kilte, beispielsweise zum
Kiihlen einer Kiihltasche abgefiihrt werden, wah-
rend Uber die Behilterwdnde des Adsorptionsbe-
hilters Wirme abrufbar ist. Wahrend der Desorp-
tionsphase wird durch Zufuhr von Desorptionswir-
me in den Adsorptionsbehilter das Arbeitsmittel
aus dem Sorptionsmittel desorbiert und im Kihlbe-
hdlter unter Wirmeabgabe rlickverflissigt. Nach
AbschluB dieses Desorptionsvorganges wird die
Absperreinrichtung geschlossen und der Adsorp-
tionsbehdlter gekihlt. In diesem Zustand ist der
Adsorptionsapparat beliebig lange lagerfihig.

Aus der DE-A-3521484 ist ein dhnlich aufge-
bauter Kihlapparat bekannt, bei welchem jedoch
die Verflussigung des Arbeitsmittels nicht im spite-
ren Verdampfer stattfindet, sondern in einem vor-
geschalteten Kondensator. W&hrend des Desorp-
tionsvorganges ist der Verdampfer vom Kondensa-
for abgetrennt, so daB die im Verdampfer vorlie-
gende Eisschicht nicht angeschmolzen wird.

Die US-Patentschrift 992,560 zeigte bereits
eine Kihlvorrichtung, welche mit Ammoniak und
trockenem Calzium-Chlorid periodisch Kilte er-
zeugte. Dieses System benutzte zur Regeneration
einen separaten Brenner, der die Calzium-Chlorid-
Fiillung erhitzte und den Ammoniak-Dampf in den
VerflUssiger driickte. Um den Ammoniak-Dampf zu
verfllissigen, war der Verdampfer in ein Wasserge-
faB gestelit.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein
Sorptionskiihlsystem aufzuzeigen, das sich durch
eine einfache und kostenglinstige Bauart auszeich-
net und mit dessen Hilfe auch gr&Bere Fllssig-
keitsmengen auf Temperaturen zwischen +4° und
+10°C von einer beliebigen Anfangstemperatur
unter geringem Regelaufwand gekiihlt werden kdn-
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nen.

Geldst wird diese Aufgabe bei einem Sorp-
tionssystem obengenannter Art nach den Merkma-
len des Patentanspruchs 1.

Die Unteranspriiche zeigen weitere vorteilhafte
Ausgestaltungsformen des Sorptionskiihlsystemes
auf.

Das Sorptionskiihisystem besteht aus einer
transportablen Kihleinheit und einer davon sepa-
rierbaren, stationiren Ladestation. Mit einer einzi-
gen Ladestation ist daher eine Vielzahl transporta-
bler Kihleinheiten regenerierbar. Um die Kiihlein-
heiten leicht transportabel zu halten, bestehen sie
lediglich aus den technisch unbedingt notwendigen
Teilen, ndmlich einem Adsorptionsbehilter, geflllt
mit einem Adsorptionsmittel, einem Kihlbehilter,
der das fllssige Arbeitsmittel und einen darin ein-
gebetteten Wiarmetauscher enthilt, einem Arbeits-
mitteldampfkanal, der den Adsorptionsbehilter mit
dem Kiihlbehilter verbindet und einer Absperrein-
richtung, welche den Dampfkanal absperrbar
macht.

Im geladenen Zustand ist das Arbeitsmittel
vom Adsorptionsmittel getrennt als FlUssigkeit im
Kihlbehdlter. Die Absperreinrichtung ist geschlos-
sen, Adsorptions- und Arbeitsmittel befinden sich
auf Umgebungstemperatur. In diesem geladenen
Zustand kann die Kihleinheit an den Kunden, z. B.
zusammen mit einem BierfaB entliehen werden.
Der Kunde schlieBt die Getrdnkeleitungen an den
Wirmetauscher an und Offnet die Absperreinrich-
tung. Das Arbeitsmittel kann nunmehr im Kiihlbe-
hdlter verdampfen, Uber den Arbeitsmitteldampfka-
nal zum Adsorptionsmittel strémen und von diesem
unter Warmefreisetzung adsorbiert werden. Die Ad-
sorptionswdrme wird dabei Uber die Winde des
Adsorptionsbehilters, beispielsweise an die Umge-
bungsluft abgefiinrt. Der Adsorptionsbehilter kann
aber auch vorteilhaft mit einem Wasserbehilter ge-
koppelt sein, dessen Wasserinhalt die Adsorptions-
wirme aufnehmen kann. Durch die Verdampfung
des Arbeitsmittels entsteht im Kiihlbehilter Kilte,
die das durch den Wirmetauscher flieBende Medi-
um, beispielsweise ein Getrdnk kiihlt. Durch tem-
peraturgeregeltes Offnen und SchlieBen der Ab-
sperreinrichtung kann die Austritistemperatur des
Getrdnkes geregelt werden.

Besonders vorteilhaft ist die Verwendung des
Adsorptionsstoffpaares Zeolith/Wasser. Zeolith ist
ein kristallines Mineral, das aus einer regelméaBigen
GerUststruktur aus Silizium- und Aluminiumoxiden
besteht. Diese Geriststruktur enthilt kleine Hohl-
rdume, in welchen Wassermolekile unter Wiarme-
freisetzung adsorbiert werden k&nnen. Innerhalb
der Gerlststruktur sind die Wassermolekiile star-
ken Feldkraften ausgesetzt, welche die Molekile
im Gitter verflliissigen und in einer flissigkeitsdhnli-
chen Phase binden. Die Stirke der auf die Wasser-
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molekiile einwirkenden Bindungskrifte ist abhingig
von der bereits in der GerUststruktur enthaltenen
Wassermenge und der Temperatur des Zeolithen.
Flir den praktischen Gebrauch k&nnen pro 100
Gramm Zeolith bis zu 25 Gramm Wasser adsor-
biert werden. Zeolithe sind feste Stoffe ohne st&-
rende Wirmeausdehung bei der Adsorptions- bzw.
Desorptionsreaktion. Die Gerliststruktur ist von al-
len Seiten fiir die Wasserdampfmolekiihle frei zu-
ganglich. Die Kihleinheit ist deshalb in jeder Lage
einsatzfahig.

Die Verwendung von Wasser als Arbeitsmittel
gestattet es, den erforderlichen Regelungsaufwand
auf ein Minimum zu reduzieren. Beim Verdampfen
von Wasser unter Vakuum kihlt sich die Wasser-
oberflaiche auf 0°C ab und gefriert durch fortge-
setzte Verdampfung zu Eis. Diese Eisschicht
wichst, falls erwilinscht, innerhalb kurzer Zeit durch
den Kihlbehdlter bis der entstehende Druckabfall
durch die Eisschicht das Wachstum stoppt. Diese
Eisschicht kann vorteilhaft zur Regelung der Ge-
trinkeaustrittstemperatur benutzt werden. Bei ge-
ringer Zapfleistung wichst die Eisschicht, bei sehr
groBer Zapfleistung schmilzt sie ab. Die Tempera-
tur der darunterliegenden Wassermenge hat +4°,
da Wasser bei dieser Temperatur die groBte Dichte
hat. Da der Kiihlbehilter so ausgelegt ist, daB der
Warmetauscher immer unterhalb der Eisschicht
liegt, hat das gezapfte Getridnk eine Austrittstempe-
ratur von +4° bis +9°C, unabhdngig von der
Eintrittstemperatur. Damit kann durch Nutzung die-
ses Anomalieeffekies von Wasser, bei dem erfin-
dungsgemiBen Sorptionskiihlsystem, die notwendi-
ge Regelungseinheit flir die Absperreinrichtung
entfallen.

Die Kiihlkapazitdt der Kihleinheit ist durch die
eingefiillte Zeolithmenge sowie der am Ende der
Zapfzeit erreichten Adsorptionsmitteltemperatur
festgelegt. Diese Menge kann deshalb so ausge-
legt werden, daB eine Kihleinheit zur Kihlung ei-
nes kompletten Getrdnkegebindes (BierfaB, Limo-
nadencontainer usw.) ausreicht.

Nach Rickgabe der entladenen Kihleinheit
wird diese mit dem Adsorptionsbehilter in eine
Offnung des Wirmeschrankes der Ladestation ein-
gebracht und desorbiert. Bei diesem Ladevorgang
wird das Adsorptionsmittel erwdrmt und das Ar-
beitsmittel ausgedampft. Das dampffGrmige Ar-
beitsmittel wird in einem dafiir geeigneten Warme-
tauscher riickverflissigt und in den Kihlbehilter
zurlickgefiihrt. Die Temperatur des Warmeschran-
kes liegt am Ende der Ladephase zwischen 250 °
und 350°C. Sobald das Adsorptionsmittel aufge-
heizt und das Arbeitsmittel desorbiert ist, wird die
Absperreinrichtung geschlossen und die gesamte
Kihleinheit von der Ladestation getrennt. Der Ad-
sorptionsbehilter kann nun abkiihlen aber keinen
Wasserdampf aus dem Kiihlbehilter absaugen. Bis
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zur ndchsten Verwendung kann die Kihleinheit bei
Raumtemperatur gelagert werden.

Da die Ladestation beim jeweiligen Verleiher
bleibt, stellt sie nur eine einmalige Anschaffung
dar. Alle teuren und schweren Komponenten, wie
etwa elekirische Heizung, Temperaturregelung, Iso-
lation des Wiarmeschrankes und Zusatzkomponen-
ten wie Evakuiereinheit, Kihlllfter usw. kdnnen an
der Ladestation montiert werden. Die transportable
Kihleinheit wird deshalb leicht und preiswert. Sie
braucht damit beim Kunden keinen eigenen Ener-
gieanschluB. Die Kihlleistung steht sofort zur Ver-
fligung. Zudem zeichnet sie sich durch eine hohe
Kihlreserve aus, so daB auch ein ldngerdauernder
Zapfbetrieb mdglich ist. Nach Entnahme der Kiihl-
leistung ist die Kihleinheit fir den Kunden ohne
separate Ladestation wertlos. Er gibt sie deshalb
gegen Rickerstattung seines hinterlegten Pfandes
bereitwillig an den Verleiher zurlick.

Der weitere Wirmetauscher der Kihleinheit,
Uber welchen die Kondensationswdrme des Ar-
beitsmitteldampfes beim Laden in der Ladestation
abgefihrt wird, kann eine Behilterwand des Kiihl-
behilters sein. Die Ladestation kann dabei mit ei-
nem Kihlventilator ausgeristet sein, der Umge-
bungsluft auf die zur Kondensation bestimmten Be-
hdlterwand des Kuhlbehilters blist.

ErfindungsgemiB wird auf diesen weiteren
Warmetauscher ganz verzichtet und an dessen
Stelle der Warmetauscher benutzt. Da dieser War-
metauscher vom fllissigen Arbeitsmittel umgeben
ist, muB er zu diesem Zweck aus dem fllssigen
Arbeitsmittel hervorragen. Man erreicht dies bei-
spielsweise, indem der Kihlbehilter beim Einfiih-
ren in den Wirmeschrank soweit gedreht wird, daB
der Wirmetauscher zumindest teilweise aus der
flissigen Arbeitsmittelmenge ragt. Zur Kihlung
kann Leitungswasser den Wirmetauscher durch-
strémen.

Von der Absperreinrichtung wird insbesondere
beim Einsatz des Stoffpaares Zeolith/Wasser eine
hohe Vakuumdichtigkeit gefordert. Weiterhin sollte
die Absperreinrichtung so ausgefiihrt sein, daB sie
automatisch 6ffnet und den Arbeitsmitteldampf in
den Kuhlbehdlter abstrémen 14B8t, sobald der
Dampfdruck im Adsorptionsbehilter héher ist als
der Dampfdruck im Kiihlbehilter. Auf diese Weise
wird sichergestellt, daB wihrend der Desorptions-
phase, falls die Absperreinrichtung aus Versehen
geschlossen ist, im Adsorptionsbehilter kein Uber-
druck entstehen kann. Darliber hinaus kann die
Kiihleinheit zusitzlich mit einer Uberdrucksiche-
rung versehen werden.

Bei der Verwendung von Arbeitsmitteln mit Sie-
depunkten lUber Umgebungstemperatur, ist es von
Vorteil, eine Absaugvorrichtung vorzusehen, Uber
welche mit Hilfe einer Vakuumanlage eingedrunge-
ne Luft bzw. Fremdgase abgesaugt werden ko&n-
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nen. Vorteilhafterweise kann diese Evakuiereinrich-
tung mit der Uberdrucksicherung kombiniert sein.

Im Kiihlbehdlter kann ein Tropfenabscheider
angeordnet sein, der beim Verdampfungsvorgang
entstehende Arbeitsmitteltropfen zurlickhilt.

Der Adsorptionsbehilter wird vorteilhafterweise
so gestaltet, daB Uber seine Behilterwdnde im
Warmeschrank Desorptionswidrme zugeflihrt bzw.
wihrend der Adsorptionsphase die Adsorptionswir-
me abgeflihrt werden kann. Besonders giinstig eig-
nen sich hierflr flache Behélter, die Uber den Ar-
beitsmitteldampfkanal miteinander in Verbindung
stehen. Die Adsorptionsmittelmenge enthilt zweck-
méBigerweise Dampfkanile, Uber welche das ein-
strémende Arbeitsmittel gleichmiBig verteilt wird.

In der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel
eines erfindungsgemiBen Sorptionskihlsystems

dargestellt.
Es zeigt:
Fig. 1 eine fransportable Kiihleinheit,
Fig. 2 eine stationdre Ladestation und
Fig. 3 einen Kiihlbehdlter in geschnittener

Darstellung.

Die perspektivisch in Fig. 1 dargestellte, trans-
portable Kiihleinheit besteht aus sechs flachen Ad-
sorptionsbehiltern 1, welche Uber einen Arbeitsmit-
teldampfkanal 2 untereinander und mit dem Kihl-
behilter 3 verbunden sind. Der Arbeitsmitteldampf-
kanal 2 ist Uber eine Absperreinrichtung 4 absperr-
bar. Im unteren Teil des Kihlbehilters 3 befindet
sich der Zu- und Ablauf 5,6 zum nicht dargestellten
Warmetauscher. Auf der AuBenwand des Kiihlbe-
hilters 3 sind Kihlrippen 7 angeordnet, welche die
Oberflache vergrdoBeren, um die Abgabe der Kon-
densationswdrme an die Umgebungsluft zu verbes-
sern.

In Fig. 2 ist die stationdre Ladestation ebenfalls
in perspektivischer Ansicht dargestellf. Ein Warme-
schrank 8 ist mit einer Offnung 9 versehen, in
welcher die Adsorptionsbehilter 1 der Kiihleinheit
Platz finden. Flr den Arbeitsmitteldampfkanal 2 ist
an entsprechender Stelle im WAarmeschrank eine
Ausnehmung 10 vorgesehen, welche es erlaubt,
den Deckel 11 des Wiarmeschrankes nach Ein-
schieben der Adsorptionsbehilter 1 zu schlieBen.
In diesem Zustand befindet sich der Kiihlbehilter 3
Uber zwei Kihlventilatoren 12, 13, welche Umge-
bungsluft auf die Kihirippen 7 des Kiihlbehilters
pressen.

In Fig. 3 ist der Kihlbehdlter 3 im Schnitt
dargestellt. Im unteren Teil ist ein Wirmetauscher
14 mit Zu- bzw. Ablauf 5,6, eingebettet in eine
Wassermenge 15. Oberhalb der Wassermenge 15
befindet sich eine Eisschicht 16. Uber der Eis-
schicht 16 ist ein Tropfenabscheider 17 angeord-
net. Im oberen Teil des Kihlbehilters miindet ein
gebrochen dargestellter Arbeitsmitteldampfkanal 2.
Die Absperreinrichtung 4 besteht aus einem metal-



7 EP 0 368 111 B1

lischen Faltenbalg 18 und einer Flachdichtung 19,
welche im geschlossenen Zustand auf die Min-
dung des Arbeitsmitteldampfkanals 2 aufliegt. An
der AuBenseite des Kiihlbehilters 3 sind Kihlrip-
pen 7 zur VergréBerung der Oberfliche ange-
bracht.

Patentanspriiche

1.

Sorptionskiihlsystem mit einer transportablen
Kihleinheit mit

einem Adsorptionsbehilter (1), der ein Adsorp-
tionsmittel enthalt,

einem Kihlbehilter (3), der ein fllssiges Ar-
beitsmittel (15) und einen Wirmetauscher (14),
der von flissigem Arbeitsmittel (15) umgeben
ist, enthdlt, einen Arbeitsmitteldampfkanal (2),
der den Adsorptionsbehilter (1) und den Kiihl-
behilter (3) miteinander verbindet und eine
Absperreinrichtung (4), welche den Arbeitsmit-
teldampfkanal (2) absperrbar macht,

dadurch gekennzeichnet, daB eine von der
Kihleinheit separierbare, stationdren Ladesta-
tion mit einer @ffnung (9) zur Aufnahme des
Adsorptionsmittelbehdlters (1) vorgesehen ist,
und daB die Kihleinheit bei Aufnahme des
Adsorptionsmittelbehilters (1) in der Ladesta-
tion so drehbar ist, daB der Wirmetauscher
(14) zumindest teilweise aus der fllissigen Ar-
beitsmittelmenge (15) herausragt und dadurch
die Verflissigungswdrme des Arbeitsmittels
abflihren kann.

Sorptionskiihlsystem nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB

der Kiihlbehilter (3) einen Tropfenabscheider
(17) enthidlt, der beim Verdampfungsvorgang
aus dem fllssigen Arbeitsmittel (15) mitgeris-
sene Tropfen abtrennt.

Sorptionskiihlsystem nach einem der vorange-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB

das flissige Arbeitsmittel im Kiihlbehdlter zu-
mindest teilweise erstarrt ist.

Sorptionskiihlsystem nach einem der vorange-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Absperreinrichtung (4) so ausgeflihrt ist,
daB sie selbsttétig 6ffnet, wenn der Arbeitsmit-
teldampfdruck im Adsorptionsbehilter (1) ho-
her ist als im Kiihlbehilter (3).

Sorptionskiihlsystem nach einem der vorange-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Kihleinheit eine Evakuiereinrichtung oder
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ein Uberdruckventil enthilt.

Sorptionskiihlsystem nach einem der vorange-
henden Anspriiche 2-5,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Ladestation mit einer Vorrichtung ausgeri-
stet ist, Uber welche die Verflissigungswarme
des Arbeitsmittels (15) abgefiihrt werden kann.

Sorptionskiihlsystem nach einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB

die Winde des Adsorptionsbehilters (1) als
Warmetauscher zur Warmezu- bzw. Warmeab-
fuhr ausgebildet sind.

Sorptionskiihlsystem nach einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB

das Arbeitsmittel Wasser und das Adsorptions-
mittel ein Zeolith ist.

Claims

A sorption cooling system with a fransportable
cooling unit comprising an adsorption container
(1) which contains an adsorbent, a cooling
container (3) which contains a liquid working
medium (15) and a heat exchanger (14) which
is surrounded by liquid working medium (15), a
working medium vapour channel (2) which con-
nects the adsorption container (1) and the
cooling container (3) to one another, and a
shut-off device (4) by which the working me-
dium vapour channel (2) can be shut off,
characterised in that a stationary charging sta-
tion which can be separated from the cooling
unit is provided with an opening (9) for the
accommodation of the adsorbent container (1),
and that when the adsorbent container (1) is
accommodated in the charging station the
cooling unit can be rotated in such manner that
the heat exchanger (14) projects at least par-
tially from the quantity of liquid working me-
dium (15) and can thus evacuate the liquefac-
tion heat of the working medium.

A sorption cooling system as claimed in Claim
1, characterised in that the cooling container
(3) contains a drop separator (17) which sepa-
rates drops entrained from the liquid working
medium (15) during the evaporation process.

A sorption cooling system as claimed in one of
the preceding claims, characterised in that the
liquid working medium is at least partially so-
lidified in the cooling container.
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4. A sorption cooling system as claimed in one of
the preceding claims, characterised in that the
shut-off device (4) is designed such that it
opens automatically when the working medium
vapour pressure in the adsorption container (1)
is higher than in the cooling container (3).

5. A sorption cooling system as claimed in one of
the preceding claims, characterised in that the
cooling unit contains an evacuation device or a
pressure relief valve.

6. A sorption cooling system as claimed in one of
the preceding Claims 2 - 5, characterised in
that the charging station is equipped with a
device via which the liquefaction heat of the
working medium (15) can be eliminated.

7. A sorption cooling system as claimed in one of
the preceding claims, characterised in that the
walls of the adsorption container (1) have the
form of a heat exchanger for the supply and
elimination of heat.

8. A sorption cooling system as claimed in one of
the preceding claims, characterised in that the
working medium is water and the adsorbent is
a zeolite.

Revendications

1. Systtme de frigération par adsorption, com-
portant une unité de réfrigération transportable,
qui se compose d'un compartiment d' adsorp-
tion (1), lequel contient un adsorbeur ; d'un
compartiment frigorifique (3), lequel contient
un fluide frigorigene liquide (15) et un échan-
geur de chaleur (14), entouré par le fluide
frigorigéne liquide (15), ainsi qu'une gaine de
vapeur de fluide frigorigéne (2), qui met en
communication le compartiment d'adsorption
(1) et le compartiment frigorifique (3), et un
dispositif d'arrét (4), qui permet d'obturer la
gaine de vapeur de fluide frigorigéne (2), ca-
ractérisé en ce qu'il est prévu un poste de
chargement, fixe, pouvant étre séparé de I'uni-
té de réfrigération, comportant un orifice (9)
destiné & loger le compartiment d'adsorption-
(1), et que l'unité de réfrigération, quand elle
recoit le compartiment d'adsorption (1), peut
tourner dans le poste de chargement de fagon
que I'échangeur de chaleur (14) dépasse au
moins partiellement de la masse de fluide fri-
gorigéne liquide (15), et de ce fait puisse éva-
cuer la chaleur de liquéfaction du fluide frigori-
gene.
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Systéme de réfrigération par sorption selon la
revendication 1, caractérisé en ce que le com-
partiment frigorifique (3) contient un séparateur
de gouttelettes (17), qui, lors de la vaporisa-
tion, sépare du fluide frigorigéne liquide (15)
les gouttelettes entrainées.

Systtme de réfrigération par sorption selon
I'une des revendications précédentes, caracié-
risé en ce que le fluide frigorigéne liquide se
frouvant dans le compartiment frigorifique est
au moins partiellement solidifié.

Systtme de réfrigération par sorption selon
I'une des revendications précédentes, caracié-
ris€ en ce que le dispositif d'arrét (4) est
congu de fagon & s'ouvrir automatiquement
quand la pression de vapeur du fluide frigori-
géne dans le compartiment d'adsorption (1)
est supérieure a celle régnant dans le compar-
timent frigorifique (3).

Systtme de réfrigération par sorption selon
I'une des revendications précédentes, caracié-
ris€ en ce que le compartiment frigorifique
contient un dispositif de vide ou une soupape
de surpression.

Systtme de réfrigération par sorption selon
I'une des revendications 2 & 5, caractérisé en
ce que le poste de chargement est muni d'un
dispositif & I'aide duquel la chaleur de liquéfac-
tion du fluide frigorigéne (15) peut éire éva-
cuée.

Systtme de réfrigération par sorption selon
I'une des revendications précédentes, caracié-
ris€ en ce que les parois du compartiment
d'adsorption (1) sont congues comme des
échangeurs de chaleur destinés 4 amener et a
évacuer la chaleur.

Systtme de réfrigération par sorption selon
I'une des revendications précédentes, caracié-
risé en ce que le fluide frigorigéne est 'eau et
I'adsorbeur est une zéolite.
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