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(67) Bei den bekannten Ausbesserungsmethoden im

Bereich von Oberflachen und Lé&ngskanten eines
Bauteils aus Holz bzw. Holzwerkstoff gibt es keine,
welche die Eigenschaften leichtes und genaues
Einsetzen der Holzstiicke, luckenlose SchlieBung
der Oberflache am eingesetzten Holzstlck und ge-
nigend groBe Klemmwirkung bereits wahrend der
Abbindzeit des Klebstoffes miteinander vereint. Alle
bisherigen Verbesserungen, die in einem der oben
genannten Bereiche erzielt wurden, fihrten zu einer
Verschlechterung in einem anderen Bereich. Die
Erfullung aller genannten Kriterien wird heute von
der Industrie aber erwartet. Das erfindungsgeméaBe
Holzstlck 16st dieses Problem. Méglich wird dies
durch die Wahl einer Langsseitenform, die im Quer-
schnitt durch die Oberflache gesehen im oberen und
unteren Bereich jeweils verschiedenartig ausgestal-
tet ist: Die der Oberflache (6) des Holzstilicks (4)
néherliegenden Bereiche der Langsseiten (8a und
8a') sind bombiert oder schrag aufeinander zulau-
fend ausgebildet, und die der Oberflache (6) des
Holzsticks (4) weiter entfernt liegenden Bereiche
der Langsseiten (8b und 8b') sind zueinander paral-
lel bzw. annahernd parallel ausgebildet. Der obere
Bereich der Langsseiten ermdglicht eine optimale
Positionierung, leichtes Einsetzen und lickenlose
SchlieBung der Oberflache sowie den Ausschluss
von Holzverletzungen an der Oberflache des Bau-
teils beim Einsetzen des Flickens. Der untere Be-
reich bringt die bendtigte Klemmwirkung fur eine
sofortige Nachbearbeitung auch wahrend der Ab-
bindezeit des Klebstoffes.

(54) Holzstiick zum Ausbessern von Oberflachenfehlern an Bauteilen aus Holz oder Holzwerkstoff
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Bezeichnung:

Holzstiick zum Ausbessern von Oberflachenfehlern an Bauteiien aus Holz bzw.
Holzwerkstoff

Kurzfassung:

Bei den bekannten Ausbesserungsmethoden im Bereich von Oberflachen und Langskanten
eines Bauteils aus Holz bzw. Holzwerkstoff gibt es keine, welche die Eigenschaften leichtes
und genaues Einsetzen der Holzstiicke, lickenlose SchlieBung der Oberflache am
eingesetzten Holzstiick und geniigend grofie Klemmwirkung bereits wihrend der
Abbindzeit des Klebstoffes miteinander vereint.

Alle bisherigen Verbesserungen, die in einem der oben genannten Bereiche erzielt wurden,
fUhrten zu einer Verschlechterung in einem anderen Bereich.

Die ErfGllung aller gerannten Kriterien wird heute von der Industrie aber erwartet.

Das erfindungsgemalte Holzstick 16st dieses Problem. Méglich wird dies durch die Wahl
einer Langsseitenform, die im Querschnitt durch die Oberflache gesehen im oberen und
unteren Bereich jeweils verschiedenartig ausgestaltet ist: Die der Oberflache (6) des
Holzstlcks (4) naherliegenden Bereiche der Langsseiten (8a und 8a’) sind bombiert oder
schrag aufeinander zulaufend ausgebildet, und die der Oberflache (6) des Holzstiicks (4)
weiter entfernt liegenden Bereiche der Langsseiten (8b und 8b”) sind zueinander parallel
bzw. annéhernd parallel ausgebildet.

Der obere Bereich der Langsseiten ermdglicht eine optimale Positionierung, leichtes
Einsetzen und lickenlose SchlieBung der Oberflache sowie den Ausschluss von
Holzverletzungen an der Oberflache des Bauteils beim Einsetzen des Flickens. Der untere
Bereich bringt die bendtigte Klemmwirkung fir eine sofortige Nachbearbeitung auch
wahrend der Abbindezeit des Klebstoffes.



10

15

20

25

30

35

Die Erfindung bezieht sich auf das Ausbessern von fehlerhaften Stellen eines Bauteils aus
Holz bzw. Holzwerkstoff.

Salche Holzfehler sind insbesondere Aststellen, Astlocher, Risse, flachliegende Harzgallen,
nicht ausgehobelte Holzlamellen, insbesondere aber auch Beschadigungen des Holzes, wie
sie bei der Verarbeitung bzw. dem Transport auftreten. Da derartige Fehlstellen das
optische Erscheinungsbild bei dem fertigen Bauteil stéren, und auch die Festigkeit des
Bauteils herabsetzen, ist es bekannt ung Qiblich, bei der Fehlstelle einen genau
abgegrenzten Bereich des Bauteils auszufrésen, und in die entstandene Vertiefung einen
gegengleichen Holzflicken einzusetzen. Hierzu sind bereits einige Erfindungen und Patente
bekannt. Insbesondere hat sich die Ausbesserung mit einem Flickstiick gemal dem Patent
EP 0 489 249 A1 in der Praxis durchgesetzt. Dieses Flickstuck besteht im wesentlichen aus
einem kreissegmentfdrmigen Basisabschnitt mit, im Querschnitt durch die Oberflache
gesehen, schrag zulaufenden Aussenkanten sowie vom Basisabschnitt vorstehenden
Rippen. Durch diese Form der Aussenkanten kann das Holzstiick leicht, genau und mit
wenig Kraftaufwand formschlassig in die Ausfrasung eingebracht werden, wahrend durch
die vorstehenden Rippen eine hervorragende Klemmwirkung erzielt wird. Durch diese
Formgebung wird auch bei einem breiten Holzflicken die Klemmwirkung nicht vermindert.
Ferner verschwimmen die vorstehenden Rippen des Holzflickens gleichsam nahezu
unsichtbar mit der Holzmaserung des auszubessernden Bauteils. Diese Erfindung ist
Gbrigens nicht nur auf kurze Holzstlicke anwendbar, sondern eignet sich sinngeman
genauso, wenn der kreissegmentiormige Basisabschnitt im Querschnitt durch die
Oberflache getrennt wird, und die beiden kreissegmenifdrmigen Teile durch eine gerade
Verbindung miteinander verbunden werden. Somit kdnnen in der Praxis auch Holzstlicke
mit bis zu einem Meter Lange gefertigt werden {Langflicken).

In den letzten Jahren hat sich allerdings der Bereich ,Leimbinderbau® stark positiv
entwickelt. Diese Leimbinder (auch Brettschichtholz genannt) sind lange Holztrager, die z.B.
zur Uberspannung von Hallenkonstruktionen verwendet werden. Die Leimbinder bestehen
im wesentlichen aus einzelnen Holzbrettern (Lamellen), die in der Langsrichtung durch
Keilzinkung miteinander zu einem langen Strang verbunden werden, welcher wiederum in
der Starke mit weiteren gleichartigen Strangen zu einem im Querschnitt gro3
dimensionierten Leimbinder verleimt wird.

Durch die soeben beschriebene Keilzinkung der einzelnen Lamellen des Leimbinders sind
somit an zwei sichtbaren L&ngsseiten des Leimbinders zickzackformige Holzverbindungen
sichbar, wahrend auf den anderen beiden Langsseiten die Holzverbindung nur als stumpfe
Kante zweier aneinanderstoRender Bretter sichtbar wird. Wenn nun am Holzleimbinder eine
Ausbesserung der Oberfidche vorgenommen werden muss — sei es aufgrund eines
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Holzfehlers, einer untermaRigen Holzlamelle oder anderen mechanischen Beschadigungen
— so wird auf den Seiten des Leimbinders, auf denen die zickzackférmige Verbindung der
Holztamelien sichtbar ist, ein vorstehend beschriebenes Holzstick gemal dem Patent EP 0
489 249 A1 eingesetzt, da sowohl die Keilzinkung als auch die Léngskanten des
eingesetzten Hoizstlicks optisch miteinander harmonieren. Ein derartig eingesetzter
Langflicken mit einer Breite, die der Breite der anderen Lamellen des Leimbinders
entspricht, erweckt somit optisch den Eindruck einer normalen keilgezinkten Lamelle.

Auf den anderen beiden Seiten des Leimbinders, auf denen die Verbindung der
Holzlamellen stumpf ausgefGhrt ist, d.h. nur als quer verlaufender Strich sichtbar ist, passt
das vorstehend beschriebene Holzstlck optisch dagegen nicht besonders gut.

Hier ware ein Holzstlick besser geeignet, welches ebenso wie die Holzlamellen stumpfe
Stirnseiten aufweist und sich somit optisch an die stumpfe Verbindung der Holzlamelien auf
dieser Seite anpasst.

In der Vergangenheit wurden bereits einige derartige Holzstlicke entwickelt, die aber mit
gravierenden technischen Nachteilen behaftet waren, und sich daher am Markt nicht
durchsetzen konnten.

Durch das Patent US 1 005 546 ist ein Holzstuck bekénnt, welches géhau diese 'g;a_ra-d-eh
Langskanten aufweist. Hier wird im Prinzip eine rechteckige Nut in das Bauteil gefrast, und
diese Nut dann mit einer passenden, im Querschnitt durch die Oberflache gesehen,
rechteckigen bzw. hahezu rechteckigen Profilleiste ausgefiillt. Nachteilig an dieser
Erfindung ist allerdings, dass die Langsseiten, im Querschnitt gesehen, parallel zueinander
stehen, sodass das Einsetzen des Holzsticks extrem schwierig ist, und
Kantenverletzungen an der Oberflache nahezu unvermeidbar sind.

Eine weitere Erfindung ist das Patent US 1 639 082, welches die sceben genannten
Nachteile zwar dadurch vermeidet, dass die Langsseiten, im Querschnitt gesehen, nicht
paraliel zueinander sind, sondern in einem Winkel aufeinander zulaufen, sodass sich ein V-
formiges Profil ergibt. Dadurch wird zwar das Einsetzen der Flicken vereinfacht, allerdings
sind die Enden dieses Holzstlck nicht bearbeitet, sodass zum Einsetzen in die Ausfrasung
drei Holzstliicke aneinander gesetzt werden missen. Dadurch ist eine aufwéandige
Nacharbeit an der Oberflache des Bauieils durch die herausstehenden Endbereiche
erforderlich. Ferner weist dieses Holzstiick durch die schragen Flanken keinerlei
Selbstklemmwirkung auf, sodass es sogar wahrend des Abbindens des Klebstoffes mittels
einer geeigneten Vorrichtung fixiert werden muss. Breitere Flicken mit einer Flickenbreite
von 4-5 cm, wie sie fur den Holzleimbau bendtigt werden, kdnnen mit dieser Flickenform
Uberhaupt nicht realisiert werden, da durch das ungunstige Verhaltnis Flickenbreite zu
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Flickenhdhe ein stumpfer Winkel der Seitenteile entstehen wiirde, welcher keinerlei
Klemmwirkung mehr aufweisen wirde.

Eine weitere bekannte Ausbesserungsmethode ist aus dem Patent DE 4 238 072 C2
bekannt, bei welcher die Ausfrasung des Bauteils nicht mit einer liegenden Fraswelle,
sondern mit einer Oberfrése und dazu passender rechtwinkliger Schiene vorgenommen
wird. Der einzusetzende Holzflicken ist eine Holzleiste, welche in Draufsicht rechteckig mit
abgerundeten Kanten ausgefiihrt ist. An der Unterseite des Flickens sind die Langskanten
abgerundet.

Nachteilig an dieser Flickenform ist, dass in der Praxis die Ausfrésung mit Oberirése und
Schablone nur ungenau hergestellt werden kann, und sich somit in der Praxis nach dem
Einsetzen immer ein Spalt zwischen Ausfrasung und Flicken abzeichnet. Ein Grund dafiir
ist auch, dass die Rundung der Flicken herstellungsbedingt groRere Toleranzen aufweist.
Desweiteren hat der Flicken parallel zueinander verlaufende Langsseiten, wodurch das
Einsetzen des Flickens in die Ausfrasung extrem schwierig ist, noch dazu, weil die an der
Unterseite angeordnete Fase herstellungsbedingt an den Stirnseiten und im
Rundungsbereich nicht angebracht werden kann. Kantenverletzungen an der Oberflache
sind auch hier nahezu unvermeidbar. Die an der Oberflache sichtbaren Rundungen des
Holzflickens harmonieren optisch nicht mit den geraden Stélken der Holzlametlen, was
einen weiteren Nachteil darstellt.

In der Patentanmeldung EP 2 374 586 A2 wurde versucht, die Vorteile aus Patent US 1 005
546 und Patent US 1 639 082 zusammenzufassen: Die Langsseiten des Holzflickens, im
Querschnitt gesehen, verlaufen nicht parallel, sondern leicht schrag zueinander, was ein
leichteres Einsetzen bedeutet. Aber auch diese Erfindung weist gravierende Nachteile auf:
Da die Langsseiten des Flickens leicht schrag gestaltet sind, die Ausfrésung aber gerade
ausgefiihrt ist, passen Ausfrasung und Flicken nicht mehr exakt aufeinander. Da der Flicken
an seinen Enden sogar etwas schmaler als die Ausfrasung ausgestaltet ist, wird sich
insbesondere in diesem Bereich eine Fuge abzeichnen. Die Erfahrung hat gezeigt, dass
sich auch Fugen von weniger als einem Zehntel Millimeter auf der Holzoberflache deutlich
abzeichnen. Wenn nun nach dem Einsetzen des Flickens die gesamte Oberflache
nochmals gehobelt wird, so kommen die zuvor tieferliegenden Schichten des Flickens zum
Vorschein, bei denen kein Formschluss zwischen der Ausfrésung und dem Flicken gegeben
war. Dies bedeutet, dass nach dem Hobeln die gesamte Flickenkontur als Leimstreifen oder
offene Fuge sichtbar ist. Durch die Tatsache, dass die Kanten nur leicht aufeinander
zulaufen, wird hierbei auch eine gewisse Klemmwirkung erreicht. Die Klemmwirkung, die
von den Seitenflachen ausgeht, ist die gleiche, egal ob es sich um einen schmalen, oder
um einen breiten Flicken handelt. Bei der Gestaltung dieser Flickenform muss immer ein
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gewisser Kompromiss eingegangen werden: Je schrager die Langsseiten aufeinander
zulaufen, umso leichter |asst sich der Flicken einsetzen, allerdings nimmt in dem gleichen
Mahe die Klemmwirkung ab. Bei schmalen Flicken mag die Klemmwirkung unter gewissen
Umsténden noch ausreichend sein, bei breiteren Flicken, wie sie im Holzleimbau bendtigt
werden, hat sich allerdings in der Praxis gezeigt, dass die Klemmwirkung bei dieser
Flickenform zwar ausreicht, um den Flicken wahrend der Abbindezeit des Klebstoffes nicht
fixieren zu missen, allerdings nicht ausreicht, um den Flicken unmittelbar nach dem
Einsetzen weiterzuverarbeiten, d.h. die Oberflache zu hobeln. Denn, wie bereits ausgefihrt,
steigen die Kréfte, die beim Hobelvorgang auftreten, proportional zur Breite des Flickens
an. Diese Tatsache wird auch in der Patentanmeldung EP 2 374 586 A2 so eingeraumt:
Nach dem Einsetzen des Flickens in die Nut ist ,noch eine gewisse Arbeitspause
erforderlich, bis der Klebstoff abgebunden ist. Dann kann eine eventuell erforderliche, finale
Bearbeitung der Oberflache der Holzplatte stattfinden.” {Seite 6, Spalte 10, Absatz 0055,
Zeile 26-29). Doch genau diese Arbeitspause ist in der Leimbinder-Industrie nicht méglich,
da dies immene Kosten verursachen wiirde, Die Flicken mussen so gestaltet sein, dass die
Leimbinder ohne Wartezeit weiterbearbeitet werden kénnen.

Aufgabe der Erfindung ist nun, einen Flicken zu entwickeln, welcher a) eine nahezu
rechteckige Oberflache aufweist, und sich somit optisch an die stumpfen Stdlle der
Holzlamellen des Leimbinders anpasst, b) sich leicht in die entsprechend vorbereitete
Ausfrasung einsetzen lasst und c) sofort nach dem Einsetzen eine derart grofie
Klemmwirkung aufweist, dass der Leimbinder mit eingesetztem Fiicken auch ohne
Wartezeit sofort weiterbearbeitet werden kann.

Dies wird erfindungsgeman mit dem in Anspruch 1 gekennzeichneten Holzstick erreicht,
das durch MalRnahmen der Anspriiche 2 bis 4 in vorteilhafter Weise ausgestaltet wird. Die
Ausgestaltung nach dem Anspruch 3 ist von Vorteil, da dadurch auch langere
Beschadigungen einfach ausgebessert werden kénnen. Die Ausgestaltung nach dem
Anspruch 4 ist von Vorteil, da dadurch dieser Flickenbereich auch im Kantenbereich
eingesetzt werden kann.

Kernstiick der Erfindung ist die unterschiedliche Gestaltung der Langsseiten des Holzstlcks
im oberen und unteren Bereich. Die bisherigen Erfahrungen in der Praxis haben gezeigt,
dass Flicken mit senkrechten oder nahezu senkrechten Seitenflachen eigentlich eine
optimale Klemmwirkung aufweisen. Nachteilig hierbei ist allerdings, dass diese
Klemmwirkung sofort beim Beginn des Einsetzvorgangs vorliegt, und der Flicken daher
nicht mehr in Langsrichtung positioniert werden kann. Ein weiterer Nachteil bei dieser
Flickenform ist, dass die Oberflache des Bauteils beim Einsetzen verletzt werden kann.
Ferner kann der Flicken nicht gleichzeitig auf seiner gesamten Lange eingepresst werden,
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sondern muss punkiuell mit dem Hammer zunachst auf einer Seite eingearbeitet werden.
Beim anschlielRenden Eintreiben des Mittelteils und der anderen Seite des Holzflickens baut
sich zwangsweise eine Spannung im Flicken auf, was zu einer konvexen Oberflache in der
Mittelteil des Flickens fuhrt, d.h. der Flicken ist wahrend der Abbindezeit des Leims unter
Spannung, und kann daher in dieser Zeit wieder selbsttatig aus der Ausfrasung
.herauswandern”.

Auf der anderen Seite kann ein Flicken mit schragen Seitenflachen zwar optimal in der
Ausfrasung positioniert und eingesetzt werden, hat jedoch keine optimale Klemmwirkung.

In der Praxis wurde schon oft erfolglos ein Mittelweg zwischen geraden und schragen
Seitenflachen getestet: Wahlt man nur eine minimale Abschragung von beispielsweise etwa
2 Grad, so bestehen die Nachteile des geraden Flickens fort, wahlt man einen gréferen
Abschragungswinkel, so verringert sich die Klemmwirkung des Flickens.

Uberhaupt ist die Erzielung einer ausreichenden Klemmwirkung, damit der Flicken ohne
Abbindezeit des Leims sofort weiterbearbeitet werden kann, von entscheidender
Bedeutung. Wie bereits ausgefuhrt, verringert sich bei schragen Aufdenkanten des Flickens
die Klemmwirkung. Aber auch, wenn die AuBenkanten bombiert ausgefiihrt sind, wie sie
beispielsweise in Patent DE 2 125 799 C3 beschrieben sind, reicht die Klemmwirkung nur
fur in diesem Patent beschriebene schmale Flicken aus. Fertigt man jedoch breite Flicken
mit ebenso hombierten Seitenflachen, d.h. Flicken, bei denen die Seitenflachen im
Querschnitt durch die Oberflache gesehen unten nicht zusammenlaufen, sondern durch
eine gerade Flache voneinander getrennt sind, so bleibt die Klemmwirkung dieselbe wie bei
der schmalen Flickenform, die Kraft, die beim Hobeln auf den breiten Flicken wirkt, steigt
jedoch proportional zur Breite. Durch Praxisversuche wurde auch bestatigt, dass
Breitflicken mit bombierten Randern die bendtigte Klemmwirkung nicht mehr aufbringen
kénnen.

Das neu entwickelte Holzstlck lést diese Probleme, und vereint die Mglichkeit des leichten
und genauen Einsetzens mit einer ausgezeichneten Klemmwirkung. Méglich wird dies
durch die Wahl einer Langsseitenform, die im Querschnitt durch die Oberflache gesehen im
oberen und unteren Bereich jeweils verschiedenartig ausgestaltet ist: Im oberen Bereich
laufen die Seitenflachen in einem Winkel nach unten aufeinander zu, und im unteren
Bereich sind die Seitenflachen parallel oder nahezu parallel zueinander ausgestaltet.

Durch die schrag aufeinander zulaufenden Seitenflachen im oberen Bereich der
Langsseiten kann der Flicken optimal in Langsrichtung positioniert werden und leicht in die
Ausfrasung eingesetzt werden, da der Flicken gleichsam in die Ausfrasung hineingleitet.
Die parallelen bzw. anndhernd parallelen Seitenflachen im unteren Flickenbereich bringen
schliellich die bendtigte Klemmwirkung. Die schrag aufeinander zulaufenden Seitenflachen



10

15

20

25

30

35

sres
vasse
sense

e

aa s ossse s . (4]
: -.:--
LR -o: .‘..:I-.’

6

im oberen Bereich bringen noch einen weiteren Vorteil, da sich der Flicken durch die
Verbreiterung des Flickens im Mittelteil, von der Oberflache gesehen, beim Einsetzen
automatisch zentriert. Holzverletzungen an der Oberflache des Bauteils beim Einsetzen des
Holzflickens kommen bei dieser Flickenform nicht vor. Selbst wenn es zu Holzverletzungen
kommen wiirde, so waren diese nicht an der Oberflache des Bauteils, sondern im unteren
Bereich an der Stelle, wo die schrage Ausfrasung in die senkrechte Ausfrasung Ubergeht.
Aber auch dies ist nahezu ausgeschlossen, da die schrage Ausfrasung sozusagen ais
Fithrung dient, und der senkrechte Teil des Flickens beim Einsetzen optimal gefuhrt wird.
Diese Kombination der beiden verschiedenen Seitenformen fuhrt dazu, dass der Flicken
nicht einmal eingehammert werden muss, sondern mit der Hand eingedriickt werden kann,
und trotzdem eine perfekte Klemmwirkung erzielt, sodass er sofort und ohne Wartezeit
weiterbearbeitet werden kann.

Wichtig bei der heschriebenen Erfindung ist, dass die Ausfrasung komplementar zur
Flickenform ausgefiihrt ist, und nicht — wie in anderen Patenten beschrieben — eine andere
Form als die des Flickens aufweist. Nur dadurch wird erreicht, dass der Flicken an der
gesamten Seitenflache vollflachig aufliegt, und somit optimal klemmt, sowie auch nach
einer Weiterbehandlung, d.h. Hobeln, der Oberflache ein passgenauer Formschluss
zwischen Flicken und Bauteil vorhanden ist, uird somit an der Oberflache des Bautsils keine
optisch stdrenden Leimfugen sichtbar werden.

Das soeben beschriebene Funktionsprinzip ist auf Flicken jeglicher Lange anwendbar.

Es sind auch andere Ausgestaltungen méglich, ohne den Sinn der Erfindung zu
verfalschen: So kénnte der obere Bereich der Seitenflachen beispielsweise nicht schrag,
sondern bombiert aufeinander zulaufen.

Diese Erfindung lasst sich auch im Kantenbereich anwenden, wenn der Flicken nicht aus
einem Basisabschnitt, sondern aus mehreren Basisabschnitten mit verschiedenen Radien
besteht, wobei zwischen zwei jeweils benachbarten Basisabschnitten ein Weiterer mit
einem kleineren Radius vorhanden sein muss.

Durch die Verwendung herkdmmiicher Frasmaschinen, wie sie z.B. auch zum Einsetzen
der Holzflicken aus der EP 0 489 249 A1 benutzt werden, halten sich die Investitionskosten
in Grenzen, da lediglich der Fraser bzw. sogar nur das entsprechende Wechselmesser des
Frasers getauscht werden muss.

Nachstehend sind bevorzugte Ausfuhrungsformen der Erfindung anhand der Zeichnung
naher erldutert. Darin zeigen:

Fig. 1 einen Langsschnitt durch die Langsmittelebene eines Holzstlicks entlang
der Schnittlinie A in Fig. 2;
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Fig. 2 einen Querschnitt entlang der Schnittlinie B in Fig. 1.,

Fig. 3 eine Draufsicht auf die mit dem Holzstliick ausgebesserte Oberflache
eines Bauteils.

Fig. 4 einen Langsschnitt durch die L&ngsmittelebene eines in die Lange gezo-
genen schiffchenférmigem Holzstiicks entlang der Schnittlinie A in Fig.2

Fig. 5: eine Draufsicht auf die mit einem in die Lange gezogenen schiffchen-
férmigen Holzstiick ausgebesserte Oberflache eines Bauteils.

Fig.6undBa  Querschnitte von in das Bauteil eingesetzten Holzsticken fir
Kantenbeschadigungen in unterschiedlichen Ausfiihrungen. Zur besseren
Veranschaulichung ist das Holzteil auf der Seite und der Oberflache noch
nicht mit dem Bauteil plangehobelt.

Fig. 6° Querschnitt  eines Holzstlcks fir Kantenbeschadigungen. Die
unterschiedlichen Basisabschnitte wurden zur Veranschaulichung
unterschiedlich nummeriert und markiert.

Fig. 7: eine dreidimensionale Ansicht eines in ein Bauteil eingesetztes Holzstlick.
Zur Veranschaulichung-wird ein Schnitt quer durch das Bauteil dargestelit.

Gemal Fig. 1 und Fig. 2 weist das in die Ausfrasung (1) des Bauteils (2) eingesetzte
Holzstiick (4) einen kreissegmentférmigen Basisabschnitt (5) auf.

Die Langsseiten (8a, 8b und 8a’, 8b") des Basisabschnitts (5) sind in zwei Bereiche (8a und
8a’) und (8b und 8b"} aufgeteilt, wobei die der Oberflache des Holzstiicks naherliegenden
Bereiche (8a und 8a") des Holzstlicks (4) bombiert oder schrag zulaufend ausgebildet sind,
und die der Oberflache des Holzstiicks weiter entfernt liegenden Bereiche (8b und 8b")
gerade oder annahernd gerade ausgebildet sind.

Beide Langsseiten des Holzstlicks sind im Querschnitt gemal Fig. 2 so ausgefiihrt, dass
sie in den Bereichen (8b und 8b") zum Boden (7} des Holzstiicks anstatt in einem Winkel
mit einer Fase oder mit einer Rundung aufeinander zulaufen.

Die vom kreissegmeniférmigen Abschnitt abgewandte Flache (6) ist plan ausgebildet.

In Fig. 3 ist das in das Bauteil (2) eingesetzte Holzstiick (4) in Draufsicht abgebildet. Durch
die Geometrie des Flickens wird die Oberflache des Bauteils (3) fugenlos geschlossen. Die
schrag oder bombiert ausgebildeten Seitenflachen (8a und 8a’) zeichnen sich in der
Draufsicht auf das Holzstiick (4) als Rundungen ab, analog die Bereiche (8b und 8b") als
Geraden.
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Nachdem sich Holzfehler bei Bauteilen erfahrungsgemaf Uber eine langere Strecke ziehen
kénnen, ist in Fig. 4 noch eine andere Ausfuhrungsform der Erfindung im Langsschnitt zu
sehen: Die schiffchenférmigen Basisabschnitte weisen kreissegmentférmige Enden (10
und 107} und eine gerade Verbindung (11} dieser Enden auf, wobei die Langsverbindung
der kreissegmentférmigen Abschnitte parallel zur Oberflache (12) ausgebildet ist. Dieser
Flickentyp kann mit der gleichen Anwendermaschine und dem gleichen Anwenderfraser
verarbeitet werden, indem man einfach die Verarbeitungsmaschine mit in das Bauteil
eingetauchtem Fraser in Langsrichtung des Holziehlers auf einer Schiene vorschiebt.

Diese langliche Ausfuhrungsform ist in der Fig. 5 nochmals in Draufsicht zu sehen.

In Fig. 6, 6'und 6a ist gezeigt, dass das Holzstlick in abgewandelter Form auch flr
Kantenbeschadigungen verwendet werden kann. Um hierbei eine Klemmwirkung zu
erreichen, muss das Holzstiick (14) in mehrere nebeneinanderiiegende Basisabschnitte
aufgeteilt werden, wobei die Basisabschnitte numerisch bezeichnet werden, und sich
beginnend mit dem ersten Basisabschnitt (1), der direkt an der Seitenflache (17) des
Bauteils zu liegen kommt, jeweils um eins erhohen. Der in Fig. 2 bereits ausgeflhite
Langsbereich (8a, 8a” und 8b, 8b") ist bei den ungeraden Basisabschnitten hier analog nur
auf einer, der Aulenseite des Bauteils (17) abgeneigten Seite vorhanden. Dieser
Langsbereich wird in der Fig. 6, 6'und 6a mit I, 1l’, V" gekennzeichnet. Die der AuBenseite
zugewandeten Langsseiten (16 und 16a) der ungeradzahligen Basisabschnitte (I und I}
sind im rechten Winkel zur Oberflache des Holzstiicks (15) ausgebildet. Fig. 6°zeigt, dass
der erste Basisabschnitt einen gleich groRen oder groReren Durchmesser hat als die
Ubrigen Basisabschnitte und der geradzahlige Basisabschnitt einen kleineren Durchmesser
aufweist als die beiden benachbarien Basisabschnitte. In Fig. 6a ist hierzu analog eine
weitere Ausfithrung eines Holzstiick mit einer groReren Zahl von Basisabschnitten gezeigt.
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Patentanspriiche:

1. Holzstiick (4) zum Ausbessern von fehlerhaften Stellen eines Bauteils (2} aus Holz
bzw. Holzwerkstoff, welches entsprechend der Geomeirie des Holzstiicks mit einem
gegengleichen Fraser ausgefréast wird, und das Holzstiick in diese Ausfrasung (1)
eingesetzt wird, wobei das Holzstiick einen, im Langsschnitt durch die Oberflache (A),
kreissegmentformigen Basisabschnitt (5) aufweist, und die vom kreissegmentférmigen
Abschniit abgewandte Seite des Holzstiicks (6) als plane Oberflache ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass, im Querschnitt durch die Oberflache (B), die der
Oberflache (6) des Holzsticks naherliegenden Bereiche der Langsseiten (8a, 8a”)
bombiert oder schrag aufeinander zulaufend ausgebildet sind, und die der Oberflache
des Holzstiicks weiter entfernt liegenden Bereiche der Langsseiten (8b, 8b") zueinander
parallel oder nahezu parallel verlaufen.

2. Holzstick nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass,
im Querschnitt durch die Oberflache (B), beide Langsseiten des Holzsticks (8b und
8b’) und die der Oberflache abgewandte Seite (7) anstatt in einem Winkel mit einer
Fase oder mit einer Rundung aufeinander zulaufen.

3. Holzstlck nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der schiffchenférmige Basisabschnitt, im Langsschnitt durch die Oberflache (A),
kreissegmentférmige Enden (10 und 10°) und eine gerade Verbindung dieser Enden
(11) aufweist, wobei diese Langsverbindung der kreissegmentfdrmigen Abschnitte
parallel zu der Oberflache (12) des Hoizstiicks ausgebildet ist.

4. Holzstlick nach einem der vorstehenden Anspriiche, welches eine ungerade Anzahl,
jedoch mindestens drei, im Langsschnitt durch die Oberflache (A}, kreissegmentférmige
Basisabschnitte mit unterschiedlichen Radien der jeweils benachbarien Basisabschnitte
auf der, der Oberflache abgewandten, Seite aufweist, wobei die Basisabschnitte
numerisch bezeichnet werden, und sich beginnend bei dem ersten Basisabschnitt (1),
der direkt an der Seitenflache (17) des Bauteils zu liegen kommt, jeweils um eins
erhdhen, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Basisabschnitt (1) einen gleich
grofien oder groReren Durchmesser hat als die Uibrigen ungeradzahligen
Basisabschnitte und die geradzahligen Basisabschnitte einen kleineren Durchmesser
aufweisen als die beiden jeweils benachbarten Basisabschnitte und die Langsseiten
(16, 16a, 16aa) aller Basisabschnitte im Querschnitt durch die Oberflache gerade und
im rechten Winkel zur Oberflache (15) des Holzstiicks ausgebildet sind, mit Ausnahme
der L&ngsseiten der ungeradzahligen Basisabschnitte, die der Seitenflache (17) des



Bauteils abgeneigt sind, welche nach Anspruch 1 im oberen Teil (8a) bombiert oder
schrag zulaufend ausgebildet sind und im unteren Teil (8b) parallel oder nahezu parallel
ausgebildet sind.
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