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(57)摘要

本实用新型涉及一种增大变压器线圈与有

载分接开关间绝缘强度的绝缘结构，属于变压器

绝缘技术领域。技术方案是：夹件上肢板（8）上设

有限位圆钢（9），夹件上肢板（8）上的限位圆钢

（9）设置在绝缘托板（10）下端面的盲孔一内，层

压纸板垫块下端面的盲孔二与绝缘托板上端面

的螺纹盲孔之间设有胶木螺杆（11），层压纸板垫

块（12）的上端面与绝缘纸圈一（13）下端面粘合

在一起，绝缘垫块（1）下端面粘合在绝缘纸圈一

的上端面，绕组设置在绝缘垫块的上端面，绕组

（7）的外径侧设有撑条（4），绝缘纸板（2）通过收

缩带（3）扎紧在撑条外侧。本实用新型解决了变

压器在有限的空间内满足绝缘性能要求的问题，

使变压器安全有效地运行。
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1.一种增大变压器线圈与有载分接开关间绝缘强度的绝缘结构，其特征在于：包含绝

缘垫块（1）、绝缘纸板（2）、收缩带（3）、撑条（4）、绕组（7）、夹件上肢板（8）、限位圆钢（9）、绝

缘托板（10）、胶木螺杆（11）、层压纸板垫块（12）、绝缘纸圈一（13）和有载分接开关（14），所

述夹件上肢板（8）焊接在下夹件腹板（21）上，绝缘托板（10）、层压纸板垫块（12）、绝缘纸圈

一（13）和绝缘垫块（1）从下至上依次设置在夹件上肢板（8）上，夹件上肢板（8）上设有限位

圆钢（9），绝缘托板（10）的上下端面分别设有螺纹盲孔和盲孔一，层压纸板垫块（12）的下端

面设有与螺纹盲孔相对应的盲孔二，夹件上肢板（8）上的限位圆钢（9）设置在绝缘托板（10）

下端面的盲孔一内，层压纸板垫块（12）下端面的盲孔二与绝缘托板（10）上端面的螺纹盲孔

之间设有胶木螺杆（11），层压纸板垫块（12）的上端面与绝缘纸圈一（13）下端面粘合在一

起，绝缘垫块（1）下端面粘合在绝缘纸圈一（13）的上端面，绕组（7）底端设置在绝缘垫块（1）

的上端面，绕组（7）的外径侧设有撑条（4），绝缘纸板（2）通过收缩带（3）扎紧在撑条（4）外

侧，与有载分接开关（14）相邻。

2.根据权利要求1所述的一种增大变压器线圈与有载分接开关间绝缘强度的绝缘结

构，其特征在于：所述绕组（7）是由油道垫块（5）和线饼（6）交替绕制而成，撑条（4）设置在油

道垫块（5）外侧壁的凹槽上。

3.根据权利要求1所述的一种增大变压器线圈与有载分接开关间绝缘强度的绝缘结

构，其特征在于：所述绝缘垫块（1）为多个，沿绕组（7）圆周方向呈辐射状设置。

4.根据权利要求1或3所述的一种增大变压器线圈与有载分接开关间绝缘强度的绝缘

结构，其特征在于：所述下夹件腹板为两个，分别设置在变压器下铁轭（22）两侧，夹件上肢

板（8）为四个，两个为一组，两组夹件上肢板（8）分别对称设置在相应下夹件腹板的外侧。

5.根据权利要求1或3所述的一种增大变压器线圈与有载分接开关间绝缘强度的绝缘

结构，其特征在于：所述绝缘纸板（2）为弧状。

6.根据权利要求1或3所述的一种增大变压器线圈与有载分接开关间绝缘强度的绝缘

结构，其特征在于：所述绝缘托板（10）为圆环形。
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增大变压器线圈与有载分接开关间绝缘强度的绝缘结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种增大变压器线圈与有载分接开关间绝缘强度的绝缘结构，属

于变压器绝缘技术领域。

背景技术

[0002] 目前，变压器市场竞争越发激烈，在如此严峻的市场背景下，如何在有效的空间内

增大变压器内部的绝缘强度成了变压器厂家解决的技术问题，现有绝缘结构占地面积大增

加成本。本领域急需研究一种增大变压器线圈与有载分接开关间绝缘强度的绝缘结构。

实用新型内容

[0003] 本实用新型目的是提供一种增大变压器线圈与有载分接开关间绝缘强度的绝缘

结构，即有效地解决了绝缘纸板的牢固问题，又将线圈与有载分接开关之间增加绝缘纸板，

增大了绝缘强度，保证了电气性能，占地面积小成本低，解决了背景技术中存在的问题。

[0004] 本实用新型的技术方案是：

[0005] 一种增大变压器线圈与有载分接开关间绝缘强度的绝缘结构，包含绝缘垫块、绝

缘纸板、收缩带、撑条、绕组、夹件上肢板、限位圆钢、绝缘托板、胶木螺杆、层压纸板垫块、绝

缘纸圈一和有载分接开关，所述夹件上肢板焊接在下夹件腹板上，绝缘托板、层压纸板垫

块、绝缘纸圈一和绝缘垫块从下至上依次设置在夹件上肢板上，夹件上肢板上设有限位圆

钢，绝缘托板的上下端面分别设有螺纹盲孔和盲孔一，层压纸板垫块的下端面设有与螺纹

盲孔相对应的盲孔二，夹件上肢板上的限位圆钢设置在绝缘托板下端面的盲孔一内，层压

纸板垫块下端面的盲孔二与绝缘托板上端面的螺纹盲孔之间设有胶木螺杆，层压纸板垫块

的上端面与绝缘纸圈一下端面粘合在一起，绝缘垫块下端面粘合在绝缘纸圈一的上端面，

绕组底端设置在绝缘垫块的上端面，绕组的外径侧设有撑条，绝缘纸板通过收缩带扎紧在

撑条外侧，与有载分接开关相邻。

[0006] 所述绕组是由油道垫块和线饼交替绕制而成，撑条设置在油道垫块外侧壁的凹槽

上。

[0007] 所述绝缘垫块为多个，沿绕组圆周方向呈辐射状设置。

[0008] 所述下夹件腹板为两个，分别设置在变压器下铁轭两侧，夹件上肢板为四个，两个

为一组，两组夹件上肢板分别对称设置在相应下夹件腹板的外侧。

[0009] 所述绝缘纸板为弧状。

[0010] 所述绝缘托板为圆环形。

[0011] 所述夹件上肢板和绝缘托板之间通过限位圆钢固定，绝缘托板和层压纸板垫块之

间通过胶木螺杆固定，层压纸板垫块和绝缘纸圈一之间通过粘合剂粘合在一起。

[0012] 本实用新型通过将绝缘纸板立于绝缘垫块上，并通过收缩带牢固地绑扎于变压器

线圈上，起到增大变压器线圈与有载分接开关之间绝缘强度的目的。

[0013] 本实用新型的有益效果是：解决了变压器在有限的空间内满足绝缘性能要求的问
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题，使变压器安全有效地运行。安装固定方式简便易行，稳定安全。保证了变压器的电气距

离又有效地缩小了变压器体积，达到节材降耗、增大变压器厂家市场竞争力的效果。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型俯视结构示意图；

[0015] 图2为图1P‑P方向剖视图

[0016] 图3为绝缘纸板侧视图；

[0017] 图4为绝缘纸板俯视图；

[0018] 图5为油道垫块结构示意图；

[0019] 图6为油道垫块与线饼、外撑条的安装示意图；

[0020] 图7为绝缘托板俯视图；

[0021] 图8为绝缘托板侧视图；

[0022] 图中：绝缘垫块1、绝缘纸板2、收缩带3、撑条4、油道垫块5、线饼6、绕组7、夹件上肢

板8、限位圆钢9、绝缘托板10、胶木螺杆11、层压纸板垫块12、绝缘纸圈一13、有载分接开关

14、绝缘端圈一15、绝缘纸筒16、绝缘纸圈二17、绝缘端圈二18、绝缘压板19、压装垫块20、下

夹件腹板21、变压器下铁轭22。

具体实施方式

[0023] 以下结合附图，通过实施例对本实用新型做进一步的说明。

[0024] 一种增大变压器线圈与有载分接开关间绝缘强度的绝缘结构，包含绝缘垫块1、绝

缘纸板2、收缩带3、撑条4、绕组7、夹件上肢板8、限位圆钢9、绝缘托板10、胶木螺杆11、层压

纸板垫块12、绝缘纸圈一13和有载分接开关14，所述夹件上肢板8焊接在下夹件腹板上，绝

缘托板10、层压纸板垫块12、绝缘纸圈一13和绝缘垫块1从下至上依次设置在夹件上肢板8

上，夹件上肢板8上设有限位圆钢9，绝缘托板10的上下端面分别设有螺纹盲孔和盲孔一，层

压纸板垫块12的下端面设有与螺纹盲孔相对应的盲孔二，夹件上肢板8上的限位圆钢9设置

在绝缘托板10下端面的盲孔一内，层压纸板垫块12下端面的盲孔二与绝缘托板10上端面的

螺纹盲孔之间设有胶木螺杆11，层压纸板垫块12的上端面与绝缘纸圈一13下端面粘合在一

起，绝缘垫块1下端面粘合在绝缘纸圈一13的上端面，绕组7底端设置在绝缘垫块1的上端

面，绕组7的外径侧设有撑条4，绝缘纸板2通过收缩带3扎紧在撑条4外侧，与有载分接开关

14相邻。

[0025] 所述绕组7是由油道垫块5和线饼6交替绕制而成，撑条4设置在油道垫块5外侧壁

的凹槽上。

[0026] 所述绝缘垫块1为多个，沿绕组7圆周方向呈辐射状设置。

[0027] 所述下夹件腹板为两个，分别设置在变压器下铁轭22两侧，夹件上肢板8为四个，

两个为一组，两组夹件上肢板8分别对称设置在相应下夹件腹板的外侧。

[0028] 所述绝缘纸板2为弧状。

[0029] 所述绝缘托板10为圆环形。

[0030] 结合图1和图2所示，将绝缘纸板2垂直立于器身下部的绝缘垫块1上面，并用收缩

带3牢固地绑扎于绕组外圆周的撑条上。其中器身下部的绝缘垫块1的数量为六件，既达到
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支撑绝缘纸板2的目的，又不必因此增大器身的尺寸。

[0031] 固定方式为：六件绝缘垫块1在四件夹件上肢板8上沿绕组的圆周方向对称分布，

在每件夹件上肢板8上再焊接件长为15mm的直径为10mm的限位圆钢9，将绝缘托板10靠近夹

件上肢板8限位圆钢9的一面开四处盲孔一（深度为20mm，直径为20mm）；在绝缘托板10靠近

层压纸板垫块的一面沿绕组圆周方向对称分布四个限位用螺纹盲孔，用四件胶木螺杆11的

一端旋入四个限位用螺纹盲孔中，另一端设置在层压纸板垫块12的盲孔二中（层压纸板垫

块12为多个，其中四件层压纸板垫块12的下端面开盲孔二），层压纸板垫块12的数量由绕组

的内外径决定，长度由绕组的幅向决定，本实施例中层压纸板垫块12的数量为24件，厚度为

30mm，宽度为50  mm，所有层压纸板垫块12均放置在绝缘托板10上，沿绝缘托板10的外周均

匀分布，所有层压纸板垫块12的上端面与绝缘纸圈一13下端面用绝缘胶粘合在一起，并对

齐。绝缘垫块1粘合绝缘纸圈一13的上端面，将绕组7套装绝缘垫块1的上端面，绕组7是由油

道垫块5和线饼6交替绕制而成，油道垫块5的侧壁上设有凹槽，凹槽内设有撑条4，绝缘纸板

2通过收缩带3上下两端牢固地绑扎在撑条4外侧，位于绕组7和有载分接开关14之间，绕组7

的上端由绝缘端圈一15、绝缘纸筒16、绝缘纸圈二17、绝缘端圈二18、绝缘压板19、压装垫块

20和铁心的上夹件牢固地套装在一起。
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图1
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图2
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图3

图4

图5
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图6

图7
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图8
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