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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 5月 23日 (2007.5.23)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 円 柱 形 状 を 有 し 、 中 心 か ら 外 周 部 に 向 か っ て 屈 折 率 が 連 続 的 に 減 少 し
て な る プ ラ ス チ ッ ク 光 伝 送 体 で あ っ て 、 ８ ０ ℃ で ７ ２ 時 間 無 張 力 下 で 熱 処 理 し た 場 合 の 熱
収 縮 率 が ０ ． ５ ％ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク 光 伝 送 体 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 硬 化 さ せ た 後 に 得 ら れ る 硬 化 物 の 屈 折 率 が ｎ １ 、 ｎ ２ 、 ・ ・ ・ 、 ｎ Ｎ

（ Ｎ ≧ ３ ） で あ る Ｎ 個 の 未 硬 化 物 を 同 心 円 状 に 積 層 し て 、 中 心 部 か ら 外 周 部 に 向 か っ て 屈
折 率 が 順 次 減 少 し た フ ァ イ バ 状 の 未 硬 化 物 積 層 体 を 形 成 し 、 こ の 積 層 体 の 各 層 間 の 屈 折 率
分 布 が 連 続 的 に 変 化 す る よ う に 隣 接 層 間 の 成 分 の 相 互 拡 散 処 理 を 行 い な が ら 、 ま た は 相 互
拡 散 処 理 を 行 っ た 後 、 積 層 体 を 硬 化 処 理 し た プ ラ ス チ ッ ク 光 伝 送 体 原 糸 を 加 熱 延 伸 し た 後
、 緩 和 処 理 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 光 伝 送 体 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 プ ラ ス チ ッ ク 光 伝 送 体 の Ｔ ｇ 以 上 の 熱 雰 囲 気 下 で 緩 和 処 理 を 行 う 請 求
項 ２ に 記 載 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 請 求 項 １ に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 光 伝 送 体 の 複 数 本 が ２ 枚 の 基 板 間 に 平
行 配 列 さ れ て な る プ ラ ス チ ッ ク 光 伝 送 体 ア レ イ 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 　 【 ０ ０ １ ０ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 本 発 明 の 要 旨 は 、 円 柱 形 状 を 有 し 、 中 心 か ら 外 周 部 に 向 か っ て 屈 折 率 が 連 続 的 に 減 少 し
て な る プ ラ ス チ ッ ク 光 伝 送 体 で あ っ て 、 ８ ０ ℃ で ７ ２ 時 間 無 張 力 下 で 熱 処 理 し た 場 合 の 熱
収 縮 率 が ０ ． ５ ％ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク 光 伝 送 体 に
あ る 。

光 伝 送 体 ア レ イ 用

光 伝 送 体 ア レ イ 用


	header
	written-amendment

