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Dvoj- alebo viacfazovy tvarovany vyrobok pracich a
tistiacich prostriedkov zo zhutneného ¢asticového pra-
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skeletovi(é) latku(y), ako aj pripadne d'alsie zloZky
pracich a ¢istiacich prostriedkov, pri ktorych sa obsah
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nemeni o viac nez 1,5 % hmotn., vztiahnuté na hmot-
nost’ jednotlivej fazy. Spdsob vyroby dvoj- alebo viac-
fazovych tvarovanych vyrobkov spotiva v tom, Ze tieto
vyrobky sa ziskali lisovanim &asticovej predzmesi z
najmenej jedného granulatu s obsahom tenzidov a naj-
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nych vyrobkov, vzdy vztiahnuté na hmotnost™ jednotli-
vej fazy, sa nemeni o viac nez 1,5 % hmotn.
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Dvoj- alebo viacfazovy tvarovany vyrobok pracich a &istiacich prostriedkov a spésob

jeho vyroby

Oblast techniky

Vynalez sa tyka viacfazovych tvarovanych vyrobkov pracich a ¢istiacich
prostriedkov. Vynalez sa tyka najméa viacfazovych tvarovanych kusov pracich
prostriedkov, ktoré sa pouzivaju na pranie textilii v pracke v domacnosti a skratene

sa oznacuju ako tablety pracich prostriedkov.

Doteraj$i stav techniky

V désledku pohodlia pri ich davkovani a dalSich vyhod, ¢o sa tyka balenia,
transportu a skladovania, ma forma ponuky vysokozahustenych tvarovanych
vyrobkov mnozstvo vyhod, ktoré ukazuju, Ze je Ziaduce v tejto forme ponuky
pripravit aj pracie a distiace prostriedky. K tvarovanym vyrobkom pracich a
Cistiacich prostriedkov, ktoré sa &asto skratene oznauju ako tablety pracich
prostriedkov, existuje Siroky doterajSi stav techniky, ktory si najmé kladie za Glohu
prekonat ustredny problém formy ponuky “tableta”: dichotémiu medzi tvrdostou
tvarovanych vyrobkov na jednej strane a rychlostou ich rozpadu na druhej strane.
Dostatoéna tvrdost je pre balenie, skladovanie, transport a manipulaciu s
tvarovanymi vyrobkami nevyhnutna, zatial o vlastnosti rozpadavania rozhodujuco
ovplyviiuju proces prania a dostatocne rychly rozpad je na vytvorenie dostatoéne
koncentrovaného pracieho roztoku bezpodmiene&ne nevyhnutny.

Problém najst’ technicky rozumny kompromis medzi tvrdostou a rozpadom je
pri viacfazovych tvarovanych vyrobkoch dalej stazeny: Z technickych pri¢in moze
byt pri prani alebo &isteni vyhodné oddelit od seba urcité zlozky pracich a gistiacich
prostriedkov. Toto oddelenie ale podmiefiuje rozliény profil fyzikalnych viastnosti
rozliénych faz v tvarovanom vyrobku. Tak méze byt v extrémnom pripade prifnavost
medzi fazami taka mald, Ze sa viacfazové tvarované vyrobky uz nedaju vyrobit.

Prili§ odliSna tvrdost rozlicnych faz by viedla k tomu, Ze jednotlivé fazy by sa v



-2.

Zavislosti od balenia, transportu alebo manipulacie poskodili viac nez iné fazy.
Okrem toho je neZiaduca aj prili§ odliSna rychlost rozpadu a rozpustania
jednotlivych faz, pretoZe potom uginné latky z fazy, ktora sa horSie rozpada, resp.
rozplsta, nie s v pracom procese k dispozicii.

Preto pri tvarovanych vyrobkoch viacfazovych pracich a gistiacich
prostriedkov ma centralny vyznam to, aby vSetky fazy mali dostatoénu vzajomnua
prifnavost, dostatoén( a podla moznosti rovnaku tvrdost, ako aj dostatoéne rychly a
podfa moznosti identicky profil rozpadu a rozpustania. Navrhy na rie§enie tejto
problematiky nie st v sticéasnosti v doterajSom stave techniky opisané.

Tablety pracich prostriedkov, v ktorych sa jednotlivé zloZzky nachadzaju
oddelene od seba, su opisané aj v EP-A-0 481 793 (Unilever). V tomto spise
zverejnené tablety pracich prostriedkov obsahuju peroxouhliéitan sodny, ktory je
priestorovo oddeleny od v8etkych ostatnych zloZiek, ktoré by mohli ovplyvnit jeho
stabilitu. Vypovede o tvrdosti a/alebo rozpade v zavislosti od fazového zloZenia sa v
tomto spise nenachadzaju.

EP-A-0 466 485 (Unilever) opisuje tablety pracich prostriedkov, ktoré vznikli
zZlisovanim dvoch granulatov s obsahom tenzidov. Pritom jeden granulat obsahuje
celé mnoZstvo anionovych tenzidov, zatial ¢o druhy tenzidovy granulat vyhodne
aniénové tenzidy neobsahuje. Ani tento spis sa nevyjadruje o tvrdosti a/alebo
rozpade v zavislosti od fazového zloZenia.

PredloZeny vynalez mal za Glohu pripravit' viacfazové tvarované vyrobky
pracich a gistiacich prostriedkov, ktoré prekonavajua uvedené nevyhody. Najmi sa
maju pripravit viacfazové tvarované vyrobky pracich a Cistiacich prostriedkov, ktoré
vo v8etkych fazach vykazuja vysoku tvrdost, ako aj vysoka rychlost rozpadu a
rozpustania.

Teraz sa zistilo, Ze sa daju vyrobit' viacfazové tvarované vyrobky pracich a
Cistiacich prostriedkov s vynikajacim profilom vlastnosti, ked sa obsahy tenzidov v

jednotlivych fazach navzajom €o najviac vyrovnaiju.



Podstata vynalezu

Podstatou vynalezu su dvoj- alebo viacfazové tvarované vyrobky pracich a
Cistiacich prostriedkov zo zhutneného ¢asticového pracieho a &istiaceho
prostriedku, obsahujice tenzid(y), latky, tvoriace skelet pripravku, ako aj pripadne
dalSie zloZzky pracich a distiacich prostriedkov, pri ktorych sa obsah tenzidov v
jednotlivych fazach tvarovaného vyrobku, vzdy vztiahnuté na hmotnost jednotlivych
faz, nelisi viac nez o 1,5 % hmotn.

V ramci predloZzenej prihlaSky znamena tato zmena o nie viac nez 1,5 %
hmotn., vztiahnuté na hmotnost jednotlivych faz, Ze absolitne hodnoty obsahu
tenzidov v tychto fazach sa nemenia o viac nez 1,5 % hmotn. Ak teda jedna faza
obsahuje 20 % hmotn. tenzidu(ov), obsah tenzidov v druhej(ych) faze(ach) sa musi
zvolit tak, aby rozsah zmeny okolo hodnoty 20 bol maximalne 1,5 % hmotn. Inymi
slovami, ak sa percentualna hodnota obsahu tenzidov vo faze, ktora ich obsahuje
najmenej, odpocita od percentualnej hodnoty obsahu tenzidov vo faze, ktora ich
obsahuje najviac, vysledok musi byt < 1,5.

Vo vyhodnych tvarovanych vyrobkoch pracich a Cistiacich prostriedkov sa
obsah tenzidov v jednotlivych fazach meni o menej nez 1,5 % hmotn. Tak su
vyhodné tvarované vyrobky pracich a Cistiacich prostriedkov, pri ktorych sa obsah
tenzidov v jednotlivych fazach tvarovaného vyrobku nemenia o viac nez 1 %
hmotn., vztiahnuté na hmotnost jednotlivej fazy.

Pritom sG vyhodné najmd tvarované vyrobky pracich a &istiacich
prostriedkov, pri ktorych je obsah tenzidov v jednotlivych fazach tvarovaného
vyrobku rovnaky. PretoZe pri uvedenych produktoch ide o vyrobky vo vefkom, ktoré
sa pri kusovych hmotnostiach, ktoré si oby&ajne pod 100 gramov, vyrabaji v
tonovych mnozstvach, neda sa malé kolisanie v obsahu tenzidov v jednotlivych
fazach uplne vylugit. ,Rovnaky“ obsah tenzidov v jednotlivych fazach spadéa do
ramca predloZzeného vynalezu aj vtedy, ked sa zaznamenaji vychylky o niekolko
desatin % hmotn.

Jednotlivé fazy tvarovaného vyrobku mézu v ramci tohto vynalezu vykazovat

rozliéné priestorové tvary. Najjednoduch8ia mozZnost' realizacie je pritom vo dvoj-
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alebo viacvrstvovych tabletach, priom kaZda vrstva tvarovaného vyrobku
predstavuje jednu fazu. Podla tohto vynalezu je ale tiez mozné vyrobit' viacfazové
tvarované vyrobky, v ktorych jednotlivé fazy vykazuju formu uzavrenin v inej(ych)
faze(ach). Popri takzvanych tabletach prstenec-jadro* su pritom mozné napriklad
potahované tablety alebo kombinacie uvedenych foriem vyhotovenia. Priklady
viacfazovych tvarovanych vyrobkov sa nachadzaju na obrazkoch v EP-A-0 055 100
(Jeyes), ktory opisuje bloky na distenie toaliet. V sucasnosti technicky
najrozSirenejSou priestorovou formou viacfazovych tvarovanych vyrobkov je dvoj-
alebo viacvrstvova tableta. V ramci tohto vynalezu je preto vyhodné, ked fazy
tvarovaného vyrobku vykazuju formu vrstiev.

Pri predloZzenom vynaleze je z hfadiska vynalezu podstatné, aby sa obsah
tenzidov v jednotlivych fazach tvarovaného vyrobku nemenil o viac nez 3 % hmotn.,
vztiahnuté na hmotnost jednotlivej fazy. Pri zistovani obsahu tenzidov sa pritom
berie za zaklad stcet tenzidov, obsiahnutych v prislusnej faze, nezavisle od toho, o
ktory typ tenzidov pritom ide. Ak jedna faza obsahuje napriklad aniénové a
neionové tenzidy, potom je celkovym obsahom tenzidov v tejto faze sucet
mnozZstiev anidbnovych a neiénovych tenzidov.

Tenzidy sa mézu v Cistej forme zapracovat do jednotlivych faz tvarovaného
vyrobku. To je moZné napriklad pri mydlach alebo inych, fahko spracovatefnych
tenzidoch, bez problémov. Pri mnohych tenzidoch sa v§ak odporiéa zapracovat' nie
Gisté tenzidy, ale zlu€eniny tenzidov. Tieto zli€eniny, ktoré maju podfa pouZitia
vykazovat ¢o najvyssSie obsahy tenzidov, sa pritom daju vyrobit beznymi postupmi,
ako je suSenie rozpraSovanim, granulacia alebo kompoundovanie. Samozrejme je
mozna aj kombinacia viacerych tenzidovych granulatov alebo kombinacia
tenzidového(ych) granulatu(ov) s gistymi tenzidmi.

V ramci predloZeného vynalezu je vyhodné, ked sa tenzid(y) vnesie(l) do faz
tvarovanych vyrobkov cez granulat(y) s obsahom tenzidov.

V dalSich formach uskutoCnenia predloZzeného vynalezu sa pre kazdu fazu
moézu pouzit rozliéné tenzidové granulaty. Je ale tiezZ moZné, Ze kazda faza ziska
svoj obsah tenzidov z jediného granulatu, ktory sa tak nachadza vo véetkych fazach

tvarovaného vyrobku. To je v ramci tohto vyndlezu dalSia vyhodna forma
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uskuto€nenia, pri ktorej sa vo vSetkych fazach tvarovaného vyrobku pouzije ten isty
tenzidovy granulat.

Najjednoduchsia myslitefna forma uskuto&nenia tohto vynalezu predpoklada
dvojfazovu tabletu, v ktorej sa fazy nachadzaju ako vrstvy a v ktorej sa v oboch
vrstvach pouzije rovnaky granulat. Tieto tvarované vyrobky, ktoré vykazuju dve
vrstvy, ktoré obsahuju ten isty tenzidovy granulat, sa daji bez problémov vyrobit v
beznych tabletovacich lisoch.

V tvarovanych vyrobkoch pracich a distiacich prostriedkov podfa tohto
vynalezu sa m6zu pouzit aniénové, neidonové, kationové a/alebo amfotérne tenzidy,
resp. ich zmesi. Z hfadiska technickej pouZitelnosti su vyhodné zmesi aniénovych a
neiénovych tenzidov. Celkovy obsah tenzidov v tvarovanych vyrobkoch je 5 az 60
% hmotn., vztiahnuté na hmotnost tvarovaného vyrobku, pricom st vyhodné
obsahy tenzidov nad 15 % hmotn.

Ako aniénové tenzidy sa pouzijua napriklad tenzidy typu sulfonatov a sulfatov.
Ako tenzidy sulfonatového typu pritom vyhodne prichadzaju do uvahy C,,,-alkyl-
benzénsulfonaty, olefinsulfonaty, t. j. zmesi z alkén- a hydroxyalkansulfonatov, ako
aj disulfonaty, aké sa ziskaju napriklad z C,,,;-monoolefinov s koncovou alebo
vnutri sa nachadzajucou dvojitou véazbou sulfonaciou plynnym oxidom sirovym a
naslednou zasaditou alebo kyslou hydrolyzou produktov sulfonacie. Vhodné su aj
alkansulfonaty, ktoré sa ziskaju z C,,,;-alkanov napriklad sulfochloraciou alebo
sulfoxidaciou s naslednou hydrolyzou, resp. neutralizaciou. Rovnako st vhodné aj
estery a-sulfomastnych kyselin (estersulfonaty), napriklad a-sulfonované metyl-
estery hydrogenizovanej kyseliny kokosovej, kyseliny z palmového jadra alebo
lojovych mastnych kyselin.

Dal§imi vhodnymi aniénovymi tenzidmi su sulfonované glycerinestery
mastnych kyselin. Pod glycerinestermi mastnych kyselin sa rozumeji mono-, di- a
triestery, ako aj ich zmesi, aké sa ziskaju pri vyrobe esterifikaciou monoglycerinu 1
az 3 mol mastnou kyselinou alebo pri preesterifikacii triglyceridov 0,3 az 2 mol
glycerinom. Vyhodnymi sulfonovanymi glycerinestermi mastnych kyselin st pritom
produkty sulfonacie nasytenych mastnych kyselin so 6 az 22 atdmami uhlika,

napriklad kyseliny kaprénovej, kyseliny kaprylovej, kyseliny kaprinovej, kyseliny
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myristovej, kyseliny laurovej, kyseliny palmitovej, kyseliny stearovej alebo kyseliny
behénovej.

Ako alk(en)ylsulfaty sa uprednostiiuji alkalické a najma sodné soli
monoesterov kyseliny sirovej C,,-C,s-vySSich alifatickych alkoholov, napriklad z
alkoholu z kokosového oleja, alkoholu z lojového tuku, lauryl-, myristyl-, cetyl- alebo
stearylalkoholu alebo C,,-C,,-oxoalkoholov a monoesterov sekundarnych alkoholov
s tymito dizkami retazcov. Dalej s vyhodné alk(en)ylsulfaty s uvedenou dizkou
refazcov, ktoré obsahuju synteticky, na petrochemickej baze vyrobeny alkylovy
zvySok s linearnym retazcom, ktoré maju analogické spravanie, ¢o sa tyka
odbdravania, ako adekvatne zluéeniny na baze surovin chémie tukov. Z hlfadiska
pracej techniky su vyhodné C,,-C,.-alkylsulfaty a C,,-C,;-alkylsulfaty, ako aj C,,-C,,-
alkylsulfaty. Aj 2,3-alkylsulfaty, ktoré sa vyrabaju napriklad podfa US patentovych
spisov 3 234 258 alebo 5 075 041 a daju sa ziskat ako obchodné vyrobky firmy
Shell Oil Company pod nazvom DAN®, st vhodnymi aniénovymi tenzidmi.

Aj monoestery kyseliny sirovej C,,,-alkoholov s linearnymi alebo
rozvetvenymi retazcami, etoxylovanych 1 az 6 mol etylénoxidom, ako 2-metyl-
rozvetvené C,_,,-alkoholy s v priemere 3,5 mol etylénoxidu (EO) alebo C,, ,,-vyS$Sie
alifatické alkoholy s 1 az 4 EO, s vhodné. PouZivaja sa v &istiacich prostriedkoch v
dosledku ich vysokopenivého spravania len v pomerne malych mnoZstvach,
napriklad v mnozstvach od 1 do 5 % hmotn.

Dalsimi vhodnymi aniénovymi tenzidmi su tiez soli kyseliny alkylsulfo-
jantarovej, ktoré sa tiez oznaduju ako sulfosukcinaty alebo ako estery kyseliny
sulfojantarovej a monoestery a/alebo diestery kyseliny sulfojantarovej s alkoholmi,
vyhodne vysSimi alifatickymi alkoholmi a najméa etoxylovanymi vy$8imi alifatickymi
alkoholmi. Vyhodné sulfosukcinaty obsahuju zvySky C,..-vySSich alifatickych
alkoholov alebo ich zmesi. Zvlast vyhodné sulfosukcinaty obsahuju zvy$ok vysSieho
alifatického alkoholu, ktory je odvodeny od etoxylovanych vy3Sich alifatickych
alkoholov, ktoré samy osebe predstavuju neionové tenzidy (opis pozri dalej). Pritom
sl zasa zvlast vyhodné sulfosukcinaty, ktorych zvySky vy8Sich alifatickych

alkoholov su odvodené od etoxylovanych vysSich alifatickych alkoholov so zGzZenou
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distribiiciou homologov. TaktieZ je mozné pouZit kyselinu alk(en)yljantarovu,
vyhodne s 8 aZ 18 atdmami uhlika v alk(en)ylovom retazci, alebo jej soli.

Ako dalSie anidnové tenzidy prichadzaji do avahy najma mydla. Vhodné s
mydla nasytenych mastnych kyselin, ako su soli kyseliny laurovej, kyseliny
myristovej, kyseliny palmitovej, kyseliny stearovej, hydrogenizovanej kyseliny
erukovej a behénovej, ako aj najma zmesi mydiel, odvodené z prirodnych mastnych
kyselin, napriklad kyseliny kokosovej, kyseliny z palmového jadra alebo lojovych
mastnych kyselin.

Aniénové tenzidy vratane tychto mydiel méZzu existovat vo forme ich
sodnych, draselnych alebo aménnych soli, ako aj rozpustnych soli organickych baz,
ako je mono-, di- alebo trietanolamin. Aniénové tenzidy su k dispozicii vyhodne vo
forme ich sodnych alebo draselnych soli, najma vo forme sodnych soli.

Ako neiénové tenzidy sa vyhodne pouziju alkoxylované, vyhodne etoxylova-
né, najma primarne alkoholy, vyhodne s 8 az 18 C-atbmami a priemerne 1 az 12
mol etylénoxidu (EO) na mdl alkoholu, v ktorych méze byt alkoholovy zvySok
linearny alebo vyhodne v polohe 2 metylom rozvetveny, alebo méze v zmesi
obsahovat' linearne alebo metylom rozvetvené zvysky, aké oby&ajne existuja v
oxoalkoholovych zvySkoch. Najma st vS8ak vyhodné alkoholetoxylaty s linearnymi
zvySkami z alkoholov prirodného pdévodu s 12 az 18 C-atobmami, napriklad z
kokosového, palmového, lojového alebo oleyalkoholu, a s priemerne 2 az 8 EO na
mél alkoholu. K vyhodnym etoxylovanym alkoholom patria napriklad C,,.,,-alkoholy
s 3 EO alebo 4 EO, C,,,-alkohol so 7 EO, C,, ,.-alkoholy s 3 EO, 5 EO, 7 EO alebo
8 EO, C,,s-alkoholy s 3 EO, 5§ EO alebo 7 EO a ich zmesi, ako st zmesi C,,.,,-
alkoholu s 3 EO a C,,s-alkoholu s 5 EO. Uvedené stupne etoxylacie predstavuiju
Statistické stredné hodnoty, ktoré pre Specialny produkt mdézu byt celym c&islom
alebo zlomkom. Vyhodné alkoholetoxylaty vykazuju zuZenud distribticiu homolégov
(narrow range ethoxylates, NRE). Okrem tychto neiénovych tenzidov sa mézu
pouzit aj vysSie alifatické alkoholy s viac nez 12 EO. Prikladmi pre to su alkohol z
lojového tuku so 14 EO, 25 EO, 30 EO alebo 40 EO.

Okrem toho sa ako dalSie neibnové tenzidy mdzu pouzit aj alkylglykozidy

v§eobecného vzorca RO(G),, v ktorom R znamena primarny linearny alebo metylom
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rozvetveny, najma v polohe 2 metylom rozvetveny alifaticky zvySok s 8 az 22,
vyhodne 12 aZ 18 C-atdbmami a G je symbol, ktory predstavuje glykézova jednotku s
5 alebo 6 C-atbmami, vyhodne glukdzu. Stuperi x oligomerizacie, ktory udava
rozdelenie monoglykozidov a oligoglykozidov, je fubovolné ¢islo medzi 1 a 10;
vyhodne je x 1,2 az 1,4.

Dal$ou triedou vyhodne pouzitych neiénovych tenzidov, ktoré sa pouziji bud
ako jediny neidnovy tenzid alebo v kombinacii s inymi neidbnovymi tenzidmi, su
alkoxylované, vyhodne etoxylované alebo etoxylované a propoxylované alkylestery
mastnych kyselin, vyhodne s 1 az 4 atdmami uhlika v alkylovom retazci, najméa
metylestery mastnych kyselin, ako su napriklad opisané v japonskej patentovej
prihlaSke JP 58/217598 alebo ktoré sa vyhodne vyrabaju podfa spésobu,
opisaného v medzinarodnej patentovej prihlaske WO-A-90/13533.

Aj neiénové tenzidy typu aminoxidov, napriklad N-(kokosalkyl)-N,N-
dimetylaminoxid a N-(lojalkyl)-N,N-dihydroxyetylaminoxid, a alkanolamidov
mastnych kyselin mézu byt vhodné. Mnozstvo tychto nei6novych tenzidov je
vyhodne nie vacSie nez mnozstvo etoxylovanych vyssSich alifatickych alkoholov,
najma nie vacsie nez ich polovica.

Dalsimi vhodnymi tenzidmi s amidy polyhydroxymastnych kyselin vzorca |,

R1
I
R-CO-N-[Z] )

v ktorom RCO znamena alifaticky acylovy zvy$ok so 6 aZ 22 atbmami uhlika, R’
vodik, alkylovy alebo hydroxyalkylovy zvySok s 1 az 4 atdmami uhlika a [Z] linearny
alebo rozvetveny polyhydroxyalkylovy zvySok s 3 az 10 atbmami uhlika a 3 az 10
hydroxylovymi skupinami. Pri amidoch polyhydroxymastnych kyselin ide o zname
latky, ktoré sa oby€ajne daju ziskat reduk&énou aminaciou redukujiceho cukru
amoniakom, alkylaminom alebo alkanolaminom a naslednou acylaciou mastnou
kyselinou, alkylesterom mastnej kyseliny alebo chloridom mastnej kyseliny.

K skupine amidov polyhydroxymastnych kyselin patria aj zlGéeniny vzorca Ii,



R-O-R’
|
R-CO-N-{Z] (I

v ktorom R znamena linearny alebo rozvetveny alkylovy alebo alkenylovy zvy$Sok so
7 az 12 atomami uhlika, R' linearny, rozvetveny alebo cyklicky alkylovy zvy$ok
alebo arylovy zvySok s 2 az 8 atomami uhlika a R? linearny, rozvetveny alebo
cyklicky alkylovy zvySok alebo arylovy zvySok alebo oxyalkylovy zvy$ok s 1 aZz 8
atébmami uhlika, pricom C,,-alkylové alebo fenylové zvySky si vyhodné a [Z]
predstavuje linearny polyhydroxyalkylovy zvySok, ktorého alkylovy retazec je
substituovany najmenej dvoma hydroxylovymi skupinami, alebo alkoxylované,
vyhodne etoxylované alebo propoxylované derivaty tohto zvysku.

[Z] sa vyhodne ziska redukénou aminaciou redukovaného cukru, napriklad
glukoézy, fruktézy, maltézy, laktoézy, galaktézy, manézy alebo xylézy. N-alkoxy alebo
N-aryloxysubstituované zlaeniny sa potom moézu napriklad podla poznatkov
medzinarodnej prihlaSky WO-A-95/07331 previest na poZadované amidy
polyhydroxymastnych kyselin reakciou s metylestermi mastnych kyselin v
pritomnosti alkoxidu ako katalyzatora.

V ramci tohto vynalezu su vyhodné tvarované vyrobky pracich a Cistiacich
prostriedkov, ktoré obsahuju aniénovy(é) a neidnovy(é) tenzid(y), pricom z urcitych
pomerov mnozstiev, v ktorych sa pouziju jednotlivé triedy tenzidov, mézu vyplynut
technické vyhody pri pouZiti.

Tak sU napriklad zviast vyhodné tvarované vyrobky pracich a Cistiacich
prostriedkov, pri ktorych je pomer aniénovych tenzidov k neidonovym tenzidom
medzi 10:1 a 1:10, vyhodne medzi 7,5:1 a 1:5 a najma medzi 5:1 a 1:2.

Z hfadiska technického pouZitia mdze byt vyhodné, ked sa uréité triedy
tenzidov v niekofkych fazach tvarovanych vyrobkov pracich a &istiacich prostriedkov
alebo v celom tvarovanom vyrobku, t. j. vo v8etkych fazach, nenachadzaju. DalSia
dolezita forma uskutoCnenia tohto vynalezu preto predpoklada, Ze najmenej jedna

faza tvarovanych vyrobkov neobsahuje neidnové tenzidy.
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Naopak sa ale da tiez docielit pozitivny G€inok obsahom uréitych tenzidov v
jednotlivych fazach alebo v celom tvarovanom vyrobku, t. j. vo vSetkych fazach.
Vnesenie vySSie opisanych alkylpolyglykozidov sa pritom ukazalo byt vyhodnym,
takze si vyhodné tvarované vyrobky pracich a gistiacich prostriedkov, v ktorych
najmenej jedna faza tvarovanych vyrobkov obsahuje alkylpolyglykozidy.

Podobne ako pri neidénovych tenzidoch mézu aj z vynechania aniénovych
tenzidov z jednotlivych alebo v8etkych faz vyplynut tvarované vyrobky pracich a
gistiacich prostriedkov, ktoré s vhodnejSie pre uréité oblasti pouZitia. Preto st v
ramci tohto vynalezu mysliteiné aj tvarované vyrobky pracich a g&istiacich
prostriedkov, pri ktorych najmenej jedna faza tvarovanych vyrobkov neobsahuje
aniénové tenzidy.

Popri latkach s pracou ucinnostou su skeletové latky najddlezitejSimi
zlozkami pracich a distiacich prostriedkov. V tvarovanych vyrobkoch pracich a
gistiacich prostriedkov podfa tohto vynalezu sa m6zZu pritom nachadzat v$etky
skeletové latky, ktoré sa bezne pouzivaju v pracich a gistiacich prostriedkoch,
najma teda zeolity, silikaty, uhli¢itany, organické spoluaktivaéné prisady a tam, kde
nie je Ziadna ekologicka zaujatost proti ich pouZitiu, aj fosfaty.

Vhodné krystalické, vrstevnaté sodné silikdty maja vSeobecny vzorec
NaMSi,0,,.,'yH,O, pri€om M znamena sodik alebo vodik, x je ¢islood 1,9do 4 ay
je Cislo od 0 do 20 a vyhodné hodnoty pre x st 2, 3 alebo 4. Takéto krystalické
vrstevnaté silikaty su opisané napriklad v eurdpskej patentovej prihlaske EP-A-0
164 514. Vyhodné krystalické vrstevnaté silikaty uvedeného vzorca su také, v
ktorych M predstavuje sodik a x nadobtida hodnoty 2 alebo 3. Najma su vyhodné
tak p-, ako aj 8-sodné silikaty Na,Si,0,-yH,0, pricom B-sodny disilikat sa da ziskat
napriklad spésobom, ktory je opisany v medzinarodnej patentovej prihlaske WO-A-
91/08171.

Pouzitelné su aj amorfné sodné silikaty s modulom Na,O:SiO, od 1:2 do
1:3,3, vyhodne od 1:2 do 1:2,8 a najmd od 1:2 do 1:2,6, ktoré maju spomalené
rozpustanie a vykazuju sekundarne pracie vlastnosti. Spomalenie rozplstania v

porovnani s beznymi amorfnymi sodnymi silikatmi sa pritom da vyvolat rozliénym
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spésobom, napriklad povrchovou upravou, kompoundovanim, kompaktovanim/-
zhutfiovanim alebo presusenim. V ramci tohto vynalezu sa pod pojmom ,amorfny*
bude rozumiet aj ,réntgenovo amorfny“. To znamena, Ze tieto silikaty pri pokusoch
s difrakciou rontgenového Ziarenia neposkytuji Ziadne ostré difrakcie, ktoré su
typické pre kryStalické latky, ale len jedno alebo viaceré maxima rozptyleného
rontgenového Ziarenia, ktoré vykazuju Sirku viacerych jednotiek stupfiov
difrakéného uhla. K zvlast dobrym aktivaénym vlastnostiam v§ak méze velmi dobre
viest' dokonca aj to, ked silikatové Castice pri pokusoch s elektrénovou difrakciou
poskytuju rozmyté alebo dokonca ostré difrakéné maxima. Toto treba interpretovat
tak, Ze produkty vykazuja mikrokrystalické oblasti s vefkostou 10 aZ niekofkosto
nm, pricom hodnoty do max. 50 nm a najm& do max. 20 nm st vyhodné. Takéto
takzvané rontgenovo amorfné silikaty, ktoré taktiez vykazujG spomalené
rozpustanie v porovnani s beZznymi vodnymi sklami, si opisané napriklad v
nemeckej patentovej prihla8ke DE-A44 00 024. 2Zvlast vyhodné su
zhutnené/kompaktované silikaty, kompoundované amorfné silikaty a presusené
réntgenovo amorfné silikaty.

Pouzitym jemnokry$talickym, syntetickym a viazani vodu obsahujicim
zeolitom je vyhodne zeolit A a/alebo P. Ako zeolit P je zvlast vyhodny Zeolith
MAP® (obchodny produkt firmy Crosfield). Vhodné su vSak aj zeolit X, ako aj zmesi
A, X alalebo P. Komeréne dostupny a v ramci tohto vynalezu vyhodne poutitefny je
napriklad aj ko-kryStalizat zo zeolitu X a zeolitu A (asi 80 % hmotn. zeolitu X), ktory
predava firma CONDEA Augusta S.p.A. pod obchodnym nazvom VEGOBOND
AX® a da sa opisat vzorcom

nNa,0-(1-n)K,0-AL0;-(2 — 2,5)Si0(3,5 - 5,5)H,0

Tento zeolit sa pritom da pouzit tak ako skeletova latka v granulovanej
zmesi, ako aj na uritého druhu ,poprasenie” celej zmesi, ktora sa ma lisovat,
priom na zapracovanie zeolitu do predzmesi sa oby&ajne pouzivaju obe cesty.

Vhodné zeolity vykazuju strednt velkost Eastic menSiu nez 10 um (rozdelenie
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objemu; metéda merania: Coulterov pocitad) a vyhodne obsahuju 18 az 22 %
hmotn., najméa 20 az 22 % hmotn. viazanej vody.

Samozrejme sa ako plniace latky daju pouzit aj vSeobecne zname fosfaty,
pokial by sa takémuto pouZitiu nemalo z ekologickych dévodov zabranit. Vhodné st
najmé sodné soli ortofosfatov, pyrofosfatov a najma tripolyfosfatov.

Pouzitefnymi organickymi skeletovymi latkami su napriklad vo forme svojich
sodnych soli pouzitefné polykarboxylové kyseliny, ako su kyselina citrénova,
kyselina adipova, kyselina jantarova, kyselina glutarova, kyselina vinna, cukrové
kyseliny, aminokarboxylové kyseliny, kyselina nitrilotrioctova (NTA), pokial sa takéto
pouZitie nema z ekologickych dévodov pozastavit, ako aj ich zmesi. Vyhodnymi
sofami su soli polykarboxylovych kyselin, ako st kyselina citrénova, kyselina
adipova, kyselina jantarova, kyselina glutarova, kyselina vinna, cukrové kyseliny, a
ich zmesi.

Aby sa rozpad vysokozhutnenych tvarovanych vyrobkov ulahéil, je mozné do
nich zapracovat dezintegraéné pomocné prostriedky, takzvané rozvoliiovadia
tabliet, aby sa skratili doby rozpadu. Pod rozvolfiovadlami tabliet, resp.
urychfovaémi rozpadu sa podfa Rémppa (9. vydanie, zv. 6, str. 4440) a Voigta
.Lehrbuch der pharmazeutischen Technologie* (,U&ebnica farmaceutickej
technologie®) (6. vydanie, 1987, str. 182-184) rozumeju pomocné latky, ktoré
zabezpeduju rychly rozpad tabliet vo vode alebo v Zalidocnej §tave a uvolfiovanie
ucinnych latok v resorbovatelnej forme.

Tieto latky, ktoré sa v désledku ich Géinku nazyvaju aj ,rozvolfiovadla®,
zvacsuja pri pristupe vody svoj objem, pricom sa na jednej strane zvacésuje viastny
objem (napucanie), na druhej strane sa uvolfiovanim plynov méze vyvinut tlak,
ktory necha tabletu rozpadnif sa na mensie &astice. Davno znamymi
dezintegraénymi pomocnymi prostriedkami su napriklad systémy uhligitan/kyselina
citronova, pricom sa moézu pouZit aj iné organické kyseliny. Naplcavymi
dezintegracnymi pomocnymi prostriedkami si napriklad syntetické polyméry, ako je
polyvinylpyrolidén (PVP), alebo prirodné polyméry, resp. modifikované prirodné

latky, ako je celuléza a Skrob a ich derivaty, alginatové alebo kazeinové derivaty.
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Vyhodné tvarované vyrobky pracich a €istiacich prostriedkov obsahujua 0,5 az
10 % hmotn., vyhodne 3 az 7 % hmotn. a najmé 4 az 6 % hmotn. jedného alebo
viacerych dezintegraénych pomocnych prostriedkov, vZdy vztiahnuté na hmotnost
tvarovaného vyrobku.

Ako vyhodné dezintegraéné prostriedky sa v ramci tohto vynalezu pouzija
dezintegracné prostriedky na baze celulézy, takZze vyhodné tvarované vyrobky
pracich a &istiacich prostriedkov obsahuju takyto dezintegraény prostriedok na baze
celulézy v mnozstvach od 0,5 do 10 % hmotn., vyhodne 3 az 7 % hmotn. a najma 4
az 6 % hmotn. Cista celuléza vykazuje formalne celkové zloZenie (C¢H,,0s), a
formalne vzaté predstavuje B-1,4-polyacetal celobiézy, ktorda samotna sa sklada z
dvoch molekul glukézy. Vhodné celuldézy pritom pozostavaju z asi 500 az 5000
glukézovych jednotiek a v dbsledku toho maju priemerné relativne molové
hmotnosti 50 000 az 500 000. Ako dezintegraéné prostriedky na baze celulozy sa v
ramci tohto vynalezu pouzitelné aj derivaty celulézy, ktoré sa daju ziskat z celulozy
reakciami, analogickymi polymérovym. Takéto chemicky modifikované celulézy
pritom zahrnuju napriklad produkty esterifikacii, resp. éterifikacii, pri ktorych sa
substituovali hydroxy-vodikové atomy. Ale aj celulézy, v ktorych sa hydroxyskupiny
nahradili funk&nymi skupinami, ktoré nie su viazané cez jeden atébm kyslika, sa daji
pouzit ako derivaty celulézy. Do skupiny derivatov celulézy patria napriklad
alkalicelulézy, karboxymetylceluloza (CMC), estery a étery celulézy, ako aj
aminocelulézy. Uvedené derivaty celulézy sa vyhodne nepouziju ako dezintegracné
prostriedky na baze celulé6zy samotné, ale v zmesi s celulézou. Obsah derivatov
celulézy v tychto zmesiach je vyhodne pod 50 % hmotn., zvlast vyhodne pod 20 %
hmotn., vztiahnuté na dezintegraény prostriedok na baze celulézy. Zvlast vyhodne
sa ako dezintegraény prostriedok na baze celuldézy pouzije gista celuléza, ktora
neobsahuje derivaty celulézy.

Celuléza, pouzitd ako dezintegratny pomocny prostriedok, sa vyhodne
nepouZije v jemnod&asticovej forme, ale pred primieSanim k predzmesiam, ktoré sa
maju lisovat, sa prevedie do hrubSej formy, napriklad granulovanej alebo
kompaktovanej. Tvarované vyrobky pracich a Gg&istiacich prostriedkov, ktoré

obsahuju rozvoliiovadla v granulovanej alebo pripadne kogranulovanej forme, st
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opisané v nemeckych patentovych prihlaSkach DE 197 09 991 (Stefan Herzog) a
DE 197 10 254 (Henkel), ako aj v medzinarodnej patentovej prihlaske WO
98/40463 (Henkel). V tychto spisoch sa daju najst aj blizSie udaje o vyrobe
granulovanych, kompaktovanych alebo kogranulovanych rozvoliiovadiel celulézy.
Velkosti astic takychto dezintegraénych prostriedkov st najastejSie nad 200 um,
vyhodne v najmenej 90 % hmotn. medzi 300 a 1600 um a najma v najmenej 90 %
hmotn. medzi 400 a 1200 pm. Predtym uvedené a v citovanych spisoch blizSie
opisané hrubSie dezintegratné pomocné prostriedky na baze celulézy sa maja v
ramci tohto vynalezu pouZit vyhodne ako dezintegracné pomocné prostriedky a
komeréne sU dostupné napriklad pod oznadenim Arbocel® TF-30-HG firmy
Rettenmaier.

Ako dalsi dezintegracny prostriedok na baze celulézy alebo ako suéast tejto
zlozky sa mobze pouZit mikrokrystalicka celuléza. Tato mikrokrystalicka celuléza sa
da ziskat parcialnou hydrolyzou celuléz pri takych podmienkach, ktoré napadaju a
Uplne rozpustaju len amorfné oblasti (asi 30 % celej celulézovej hmoty) celuléz,
krystalické oblasti (asi 70 %) vS8ak nechaju nepoSkodené. Nasledna dezagregacia
mikrojemnych celuléz, ktoré vznikli hydrolyzou, poskytuje mikrokrystalické celul6zy,
ktoré vykazuiju velkosti primarnych &astic asi 5 um a daju sa kompaktovat' napriklad
na granulaty so strednou vefkostou &astic 200 pm.

Tvarované vyrobky pracich a Cistiacich prostriedkov, ktoré naviac obsahuju
dezintegraény pomocny prostriedok, vyhodne dezintegraény prostriedok na baze
celulézy, vyhodne v granulovanej, kogranulovanej alebo kompaktovanej forme, v
mnozstvach od 0,5 do 10 % hmotn., vyhodne od 3 do 7 % hmotn. a najmé od 4 do
6 % hmotn., vzdy vztiahnuté na hmotnost tvarovaného vyrobku, st v ramci tohto
vynalezu zvlast vyhodné.

Vyroba tvarovanych vyrobkov pracich a distiacich prostriedkov sa
uskuto&riuje pouzitim tlaku na zmes, uréent na lisovanie, ktora sa nachadza v
dutine lisu. V najjednoduchS§om pripade vyroby tvarovanych vyrobkov, ktory dalej
budeme zjednodusene nazyvat tabletovanim, sa zmes, uréena na tabletovanie,

zlisuje priamo, t. j. bez predchadzajucej granulacie. Vyhodami tohto takzvaného
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priameho tabletovania su jednoduché a lacné pouzitie, pretoze nie su potrebné
Ziadne dalSie kroky postupu a v désledku toho ani Zziadne dalSie zariadenia. Proti
tymto vyhodam v3ak stoja aj nevyhody. Tak musi mat praskova zmes, ktora sa ma
priamo tabletovat, dostatoénu plastickt tvarnitefnost a dobré tokové viastnosti,
dalej nesmie pocas skladovania, transportu a plnenia matrice vykazovat Ziadne
tendencie k odmieSavaniu. Tieto tri predpoklady sa pri mnohych zmesiach latok
ovladaju len mimoriadne tazko, takZze priame tabletovanie sa najmé pri vyrobe
tabliet pracich a &istiacich prostriedkov nepouZiva ¢asto. Zvyéajna cesta k vyrobe
tabliet pracich a d&istiacich prostriedkov preto vychadza z praskovych zloZiek
(.primarnych gastic”), ktoré sa vhodnymi postupmi aglomeruja, resp. granuluji na
sekundarne ¢&astice s vaéSim priemerom ¢astic. Tieto granulaty alebo zmesi
réznych granulatov sa potom zmieSaju s jednotlivymi praskovymi prisadami a
privedi sa na tabletovanie. Podla Upravy faz viacfazovych tvarovanych vyrobkov
pracich a distiacich prostriedkov sa pritom matrica pini postupne réznymi
predzmesami. Pri vyrobe viacvrstvovych tabliet méZze byt pouzitie fahkého tlaku
medzi plnenim predzmesou pre nasledujicu vrstvu vyhodné. Pri vyrobe
tvarovanych vyrobkov prstenec-jadro alebo potahovanych tabliet je dokonca takéto
predlisovanie s tvarovanim takmer nevyhnutné.

V ramci tohto vynalezu sa vyhodné tvarované vyrobky pracich a ¢istiacich
prostriedkov ziskaju lisovanim &asticovych predzmesi z najmenej jedného granulatu
s obsahom tenzidu a najmenej jednej dodatoéne primieSanej praskovej zlozky.
Granulaty s obsahom tenzidu sa pritom daju vyrobit beZznymi postupmi
granulovania, ako je granulacia mieSacim alebo tanierovym granulatorom,
granulacia vo fluidnej vrstve, pretlaéanie, peletovanie alebo kompaktovanie. Pre
neskorSie tvarované vyrobky pracich a Cistiacich prostriedkov je pritom vyhodné,
ked predzmesi, uréené na lisovanie, vykazuji sypnu hmotnost, ktora sa blizi
beznému kompaktnému praciemu prostriedku. Najma je vyhodné, ked predzmes,
uréena na lisovanie, vykazuje sypni hmotnost najmenej 500 g/l, vyhodne najmenej
600 g/l a najma nad 700 g/l. DalSia vyhoda méze vyplynat z uz8ej distribucie
velkosti &astic pouzitych tenzidovych granulatov. V ramci tohto vynalezu su

vyhodné tvarované vyrobky pracich a &istiacich prostriedkov, pri ktorych granulaty
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vykazuji velkosti ¢astic medzi 10 a 4000 um, vyhodne medzi 100 a 2000 um a
najméa medzi 600 a 1400 um.

Dalsim predmetom tohto vynalezu je preto spdsob vyroby dvoj- alebo
viacfazovych tvarovanych vyrobkov pracich a distiacich prostriedkov, ktoré
obsahuju tenzid(y), skeletovu(é) latku(y), ako aj pripadne dalSie zlozky pracich a
cistiacich prostriedkov, lisovanim, ktore je ako také zname, vyznadujlci sa tym, Ze
tieto tvarované vyrobky pracich a Cistiacich prostriedkov sa ziskali lisovanim
casticovej predzmesi z najmenej jedného granulatu s obsahom tenzidov a najmenej
jednej dodatotne primieSanej praskovej zlozky, pricom obsah tenzidov v
jednotlivych fazach tvarovanych vyrobkov, vzdy vztiahnuté na hmotnost jednotlivej
fazy, sa nemeni o viac nez 1,5 % hmotn.

Co sa tyka odchylky obsahu tenzidov a vyhodnych hodnét, predtym uvedené
Gdaje platia analogicky aj pre spdsob podfa tohto vynalezu.

Vyhodné spdsoby sa pritom vyznaduju tym, Ze granulaty sa vyrobili beznymi
sposobmi granulovania, ako je granulacia mieSacim alebo tanierovym
granulatorom, granulacia vo fluidnej vrstve, pretlacanie, peletovanie alebo kompak-
tovanie. Pri zvlast vyhodnych spdsoboch granulaty vykazuja velkosti ¢astic medzi
10 a 4000 pum, vyhodne medzi 100 a 2000 um a najma medzi 600 a 1400 um.

Aj rozdelenie veflkosti Castic dodatoéne primieSanych praskovych
upravujucich zloZiek sa méze menit, pricom st vyhodné tvarované vyrobky pracich
a Gistiacich prostriedkov, pri ktorych dodatoéne primieSana(é) praskova(é) zlozka(y)
vykazuje() rovnaké rozdelenie velkosti dastic ako pouzité granulaty.

Pred lisovanim {asticovej predzmesi na tvarované vyrobky pracich a
Cistiacich prostriedkov sa predzmes mobze ,poprasit jemnocasticovymi
prostriedkami na povrchovu Gpravu. To méze byt vyhodné pre akost a fyzikaine
viastnosti tak predzmesi (skladovanie, lisovanie), ako aj hotovych tvarovanych
vyrobkov pracich a dgistiacich prostriedkov. Jemnoc&asticové popraSovacie
prostriedky si v doterajSom stave techniky davno zname, pricom sa pouZivaju
najcastejSie zeolity, silikaty alebo iné anorganické soli. Vyhodne sa v8ak predzmes

.poprasi“ jemnocasticovym zeolitom, pri¢om su vyhodné zeolity typu faujasitu. V
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ramci tohto vynalezu pojem , zeolit typu faujasitu* oznacuje vSetky tri zeolity, ktoré
tvoria faujasitovi podskupinu zeolitovej Struktarnej skupiny 4 (porovnaj Donald W.
Breck: ,Zeolite Molecular Sieves* (,Zeolitové molekulové sita"), John Wiley & Sons,
New York, London, Sydney, Toronto 1974, str. 92). Popri zeolite X sa daju pouZit aj
zeolit Y a faujasit, ako aj zmesi tychto latok, pric¢om Eisty zeolit X je vyhodny.

Aj zmesi alebo kokrystalizaty zeolitov faujasitového typu s inymi zeolitmi,
ktoré nemusia nevyhnutne patrit k zeolitovej Struktarnej skupine 4, sa daju pouzit
ako popraSovacie prostriedky, priom je vyhodné, ked najmenej 50 % hmotn.
poprasovacieho prostriedku pozostava zo zeolitu faujasitového typu.

V ramci tohto vynalezu su vyhodné tvarované vyrobky pracich a éistiacich
prostriedkov, ktoré pozostavaju z ¢asticovej predzmesi, ktora obsahuje granularne
ZloZzky a dodatocne primieSané praskoveé latky, pri€om uvedenymi viacerymi, resp.
jednou z dodatoéne primieSanych praskovych zloZiek je zeolit typu faujasitu s
velkostou ¢astic pod 100 pm, vyhodne pod 10 um a najmé pod 5 um a predstavuje
najmenej 0,2 % hmotn., vyhodne najmenej 0,5 % hmotn. a najmé viac nez 1 %
hmotn. predzmesi, ktora sa ma lisovat.

Jemnogasticové upravujlce zlozky s vy$Sie uvedenymi vefkostami ¢astic sa
pritom mdézu za sucha primieSat k predzmesi, ktora sa ma lisovat. Je v$ak tiez
mozné a vyhodné ,prilepit® ich na povrch hrubSich &astic pridanim mensich
mnoZstiev tekutych latok. Tieto spdsoby poprasenia st v doterajSom stave techniky
Siroko opisané a pre odbornika bezné. Ako tekuté zlozky, ktoré su vhodné na
sprostredkovanie prichytenia poprasovacich prostriedkov, sa mézu pouzit napriklad
neiénové tenzidy alebo vodné roztoky tenzidov alebo inych zloZiek pracich a
gistiacich prostriedkov. V ramci tohto vynalezu je vyhodné pouzit ako prostriedok na
sprostredkovanie prichytenia medzi jemno&asticovym popraSovacim prostriedkom a
hrubozrnnymi ¢asticami parfum.

Popri uvedenych zloZkach - tenzid, plnivo a dezintegratny pomocny
prostriedok — mézZu tvarované vyrobky pracich a &istiacich prostriedkov podla tohto
vynalezu obsahovat dalSie, v pracich a Cistiacich prostriedkoch bezné zloZzky zo
skupiny bieliacich prostriedkov, bieliacich aktivatorov, enzymov, aromatickych latok,

nosiov parfumov, fluorescenénych prostriedkov, farbiv, inhibitorov penenia,
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silikénovych olejov, prostriedkov proti opédtovnému usadzovaniu, optickych
zjasnovadov, inhibitorov zoSedivenia, inhibitorov prenasania farieb a inhibitorov
korézie.

Medzi zlu€eninami, sliziacimi ako bieliace prostriedky, vo vode poskytujlcimi
H,0,, maji zvladtny vyznam tetrahydrat a monohydrat peroxoboritanu sodného.
Dalsimi pouzitelnymi bieliacimi prostriedkami st napriklad peroxouhli&itan sodny,
peroxypyrofosfaty, citratperoxohydraty, ako aj H,0, poskytujice peroxokyslé soli
alebo peroxykyseliny, ako su perbenzoany, peroxoftalaty, kyselina diperoxy-
azelaova, ftaloiminoperoxykyselina alebo dikyselina diperoxydodekanova.

Aby sa pri prani pri teplotdch 60 °C a niz8ich dosiahol zlepSeny bieliaci
uginok, mézu sa zapracovat' bieliace aktivatory. Ako bieliace aktivatory sa mézu
pouzit zluCeniny, ktoré pri podmienkach peroxohydrolyzy poskytuju alifatické
peroxykarboxylové kyseliny s vyhodne 1 az 10 C-atdmami, najma 2 az 4 C-atbmami
alalebo pripadne substituovanu kyselinu perbenzoovi. Vhodné su latky, ktoré maja
O- alalebo N-acylskupiny s uvedenym poétom C-atébmov a/alebo pripadne
substituované benzoylskupiny. Vyhodné su viacnasobne acylované alkyléndiaminy,
najma tetraacetyletyléndiamin (TAED), acylované triazinderivaty, najma 1,5-
diacetyl-2,4-dioxohexahydro-1,3,5-triazin (DADHT), acylované glykolurily, najmé
tetraacetylglykoluril (TAGU), N-acylimidy, najmad N-nonanoylsukcinimid (NOSI),
acylované fenolsulfonaty, najmé n-nonanoyl- alebo izononanoyloxybenzénsulfonat
(n- resp. izo-NOBS), anhydridy karboxylovych kyselin, najmd anhydrid kyseliny
ftalovej, a acylované viacsytne alkoholy, najma triacetin, etylénglykoldiacetat a 2,5-
diacetoxy-2,5-dihydrofuran.

Naviac k beznym bieliacim aktivatorom alebo namiesto nich sa méZu do
tvarovanych vyrobkov zapracovat aj takzvané bieliace katalyzatory. Pri tychto
latkach ide o bielenie zosilfiujuce soli prechodnych kovov, pripadne komplexy
prechodnych kovov, ako napriklad Mn-, Fe-, Co-, Ru- alebo Mo-salénové komplexy
alebo karbonylové komplexy. Aj Mn-, Fe-, Co-, Ru-, Mo-, Ti-, V- a Cu-komplexy s N
obsahujicimi trojfunkénymi ligandami, ako aj Co-, Fe-, Cu- a Ru-aminkomplexy st

pouzitelné ako bieliace kétalyzétory.
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Ako enzymy prichadzaju do tvahy enzymy z triedy proteaz, lipaz, amylaz,
celulaz, pripadne ich zmesi. Zvlast dobre vhodné su enzymatické ucinné latky,
ziskané z kmeriov baktérii alebo hib, ako su Bacillus subtilis, Bacillus licheniformis
a Streptomyces griseus. Vyhodne sa pouZiju proteazy subtilizinového typu a najma
proteazy, ktoré sa ziskaju z Bacillus lentus. Pritom sU zvla$t zaujimavé zmesi
enzymov, napriklad proteazy a amylazy alebo proteazy a lipazy alebo proteazy a
celulazy alebo celulazy a lipazy alebo proteazy, amylazy a lipazy alebo proteazy,
lipazy a celuldzy, najma vS8ak zmesi s obsahom celulazy. Aj peroxidazy alebo
oxidazy sa v niektorych pripadoch ukazali byt vhodnymi. Enzymy sa mézu
adsorbovat’ na nosné latky a/alebo vélenit do obalujtcich latok, aby sa chranili pred
predéasnym rozkladom. Podiel enzymov, zmesi enzymov alebo enzymovych
granulatov v tvarovanych vyrobkoch podfa tohto vynalezu méze byt napriklad asi
0,1 az 5 % hmotn., vyhodne 0,1 aZ asi 2 % hmotn.

Naviac mézu tvarované vyrobky pracich a gistiacich prostriedkov obsahovat
aj zloZky, ktoré pozitivne ovplyviiuji vypratefnost olejov a tukov z textilii (takzvané
soil repellents). Tento efekt bude zvlast vyrazny, ked sa zaspini textil, ktory sa uz
predtym viackrat pral pracim prostriedkom podra tohto vynalezu, ktory obsahuije tuto
oleje a tuky uvolfiujucu zlozku. K vyhodnym olej a tuk uvoliiujucim zlozkam patria
napriklad neiénové celulézové étery, ako je metylceluléza a metylhydroxy-propyl-
celulébza s podielom metoxylovych skupin od 15 do 30 % hmotn., a hydroxy-
propoxylovych skupin od 1 do 15 % hmotn., vzdy vztiahnuté na neiénovy
celulézovy éter, ako aj z doterajSieho stavu techniky zname polyméry kyseliny
ftalovej a/alebo kyseliny tereftalovej, resp. ich derivatov, najma polyméry z etylén-
tereftalatov a/alebo polyetylénglykoltereftalatov alebo ich aniénovo a/alebo
neionovo modifikovanych derivatov. Z tychto st zvla§t vyhodné sulfonované
derivaty polymérov kyseliny ftalovej a kyseliny tereftalove;.

Tvarované vyrobky moézu ako optické zjasfiovate obsahovat derivaty
kyseliny diaminostilbéndisulfénovej, pripadne jej soli alkalickych kovov. Vhodné su
napriklad soli kyseliny 4,4’-bis(2-anilino-4-morfolino-1,3,5-triazinyl-6-amino)stilbén-
2,2'-disulfénovej alebo zliéeniny s rovnakou Struktirou, ktoré maji namiesto

morfolinoskupiny dietanolaminoskupinu, metylaminoskupinu, anilinoskupinu alebo
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2-metoxyetylaminoskupinu. Dalej méZzu byt pritomné zjasfiovade typu
substituovanych difenylstyrylov, napriklad alkalické soli 4,4-bis(2-sulfostyryl)-
difenylu, 4,4’-bis(2-chlér-3-sulfostyryl)-difenylu alebo 4-(4-chlérstyryl)-4'-(2-sulfo-
styryl)difenylu. M6Zu sa pouzit aj zmesi vy$Sie uvedenych zjasriovacov.

Farbiva a aromatické latky sa k prostriedkom podfa tohto vynalezu pridavaju,
aby sa zlepSilo estetické pésobenie produktov a aby sa popri vykone spotrebitefovi
poskytol vizualne a senzoricky ,typicky a nezamenitefny* produkt. Ako parfumové
oleje, resp. aromatické latky sa mézu pouzit jednotlivé vonné latky, napriklad
syntetické produkty typu esterov, éterov, aldehydov, keténov, alkoholov a
uhfovodikov. Vonnymi latkami typu esterov si napriklad benzylacetat, fenoxy-
etylizobutyrat, p-terc-butylcyklohexylacetat, linalylacetat, dimetylbenzylkarbinyl-
acetat, fenyletylacetat, linalylbenzoat, benzylformiat, etylmetyifenyiglycinat, alyl-
cyklohexylpropionat, styralylpropionat a benzylsalicylat. K éterom patria napriklad
benzyletyléter, k aldehydom napriklad linearne alkanaly s 8 az 18 C-atémami, citral,
citronelal, citronelyloxyacetaldehyd, cyklamenaldehyd, hydroxycitronelal, lilial a
bourgenoal, ku ketonom napriklad jonény, a-izometyljonéon a metylcedrylketén, k
alkoholom anetol, citronelol, eugenol, geraniol, linalool, fenyletylalkohol a terpineol,
k uhlovodikom patria hlavne terpény, ako limonén a pinén. Vyhodne sa vs$ak
pouzija zmesi rbéznych vonnych latok, ktoré spolotne vytvaraja prijemnua
charakteristicki vofiu. Takéto parfumové oleje mézu obsahovat' aj prirodné zmesi
vonnych latok, ktoré su dostupné z rastlinnych zdrojov, napriklad borovicové,
citrusové, jazminové, paduli, ruzové alebo ilang-ilang oleje. Taktiez vhodné su
muskat, Salviovy olej, rumancéekovy olej, klinéekova silica, medovkovy olej, métovy
olej, olej zo Skoricovych listov, olej z lipovych listov, olej z borievok, vetiverovy
(kuskusovy) olej, kadidlovy olej, galbanum olej a labdanum olej, ako aj olej z
pomarancovych kvetov, nerolidol, olej z pomarancovych Supiek a olej zo
santaloveho dreva.

Aromatické latky sa mbZu zapracovat do prostriedkov podfa tohto vynalezu
priamo, mbze v8ak byt vyhodné aj naniest aromatické latky na nosie, ktoré
zosilnia prifnavost parfumu k bielizni a pomalS$im uvolfiovanim véne zabezpeéia

dihotrvajucu vohu textili. Ako takéto nosné materidly sa osveddili naprikiad
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cyklodextriny, pri¢om cyklodextrin-parfumové komplexy sa naviac mézu potiahnut
este dalSimi pomocnymi latkami.

Aby sa estetické pdsobenie tvarovanych vyrobkov pracich a distiacich
prostriedkov podfa tohto vynalezu zlepSilo, mézu sa zafarbit vhodnymi farbivami.
Vyhodné farbiva, ktorych volba odbornikovi nespésobuje Ziadne problémy, maiju
vysokl skladovaciu stabilitu a necitlivost’ vogi ostatnym zlozkam tychto prostriedkov
a voCi svetlu, ako aj Ziadnu vyrazni substantivitu k textiinym vlaknam, aby ich
nezafarbili. PretoZze sa predmet tohto vynalezu tyka viacfazovych tvarovanych
vyrobkov pracich a distiacich prostriedkov, zafarbenie jednotlivych faz ma vaési
vyznam, aby sa podgiarkol rozliény charakter Géinku jednotlivych faz. Priklady pre
ugéinnost' takychto zafarbeni a pre ispech vypovedi k nim su z reklamy na &istiace
prostriedky na zuby dostato€ne zname.

Vyroba tvarovanych vyrobkov podfa tohto vynalezu sa uskutociiuje najprv
suchym zmieSanim zloziek jednotlivych faz, ktoré mézu byt celkom alebo iastoéne
predgranulované, a naslednym vytvarovanim, najma lisovanim na tablety, pricom
sa da siahnut na bezny spdsob vyroby viacfazovych tvarovanych vyrobkov. Na
vyrobu viacfazovych tvarovanych vyrobkov podfa tohto vynalezu sa predzmesi v
takzvanej matrici zhutnia medzi dvoma lisovnikmi na pevny komprimat. Tento
proces, ktory v dalSom budeme kratko oznadovat ako tabletovanie, sa rozélefiuje
na Styri useky: davkovanie, zhutnenie (elastické tvarovanie), plastické tvarovanie a
vytlaéenie.

Tabletovanie sa uskuto&fiuje v komerénych tabletovacich lisoch, ktoré mézu
byt principialne vybavené jednoduchymi alebo dvojitymi lisovnikmi. V druhom
pripade sa na vyvinutie tlaku pouzije nielen horny lisovnik, ale aj spodny lisovnik sa
podas procesu lisovania pohybuje k hornému lisovniku, zatial €o horny lisovnik tlaci
nadol. Pre malé vyrobné mnozstva sa vyhodne pouZiju excentrové tabletovacie lisy,
pri ktorych sa lisovniky pripevnené na excentrovom kotuci, ktory samotny je
namontovany na hriadeli s urCitou obeznou rychlostou. Pohyb tychto lisovnikov sa
da prirovnat k spdsobu prace bezného Stvortaktného motora. Lisovanie sa mdze
uskutoéiiovat s jednym hornym a jednym spodnym lisovnikom, ale na jednom

excentrovom kotu¢i mbze byt pripevnenych aj viac lisovnikov, pri€om pocet dier v
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matrici je zodpovedajuco rozSireny. Vykony excentrovych lisov sa menia podfa typu
od niekofkosto po maximaine 3 000 tabliet za hodinu.

Pre véacSie vykony sa zvolia rotaéné tabletovacie lisy, pri ktorych je na
takzvanom matricovom stole kruhovo usporiadany vaési pocet matric. Poet matric
sa meni podfa modelu medzi 6 a 55, pricom komeréne si dostupné aj vacsie
matrice. Kazdej matrici na matricovom stole je priradeny horny a spodny lisovnik,
pricom lisovaci tlak sa zasa méZe aktivne vyvinut len cez horny, resp. spodny
lisovnik, ale aj oboma lisovnikmi. Matricovy stdl a lisovniky sa pohybuju okolo
spolocnej, zvisle stojacej osi, pricom lisovniky sa privadzaji pomocou
kolajni¢kovych zakrivenych drah podas obehu do poléh na plnenie, zhutnenie,
plastické tvarovanie a vytlaéenie. Na miestach, na ktorych je potrebné zviast
vyrazné zodvihnutie, resp. poklesnutie lisovnikov (plnenie, zhutnenie, vytlaéenie),
su tieto zakrivené drahy podopreté pridavnymi nizkotlakovymi kusmi, nizko
polozenymi kolajnickami a dvihacimi drahami. Plnenie matrice sa uskutocriuje cez
pevne usporiadané privadzacie zariadenie, takzvanu plniacu patku, ktora je spojena
so zasobnikom pre predzmesi. Lisovaci tlak na prisluSni predzmes sa da cez
tlakové cesty pre horny a spodny lisovnik jednotlivo nastavit, priGom vyvinutie tlaku
sa uskutocni tak, Ze hlavy stopiek lisovnikov sa odvalia po prestavitelnych tlaénych
valcoch.

Rotaéné lisy mézu byt na zvySenie vykonu vybavené aj dvoma alebo
viacerymi plniacimi péatkami. Na vyrobu dvoj- a viacvrstvovych tvarovanych
vyrobkov sa viaceré plniace pétky usporiadaju za sebou bez toho, aby sa fahko
zZlisovana prva vrstva vytlacila pred dalSim pinenim. Vhodnym vedenim procesu sa
tymto spdsobom daju vyrobit' aj potahované a bodové tablety, ktoré maja cibulovitt
Struktaru, pricom v pripade bodovych tabliet sa horna strana jadra, resp. jadrovych
vrstiev neprekryje a tym zostane viditelnou. Aj rotaéné tabletovacie lisy sa daju
vybavit jednoduchymi alebo dvojitymi nastrojmi, takZze sa napriklad vonkaj$i kruh s
50 a vnutorny kruh s 35 dierami pouZiju na lisovanie suasne. Vykony modernych
rotaénych tabletovacich lisov st viac nez milién tvarovanych vyrobkov za hodinu.

V ramci tohto vynalezu vhodné tabletovacie stroje sa daju dostat napriklad u
fiiem Apparatebau Holzwarth GbR, Asperg, Wilhelm Fette GmbH, Schwarzenbek,
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Hofer GmbH, Weil, KILIAN, Kolin, KOMAGE, Kell am See, KORSCH Pressen
GmbH, Berlin, Mapag Maschinenbau AG, Bern (CH), ako aj Courtoy N. V., Halle
(BE/LU). Zviast vhodny je napriklad dvojity tlakovy hydraulicky lis s HPF 630 firmy
LAEIS, D.

Tvarované vyrobky sa pritom moéZu vyhotovit vo vopred stanovenom
priestorovom tvare a s vopred uréenou veflkostou, pri¢om vidy pozostavaja z
viacerych faz, t. j. vrstiev, uzavrenin alebo jadier a prstencov. Ako priestorovy tvar
prichadzaja do uvahy prakticky v3etky ucelne manipulovatefné vyhotovenia,
napriklad teda vyhotovenie ako tabulka, ty¢inkovy, resp. blokovy tvar, kocka, hranol
a zodpovedajlce priestorové prvky s rovinnymi boénymi plochami, ako aj najma
valcové vyhotovenia s kruhovym alebo ovalnym prierezom. Toto posledné
vyhotovenie zahrnuje pritom tvarovd formu od tablety aZ po kompaktné valcové
kusy s pomerom vySky k priemeru va¢sim nez 1.

Davkované vylisky pritom mézu byt vytvorené ako od seba oddelené
jednotlivé prvky, ktoré zodpovedaja vopred uréenému davkovému mnozstvu pracich
alalebo Cistiacich prostriedkov. TaktieZ je ale mozné vytvorit vylisky, ktoré spajaju
viaceré taketo hmotnostné jednotky do jedného vylisku, pricom sa najma v dosledku
preduréenych zlomovych miest predpoklada fahké oddelenie davkovanych mensich
jednotiek. Na pouZitie pracich prostriedkov na textil v strojoch typu, ktory je bezny v
Eurépe, s vodorovne usporiadanou mechanikou méze byt Géelné tvarovanie
davkovanych vyliskov vo forme tabliet, valca alebo hranola, priéom pomer
priemer/vyska je vyhodny v oblasti od asi 0,5:2 do 2:0,5. Komeréné hydralické lisy,
excentrové lisy alebo rotatné lisy si vhodnymi zariadeniami najmé na vyrobu
takychto vyliskov.

Priestorovy tvar inej formy uskutoénenia tvarovanych vyrobkov je svojimi
rozmermi prispésobeny vtokovej komore komerénych pra¢ok do domacnosti, takze
sa tvarované vyrobky bez davkovacej pomdcky moézu davkovat priamo do tejto
vtokovej komory, kde sa pocas procesu napustania vody rozpustia. Samozrejme je
v8ak bez problémov mozné aj pouZitie tvarovanych vyrobkov pracich prostriedkov

cez davkovaciu pomdcku.
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Dalsi vyhodny viacfazovy tvarovany vyrobok, ktory sa da vyrobit, ma
doskoviti alebo tabufkovi StruktGru so striedavymi dlhymi hrubymi a kratkymi
tenkymi segmentami, takZe jednotlivé segmenty sa od tejto ,viacfazovej prieckovej
dosky" daju odlomit na uréenych miestach zlomu, ktoré predstavuju kratke tenké
segmenty, a vioZit do pracky. Tento princip ,prie¢kového* tvarovaného vyrobku
pracieho prostriedku sa da uskutoénit aj v inych geometrickych formach, napriklad v
kolmo stojacich trojuholnikoch, ktoré su navzajom pozdiZne spojené len na jednej
zo svojich stran. Tu sa z optickych dévodov ponuka vytvorit zaklad trojuholnika,
ktory navzajom spaja jednotlivé segmenty, ako jednu fazu, zatial ¢o vrchol
trojuholnika tvori druht fazu. Rozligné sfarbenie oboch faz je v tejto forme
uskuto¢nenia zvlast posobive.

Po vylisovani vykazuju tvarované vyrobky pracich a distiacich prostriedkov
vysokl stabilitu. Medza pevnosti valcovych tvarovanych vyrobkov sa da posudit
prostrednictvom nameranej hodnoty napétia cez priemer pri pretrhnuti. Toto sa da
uréit podla

2P

o I —

nDt

Tu je o napétie cez priemer pri pretrhnuti (diametral fracture stress, DFS) v
Pa, P je sila v N, ktora vedie k tlaku, vyvinutému na tvarovany vyrobok, ktory
spdsobi zlomenie tvarovaného vyrobku, D je priemer tvarovaného vyrobku v

metroch a t je vySka tvarovaného vyrobku.

Priklady uskutoénenia vynalezu

ZmieSanim granulatov s obsahom tenzidov s praskovymi upravujucimi
zlozkami sa pripravili predzmesi, ktoré sa zlisovali v Korschovom tabletovacom lise
na dvojfazové tablety pracich prostriedkov. Tenzidové granulaty 1, 2 a 3 sa pritom
vyrobili v 130-litrovom mieSaci s pluhovou lopatkou (Gebrider Lédige, Paderborn) a

nasledne sa vysusili vo fluidizaénej suSi¢ke. Po odsitovani hrubych podielov (= 1,6
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mm) a jemnych podielov (< 0,4 mm) sa tenzidové granulaty zmiesali s upravujucimi
zloZzkami v lopatkovom miesaci.

ZloZenie tenzidovych granulatov uvadza tabulka 1.

Tabufka 1

Tenzidové granulaty (% hmotn.)

Granulat 1 | Granulat2 | Granulat 3
C,.15-alkylbenzénsulfonat 21,2 18,6 19,4
sulfat C,,.,,-vySSieho alifatického alkoholu 8,5 54 52
C,2.15-VYS8i alifaticky alkohol so 7 EO - 57 4,8
C,,.s-alkylglukozid - - 1,0
stupen oligomerizacie 1,1
mydlo 1,6 1,6 1,6
uhli¢itan sodny 17,0 16,6 17,0
silikat sodny 5,6 54 5,6
zeolit A (bezvoda aktivna latka) 28,5 29,9 28,5
opticky zjasrfiovaé 0,3 0,3 0,3
Na-hydroxyetan-1,1-difosfonat 0,8 0,8 0,8
kopolymér kyseliny akrylovej — kyseliny 5,6 54 5,6
maleinovej
voda, soli zvySok zvysok zvysSok

Z predzmesi (tenzidovy granulat + upravujuce zloZzky) sa na Korschovom
rotacnom lise vyrobili dvojvrstvové tablety pracich prostriedkov, pri€om podiel prvej
vrstvy bol 75 % hmotn. z celkovej hmotnosti a podiel druhej vrstvy bol 25 % hmotn.
z celkovej hmotnosti tablety. Priemer tabliet bol 44 mm.

V nasledujucich tabulkach 2, 3 a 4 su uvedené zlozenia tabliet pracich
prostriedkov oddelene podla faz. Hodnoty v stipcoch tabulky pritom udavaja

mnozstvo prislusnej latky v prisludnej faze tablety, t. j. hodnoty v jednom stipci sa
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s€itajd na 100 %. Mnozstvo prisluSnej latky v celej tablete sa da z podielu
jednotlivych faz lahko vypoditat. Zodpovedajico rozlicnym hmotnostiam tabliet
(37,5 g £ 1 %, podmienené malym kolisanim pri privadzani predzmesi do matrice
lisu) kolisali tvrdosti tabliet o asi + 10 %, doby rozpadu o asi 5 sekind. Tvrdosti a

doby rozpadu tabliet su v prisluSnych tabufkach uvedené.

Tabulka 2

Tablety pracich prostriedkov: zloZenie (% hmotn.), fyzikalne udaje

Priklad 1

podra tohto vynalezu | porovnavaci priklad

Vrstva1 | Vrstva2 | Vrstva1 | Vrstva 2
Granulat 1 60,0 60,0 64,2 51,3
Monohydrat peroxoboritanu sodného 23,7 - 23,7 -
Tetraacetyletyléndiamin 26 22,5 - 29,0
Enzymovy granulat’ - 10,0 - 10,0
Inhibitor penenia 4,7 - 3,5 1,1
Repelotex-SRP-4"~ 1,5 - 1,1 1,1
Parfum 0,5 0,5 0,5 0,5
Zeolit A 2,0 2,0 2,0 2,0
Celuléza™ 5,0 50 5,0 5,0
Obsah tenzidov 18,78 % | 18,78 % | 20,09 % | 16,05 %
Obsah tenzidov (tableta) 18,78 % 19,08 %
Tvrdost tabliet 43-55N 39-47N
Doba rozpadu 13-18s >60s
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Tabufka 3

Tablety pracich prostriedkov: zloZenie (% hmotn.), fyzikalne Gdaje

Priklad 2

podla tohto vynalezu | porovnavaci priklad

Vrstva1 | Vrstva2 | Vrstva1 | Vrstva 2
Granulat 2 60,0 60,1 66,8 41,1
Monohydrat peroxoboritanu sodného 17.8 17,8 17,8 17,8
Tetraacetyletyléndiamin 10,1 - - 29,0
Enzymovy granulat’ - 10,0 3,3 -
Inhibitor penenia 3,5 3,5 3,5 3,5
Repelotex-SRP-4~ 1,1 1,1 1,1 1,1
Parfum 0,5 0,5 0,5 0,5
Zeolit A 2,0 2,0 2,0 2,0
Celuloza™ 5,0 5,0 5,0 5,0
Obsah tenzidov 18,78 % | 18,81 % | 20,91 % | 12,86 %
Obsah tenzidov (tableta) 18,79 % 18,90 %
Tvrdost tabliet 40-50 N 37-49N
Doba rozpadu 16-22s >60s




Tabulka 4

-28-

Tablety pracich prostriedkov: zloZenie (% hmotn.), fyzikalne udaje

Priklad 3

podfa tohto vynalezu | porovnavaci prikiad

Vrstva1 | Vrstva2 | Vrstva1 | Vrstva 2
Granulat 3 60,1 60,1 66,3 425
Monohydrat peroxoboritanu sodného 14,5 27,8 7,0 50,0
Tetraacetyletyléndiamin 10,0 - 9,8 -
Enzymovy granulat’ 3,3 - 33 -
Inhibitor penenia 3,5 3,5 4,7 -
Repelotex-SRP-4" 1.1 1,1 1,4 -
Parfum 0,5 0,5 0,5 0,5
Zeolit A 2,0 2,0 2,0 2,0
Celuléza™ 5,0 5,0 5,0 5,0
Obsah tenzidov 19,23% | 19.23% | 21,22% | 13,60 %
Obsah tenzidov (tableta) 19,23 % 19,32 %
Tvrdost tabliet 43-51N 38-47N
Doba rozpadu 13-17s >60s

proteaza, celulaza, amylaza, lipaza na nosi¢och (Skrob), potiahnuta

Repelotex-SRP-4 je kyselina tereftalova-etylénglykol-polyetylénglykol-ester

od firmy Rhéne-Poulenc

kompaktovana celuléza (velkost ¢astic: 90 % hmotn. > 400 um)
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PATENTOVE NAROKY

1. Dvoj- alebo viacfazovy tvarovany vyrobok pracich a Cistiacich prostriedkov
zo zhutneného &asticového pracieho a &istiaceho prostriedku, obsahujici tenzid(y),
skeletovu(é) latku(y), ako aj pripadne dalSie zlozky pracich a &istiacich prostriedkov,
vyznadujuci sa tym, ze obsah tenzidov v jednotlivych fazach
tvarovaného vyrobku, vzdy vztiahnuté na hmotnost jednotlivej fazy, sa nemeni o

viac nez 1,5 % hmotn.

2. Tvarovany vyrobok pracich a &istiacich prostriedkov podfa naroku 1, vy -
znadujuaci sa tym,Ze obsah tenzidov v jednotlivych fazach tvarovaného

vyrobku sa nemeni o viac nez 1 % hmotn., vztiahnuté na hmotnost jednotlivej fazy.

3. Tvarovany vyrobok pracich a gistiacich prostriedkov podfa ktoréhokolvek z
narokov1a2,vyznadujuci sa tym,Ze obsah tenzidov v jednotlivych

fazach tvarovaného vyrobku je rovnaky.

4. Tvarovany vyrobok pracich a &istiacich prostriedkov podfa ktoréhokolvek z
narokov1az3,vyznadujuci sa tym, ze fazy tvarovaného vyrobku

vykazuji formu vrstiev.

5. Tvarovany vyrobok pracich a &istiacich prostriedkov podfa ktoréhokolvek z
narokov1az4,vyznacujuci sa tym, Ze tenzid(y) sa vnesu do faz

tvarovaného vyrobku cez granulat(y) s obsahom tenzidu(ov).

6. Tvarovany vyrobok pracich a §istiacich prostriedkov podla naroku 5, v y -
znacujuci sa tym, Ze vo vietkych fazach tvarovaného vyrobku sa pouzije

ten isty tenzidovy granulat.
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7. Tvarovany vyrobok pracich a Eistiacich prostriedkov podfa naroku 4 a 6,
vyznacdujlci sa tym, Ze tvarovany vyrobok vykazuje dve vrstvy, ktoré

obsahuju ten isty tenzidovy granulat.

8. Tvarovany vyrobok pracich a &istiacich prostriedkov podla ktoréhokolvek z
narokov1az7,vyznadujuci sa tym,Ze obsahuje aniénovy(é) a

neiénovy(é) tenzid(y).

9. Tvarovany vyrobok pracich a cistiacich prostriedkov podfa naroku 8, vy -
znadujuci s a t y m, Ze pomer aniénového(ych) tenzidu(ov) k
neidbnovému(ym) tenzidu(om) je medzi 10:1 a 1:10, vyhodne medzi 7,5:1 a 1:5 a

najma medzi 5:1 a 1:2.

10. Tvarovany vyrobok pracich a &istiacich prostriedkov podfa ktoréhokolvek
znarokov1az6, vyznacdujuci sa tym, Ze najmenej jedna faza

tvarovaného vyrobku neobsahuje neidnové tenzidy.

11. Tvarovany vyrobok pracich a &istiacich prostriedkov podfa ktoréhokolvek
znarokov1az6,vyznacujuaci sa tym, Ze najmenej jedna faza

tvarovaného vyrobku obsahuje alkylpolyglykozidy.

12. Tvarovany vyrobok pracich a €istiacich prostriedkov podfa ktoréhokolvek
znarokov1az11,vyznacdujuci sa tym, Ze najmenej jedna faza

tvarovaného vyrobku neobsahuje aniénoveé tenzidy.

13. Tvarovany vyrobok pracich a &istiacich prostriedkov podfa ktoréhokolvek
znarokov1az112,vyznadujuci sa tym, Zze obsahuje dezintegracny
pomocny prostriedok, vyhodne dezintegratny pomocny prostriedok na baze
celulézy, vyhodne v granulovanej, kogranulovanej alebo kompaktovanej forme, v
mnozstvach od 0,5 do 10 % hmotn., vyhodne od 3 do 7 % hmotn. a najmé od 4 do

6 % hmotn., vZzdy vztiahnuté na hmotnost tvarovaného vyrobku.
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14. Tvarovany vyrobok pracich a gistiacich prostriedkov podfa ktoréhokolvek
znarokov1az13,vyznadujuci sa tym,Ze obsahuje jednu alebo viac
latok zo skupiny skeletovych latok, bieliacich prostriedkov, bieliacich aktivatorov,
enzymov, prostriedkov na nastavenie pH, aromatickych latok, nosi¢ov parfumov,
fluorescenénych prostriedkov, farbiv, inhibitorov penenia, silikénovych olejov,
prostriedkov proti opatovnému usadzovaniu, optickych zjasfiovaéov, inhibitorov

zoSedivenia, inhibitorov prenasania farieb a inhibitorov korozie.

15. Spdsob vyroby dvoj- alebo viacfazovych tvarovanych vyrobkov pracich a
Cistiacich prostriedkov, ktoré obsahuju tenzid(y), skeletovu(é) latku(y), ako aj
pripadne dalSie zlozky pracich a &istiacich prostriedkov, lisovanim, ktoré je ako také
zname,vyznadujuci sa tym, Ze tieto vyrobky sa ziskali lisovanim
Casticovej predzmesi z najmenej jedného granulatu s obsahom tenzidov a najmene;j
jednej dodatoéne primieSanej praskovej zlozky, pricom obsah tenzidov v
jednotlivych fazach tvarovanych vyrobkov, vZdy vztiahnuté na hmotnost jednotlivej

fazy, sa nemeni o viac nez 1,5 % hmotn.

16. Spdsob podfla naroku 15, vyznacdujlici sa tym, Ze granulaty sa
vyrobili beznym spdsobom granulovania, ako je granulacia mieSacim alebo
tanierovym granulatorom, granulacia vo fluidnej vrstve, pretlacanie, peletovanie

alebo kompaktovanie.

17. Spbsob podfa ktoréhokolvek z narokov 15 alebo 16, vyznacujuci
sa tym, Ze granulaty vykazuja vefkost ¢astic medzi 10 a 4000 um, vyhodne
medzi 100 a 2000 um a najma medzi 600 a 1400 um.

18. Spdsob podfa ktoréhokofvek z narokov 15az 17, vyznadéujluci sa
t y m, ze dodatoéne primieSana(é) prasSkova(é) zlozka(y) vykazuje(t) rovnaké

rozdelenie velkosti Castic ako pouzité granulaty.
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19. Spbsob podla ktoréhokolvek z narokov 15az18,vyznacujlici sa
t y m, Ze predzmes, ktora je urena na lisovanie, vykazuje sypni hmotnost

najmenej 500 g/l, vyhodne najmenej 600 g/l a najmé nad 700 g/l.

20. Spdsob podra ktoréhokolvek z narokov 16 az 19, vyznadujluci sa
t y m, Ze jednou, pripadne viacerymi dodatoéne primieSanymi praskovymi zloZkami
je zeolit typu faujasitu s velkostou ¢astic pod 100 um, vyhodne pod 10 um a najmé
pod 5 um a predstavuje najmenej 0,2 % hmotn., vyvhodne najmenej 0,5 % hmotn. a

najma viac nez 1 % hmotn. predzmesi, ktora sa ma lisovat.
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