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Sposéb wytwarzania elastycznych nakrywkowych blon no$nych
dla kalkomanii ceramicznej

Patent trwa od dnia 9. czerwaca 1961 T.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania na-

krywkowych blon noénych ddla kalkomsnii ce-
ramicznej, a zwlaszcza kalkomanii offsetowej
i sitodrukowej, charakteryzujacego sie tvm, ze
stosuje sie¢ tworzywa sztuczne z taky iloScig
plastyfikatora, ktora umozliwia nakladanie
blon wraz z elementami barwnymi w tempe-
raturze pokojowej na wypukle lub wklesle po-
wierzchnie ceramiki.

Dotychczas stosowano w przemysle ceramicz—
nym kalkomanie typu ,Meta*“, ,Dubleks” lub
kalkomanie kolodionowa. Kalkomanie ,Meta*
lub ,,Dubleks“ powlekano bezposrednio przed
nalozenim na Wwyroby ceramwzne iakiem, skla-
dajacym si¢ z rozpusz:zo1ej w odpowiednich
_trozpuszczalnikach kalafonii, 2 nastepnic po
wyschnieciu lakieru moczono ja w wodzie, na-
kladano na wyroby ceiamiczrne warstwe laku
ku powierzchni wyrobu i zdejmowano papier.

*) Wiadciciel patentu oéwiadczyl, ze wspél-
twércami wynalazku 83 mgr finz. Kazimierz
Kantor i Zygmunt Bacucki, -

Po fych zabiegach wyrobé6w z malozonymi ele-
mentami zdobniczymi osuszano, ponownie zmy-
wano i osuszano, a uastepnie poddawano ob-
rohce cieplnej. -

Stosujge kalkomanic kolodionowa pokrywanie
jcj lakiem jest zbedne. Kalkvomanie ta naklada
sie wamstwg kalod.lonOW4 ku wyrobom cera-
micznemau.

Przy stosowaniu powyzszyeh sposob6w nalo-
zenie ormamentéw bylo czesto nieprawidtowe.
Powodem tego byly deformacje powstale w cza-
sie mnakladamia, poniewaz zaréwno wochronne
warstwy laku jak tez blony kolodionowe, sta-
nowigce podkladowe nosniki dla farb ceramicz-
nych, musialy byé cienkie, a wiec wykazywaly
malq wytrzymalo§é mechaniczng. - Stosowanie
grubszych warstw lakieru lub grubszej blony
kolodionowej powodowato powstawanic . bledow
w czasie obrobki cieplnej wyrobu, gdyz ulatnia-
jyce sie W czasie tej obréblki tworzywa laku
lub blony musialy przedyfundowaé przez farby,
powodujge ichh spekanie lub porowatosé.

Aby tem zar<bie? zastos wan) ostamip tak



“2wane ¢ikry-vkowe blony nosne. Blony te umic-
szcza s:¢ nA kulkon.anii od sirony zewnetrznej.
W celu nalozenia ﬂa oeramike, “kolkomame wraz
z nalozong mna ma blomq nakrywkowcl moczy
sie, oddziela  biome z przyklejong do niej farbg
od papierti podkladowego i umiesazcza ja na ce-
" ramice W ten sposéb, ze farba styka sie bez-
posrednio z jej powierzchnia. W sposobie tym
stosowaé mozna blony grubsze, o wigkszej niz
u blon podkladowych wytrzymalosci mechanicz-
nej. Stosowane do tej pory blony posiadaly jed-
-nak te wade, Ze elastycznoéé ich byla mala.
Utlrudnialo to w znacznej mierze nakjadanie za
ich pomwecg barwnych oczdgh na wklesle ilub
wypukle powierzchnie ceramiki.

Niedogodnoéci tych unika si¢ przy zastoso-
wahiu nakrywkowych blon nodnych, wytworzo-
nych sposobem wedlug wynalazku. Blony te
odznaczajg sie wysoky elastycznoscia i wy-
starczajgco duzg wytrzymadoScia mechaniczng.
. Dzeki elastycznoéci biony wraz z przytwier-
deonym do nich barwnym elementem zdobni-
czym preytwierdzié mozna latwo do Wwypuk-
tych i/lub wkilestych powierzchni.
stosowanie biony nodnej prezygotowanej spo-
sobem wedlug wymalazku umozliwia zastoso-

wanie kalkomanii wytworzonej technika sito-

drukows, co do tej pory nie byio mozliwe.
Ceramike po na«lozenm kalkomanii z mnakryw-
kowg blong mosng obrabia sie jakR wyzej opi-
sano.

Weddug wyma:ladk:u do wyt:wa'rzama bhony
- podnej stosuje sie t'wou'zy'wa termoplastyczne,

zwlaszcza polistyren, wrgz. Z takyg iloSciy odpo- -

- wiedmiego plastyfilkstera, -na przyklad fosfora-
nu tréjkrezylu, ftalanu dwubutylu itp.:lub mie-
‘szaminy plastyfikator6w, ktéra zapewnia Wyso-
k3 elastycznoéé blony. Zamiast polistyrenu sto-

- sowaé¢ mozZna odpowiednio splastyfikowang ace- '

tylnocelu]ome, nitroceluloze itp. 'I‘won;y'wa te
- naklada si¢ na kalkomanie w postaei roztwo-
- réw w odpowiednich rozpuszm.lmkacl' dub
mieszaninach rozpuszm&nﬁcévv

W nizej podanych przykladeeh podano przy-

- kladowo sposdby wytwarzamia nakrywkowych

- Lion moénych wedlug wynalazku, Pezvkiady te

. nie ogramiczaja w jakiejkolwiek. mierze zakre-
~.su wWynadazlou,

2359. RSW ,Prasa“, Kielce

Ponadto za-

Prz¥ktad I. Do 90 g 169, roztworu poli-
styrenu w czterochlorku wegla dodaje siz 10 2
fosforanu tréjkrezylu. Mieszaning 13 pokrywa
sie¢ za pomoca pedzla lub przez natrysk kalko-
rdanie. Po wyparowaniu rozpuszczalnika tworzy
si¢ na kalkomanii elastyczna blona makrywiko-

. Wa.

Przylkliad II. Do 58 g 209, roztworu poili-
siyrenu w trdjchloroetylenie dodaje sie¢ 4 3 fos-

foranu tréjkrezylu i mieszaning tg pok'rywa sig
kalkomamnie w sposéb podany w przykladzie I.

"Przyklad III. Do 86 g 149, roziworu poli-
styrénu *w rozpuszczalniku skladajacym sie
z tréjchloroetylenu i terpentyny balsamicznej
(1:1) dodaje sie 6 g cytrynianu tréjhutylu i 8 g
kamfory syntetycaznej. Mieszaning tg pokrywa
sie kalkomanie, jak to opisano w przyktadzie.I

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwa.rzama elastycznych. nakrywko-
wych blon noénych dla kalkomanii, zwlasz-
cza ceramicznej, znamienny tym, Ze stosuje
sie tworzywa sztuczne z takg iloscig plas-
tyfikatora, ktéra umozliwia. nakladanie wy-
tworzonych blon wraz z kalkomanig w tem-
peraturze. pokejowej na wklesle iflub wy-
pukle powierzchnie, rrzy czym nieplastyfi--
kowane tworzywo rozpusacza sie w odpo-
Med.mtm lotnym rozpuszczalniku, dodaje si¢
plastyfikator, a tak powstalg mieszaning po-
wleka sie kalkomanie i pomostavwia do odpa-
rowania rozpuszczalnika. .

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, Znamienny tym, ‘Ze
stosuje ‘sie  10—20Y% - roztwér polistyrenu
w lotnyc¢h vozpuszczalnikach organicznych,

. przy czym'do raztwore tego dodaje &g

3—15% plastyfikatora, na przyklad - fosfora-
nu tréjkrezylu- lub mleszaniny plastyfﬂzato—
6w, a lak powstaly mieszaning pqwleka sie -
barwne elemea't'yf kalkomanii i suszy.
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.Zastgpeca: dr Andrzeg Au.,v
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