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Sposéb prostowania wlewkow ciaglych
i urzadzenie do prostowania wlewkoéw ciagtych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb prostowania wlewkéw ciagtych, to jest uzyskiwanych w procesie
odlewania ciagtego, oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Zgodnie ze znanym sposobem odlewania ciaggtego, metal ciekty wlewa sie do otwartej z obu stron formy
chtodzonej woda (krystalizatora), ktérej nadaje sie¢ ruch posuwisto—zwrotny w kierunku pionowym. Gotowy
odlew wysuwajacy sie w sposob ciagty z dolnej czesci formy ma tylko cienka skorupe zestalonego metalu,
podczas gdy wewnatrz jest jeszcze ptynny. Bezposrednio po wyjeciu z formy wlewek ciggty przechodzi miedzy
szeregiem walcOw prowadzacych, zwykle luznych, gdzie jest chtodzony natryskiem wodnym w celu spowodowa-
nia dalszego jego krzepniecia. Nastepnie wlewek przechodzi przez napedzane mechanicznie walce robocze do
walcowania i giecia, a wreszcie przez walce ciaggnace, kt6re powoduja zmiane kierunku jego przesuwu z pionowe-
go na poziomy. Wlewek doznaje przy tym trwatego odksztatcenia na skutek tego, Ze jest zginany i musi by¢
prostowany przed operacija ciecia na odpowiednie dtugosci.

W znanych urzadzeniach do odlewania ciaggtego matych profilow, wlewek zagina sie¢ w niewielkiej
odlegtosci po wyjsciu z pionowego krystalizatora i po przejsciu przez walce ciagnace ma on zwykle jeszcze
niezakrzepniety rdzeri. Tymczasem tak dtugo, jak wlewek jest wewnatrz ptynny, nalezy obchodzi¢ sie z nim
zduza starannoscia, aby zabezpieczy¢ jego zewnetrzng warstwe przed uszkodzeniem, atym samym nie
wyprodukowaé wyrobu o niewtasciwej powierzchni lub nawet nie spowodowaé wyptynigcia ciektego metalu.
Z tych powoddw, przy prostowaniu odksztatconego wlewka z ptynnym rdzeniem, caty proces musi byé scisle
ograniczony bez wywotywania nadmiernych sit w ktérymkolwiek miejscu wlewka. Podobne trudnosci wystepuja
oczywiscie réwniez przy pracy urzadzeri do odlewania z wygietym krystalizatorem, w ktérym wlewek formowa-
ny jest od razu ze wstepna krzywizna.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu prostowania wlewkéw ciagtych, pozbawionego wymienionych
wad w znanych sposobach, w ktérym sity rozciagajace dziatajace na wlewek formowany by{yby mozliwie jak
najmniejsze. Dalszym celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji urzadzenia do wymienionego sposobu,
umozliwiajacego dokonywanie obrébki uformowanego wlewka z ptynnym rdzeniem bez jego uszkodzenia.



2 84 899

Cel wynalazku zostat osiggniety przez to, ze wlewek przemieszcza sie kolejno pomiedzy dolnym i gérnym
szeregiem zespotu walcow prostujacych, rozmieszczonych jeden obok drugiego. Walce obu szeregéw rozmieszcza
sie w okre$lonej odlegtosci pionowej wzgledem siebie dla utworzenia przepustu dostosowanego s$ci$le do
wymiaréw wlewka. Walec dolnego szeregu walcéw doprowadza sie¢ do styku zdolng powierzchnia wlewka
w miejscu przejscia rozdzielajagcego wlewek na cze$¢ zakrzywionq i na cze$¢ wyprostowana, przy czym walec
przenosi niezbedne do prostowania wlewka sity reak(‘.’ji wywierane ku dotowi. Po obu stronach wymienionego
miejsca, w pewnym od niego oddaleniu doprowadza si¢ do styku z gérng powierzchnia wlewka dwa walce
gornego szeregu walcow, z ktérych kazdy obraca si¢ luzno réwnowazac potowe docisku wlewka ku gorze
wystepujacego przy prostowaniu. Do goérnej powierzchni wlewka, naprzeciwlegtego do pierwszego walca
prostujacego i dolnej powierzchni wlewka naprzeciwlegtego do drugich walcéw prostujacych, doprowadza sie do
styku walce obracajace sie luzno, okreslajace staty przepust dla wlewka, a nastepnie do obu powierzchni wlewka
zarébwno gornej jak idolnej dalsze walce gérnego idolnego szeregu walcéw, z ktérych w kazdej parze jedne
obracaja sie luzno, a drugie s3 napedzane, za$§ walce napedzane gérnego szeregu przesuwaja si¢ w ptaszczyZnie
pionowej.

Cel wynalazku zostat osiagniety réwniez przez to, ze urzadzenie do stosowania sposobu wedtug wynalazku
zawiera zesp6t goérnych i dolnych wal¢éw prostujacych, szeregowo zamocowanych obok siebie. Szeregi walcow sg
oddalone wzgledem siebie w ptaszczyZnie pionowej, tworzac przepust dostosowany $cisle do wymiaréw wlewka.
Jeden z walcow dolnego szeregu stykajacy sie z dolng powierzchniag wlewka w miejscu przejscia rozdzielajacego
cze$é wlewka zakrzywiong od wyprostowanej przystosowany jest do przenoszenia niezbednej do prostowania
sity reakcji wywieranej przez niego ku dotowi. Dwa walce z gérnego szeregu, stykajace sie z gérna powierzchnia
wlewka po obu stronach i w pewnej odlegtosci od miejsca przejscia, obracajg sie luzno przenoszac kazda potowe
niezbednej do prostowania wlewka sity reakcji od nacisku wywieranego przez niego ku gérze. Walce gérnego
i dolnego szeregu, naprzeciwlegtego do pierwszych i drugich walcow prostujacych, s3 walcami obracajacymi sie
luZzno i tworza z tymi walcami staty przepust. Pozostate walce obu szeregdw umieszczone pomiedzy walcami
prostujagcymi sktadajg sie parami z napedzanego walca gérnego i dolnego i luZno obracajacego sie walca dolnego,
z ktérych walce dolne maja statg o$ obrotu, przy czym napedzane walce gérne maja mechanizm przesuwajacy je
w kierunku pionowym. )

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania uwidoczniony jest na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia schematycznie czeséci urzadzenia do odlewania ciggtego, wyposazonego w zesp6t do prostowania wedtug
- wynalazku; fig. 2 — uproszczony przekr6j pionowy urzadzenia z fig. 1 wzdtuz linii 11-Il; fig. 3 — podobny

przekréj wzdtuz linii 111—I11; fig. 4 — konstrukcje przedstawiong na fig. 3, w widoku z géry. ‘

Na fig. 1 zaznaczono w spos6b schematyczny otwarta z obu stron wlewnice 10 chtodzong woda,
w konwencjonalnym wykonaniu i ostatni zespét ciggnacych walcéw 12 gnacych urzadzenia do odlewania
ciggtego. Czesciowo zakrzepnigty wlewek C uformowany we wlewnicy 10 wysuwa sie w sposéb ciagty z jej
dolnego korica. Nastgpnie wlewek ten przechodzi przez ciagnace walce 12 gnace, ktére zmieniajg kierunek jego
przesuwu z pionowego na poziomy. Przy przejsciu przez walce 12 ciggnace wlewek C zostaje trwale wygiety
i dlatego musi byé nastepnie przeciagnigty przez zesp6+ prostujacych walcéw. Urzadzenie do odlewania ciagtego
zawiera oczywiscie réwniez inne wystepujace zwykle czesci, takie jak naped do wprawiania wlewnicy 10
w pionowy ruch posuwisto—zwrotny, zespét walcéw prowadzacych i komore natryskowa pod wlewnica,
urzadzenie walcownicze, walce gnace, drag rozruchowy itp., ktére nie s3 pokazane na rysunku, jako nie
wchodzace w zakres wynalazku.

Zespét 13 do prostowania zawiera dolny szereg przylegajacych do siebie walcéw 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21,
22, 23 i 24 oraz wspoOtpracujacy z nim gérny szereg walcow 15a, 16a, 17a, 18a, 19a, 20a, 21a, 22a, 23a i 24a.
Oba te szeregi walcdw roboczych s3 oddalone od siebie w ptaszczyznie pionowej tak, ze tworza przejicie
dostosowane do wymiaréw wlewka C. Wszystkie dziesie¢ walcow dolnego szeregu obracaja sie na czopach wokét
statych osi. Niektére walce gérnego szeregu maja tez state osie obrotu, podczas gdy inne maja czopy osadzone
w tozyskach przesuwajacych sie w kierunku pionowym w opisany dalej sposéb. Niektére walce obracaja sie
luzno, a inne sq napedzane.

Pary walcéw 15-15a, 16-16a i 17-17a znajduja sie przed miejscem przejscia od zakrzywionej do wyprosto-
wanej czesci wlewka. Trzy dolne walce 15, 16 i 17 obracaja sie luzno na swoich czopach. Dwa gérne walce 15a
i 17a s napedzane i moga przesuwaé si¢ w kierunku pionowym. Gérny walec 16a obraca sie luzno wokét statej
osi. Para walcéw 18-18a okresla wymienione wyzZej miejsce przejscia, od ktorego to miejsca zaczyna sie
prostowanie wlewka C. Walec 18 moze obracaé sig¢ luzno, lub moze byé napedzany, przy czym ponizej ma
umieszczony obracajacy si¢ luzno oporowy walec 25, ktérego dziatanie zostanie wyjasnione w dalszej czesci
opisu. Pary walcéw 19-19a, 20-20a, 21-21a, 22-22a, 23-23a i 24-24a znajdujq sie poza miejscem przejécia, to jest
po stronie wyprostowanej czesci wlewka C. Szeé¢ dolnych walcéw 19, 20, 21, 22, 23 i 24 obraca sie luzno. Trzy
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goérne walce 19a, 21a i 23a s3 napedzane i moga przesuwac si¢ w kierunku pionowym. Trzy gérne walce 20a, 22a
i 24a obracaja sie luzno woké+t statych osi.

Trzy punkty prostowania, gd2|e sity dziatajace na walce osiagajq na]meksze wartosci, wypadaja pod
walcami 16a, 18 i20a.. Walec 18 prostujgcy przenosi w dot petna site docisku wymagang do prostowania
wlewka. Oile walec 18 moze byé o stosunkowo matej srednicy, o tyle walec 25 oporowy musi mie¢ duza
$rednice ze wzgledu na potrzebng wytrzymato$é mechanicznq. Kazdy z dwu pozostatych walcéw roboczych 16a
i 20a przenosi ku gérze potowe sity docisku wymaganej do prostowania wlewka. Nie majac walcéw oporowych,
walce prostujace musiatyby mieé same o wiele wieksza $rednice ze wzgledu na niezbedng wytrzymatosé
mechaniczng odpowiadajaca dziatajacym na nie sitom. Ze wzgledoéw bezpieczeristwa, zaleca sie¢ by walec 22a
miat stata o§ obrotu iby miat stosunkowo duza $rednice takq samq, jak prostujace walce 16a i20a.
Przyktadowo, do prostowania wlewka ptaskiego o grubosci 25,4 cm, prostujacy walec 18 moze mie¢ srednice
zaledwie 38,1 cm, ale walec 25 oporowy powinien mie¢ $rednice 60,9 cm. Pozostate walce 16a, 20a i 22a moga
mieé natomiast $rednice 48,2 cm.

Wszystkie napedzane walce 15a, 17a, 19a, 21a i23a (oraz 18, jesli jest napedzany) powinien mieé
korzystnie jednakowa S$rednice, przy czym mogq one mieé standartowy zesp6t napedowy z zamiennymi
czeéciami, obracajacy je z ta samg predkoscia obwodowa. Odlegto$¢ miedzy przeciwlegtymi walcami gérnego
idolnego szeregu winna by¢é ustalona na podstawie wymiaru wlewka C przy uwzglednieniu tendencji do
pecznienia wlewka. Kazdy z gérnych napedzanych walcow ma po sasiedzku z jednej lub z obu stron walec 16a,
20a lub 22a o duzej srednicy i dlatego sam musi mieé¢ stosunkowo mata srednice, by nie zachodzié¢ nanl. Kazdy
z pozostatych luzno obracajacych sie walcéw 15, 16, 17, 18a, 19, 20, 21, 22, 23, 24 i 24a moze mieé taka samq
$rednice, nieco wieksza od srednicy walcéw napedzanych. W omawianym przyktadzie wykonania, kazdy walec
napedzany moze mie¢ $rednice 38,1 cm, akazdy z pozostatych wymienionych walcéw obracajacych sie
luzno — érednice 40,6 cm. Srednica napedzanych walcow gérnego szeregu okresla srednice walca 18 prostujacego
jesli ten jest napedzany.

Na fig. 2 pokazano zalecang korzystng konstrukcje pary walcéw 18-18a roboczych (dolny walec 18
napedzany, gérny walec 18a luzno obracajacy sie). Dolny walec jest walcem-prostujacym i ma walec oporowy
25, jak to juz opisano wyzej. Czopy walca oporowego sg osadzone wraz z tozyskami w ostonach tozyskowych 28
i 28a, ktére opieraja sie na czujnikach obcigzeniowych 29 osadzonych w elementach podstawy 30. Ostony
tozysk mogg przesuwad si¢ swobodnie w kierunku pionowym wzgledem czujnikéw obcigzeniowych 29. Do
oston tozyskowych 28 i 28a przyspawane s3 pcprzeczne katowniki stalowe 31 rozciggajace sie miedzy nimi dla
usztywnienia catej konstrukcji. Czopy dolnego vsz'ca prostujacego sg osadzone wraz z tozyskami w ostonach 32
i 32a tozysk umieszczonych bezposrednio nad ostonami 28 i 28a tozysk.

Walec 18 pokazano z wystajagcym z lewej strony watem napedowym 33 dostosowanym do odpowiedniego
ukfadu napedowego (nie pokazanego na rysunku), aczkolwiek alternatywnie walec prostujagcy 18 moze obracaé
si¢ luzno. State konstrukcje wspornikowe 34 z obu stron mechanizmu do prostowania sg przytwierdzone
pionowo do podstawy 30. Czopy gérnego walca prostujgcego 18a sq osadzone wraz z fozyskami w statych, ale
przestawianych w kierunku pionowym w ostonach 35 i 35a fozysk, przyspawanych do belki poprzecznej 36
zamocowanej od géry konstrukcji wspornikowych 34 i rozciggajacej sie na catej odlegtosci miedzy nimi. Czota
wszystkich szesciu oston tozysk maja kliny wzdtuzne 37, wpasowane przesuwnie w rowki klinowe 38 utworzone
w wewnetrznych sciankach bocznych konstrukcji wspornikowych 34. Ostony 35 i 35a tozysk sq unieruchomione
przez stozkowe kliny ustalajagce 39 zatozone do odpowiednich otworéw w bocznych konstrukcjach wsporniko-
wych 34 w sposdb umozliwiajacy ich usuniecie. Kazda ostona 35 i 35a fozyska spoczywa na stosie podktadek
regulacyjnych 40, ktére mozna wyjaé lub dodaé w celu doktadnego ustawienia potozenia walca 18a w kierunku
pionowym. Do gérnej krawedzi konstrukcji bocznych nalezy zamocowaé obrotowo kabtqk ryglujacy 41 w celu
przytrzymywania podktadek regulacyjnych 40.

Na fig. 3 i 4 pokazano korzystng konstrukcje pary walcow 21-21a, z ktérych dolny walec 21 obraca sie
luzno, a gérny walec 21a jest napedzany. Pary walcéw 15-15a, 17-17a, 19-19a i 23-23a sg podobne. Czopy walca
dolnego 21 sg osadzone wraz z tozyskami w ostonach fozyskowych 45 i 45a, ktére opieraja si¢ na pétkach 46
utworzonych na obu nieruchomych bokach konstrukcji wspornikowych 47. Od dotu odpowiednich oston 45
i 45a tozysk przyspawane sg sworznie gwintowane 48 do zamocowania oston do pétek 46. W konstrukcji
wspornikowej 47 wykonane s3 odpowiednie otwory umozliwiajgce nakrecenie nakretek na sworznie 48. Do
oston 45 i45ba tozysk przyspawane s taczace je poprzeczne katowniki 50 usztywniajace catg konstrukcje.
Czopy walca gérnego 21a sg osadzone wraz z tozyskami w ostonach 52 i 52a tozysk przyspawanych do dolnej
strony poprzecznego jarzma 53, ktére moze wykonywaé ruchy w ptaszczyznie pionowej. Czota wszystkich
czterech oston tozysk maja kliny wzdtuizne 54 wpasowane przesuwnie w rowki klinowe 55 utworzone
w wewnetrznych $ciankach konstrukcji wspornikowych 47. Konstrukcje wspornikowe 47 maja w gérnej krawe-
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dzi wykonane wyciecia 56, w ktére wchodzi jarzmo 53 i czesci oston 52 i 52a tozysk. Wat napedowy 57 walcy
21a wystaje tez przez to wycigcie 56 z lewej strony do odpowiedniego uktadu napedowego (nie pokazanego na
rysunku). - »

Jarzmo 53 w ksztatcie odwréconej litery U jest utworzone z dwéch ptyt 58, znajdujacych sie w pewnym
odstepie wzgledem siebie, a potaczonych przez przyspawane do nich rozpérki 59 (fig. 4). Jarzmo rozciaga si¢ na
catej odlegtosci migdzy koricami obu bocznych "konstrukcji wspornikowych 47 i ma skierowane ku dotowi
ramiona 60 z zewnatrz tych konstrukcji. Na zewnatrz obu konstrukcji wspornikowych 47 zamocowane s3
przegubowo od dotu sitowniki hydrauliczne 61 obustronnego aziatania z przesuwajacymi si¢ w kierunku
pionowym ttokami i ttoczyskami 62. Ttoczyska 62 sa swymi gérnymi koricami przymocowane przegubowo do
ramion 60 jarzma 53 za pomocy usuwalnych kotkéw-63. W ten sposéb wymienione cylindry 61 ijarzmo 53
reguluja potozenie gérnego walca 21a, ktérego ostony tozysk 52 i 52a moga sie przesuwaé w gére iw dét
wzdtuz rowkéw klinowych 55.

W pozostatym nie opisanym dotad potaczeniu, oba walce gérny i dolny obracajg si¢ luzno, co zachodzi
w przypadku pary 16-16a, 20-20a i 22-22a. Zaleca sie, aby elementy utrzymujace dolne luzno obracajace sig
walce 16, 20 i 22 miaty podobna konstrukcje. Zaleca sie tez, aby elementy utrzymujace gérne luzno obracajace
sie walce 16a, 20a i 22a miaty podobna konstrukcje do tych, jakie pokazano na fig. 2 w odniesieniu do walca
18a. Dlatego nie powtarza si¢ rysunku winnym przekroju, ana fig. 1 zaznaczono te czesci tymi samymi
indeksami liczbowymi, jak walce 21 i 18a.

Opisany zespdt daje si¢ tatwo rozebra¢ dla celéw konserwacji. Po usunigciu stozkowych klinéw
ustalajacych 39 mozna uzy¢ dZwigu do wyjecia belki poprzecznej 36, oston tozyskowych 35 i 35a i walca 18a
jako jedna cato$é. Nastepnie mozna unie$é kolejno walec 18 z ostonami 32 i 32a tozysk, oraz walec 25 z jego
ostonami 28 j28a tozysk. Po usunigciu kotkéw 63 mozna uzyé dzwigu do uniesienia zespotu walca 21a
z ostonami tozysk 52 i 52a. Wreszcie mozna odkrecié nakretki sworzni gwintowanych 48 i wyja¢ walec 21 wraz
Z jej ostonami 45 i 45a tozysk. Podobne operacje mozna zastosowaé¢ do wyjecia kazdego z pozostatych walcow.

Z podanego opisu wynika, Zze wynalezek rozwigzuje tatwy spos6b prostowania, oraz urzadzenie do
prostowania wlewkdéw ciagtych, ktére moga mieé¢ ptynny rdzeri nawet po operacji prostowania. Walce dobraé
~ nalezy o takiej Srednicy by naprezenia mechaniczne w punktach najwigkszego docisku nie przekraczaty wartosci

dopuszczalnych. Nalezy jednak uwzglednié¢ standaryzacje walcéw napedowych iich napedéw, jak tez sciste
kalibrowanie wlewkéw. Dolne i gérne, luzno obracajace sie walce wyznaczajg przepust dla wlewkéw o réwnej
szerokosci, podczas gdy gdérne walce napedzane, przeciagajace wlewek przez mechanizm do prostowania,
powinny ustepowaé dla unikniecia zniszczenia wlewka izmniejszenia do minimum dziatajagcych nari sit
rozciagajacych. Czujniki 29 do pomiaru nacisku s wtaczone w obwéd (nie pokazany na rysunku) pozwalajacy na
ciagty pomiar sit na walcu prostujagcym 18, przez co uzyskuje si¢ natychmiastowa sygnalizacje stanu, gdy sita ta
przekroczy dopuszczalne granice.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb prostowania wlewkéw ciagtych, wysuwajacych sie z dolnego korica otwartej z obu stron
wlewnicy, ktére zachowuja wygiety ksztatt po wyjéciu z zaginajacych walcéw ciagnacych zmieniajacych kierunek
przesuwu z pionowego na poziomy, skrzeptego tylko powierzchniowo wlewka, znamienny tym, ze
wlewek (C) przemieszcza sie kolejno pomiedzy dolnym igérnym szeregiem zespotu walcéw prostujacych
rozmieszczonych jeden obok drugiego, a walce obu szeregéw rozmieszcza sie w okre$lonej odlegtosci pionowej
wzgledem siebie dla utworzenia przepustu dostosowanego $cisle do wymiaréw wlewka, a walec (18) dolnego
szeregu walcéw doprowadza sie do styku z doing powierzchnig wlewka (C) w miejscu przej$cia rozdzielajacego
wlewek na cze$é zakrzywiong ina cze$¢ wyprostowana, przy czym walec (18) przenosi niezbedne do
prostowania wlewka sity reakcji wywierane ku dotowi, po obu stronach wymienionego miejsca, w pewnym od
niego oddaleniu doprowadza si¢ do styku z gérna powierzchniag wlewka dwa walce (16a, 20a) gérnego szeregu
walcéw, z ktérych kazdy obraca sie luzno, rownowazac potowe docisku wlewka ku gérze wystepujacego przy
prostowaniu, za$ do gornej powierzchni wlewka naprzeciwlegtego do pierwszego walca prostujacego (18) i dolnej
powierzchni wlewka naprzeciwlegtego do walcéw prostujacych (16a, 20a) doprowadza sie do styku walce (18a, -
16, 20) obracajace si¢ luzno, okreslajace staty przepust dla wlewka, a nastepnie do obu powierzchni wlewka
zaréwno gérnej jak i dolnej doprowadza sie do styku dalsze walce (15, 15a, 17, 17a, 19, 19a) gérnego i dolnego
szeregu walcow, z ktérych w kazdej parze jedne obracajg sie luzno, a drugie sa napedzane, za$ napedzane walce
(16a, 18a, 20a i 22a) g6érnego szeregu przesuwajq si¢ w ptaszczyZnie pionowe;j.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny ty m, Ze stosuje si¢ odlew, ktéry ma ptynny rdzeri w miejscu
przejscia przez zesp6t walcéw do prostowania.
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3. Sposéb wedtug zastrz.1, znamienny tym, Ze stosuje si¢ pierwszy walec prostujacy (18)
napedzany. :

4. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze stosuje sie pierwszy walec prostujagcy (18a)
obracajacy sie luzno. )

5. Urzadzenie do prostowania wlewkéw ciaggtych znamienne tym, ze zawiera zesp6t gérnych
i doinych walcéw prostujacych (15 + 24 oraz 15a + 24a) szeregowo obok siebie zamocowanych, ktére to szeregi
walcéw sq oddalone wzgledem siebie w ptaszczyZnie pionowej tworzac przepust dostosowany $ci§le do
wymiaréw wlewka, przy czym jeden z walcéw (18) dolnego szeregu, stykajacy sie z dolng powierzchnia wlewka
w miejscu przejécia rozdzielajacego czesci wlewka zakrzywiong od wyprostowanej, przystosowany jest do
przenoszenia niezbednej do prostowania sity reakcji, wywieranej przez niego ku dotowi, a dwa walce (16a, 20a)
z gornego szeregu, stykajace sie z gérng powierzchniq wlewka po obu stronach i w pewnej odlegtosci od miejsca,
w ktérym o$ wlewka przechodzi z krzywej w prosta, obracajq sie luzno przenoszac kazda po potowie niezbednej
do prostowania wlewka sity reakcji pochodzacej od nacisku wywieranego przez niego ku gérze, za$ walce (16,
18a, 20) gbrnego i dolnego szeregu przeciwlegte do walcéw prostujacych (16a, 18 i 20a) sq walcami obracajacymi
sie luzno itworza z walcami od pary staty przepust, a pozostate walce obu szeregdw umieszczone miedzy
walcami prostujacymi sktadajg sie parami z napedzanego walca gérnego i luzno obracajacego sie walca dolnego,
z ktérych walce dolne maja statq o$§ obrotu, a napedzane walce gérne maja mechanizm przesuwajacy je
w kierunku pionowym. v

6. Urzadzenie wedtug zastrz.5, znamienne tym, ze walec prostujacy (18) dotykajacy dolnej
powierzchni wlewka w miejscu przejscia osi wlewka z krzywej w prosta ma stosunkowo matq srednice i uzupet-
niony jest walcem (25) o stosunkowo duzej srednicy, spetniajacym funkcje walca oporowego dla wymienionego
walca prostujacego (18) o matej $rednicy, umozliwiajac przenoszenie odpowiedniego docisku w dé+.

7. Urzadzenie wedfug zastrz.b, znamienne tym, ze dwa walce (16a, 20a) przenoszace potowe
nacisku w gére, majq stosunkowo duza srednice, a sgsiadujgce z nimi napedzane walce (15a), 17a i 19a, 21a) maja
stosunkowo matg $rednice.

. 8. Urzadzenie wedtug zastrz. 5, znamienne tym, Zze wszystkie walce napedzane (15a, 17a, 19a, 21a,
23a) majaq takie same $rednice okreslone przez $rednice dopasowana do sasiednich walcéw (16a, 20a, 22a)
o stosunkowo duzej $rednicy.
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