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En fremgangsmide til forhindring af dannelsen af misfarvning
ag sorte pletter pd et celluloselevnedsmiddelhyister, der er behandlet
m.d en vaskeformig rggoplgsning, som hidrgrer fra naturligt tra og
indeholder rggfarve-, rggaroma- aog rggsmagsbestanddele, omfatter,
at levnedsmiddelhylsteret kontaktes med et middel, der er i stand til
at forhindre den progressive oxidation af metaller.
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Opfindelsen angér levnedsmiddelhylstre, der indeholder vaskeformig
rég, og navnlig angdr den celluloselevnedsmiddelhylstre, som er
blevet behandlet siledes, at dannelsen af sorte pletter pa cellulo-
sehylstre, der indeholder veskeformig rgg, forhindres.

overfladeudseende, lugt og smag er vigtige faktorer for den kommer-
cielle og forbrugsmessige accept af tilberedte kgdprodukter, og et
felles trak ved de fleste af den slags produkter er anvendelsen af
"rggning" til at bibringe produkterne karakteristisk smag, aroma o9
farve. "Rggningen" af Tevnedsmiddelprodukter er almindeligvis blevet
udfert ved at udsztte levnedsmiddelproduktet for en virkelig kontakt
med rog i gas- eller tdgeform. Sadanne rggnings-processer er imid-
lertid ikke blevet anset for fuldstendigt tilfredsstillende af
forskellige grunde, herunder ineffektivitet og mangel pid ensartethed
ved rggnings-operationen. Pd grund af de erkendte mangler anvender
mange kgdkonservesfabrikanter nu forskellige typer vandige oplgs-
ninger af fra tra stammende rggbestanddele, som almindeligvis
benzvnes "flydende eller vaskeformige rggoplgsninger", ved behand-
Tingen af mange typer k¢d- og andre Jevnedsmiddelprodukter.

Pafgringen af "vaskeformige rggoplgsninger” pa kedprodukter udfgres
almindeligvis pa flere forskellige mader, herunder besprgjtning
eller dypning af et indesluttet levnedsmiddelprodukt under dets
tilberedning, men dette er ikke helt tilfredsstillende pa grund af
manglende evne til at behandle det indesluttede produkt ensartet. En
anden fremgangsmade gir ud pd at inkorporere den vaskeformige
rggoplgsning i selve opskriften, men dette giver ikke altid det
gnskede overfladeudseende pa grund af fortynding af reggbestand-
delene. Inkorporering af rggvaske i selve opskriften nedsztter ogsad
kgdemulsionens stabilitet og vil pavirke smagen pd uheldig made,
hvis der benyttes hgje koncentrationer. Pasprgjtning eller dyppe-
piforing af regvaeske pd indesluttede levnedsmiddelprodukter for-
arsager ogsd ugnsket forurening og for Tlevnedsmiddelfabrikanten
korrosionsproblemer med udstyret. Desuden har i hylstre indesluttede
levnedsmiddelprodukter, der behandles ved péafering af rggvasken
under kommerciel tilberedning, vist sig at give pglser, som er
mangelfulde med hensyn til rggfarveensartethed mellem forskellige
pglser fra samme fremstillingsparti. Hvad der er endnu mere ugnske-
ligt er den manglende farveensartethed, som ofte forekommer pa
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overfladen af samme pglse, sasom lyse og mgrke striber eller skjol- o
der, ja endog ufarvede pletter, isar ved pglseenderne.

Det har vist sig, at hylstre, som kan give et 1evnedsmidde]produkt
en speciel behandling eller strukturmessige egenskaber, kan leveres -
mere ensartet og gkonomisk af hy]stérfabrikanten. Det ville fglgelig
vare gnskeligt for hylsterfabrikanten at kunne levere et med vaske-
formig rgg impragneret hylster, som kunne anvendes af levnedsmid-
delfabrikanten til at bibringe et Tlevnedsmiddelprodukt rggsmag,
-aroma og -farve efter stopning i hylsteret og under tilberedningen
ved forhgjet temperatur af det indesluttede produkt.

Vaskeformig rgg er ofte en op1¢sning af naturlige trarggsbestand-
dele, som er fremstillet ved forbranding af tre, f.eks. hickory

eller ahorn, og indfangning af de naturlige rdgbestanddele i et

vaskeformigt medium, sdsom vand. Alternativi kan den vaskeformige

- rgg, som ska]ranvendes, hidrgre fra destruktiv destillation af tre,

dvs. nedbrydning eller krakning af trafibre til forskellige stoffer,
som destilleres ud af trzkulremanensen. Vandige rggvaesker er almin-
deligvis starkt sure, sazdvanligvis med et pH pd 2,5 eller mindre og
med en titrerbar aciditet pa mindst 3%.

Med betegne]serne "rggfarve-, rggaroma- og rggsmagsbestanddele”, som

- de anvendes i narverende beskrivelse i forbindelse med vaskeformige

rggsammensatninger og den med vaskeformig rgg impregnerede hylster-
artikel ifglge opfindelsen, menes og skal forstds de rggfarvende,
-smagsfremkaldende og -aromafrembringende bestanddele, der hidrgrer
fra vaeskeformige rggoplgsninger i deres kommercielt opnée]ige form.

Den til fremstilling af artiklen ifglge narvarende opfindelse
benyttede vaskeformige rgg fremstilles ud fra naturlige trarggs-
bestanddele. Den vaskeformige rggkilde fremstilles almindeligvis ved
begraznset forbrending af lgvira (eng: hardwood) og absorption af den
sdledes frembragte rgg i en vandig opigsning under styrede forhold.
Den begreznsede forbranding holder nogle af de ugnskelige
carbonhydridforbindelser eller tjzrestoffer i en uopigselig form og
tillader derved fjernelse af disse bestanddele fra den endelige
rggvaske. Ved denne fremgangsmide absorberes siledes de trzbestand-
dele, som af fabrikanterne af veskeformig rgg tidligere er blevet
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anset for gnskelige, i oplgsningen i et balanceret forhold, og de
ugnskelige bestanddele kan fjernes. Den resulterende vaskeformige
rggoplgsning indeholder stadig en betydelig koncentration af tjere-
stoffer, fordi fabrikanterne og brugerne af den vaskeformige rgg
anser de mgrktfarvede tjezrestoffer for at vare ngdvendige til at
kunne bibringe levnedsmidler rggfarve, -aroma og -smag.

Regbehandling er ganske kostbar, og det er i kedkonservesindustrien
blevet antaget, at til opnielse af de mgrkere rggfarvekarakteristika
pa overfladen af et kgdprodukt mi det indesTuttede kgdprodukt
underkastes en mere omfattende behandling med rgg. Dette er typisk
blevet opniet ved forggelse af behandlingstemperaturen, kontakttiden
eller koncentrationen af den vaskeformige reg, hvilket altsammen
resulterer i forggede fremstillingsomkostninger.

De Tevnedsmiddelhylstre, som er egnet til brug ved den foreliggende
opfindelse, er slangeformede hylstre, navnlig slangeformede cellu-
losehylstre, som er fremstillet ved en hvilken som helst af de inden
for det faglige omrdde velkendte metoder. Disse hylstre er alminde-
Tigvis fleksible, tyndveggede, sgmigse slanger, der er fremstillet
af regenereret cellulose, celluloseethere, sdsom  hydroxy-
ethylcellulose, og Tignende, med et antal forskellige diametre. Ogsa
egnet er slangeformede cellulosehylstre, der har et fibrgst for-
sterkningsvav indlejret i deres vag, 0g som almindeligvis kaldes
"fibrgse levnedsmiddelhylstre", savel som cellulosehylstre uden
fibrgs forsterkning, der heri betegnes "ikke-fibrgse cellulose-

hylstre".

Hylstre, der almindeligt er kendt som "tgrre lagervarehylstre" Kan
anvendes ved udgvelse af narverende opfindelse. Disse hylstre har
almindeligvis et vandindhold i omradet fra 5 til 14 vegt% vand for
ikke-fibrgse hylstre og i omradet fra 3 til 8 vegt% vand for fibrgse
hylstre baseret pa den samlede vagt af hylsteret, inklusive vandet. '

Hylstre, der almindeligt er kendt som "gel-ravarehylstre” er hylstre
med hgjere vandindhold, eftersom de ikke tidligere er blevet tgrret,
og sadanne hylstre kan ogsa anvendes ved udgvelse af nervarende
opfindelse. Gel-rdvarehylstre omfatter savel fibrgse som ikke-

fibrgse hylstre.
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Ved fremstilling og anvendelse af celluloselevnedsmiddelhylstre er
fugtighedsindholdet i hylstrene af vasentlig betydning. Som en
ikke-begransende illustration kan det anfgres, at hylstrene kan
rynkes, dvs. sammentrykkes til en tat kompriméret og foldet form til
anvendelse pa en stoppemaskine, der afrynker den rynkede “hyTster-
stav", efterhanden som maskinen stopper det afrynkede hylster. For
at Tlette rynkningsoperationen af fibrgse celluloselevnedsmiddel-
hylstre uden at beskadige dem er det almindeligvis ngdvendigt, at de
har et vandindhold i omradet fra 11% til 26% af den samlede hyl-
stervagt. For at muligggre stopning af et rynket hylster uden at
fremkalde brud pa hylsteret under stopningsoperationen kraves

~ rynkede fibrgse hylstre med et gennemsnitligt fugtighedsindhold pa

mellem 17% og 35%. Den nedre granse for fugtighedsindholdet er
vigtig under stopningen, fordi der har vist sig at fremkomme et
uforholdsmessigt stort antal brud pa hylstre med et lavere fug-
tighedsindhold. '

Det er her vigtigt at bemerke, at der med betegnelsen "fugtigheds-
indho1d", som den anvendes i nzrvarende beskrivelse og de tilhgrende
krav i forbindelse med cellulosehylsterartikier imprazgneret med
vaskeformig rgg ifglge opfindelsen, menes, og medmindre andet er
specificeret, skal forstas vagtprocenten af vand eller fugtighed i
hylsteret baseret pa den totale hylstervagt. '

Selv om hylstre af stor stgrrelse anvendes i flad form til stop-

ningen uden omdannelse til den rynkede stavform, er disse hylstre af
stor stgrrelse temmelig stive i deres tgrre lagervareform og blgd-
ggres til stopningsoperationen ved udblgdning i vand, sadvanligvis i
ca. 1 time, hvilket typisk resulterer i fuld fugtighedsmetning af
hylsteret til ca. 60% af den samlede hylstervegt. Pa grund af denne
fuldstzndige metningsudblgdning lige fgr anvendelsen til stopnings- -
operationer har levering af sadanne flade ravarehylstre med et eller
andet forud fastlagt, reguleret frembragt fugtighedsindhold til
stopningsoperationer ikke veret ngdvendig eller endog fordelagtig.

Den senere tids mere udbredte anvendelse af automatisk h¢jhastig-'
heds-hgjtryksstopningsudstyr til produkter, hvortil der benyttes
slangeformede levnedsmiddelhylstre med stor stérrelse, og det deraf
falgende forggede behov for sadanne hylstre i rynket form i stedet
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for de hidtil benyttede korte, flade langder har fokuseret pad og
understreget de problemer, der forekommer ved befugtning af disse
hylstre ved udblgdning lige far anvendelsen. Behovet for en stdrre
kontrol med alle aspekter ved fremstillingen og anvendelsen af
levnedsmiddelhylstre af stor stgrrelse har endvidere varet og er
voksende. F.eks. er ensartetheden af dimensionerne af stoppede lev-
nedsmiddelhylstre og de heri fremstillede levnedsmiddelprodukter
blevet et stadig vigtigere kommercielt krav, og hylsterfugtigheden
har vist sig at vere en faktor til styring af ensartetheden savel
som til impdekommelse af det fortsatte behov for let og gkonomisk
stopning af hylstrene uden beskadigelse af eller brud pa disse, og
hvad der er mere vigtigt, at muliggsre stopning af et givet hylster
ti1 den af dets fabrikant anbefalede fuldt stoppede storrelse med
gennemfgrt ngjagtighed og reproducerbarhed for resultaterne (star-

relsesensartethed).

Det har imidlertid vist sig, at rynkede, ikke-fibrgse cellulose-
Tevnedsmiddelhylstre, som er blevet behandlet med vaskeformig rgg,
dvs. hylstre uden fiberforstarkning og med et forholdsvis hgjt
fugtighedsindhold, udvikler mgrke misfarvninger ved opbevaring. De
mgrke misfarvninger betegnes trzffende “sorte pletter”. Disse sorte
pletter reprasenterer i tidens 1gb, f.eks. efter ca. 3 maneder,
svekkede omrader i levnedsmiddelhylstrene, som er tilbgjelige til
dannelse af smahuller under pivirkning af spzndinger og til frem-
bringelse af brud under stopning. Det har vist sig, at disse omradder
af sorte pletter er kontamineret med hgjere jernindhold i forhold
ti1 klare omrader i hylstrene. I de sorte pletters omrade af
hylstrene forekommer filmbeskadigelse i forskellige stadier fra
ingen synlig beskadigelse 1il blereudskillelser og virkelige huller.
Dertil kommer, at lejlighedsvis er der blevet iagttaget overfgring
af de sorte pletter pa hylstrene til levnedsmiddelemulsionen,
hvorved levnedsmiddelproduktets estetiske karakter pavirkes.

Endvidere er der blevet konstateret to hovedtyper af sorte pletter,
intense og diffuse. Intense sorte pletter er mgrkere og mere kon-
centrerede og er ofte forbundet med en partikel af fremmed materia-
le, som synes at fremkalde misfarvningen. Den diffuse type af sorte
pletter har intet intenst misfarvningscenter, men fremstir som en
generel misfarvning af hylsteret i et serligt omrdde af dette.
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Analyse af de intense sorte pletomrader indicererren hgj jernkonF
centration i det umiddelbare pletomrade. I sammenligning hermed

viser analyse af diffuse misfarvningsomrider meget T1idt- forgget
jernkoncentration.

Det har ved vandsprangnings- og stopningsfunktionsprgver vist sig,
at hylsteret nedbrydes i omrddet med den sorte plet efter ca. 3
maneders opbevaring, sdledes at der frembringes et potentiel for
brud, enten under hylsterets opbevaring eller sidenhen under stop-
ningen. Selv om de sorte pletter er synlige i fibrgse hylstre med
hgjt fugtighedsindhold, forekommer brud ikke sd almindeligt som i
ikke-fibrgse hylstre pa grund af den indbyggede styrke, der er
tilvejebragt af det fibrgse forstazrkningsvav. '

Forskellige forsgg er b]eVet gjort pa at forhindre dannelsen af
sorte pletter pa levnedsmiddelhylstre behandlet med vaskeformig rgg.
Disse forsgg har omfattet husfgrelse under anvendelsen af de for-

skellige trin af mekanisk behandling, sadsom under rynkning af

hylsteret, og rensning af den tilsatte glycerin ved submikronisk
filtrering. Disse forsgg pa at undga eller minimere jernforureningen
har frembragt forbedringer med hensyn til en reduktion af dannelsen
af sorte pletter under opbevaring af hylstre, der er behandlet med
veskeformig rgg, men de har ikke tilvejebragt fuldstendig tilfreds-
stillende resultater, sdsom en fuldstzndig eliminering af deres
dannelse. Der er derfor fortsat behov for en fremgangsmide og en
sammensatning til forhindring af dannelsen af sorte pletter pa
levnedsmiddelhylstre, der er behandlet med veskeformig rgg, og for
at overvinde ovennavnte ulemper.

Ifglge den foreliggende opfindelse er der tilvejebragt en frem-
gangsmade og en sammensztning til forhindring af dannelsen af
misfarvninger og sorte pletter pd levnedsmiddelhylstre, der er
behandlet med vaskeformig rgg, hvilken fremgangsmade omfatter, at
der i hylstrene inkorporeres et middel, der formir at forhindre den
gradvise oxidation af metaller. Jern oxideres f.eks. let til ferri-
stadiet. I et aspekt af den foreliggende opfindelse kan et metal,
sasom jern i form af ferriionen, Fe+3, imidlertid ggres ikke-
reaktivt over for forbindelser, som forekommer i den vaeskeformige
rgg, med forskellige reduktionsmidler, sdasom hydrogensulfid,
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svovidioxid og natriuﬁhydrogensu]fit.

I en anden udfgrelsesform for nzrverende opfindelse kan et metal,
sasom ferriionen, Fe+3, gores ikke-reaktiv over for de forbindelser,
der forekommer i hylstre, som er behandlet med veskeformig rgg, ved
dannelse af uoplgselige metalkomplekser ved forening med midler,
sasom phosphater, polycarboxylsyrer og deres salte samt aminer og
deres salte. De dannede uoplgselige metalkomplekser indkapsler i det
mindste delvis eller danner en skorpe pa metalpartiklerne, hvorved
yderligere oxidation af metallerne afbrydes. Det har vist sig, at de
dannede uoplgselige metalkomplekser tilvejebringer et barrierelag
mellem metalpartiklen og hylsteret, hvorved hylsteret beskyttes mod

oxidationsvirkningerne af metallet.

Mere specielt har det vist sig, at forhindringen af dannelsen af
sorte pletter og misfarvning pa levnedsmiddelhylstre, der er be-
handlet med vaskeformig rgg, kan tilvejebringes ved tilsaetning af en
koordinationsforbindelse, der er udvalgt fra gruppen bestéende af
chelateringsmidler og sekvesteringsmidler. Koordinations- eller
kompleksforbindelser har evnen ti1 at forene sig med metaller,
metalioner og visse ikke-metalliske ioner under dannelse af stabile
komplekser. Det har vist sig, at chelateringsmidier kan anvendes
heri til inaktivering af metalioner og til undertrykkelse af kata-
lytiske reaktioner, sdsom mellem ferriioner og phenoliske bestand-
dele i de vaskeformige rggsammensztninger. Chelateringsmidler kan
generelt deles i to klasser, i afhzngighed af om de danner vandop-
lgselige chelater, eller de danner chelater, der pracipiterer.
Fgrstnevnte benzvnes almindeligvis sekvesteringsmidier og anvendes,
nar forekomsten af frie hydratiserede metalioner anses for uheldig.
Effektiv fjernelse af metal kraver generelt, at metalchelatets
stabilitetskonstant er stor, dvs. at koncentrationen af metalioner i
ligevagt med chelateringsmidlet er meget 1ille. Forbindelser, der er
i stand til at binde metalioner pa en sidan mide, at de ikke Tengere
udviser deres normale reaktioner i narverelse af
precipiteringsmidier, er derfor kendt som sekvesteringsmidler eller

sekvestranter.

Det har nu vist sig, at ikke alle sekvesterings- o9 chelate-
ringsmidler er effektive til nerverende opfindelse. Kommercielt
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erhvervelige sekvesterings- og chelateringsmidier er génere]t'
klassificerede som enten organiske materialer eller uorganiske

materialer. De kondenserede polyphosphater er de mest udbredt

anvendte af de uorganiske sekvesterings- og chelateringsmidier.

Typiske kondenserede phosphater, der er egnet til anvendelse til den

foreliggende opfindelse, omfatter pyrophosphater, metaphosphater,

sasom hexametaphosphat, og tripolyphosphater. Af de organiske

sekvesterings- og che]éteringsmid]er, der er egnede til anvendelse

ti1 den foreliggende opfindelse, er aminopo1ycarb6xy1syrer og deres

salte, sasom ethy]endiémintetraeddikesyre, (EDTA), og
hydroxycarboxylsyrer og deres salte, sasom citronsyre og vinsyre,

serligt verdifulde. Andre nitrogenho]dige carboxylsyrer, sdsom
nitriltrieddikesyre, kan anvendes som sekvesteringsmiddel, men deres
metalchelater er mindre stabile end dem af EDTA.

Opfindelsen skal i det fglgende nzrmere beskrives under henvisning
til1 tegningen, hvor: : ’

fig. 1 er et mikrofotografisk billede af en hylstervag forstorret
200 gange,

fig. 2 er et mikrofotografisk billede af et snit i hylstervaggen i -
fig. 1 forstsrret 2000 gange, :

fig. 3a er et mikrofotografisk billede af et snit i hylsterveggen i
fig. 1 forsterret 4000 gange, : '

fig. 3b er et mikrofotografisk billede af snittet i hylsterveggen i
fig. 3a forstgrret 6000 gange, '

fig. 4a er et mikrofotografisk billede af et snit i hyisterveggen i
fig. 1 forstgrret 200 gange,

fig. 4b er et mikrofotografisk billede af snittet i hylstervaggen i
fig. 4a forsterret 480 gange, ’

fig. 4c er et mikrofotografisk billede af snittet i hylstervaggen i
fig. 4a forstgrret 1000 gange,
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fig. 4d er et mikrofotografisk billede af snittet i hylstervaggen i
fig. 4a forstgrret 2000 gange,

fig. 5 viser en standardabsorbanskurve til bestemmelse af
phosphatindholdet i cellulosehylstre,

fig. 6 er et mikrofotografisk billede af et snit i en hylsterveg
forstgrret 500 gange og visende jernpartikler herpai,

fig. 7 er et mikrofotografisk billede af snittet i hylstervaggen i
fig. 6 forstgrret 100 gange, og hvorfra jernpartiklen er blevet
fjernet, siledes at hylsternedbrydningen er synlig,

fig. 8 er et mikrofotografisk billede af et snit i en hylsterveg
forstgrret 200 gange og visende en af phosphat indkapslet jern-
partikel pa denne, og

fig. 9 er et mikrofotografisk billede af snittet i hylsterveggen i
fig. 8 forstgrret 100 gange, og hvorfra den indkapslede jernpartikel
er blevet fjernet, uden at der ses nogen hylsternedbrydning.

De mikrofotografiske billeder i fig. 1 til fig. 4d viser varierende
grader af hylstervaegsbeskadigelse under en jernpartikel, som primert
findes i centret af en sort plet. I fig. 1 er ingen hylster-
vegsbeskadigelse synlig, og filmkontinuiteten er ikke blevet gde-
lagt. Pa fig. 2 er de indledende stadier af hylsterbeskadigelse
synlige. Specielt indicerer revnerne eller spalterne, at filmkonti-
nuiteten er blevet brudt, og hylstersvakkelse vil vare resultatet.
Som tidligere anfert, er fig. 2 et billede af hylsterveggen i fig.l
forstgrret 2000 gange.

Fig. 3a og fig. 3b er mikrofotografiske billeder af et snit i
hylsterveggen i fig. 1 forstgrret 4000 gange henholdsvis 6000 gange.
I fig. 3a og fig. 3b er hylstervagsbeskadigelsen klart synlig, som
det fremgir af fraveret af det udvendige lag af hylstervaggen, der
gjensynligt er blevet destrueret under misfarvningsreaktionen, og
derved blotlzgge den indvendige svampede struktur i hylsteret.

Fig. 4a, fig. 4b, fig. 4c og fig. 4d er mikrofotografiske billeder
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af et snit i hylsterveggen i fig. 1 forstgrret 200 gange, 480 gange,
1000 gange henholdsvis 2000 gange. P& disse figurer er hylstervegs-
beskadigelsen gradvis mere synlig, idet det ydre lag af- hylster-
veggen gjensynligt er blevet destrueret og derved blotlzgger den
indvendige svampede struktur i hylsteret.

Fig. 5 er omtalt nazrmere heri i forbindelse med eksemp]efne,

Fig. 6 er et mikrofotografisk billede af et snit i en hylstervag
forstgrret 500 gange og visende en Jjernpartikel i kontakt med -
hylstervaggen. Fig. 7 er et mikrofotografisk billede af snittet i
hylstervaggen i fig. 6 forstgrret 100 gange, og hvorfra den 1'fig. 6
viste jernpartikel er blevet fjernet. Den i fig. 6 og 7 afbildede
hylsterveg var blevet behandlet med vaskeformig rgg hidrgrende fra
en styret forbrending af naturligt trz og opbevaret i ca. 3 maneder,
da disse mikrofotografier blev taget. Den i fig. 6 og 7 afbildede -
hylstervaeg er ikke blevet behandlet med et middel ti1 forhindring af
dannelse af misfarvning eller sorte pletter pa den. Som det ses af
fig. 7, var hylstervaggen tydeligt beskadiget, da jernpartiklen blev -
fjernet fra hylstervaeggen efter ca. 3 maneders opbevaring, som det
fremgar af de talrige revner og spalter i vaggen.

Fig. 8 er et mikrofotografisk billede af et snit i en hylstervag
forstgrret 200 gange og visende en Jjernpartikel pa denne, hvilken
jernpartikel er blevet indkapslet af phosphat ifglge den forelig-
gende opfindelse. '

Fig. 9 er et mikrofotografisk billede af snittet i hylstervaggen i
fig. 8 forstgrret 100 gange, og hvorfra den indkapsiede jernparti-
kel, der er-vist i fig.8, er blevet fjernet. Den i fig. 8 og fig. 9
afbildede hylsterveg var blevet behandlet med vaskeformig rgg
hidrgrende fra en styret forbrending af naturligt tra og t111igé
behandlet med ca. 0,077 mg phosphat: pr. cm2 hylstervag, hvilke
behandlingsmidler var blevet pafsrt hylsteret under et rynknings-
trin. Det sdledes behandlede hylster var blevet opbevaret i ca. 3

maneder, da disse mikrofotografier blev taget. Det kan af fig. 9

ses, at da den i fig. 8 viste phosphatindkapslede jernpartikel blev
fjernet fra hylstervaeggen efter ca. 3 maneders opbevaring, viste
hylsterveggen ingen tegn pa beskadigelse.
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Ifglge den foreliggende opfindelse har mange metaller vist sig at
reagere med rggoplgsningskomponenter i et fugtigt hylsters milje.
Disse metaller omfatter jern, kobber, zink, nikkel, rustfrit stal
med et forholdsvis hgjt carbonindhold, Monel, Hastalloy og mangan.
Eksempler pd ikke-reaktive metaller omfatter tin, aluminium og Krom.
I de fleste kommercielle omgivelser vil kontaminanten vare jern. Det
antages, at fernavnte sorte pletter primert er et resultat af
jernioner, der reagerer med phenoliske forbindelser, som forekommer
i den vaskeformige regoplgsning, og de sorte pletter udvikles under
opbevaring af hylstrene under fugtige forhold. Jernkilden antages at
vazre kontaminering fra de forskellige hylsterfremstillings-behand-
Tingsmaskiner. Det antages, at mekanismen i den sorte plet indeberer
en reaktion af Fe+3-1oner med phenoler, som forekommer i den
vaskeformige rggoplgsning, og frembringer det sortfarvede kompleks.
Det vil sige, sa lange jernet forekommer i sin elementere tilstand,
Fe", danner det ikke sorte pletter. Nir jernet oxideres til
Fe+3-stadiet, begynder Fe+3-ionerne at migrere ind i hylsteret og
reagere med phenoler, som forekommer her, under dannelse af sorte
pletter. Nar Fe+3-ionerne bindes i en uoplgselig form, ggres de
uomszttelige med phenolforbindelserne 1 den vaeskeformige rdg,
hvormed hylsteret er behandlet, og danner ikke sorte pletter. En
mekanisme gar ud pa, at jernpartiklerne indkapsles med et uoplgse-
1igt salt, efterhinden som ferriionerne dannes.

1 ét aspekt af den foreliggende opfindelse har det vist sig, at
tilsztningen af et phosphatradikal, sasom et af et monobasisk
phosphat eller et dibasisk phosphat, ti1 en vaskeformig rggoplgsning
i en mengde pi mellem 3 vagt% og 20 vagt’, fortrinsvis meliem 7
vagt% og 12 vegt%, baseret pa vagten af den vaskeformige rggoplgs-
ning, og behandling af Jevnedsmiddelhylsteret med den vaskeformige
régoplgsning, der indeholder phosphatsaltet, effektivt forhindrer
dannelsen af sorte pletter og misfarvninger pad det behandlede
hylster. Nir andre inhiberingsmidler anvendes, sasom koordinations-
forbindelserne, bgr den tilstedeverende mengde vere pa fra 1 vagt%
£i1 20 vagt% baseret pd vagten af den veskeformige rggoplgsning. Det
har vist sig, at tilstedevaerelsen af inhiberingsmiddel har en
tendens til at indkapsle de metalliske kontaminantpartikier og
derved forhindre den ioniske diffusion tilstrekkeligt til at under-
trykke en reduktions-oxidationsreaktion af metallet med de
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phenoliske komponenter i rggoplgsningen og cellulosen i levnedsmid-
delhylsteret.

I et andet aspekt af den foreliggende opfindelse har det vist sig,
at pafgring af mellem 0,015 og 0,77 mg af de heri omhandlede
inhiberingsmidler pr. cm2 af hylstervaggen af et levnedsmiddelhyl-
ster effektivt forhindrer dannelsen af sorte pletter bg misfarvnin-

- ger pa de behandlede hylstre. Ved denne udfgrelsesform kan midlet,

der hammer mgrke pletter og misfarvning, pafgres hylstervaggen forud
for, under eller efter behandling af hylsteret med den vaskeformige
rggsammensztning. Det foretrakkes imidlertid, at haemningsmidlet
paféres hylsterveggen, efter at hylsteret er blevet behandlet med en
vaskeformig rggsammensztning, og dette kan opnds under hylsterrynk-
ningsoperationen ved tilsetning af hazmningsmidlet til en rynknings-
oplgsning, som sadvanligvis anvendes i forbindelse med rynkningen.

Den vaskeformige rggoplgsning, der anvendes i forbindelse med den

foreliggende opfindelse, er fortrinsvis en, som hidrgrer fra en
styret forbrending af tra. Typiske, kommercielt opnaelige,

vaskeformige trarggsopigsninger, som kan anvendes i forbindelse med

den foreliggende opfindelse, er anfgrt i tabel A sammen med deres
syre- og totale tgrstofindhold.
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betegnelse

Kommercielt opnielige trarggsvesker

TABEL A

Totalt syreindhold (d)

(veqt)

DK 162567 B

Totalt terstof

(veqt%)

Royal Smoke AA(a)

Royal Smoke

A(2)

Royal Smoke B(a)

Royal Smoke 16(a)

Charsol c-1z(b)

charsol ¢-10(P)

Charsol X-ll(b)

Charsol C-G(b)

Charsol C-3(b)

Smokaroma

Code
Code
Code
Code

(a)

12(¢)
10(¢)
5(©)
6(c)

11,5-12,0
10,5-11,0

8,5-9,0
10,0-10,5
12,0-12,5
11,5
10,0

6,7

3,6

12,0
10,2
8,0
6,2

Griffith Laboratories, Inc.,

Alsip, IL.

10,2
9,0
8,8
17,6
8,3
ikke angivet
5,8
4,8
1,0

10,5
5,1
2,4
1,9

12200 South Central Avenue,

Red Arrow Products Co., P.0.Box 507, Manitowoc, WI.

Meat Industry
Northfield, IL.

Ogsa angivet som "total aciditet”.

Suppliers,

Frontage Road,
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I én udfgrelsesform har den til udgvelse af narverende opfindelse
anvendte ubehandlede vaskeformige rggsammensztning et totalt syre-
indhold pa@ mindst 6 vagt% og mest fortrinsvis et totalt syreindhold
pd mindst ca. 9 vagt%. Totalsyreindholdet er et kvalitativt mal for
tjereindholdet i og farvningsevnen af trerggsvasker, og det er et
mal, der anvendes af fabrikanterne. Generelt 'betyder et hajéré
totalsyreindhold et hgjere tjzreindhold. Det samme gzlder total
torstofindholdet i rggvesken. De procedurer, der anvendes af
trerggsveskefabrikanterne til bestemmelse af totalsyreindholdet
(total aciditet) og total t¢fstofindho1d, er som fglger:

Bestemmelse af totalsyreindhold i rgqvaske

1. Afvej naJagt1gt 1 ml rggvaske (om nﬁdvend1gt f11treret) i et
250 ml barer

2. Fortynd med ca. 100 ml destilleret vand og titrer med 0,IN
standard-NaOH ti1 et pH pi 8,15 (pH-meter).

3. Beregn totalsyreindholdet som vagt% eddikesyre under énvende]se :
af fglgende formel:

1 ml 0,1000 N NaOH = 6,0 mg HAc

Bestemmelse af totaltgrstofindhold

1. Afpipetter ca. 0,5 ml rggvaske pd en tarer-vejet 6 cm
aluminiumfugtighedsskal, der er forsynet med et tgrret Whatman No.40
filterpapirskive, og vej nﬁjagtigt.' Regvesken bgr vare klar, og
filtrering anvendes til at sikre denne betingelse.

2. Der tgrres i to timer ved 105°C i en ovn med tvungen ventila-
tion eller i 16 timer ved 105°C i en konventionel ovn. '

3. Der afkgles til stuetemperatur i en desiccator og vejes.

4. Totalfaststof beregnes som vagtprocent af rggvasken.

Den vaskeformige rggsammensztning, der anvendes ved narvarende
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opfindelse, kan ogsd indeholde andre ingredienser, som det kan vare
hensigtsmessigt at anvende til behandling af et slangeformet lev-
nedsmiddelhylster, pa hvilket rggbestanddelene péafgres, som f.eks.
glycerin, der kan anvendes som blgdgsrings- og befugtningsmiddel.
Visse ingredienser, sasom propylenglycol, kan tilszttes med flere
formal for gje, f.eks. som et blgdggringsmiddel, et
befugtningsmiddel og et antimycotisk middel.

Andre ingredienser, som normalt anvendes ved fremstilling af eller
til yderligere behandling af levnedsmiddelhylstre, som f.eks.
skrelbarhedsfremmende midler og mineralolie, kan om gnsket ogsa
forekomme. Isar kan midler til forbedring af skrzlbarhed af fibrgse
hylstre fra levnedsmiddelprodukter som skinker og pglser, f.eks.
oksekgdsrullepglser, kalkunkadsrullepglser, bolognepgliser o.1.,
eventuelt pafsres den indvendige overflade af hylstrene inden eller
efter behandlingen med vaskeformig rgg ved fremgangsmaden ifglige
nerverende opfindelse og inden eller under rynkning. Sadanne
skrelbarhedsfremmende midler omfatter, men er ikke begrznset til
methylcellulose, carboxymethylcellulose og andre vandoplgselige
celluloseethere, hvis anvendelse er beskrevet i beskrivelsen til US
patent nr. 3.898.348, "Aquapel®", der er et varemerke for et produkt
fremstillet af Hercules Inc., og som omfatter alkylketendimerer,
hvis anvendelse er yderligere beskrevet i beskrivelsen til US patent
nr. 3.905.397, samt "Quilon®", der er et varemerke for et produkt
fremstillet af E.I. DuPont de Nemours Co., og som omfatter
fedtsyrechromylchlorider, hvis anvendelse er beskrevet i beskri-
velsen til US patent nr. 2.901.358.

Det skrzlbarhedsfremmende middel kan pafgres den indvendige over-
flade af de slangeformede, fibrgse hylstre ved anvendelse af en
hvilken som helst af et antal velkendte fremgangsmader. Det skral-
barhedsfremmende middel kan sidledes f.eks. indfgres i det slange-
formede hylster i form af en "slynge" af vaske pd en mide, der
f.eks. er beskrevet i beskrivelsen til US patent nr. 3.378.379. Nar
hylsteret fremfgres forbi vaskeslyngen, belegges den indvendige
overflade af hylsteret. Alternativt kan det skrezlbarhedsfremmende
middel péfgres den indvendige overflade af hylsteret gennem en hul
dorn, hvorover hylsteret fremfgres, som f.eks. dornen pa en rynk-
ningsmaskine, pa en mide svarende til den, der beskrives i
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~ beskrivelsen til US patent nr. 3.451.827.

Det bgr ogsa bemzrkes, at den med vaskeformig rgg impragnerede
hylsterartikel ifglge nerverende opfindelse kan vare patrykt et
insignium, et varemerke eller en tekst, som det f.eks. er beskrevet
i beskrivelsen til US patent nr. 3.316.189.

Den vaskeformige rggoplgsning, der anvendes ved narverende op-
findelse, kan ogsda omfatte en tjereforarmet, vaskeformig rggoplgs-
ning, som er blevet fremstillet ved ekstraktion af en vandig,
veskeformig handelsvarergg med udvalgte, organiske vaskesolventer
til dannelse af en tjereberiget, organisk, vaskeformig fraktion og
en tjereforarmet, vandig rggvaskefraktion, og adskillelse af den
tjereforarmede, vandige rggvaskefraktion fra den tjzreberigede,
organiske vaskefraktion. Den tjzreforarmede, veskeformige rggoplgs-
ning kan desuden opnas ved tilvejebringelse af en tjareho]dig,
vaeskeformig rggoplgsning, delvis neutralisering af rggoplgsningen
til et pH pd mindst ca. 4 til dannelse af en tjereberiget fraktion
og en tjereforarmet fraktion, idet temperaturen af rggoplgsningen
under neutralisationen styres til under ca. 40°C, og adskillelse af
fraktionerne til dindvinding af den tjereforarmede fraktion. Den
tjereforarmede, vaskeformige rggoplgsning kan ogsa opnds ved neu-
tralisering af en tjereholdig, vaskeformig rdgoplgsning til et pH pa
mere end 4 og fraskillelse af oplgsningen til fjernelse af udfa]det
tjere fra denne. Desuden kan den vaskeformige rggoplgsning, som kan
anvendes heri, omfatte en koncentreret, vaskeformig rggoplgsning,
der er fremstillet ved koncentration af en tjareforarmet,
veskeformig rggoplgsning til en vegt pa mellem halvdelen og en
femtedel af den oprindelige vagt af den tjereforarmede, vaskeformige
rggoplgsning ved forskellige midler, sdsom ved inddampning. Hvor det
er gnsket, kan den vaskeformige rggopldgsning efter kohcentratioﬁen
eventuelt neutraliseres til en hvilken som helst ¢nsket*pH—vardi ved
en hvilken som helst egnet fremgangsmade, sasom ved tilsaztning af en
alkalisk  substans, sdsom  natriumhydroxid, kaliumhydroxid,
natriumcarbonat og natriumbicarbonat, til rggoplgsningen.

Ifglge den foreliggende opfindelse anvendes den vaskeformige ragbp-
1gsning til behandling af celluloselevnedsmiddelhylstre til deri at
impragnere  tilstraekkeligt med  rggveskekomponenter til at
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tilvejebringe et absorptionsindex i dette pd mindst ca. 0,15,
fortrinsvis mindst ca. 0,4 og mest fortrinsvis mellem 0,4 og 1,0.
Ved serlig mgrk farve har et imprzgneret, fibrgst hylster fortrins-
vis et absorptionsindex p& mindst 1,5.

"Absorptionsindexet" er et mal for hylsterets evne til at bibringe
et indesluttet levnedsmiddelprodukt rggfarve, og i forbindelse med
nerverende opfindelse bestemmes det ved fglgende procedure:

Absorptionsindex

12,9 cm2 af det med rggvaske behandlede hylster anbringes i 10 ml
methanol. Efter en udblgdningstid pd 1 time har methanolen
okstraheret alle rggbestanddelene ud af hylsteret, og den ultra-
violette absorptionsverdi af den resulterende rggkomponentholdige
nethanol bestemmes ved 340 nm. Denne verdi defineres som
absorptionsindexet for hylsteret. En bglgelengde pad 340 nm blev
valgt, fordi spektroskopiske malinger af mange ekstrakter af
vaskeformig rég fra rggbehandlede hylstre indicerede stgrst korre-
lation med det pafsrte rpgomfang (rggmengden pr. arealenhed) i dette

omrade.

Nir der til en efterfglgende tilberedning gnskes hylstre med hgje
fugtighedsindhold pd op til ca. 40 vegt% vand af den samlede hyl-
stervaegt, kan disse hylstre med de hgje fugtighedsindhold anvendes
uden frygt for dannelse af sorte pletter under normale opbevarings-
perioder, dvs. op til ca. 1 ar, nar der anvendes hylstre impregneret
med regveske ifglge naervarende opfindelse. Til opndelse af det
gnskede hgje fugtighedsindhold i et hylster med lavt rggfarveniveau
for det indesluttede levnedsmiddel bgr der fortrinsvis anvendes en
kommercielt erhvervelig vaskeformig rggoplgsning, som har et Tavt
totalsyreindhold og et lavt totalterstofindhold. Grunden til denne
praference er, at ndr en veskeformig regoplgsning med hgjt totalsy-
reindhold og hgjt totalfaststofindhold fortyndes med yderligere
vand, indtrader der udfzldning af tjerestoffer i den vandige,
vaskeformige rggoplgsning. Udfzldning af tjerestoffer bgr undgds for
at forhindre kontaminering af procesudstyr og misfarvning af lev-
nedsmiddeThylstrene.
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Fremstillingsfremgangsmader

Cellulosehylsterartiklen ifglge nervaerende opfindelse, som er blevet
behandlet siledes, at dannelsen af sorte pletter og misfarvninger pa
denne forhindres, kan tilvejebringes ved et antal forskellige
fremgangsmader. Som tidligere omtalt kan hamningsmidlet szttes til
en vaskeformig rggsammenseztning, opldses i denne og blandingen
pafgres hylsteret. I en anden udfgrelsesform kan en opigsning eller
en dispersion af det misfarvningshezmmende middel fremstilles og
pafgres hylsteret, enten inden eller efter paféring af den
vaskeformige r¢gsammensatning pa hylsteret. I en foretrukken udfg-
relsesform kan det misfarvningshzmmende middel pafgres et rggbe-
handlet hylster under rynkning af hylsteret, sasom ved ti]setning af
inhiberingsmidiet til en rynkningsoplgsning. I en foretrukken
udfgrelsesform kan inhiberingsmidlet pafsres den udvendige overflade
af hylsteret, eller det kan pafgres den indvendige overflade af
hylsteret sammen med en rynkningsoplgsning, der indeholder midler
til fremme af hylsterets rynkbarhed og skrzlbarhed.

Mere specielt kan den med vaskeformig rgg behandlede, fibrgse
hylsterartikel ifglge narvaerende opfindelse fremstilles ifglge
fremgangsmaden, der er beskrevet i beskrivelsen til US patent-
ansggning nr. 301.276, indleveret 11. sept. 1981. Det er deri
beskrevet, at en fra traz hidrgrende rggvaske kan impragneres i et
cellulosehylster ved at tilvejebringe et cellulosehylster i flad
form og bevage hylsteret gennem en rggvaskebelagningszone, hvor i
det mindste én ydre overflade af det flade hylster kontaktes med
rggvesken under forhold, der er i stand til at belzgge men ikke
impragnere hylsterveggen. Det med rggvaesken belagte, flade hylster
beveges derpa fra belagningszonen til en opvindingszone, hvor det
opvindes til en roterende rulle af overliggende lag under fokho1d,
der er i stand til at indfange rggveskebelzgningen mellem mod
hinanden grznsende lag af hylster i rullen. Den med rpgveske belagte
hylsterrulle roteres under siddanne forhold, at i det mindste en del
af rggvaesken impragnerer hvert lag eller hver veg i hylsteret. Ved
denne fremgangsmdde kan det hylstermisfarvningshzmmende middel
oplgses i rggveskesammensztningen og pafgres hylsteret samtidig med
rggoplgsningen. ' '
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En foretrukken fremgangsmide til fremstilling af den med rggveske
behandlede cellulosehylsterartikel ifglge nerverende opfindelse er
beskrevet i beskrivelsen til US patent nr. 4.356.218. Deri er
beskrevet bide et apparat og en fremgangsmide til belegning af den
udvendige veg af en kontinuert, oppustet, fleksibel slange, der
bevaeger sig i lzngderetningen, med en vaskesammensztning. Hvad angér
apparatet i dette patentskrift, er der tilvejebragt to fleksible og
fjedrende organer, som hver er i kontakt med den udvendige veg af en
oppustet, fleksibel slange gennem gbninger i disse organer, hvilke
gbninger har en ganske lidt mindre diameter end diameteren af den
oppustede, fleksible slange, der i lengderetningen passerer gennem
ibningerne. Det fgrste organ styrer fordelingen af en vaskeformig
belzgningssammensatning pa den udvendige vag af slangen. Det andet
organ, der er roterbart omkring slangens akse, udjevner den pafgrte
vaske pa den udvendige vag af slangen under frembringelse af en film
af ensartet tykkelse. Hvad angdr fremgangsmaden ifglge patentskrif-
tet, bevazges en oppustet, fleksibel slange kontinuerligt i en
lzngderetning langs en Tige linie, der fgrer gennem en abning i et
fgrste organ, som tilferes en veskeformig belagningssammensatning.
Der opretholdes en gnidende kontakt med abningsranden i det forste
organ, saledes at vasken fordeles rundt om den oppustede slanges
yderveg. Slangen passerer derefter gennem en abning i et andet
organ, som roterer omkring sin centerlinieakse. Der opretholdes
gnidende kontakt med abningsranden af det andet organ, der udjevner
vaskebelzgningen som en kontinuer film af ensartet tykkelse pa

slangeyderv&ggen.

En anden egnet fremgangsmide til pafgring af rggveske pd den ydre
hylsteroverflade er rullepifgring, dvs. patrykning af en film af
rggveske pd i det mindste én overflade af et fladt hylster med en
rulle, sasom en "Anilox"-rulle. Ved en sidan operation kan det
flade hylster belzgges pa den ene side eller pa begge sider. Endnu
en fremgangsmade til pafgring af regvasken pad hylsteroverfladen er
at sprojte vaesken pa i det mindste én hylsteroverfiade.

Alle de ovenfor beskrevne rggveskeimpregneringsfremgangsmader
omfatter almindeligvis ekstern behandling af hylsteroverfladen.
Behandlingen kunne ogsd vere intern, som f.eks. ved "slynge"-

pafgring.
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Yderligere en mulighed til pafsring af rggvasken er en enten ind-
vendig eller udvendig pasprgjtning under rynkning af cellulose-
hylsteret til stavform. En vanskelighed ved denne metode er undga-
else af uensartethed i den rggbelagte, rynkede stav. Under antagelse
af at rggvaesken pafgres ensartet, md der drages omsorg for, at det
ensartede mgnster ikke gdelzgges af hylsteroverfladebevagelsen under
rynkning og stavsammentrykning. Det bgr bemzrkes, at rggvasken, som
pafgres hylsteroverfladen, hvadenten den péiferes eksternt eller
internt, ikke alene forekommer som et overfladelag. Rggfarve-,
rggaroma- og rggsmagsbestanddele, som pafgres overfladen, trznger
ind i hylsterets cellulosestruktur, efterhinden som cellulosen
absorberer rggoplgsningens fugtighed. Inspektion af et tversnit af
hy]sterveggeh afslgrer en farvegraduering pa tvers af hylstervaggen,
hvor den rggbehandlede overflade har en mgrkere farve end overfladen
pa den modsatte side af hylstervaggen.

Ved valg af fremgangsmade til rggvaskebehandling bgr det tages i
betragtning, at glycerinindholdet i cellulosehylstre har tendens til
at blive udludet af hylsteret af rﬁgvasken,'hvis'hy1steret neddykkes
i en dyppetank i et forholdsvis Tangt tidsrum. Kontakttiden bgr
derfor vere utilstrekkelig til, at der indtrzder en udludning af en
vasentlig glycerinmengde. Hvor udludning er et problem, nar et
cellulosehylster neddyppes i en dyppetank i lange tidsrum, bgr
erstatningsgTycerin imidlertid szttes til reggvasken i dyppetanken
ti1 kompensering for udludningstabet. '

Rggvaskepafgringsomfang

Den mengde rggbestanddele, som vil vare til stede i Tevnedsmiddel -
hylsteret ifglge den foreliggende opfindelse, vil afhznge af de
smags- og/eller farveegénskaber, der gnskes bibragt Tevnedsmiddel-
produkter, som tilberedes heri, og kan variere over et bredt omride.
Den mzngde, der er til stede, er derfor i stor udstrazkning bestemt
af sammensztningen og koncentrationen af rggbestanddele i den
specielle vaskeformige rggoplgsning, der indledningsvis er anVendt,
men generelt bgr Tlevnedsmiddelhylsteret i sig have inkorporeret
mindst ca. 0,046 mg rggfarvende og -smagsfrembringende bestanddele
pr. cm2 hylsteroverflade og fortrinsvis mindst ca. 0,12 mg kﬂgbe-

standdele. Mengden af salt fra et alkalisk neutralisationsmiddel
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vil, hvis det forekommer, i stor udstrakning afhznge af mengden af
det alkaliske neutralisationsmiddel, der benyttes til fremstilling
af den delvise eller i alt vasentligt neutraliserede, vaskeformige

rggoplgsning, som er pafert hylsteret.

Hvad der yderligere bgr tages i betragtning er, at relationen mellem
rggfarveintensitet pd den ydre overflade af et levnedsmiddel, som er
tilberedt i et med rggveske impregneret cellulosehylster, og regpa-
fgringsomfanget eller hylsterabsorptionsindexet ikke er linegr. Det
vil sige, at rggfarveintensiteten vokser hurtigt ved meget lave
regpafgringsomfang og absorptionsindexverdier pd op til ca. 0,15.
Ved hgjere absorptionsindexvardier gges rggfarveintensiteten i
vesentligt lavere forhold. Dette betyder, at udgveren kan opna
betydelig reggfarve pa overfladen af tilberedte levnedsmidler ved at
anvende forholdsvis lave regvaskepafgringsomfang svarende til
absorptionsindexvardier pd fra mindst 0,15 og til 1,0 med ikke-
fibrgse cellulosehylstre, og absorptionsindexvardier pa mellem 0,15
og 1,5 med fibrgse cellulosehylstre. Hvis der med fibrgse hylstre
kreves en mgrkere rggfarve md der anvendes meget hgjere
rggveskepafgringsomfang, som tilvejebringer hgjere
absorptionsindexverdier pd 1,5 og derover. En foretrukken udfgrel-
sesform for den med rggveske behandlede hylsterartikel ifglge
nerverende opfindelse er imidlertid et fibrgst hylster, som har et
tilstrakkeligt regveskepdfgringsomfang ti1l at tilvejebringe et
absorptionsindex pa mellem 0,4 og 1,0. Dette sarligt foretrukne
omrade pa fra 0,4 til 1,0 for absorptionsindexet er blevet valgt,
fordi farven opnis mere kontrollerbart med deraf fglgende reprodu-
cerbare resultater, nir der anvendes hylstre, som har rggpaferings-
omfang, der er tilstrakkelige til at tilvejebringe absorptionsindex
i dette omrade. Fagfolk indenfor omradet kan let bestemme omfanget
af pafgrt rggveske i mg veskeformig rggopldsning pr. cm2 hylster-
overflade, der kraves til opndelse af et gnsket absorptionsindex ved
anvendelse af en kalibreringskurve for den specifikke rggoplgsning.

Syrer, phenoler og carbonyler, der forekommer i et cellulosehylster,
kan bestemmes ved fjernelse under anvendelse af dampdestillation fra
et kendt hylsterareal (ca. 1935 cmz). Til sikring af fjernelsen
geres vandbadet, der indeholder hylsterprgven, sur forud for damp-
destillationen. Dampdestillatet fortyndes til et volumen pa 500 ml
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forud for analyse. Syre udtrykkes som eddikesyre. Phenoler udtrykkes
som 2,6-dimethoxyphenol. Carbonyler udtrykkes som 2-butanon.

Syrer og phenoler bestemmes ved de procedurer, der er beskrevet i
publikationen: S.Simon et al., Food Techno]ogy, bd.20, nr.11,
s.114-118 (1966), hvilke procedurer er medtaget heri ved denne
henvisning.

Carbonylforbindelser, som er til stede i dampdestillatet, bestemmes
ved omsztning af et kendt volumen af destillatet med alkoholisk

2,4-dinitrophenylhydrazin under sure betingelser. Oplgsningen
omszttes ved 55°C i 30 minutter, afkgles hurtigt og ggres basisk med
alkoholisk kaliumhydroxid. Oplgsningen rystes og far lov ti1 at
henstd i 30 minutter. Absorbansen af oplgsningen bestemmes ved 480
nm under anvendelse af et spektrofotometer. Den malte absorbans af
oplgsningen sammenlignes med absorbanserne pi en standardkurve, der
er fastlagt eksperimentelt under anvendelse af 2-butanon. Mengden af
forekommende carbonylforbindelser udtrykkes derpa som mg af 2-

‘butanon pr. cm2 hylster.

Til opnaelse af optimale resultater udfgres rggvaeskebehandlingen af
cellulosehylstre ved fremstilling af artiklen ifglge narvarende
opfindelse under rene, regulerede omgivelsesforhold, der er si
strenge, som dem, der normalt benyttes ved fremstilling af en
komponent til levnedsmiddelfremstilling. Dette er en vigtig for-
holdsregel, eftersom metalslidpartikler (primert Jjern, kobber,
messing) i kontakt med hylsteret reagerer med rggvaskebelzgningen,

_ hvilket resulterer i autooxidation og misfarvning af det behandlede

hylster. Misfarvningen optrader primert i det umiddelbare omride af
metalkontamineringen og overstiger sjeldent en stgrreise pa 2-10 mm -
i diameter. Ud over rene omgivelser bgr de til behand]ingsudstyrét
benyttede konstruktionsmaterialer have hgj slidbestandighed og vere
ikke-reaktive med rggvesken. Det er blevet fastsldet, at visse
metaller og legeringer er forenelige med disse krav. Disse materia-
ler omfatter visse aluminiumtyper, kromplettering, tinlegeringer og
herdet rustfrit stdl. Hvad der ogsd er gunstigt for undgielse af
problemet med metalkontaminering og misfarvning er, at fremstil-
lingen af det rggbehandlede hylster foregir i metalstgvfrie om-
givelser. Dette betyder, at alle de til fremstil]ingenrbenyttede
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maskiner skal vare fri for metallisk stgv, ikke blot regpaferings-
systemet. Hylsteret md ogsd handteres og emballeres i omgivelser,
der er fri for metalstov.

De fglgende eksempler tjener alene til illustrering af opfindelsen
og har ikke til formdl pa nogen made at begraznse denne.

Medmindre andet er anfgrt, er alle dele og procenter baseret pa

vegt.

Eksempel 1

Ti1 bestemmelse af tendensen til at cellulose- og fiberforsterkede
cellulosehylstre udvikler sorte pletter blev forskellige prgver af
gel-ravare-, halvferdige flade ravarehylstre samt rynkede hylstre
undersggt for forekomst af eventuel misfarvning efter behandling med
vaskeformig rggoplgsning og opbevaring. Hylsterprgverne blev dyppet
i den veskeformige rggoplgsning i ca. 4 minutter til sikring af en
tilstrekkelig absorption af oplgsningen. Efter dypning og fjernelse
af overskydende rggoplgsning biev prgverne lagt i pose, opbevaret og
periodisk undersggt for sorte pletter. Der blev for hver prave
draget omsorg for at undga eventuel kontaminering, og der blev baret
gummihandsker ved hindtering af hylsterprgverne.

To typer vaskeformig rggoplgsning blev anvendt til dypning af
prgverne. Vaskeformig regoplgsning A omfattede kommercielt erhver-
veligt Royal Smoke AA fra Griffith Laboratories, Alsip, Illinois,
med et pH pé ca. 2,4, et totalsyreindhold mellem 11,5 og 12,0 og et
total terstofindhold pid ca. 10,2%. Vaskeformig rggoplgsning B
omfattede "Royal AA Smoke", som var blevet tjereforarmet ved neu-
tralisation til et pH p& ca. 6.

For cellulosehylstre var stgrstedelen af de iagttagne pletter af den
diffuse type og mindre end 5% af den intense type. Generelt var
pletudviklingen sporadisk pa gel-ravarehylstre, flade ravarehylstre
og rynkede hylstre. Disse resultater indicerer, at efterhanden som
hylstrene gennemgér de forskellige behandlingstrin fra ekstrusion
til rynkning, gges muligheden for kontaminering og pletudvikling. De
bedgmte fiberforstzrkede cellulosehylstre havde vasentligt farre
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pletter. Tabel 1 sammenfatter resultaterne af disse prgver.

Cellulosehylstre
Flad ravare
Flad ravare .

Gelrdvare
Rynket stav
Rynket stav

Fiberforstarkede
cellulosehylstre
Flad ravare
Flad ravare

Cellulosehylstre
Flad ravare

Rynket stav
Delvis rynket stav

24

Tabel 1

rl.serie
Rag-
oplgsning Meter
B 22,9
A 22,9
A 29,0
B 29,0
A 21,3
B 21,3
A 25,9
2.serie
_ Rag-
oplgsning Meter
A 22,9
B 29,0
A 12,2

DK 162567 B

Opbevarings-
Pletter dage
2. 52
0 35
0 35
3 52
6 35
2 52
0 35
Opbevarings-
Pletter dage
0 35
4 52
8 35
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I tabel 1 reprasenterer "meter" antallet af meter hylsterpreve, der
er dyppet i den vaskeformige rggoplgsning. "Pletter" reprasenterer
det totale antal pletter, der er observeret pd hver prgve. "Opbeva-
ringsdage" reprazsenterer antallet af dage fra datoen for dypningen
af hylsterprgven i den vaskeformige rggoplgsning til datoen for dens
sidste bedgmmelse.

Eksempel II

Forskellige materialer blev bedgmt for deres hzmmende virkning pa
dannelsen af misfarvninger og/eller sorte pletter pa med rggvaske
behandlede celluloselevnedsmiddelhylstre. Der blev fremstillet 10%
vandige oplgsninger af de materialer, der skulle bedgmmes. Det rgg-
behandlede hylster blev besprgjtet med hver proveoplgsning, indtil
hylsteroverfladen fremtradte vad. Nogle fa jernfilpartikler blev
sprinklet pa hylsteroverfladen, og hylsteret blev dekket med plast
til undgdelse af tab af fugtighed. Det blev konstateret, at i lgbet
af 24 timer udviklede kontrolprgven, som ikke var behandiet med
noget misfarvningshzmmende middel, store sorte pletter i de punkter,
der indeholdt jernpartiklerne. Tabel 2 sammenfatter, i hvilket
omfang de bedgmte materialer er effektive til forhindring af mis-
farvning af de med jernpartikler kontaminerede hylsterprgver.
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Tabel 2

Materiale

Natriumphosphat (p)
natriumhexametaphosphat (p)
Natriumhydrogenphosphat (p)
Natriumpyrophosphat (p)
Natriumcitrat (c)
Natriumtartrat (c)
Calciumacetat (c)
Desferri-ferrioxamin (a)
Ethylendiamintetraacetat (a)
Natriumhydrogensulfit (i)
Ascofbinsyre (c)
Natriumbenzoat (c)
Ammoniumsulfat (i)
Melkesyre (c)
Natriﬁmﬁo]ybdat (i)
Kaliumsorbat (c)

Sorbitol (ch)

VGalactose (ch)

Sorbinsyre (c)

Urinstof (a)

Natriumbisulfit (i)

Xylose (ch)

Tanninsyre (c)

Natriumoleat (c)

Salicylsyre (c)

Cystein (a)

Natriumoxalat (c)

Zinksulfat (i)

Natriumnitrit (i)

Butyleret hydroxyanisol (ao)
Butyleret hydroxytoluen (ao)
Catechol (o)

26
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Bedgmmelse af virkningsfuldhed

Meget virkningsfuld
Meget virkningsfuld
Meget virkningsfuld
Meget virkningsfuld
Moderat virkningsfuld
Moderat virkningsfuld
Moderat virkningsfuld

 Moderat virkningsfuld
Midlertidigt meget v1rkn1ngsfu1d
Midlertidigt meget virkningsfuld
Midlertidigt moderat v1rkn1ngsfu1d
Ikke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld
Tkke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld

- Ikke virkningsfuld
Ikke virkningsfuld
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Typen af de forskellige materialer, der er blevet bedgmt, er angivet
ved et kodebogstav i parentes, hvor: (p) reprazsenterer phosphater,
(c) representerer polycarboxylsyrer og salte deraf, (a) reprasente-
rer aminer, (ao) reprasenterer antioxidanter, (ch) representerer
carbohydrater, (i) reprasenterer uorganiske salte, og (o) reprasen-
terer andre organiske forbindelser.

Eksempel III

Ethylendiamintetraacetat (EDTA) blev yderligere undersggt som
inhibitor af misfarvning og sorte pletter pa jernkontaminerede rgg-
behandlede cellulosehylstre. EDTA blev i 3 separate forsgg sat til
(1) den vaskeformige rggoplgsning, (2) glycerinbadet eller (3) den
indvendigt anvendte rynkningsoplgsning. I alle tilfelde blev
hylstrene behandlet med en tjereforarmet rggveske, der var neutra-
liseret til et pH pd ca. 6, og hylstrene blev podet med jernpulver.
Efter fremstillingen blev hylsterprgverne opbevaret ved stuetempe-
ratur og undersggt for misfarvningerne og sorte pletter efter
forskellige opbevaringsperioder. Tabel 3 sammenfatter resultaterne

af denne undersggelse.

Af omstdende resultater ses det, at selv om tilstedevarelsen af EDTA
uanset indfgringsmiden i hylsterprgverne indledningsvis var virk-
ningsfuld, ser det ud til, at efterhinden som jernforureningen i
tidens 1gb ioniseres, overvezlder den EDTA-chelateringskapaciteten,
og der udvikles sorte pletter pa hylstrene. Efter opbevaring i 11
maneder udviste de EDTA-behandlede hylstre lavere generelle styrke-
egenskaber, som det illustreres af de lavere bristningstryk, dvs.
ca. 80% af den acceptable standard, i sammenligning med ubehandlede
hylstre, herunder ubehandiede hylstre, hvorpd der ikke blev fundet
sorte pletter.

Det blev fglgelig konkluderet, at forhindringen af misfarvninger og
sorte pletter pa celluloselevnedsmiddelhylstre behandlet med rggve-
ske over en lang opbevaringsperiode, f.eks. op til 1 ar, ville kreve
et uoplgseligt jernkomplekserende middel, som efter chelatering
ville stoppe yderligere ionisation og ville undgé opbrug af
inhiberingsmidlet i tidens 1gb.



10

15

20

25

30

35

DK 162567 B

28

TABEL 3
' Sorte pletter

» Bristning
Hylsterbehandlingsmide 1 uge 2 uger 3 uger 1md. 2md. i plet

Kontrol ja ja ja ja ja  ja
1% EDTA i vaskeformig

regoplgsning nej nej nej Jja Ja Ja
1% EDTA i glycerinbad nej nej nej ja ja ja

0,5% EDTA i indven-
digt tilfgrt rynknings-
oplgsning nej nej nej Ja Jja Ja

Eksempel IV
Dette eksempel viser den kemiske inaktivering af Jjernioner som

middel til inhibering af dannelsen af sorte pletter som resultat af
omsztningen af jernioner med phenoler i rggvasker. En vaskeformig

rggsammensztning, der kommercielt er opndelig som "Charsol c-10"
. fra Red Arrow ProductsVCompany, Manitowoc, Wisconsin, blev anvendt

som rggveske indeholdende aktive phenoler, og ferrichlorid blev
anvendt som den ioniserede jernkilde. Efter blanding af den
afprﬂvéde inhiberingsforbindelse med rggvasken blev der til denne
sat nogle fa draber jernchlorid. I de fleste tilfzlde blev
blandingens farve mgrk eller sort med de i tabel 4 anférte
undtagelser.

Tabel 4 ,
Inhiberingsmiddel Prgveblandingens farve
Natriumcitrat , Gregn
Kalijumcitrat Lysebrun
Ascorbinsyre Stragul
Natriumpyrophosphat Melkehvid
Natriumhexametaphosphat Melkehvid
Natriumhydrogensulfit Klar, derpa mgrkere

(midlertidig virkningsfuld)
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Eksempel V

Dette eksempel viser den kemiske inaktivering af jernioner i
cellulosehylstre, der er behandlet med fra tra hidrgrende vaske-
formige rggsammensztninger, til forhindring af dannelsen af sorte
pletter som resultat af omsztningen af jernioner med phenoler i
regveskerne. Ved laboratorieundersggelserne blev et kort stykke
cellulosehylster behandlet med en rggoplgsning i 1-2 minutter,
fjernet fra denne, duppet ter, anbragt pa understgtninger og derpa
podet med jernfilpartikler. Hylsterstrimlerne blev opbevaret natten
over eller lazngere i omgivelser mettet med fugtighed til
observation for dannelsen af sorte pletter i de podede omrider.

Régsammensetning A omfattede en tjereforarmet, vaskeformig

régoplgsning, der var opniaet ud fra en tjereholdig, vaskeformig
regoplgsning ved delvis neutralisering af rggoplgsningen til et pH
pa mindst ca. 4 ved en temperatur under ca. 40°C ti1 dannelse af en
tjereberiget fraktion og en tjereforarmet fraktion, samtidig med at
rggoplgsningens temperatur under neutralisationen blev reguleret
til under ca. 40°C, og adskillelse af fraktionerne under indvinding

af den tjereforarmede fraktion.

Régsammensetning B omfattede en vaskeformig rggsammensztning, der
kommercielt er erhvervelig som "Charsol C-12" fra Red Arrow
Products Company, Manitowoc, Wisconsin. Resultaterne er anfort i
tabel 5. '
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TABEL 5
Undersggt Rog- Inhiberende Sorte Hylsterbrist-
prgve oplgsning additiv pletter ningstryk (mm)
1 A- _ ingen talrige ikke bestemt
2 A overskud ingen ikke bestemt
. af Na,HPO
2774
3 B overskud fa ikke bestemt
af Na,HPO
274
4 A ingen udbredt 270
5 A natriumcitrat mindre 236
- udbredt
6 A NazHPO4 meget mindre 352
udbredt

Eksempel VI

Baseret pa Tlaboratoriedataene i eksempel V blev en kommerciel
hylsterfremstillingsoperation @ndret med hensyn til1 behandlingen af
hylsteret med vaskeformige rggsammensztninger, som var beriget med
udvalgte additiver, og de behandlede hylstre blev bedgmt. Tabel 6
belyser den virkning, som additiverne havde pa udviklingen af sorte
pletter og pa hylsternedbrydning. Régoplgsningerne A og B var de
samme som i eksempel V. Rggoplgsning C omfattede en tjareforarmet,
veskeformig rggoplgsning, som var fremstillet ved ekstraktion af
handelsvarerggvaske med udvalgte organiske vaskeformige solventer
under dannelse af en tjzreberiget, vaskeformig fraktion og en
tjereforarmet, vandig reggvaskefraktion, og adskillelse af den
tjereforarmede, vandige rggveskefraktion fra den tjereberigede
vaskefraktion. Rggoplgsning D omfattede en koncentreret,
vaeskeformig rggoplgsning, der var fremstillet ud fra en tjzrefor-
armet, veskeformig rggoplgsning, som var opndet ved en solvent-
ekstraktionsproces, og som var koncentreret ved inddampning til et
volumen pa ca. 1/4 af det oprindelige volumen af den
tjereforarmede, veskeformige rggoplgsning. I tabel VI er enhederne
for dele af rggoplgsningerne og for de benyttede inhiberende
additiver vagtdele.
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Det blev konstateret, at hylsteret i undersggelsesprgverne 1, 2 og
3 ikke havde nogen sorte pletter efter 1 mined. Hylsterprgverne 2
og 3 fik dog en svag misfarvning. Efter 5 maneders opbevaring havde
hylsterprgverne 4, 5 og 6 stadig ingen synlige sorte pletter.
Hylsterprgven 7 havde talrige sorte pletter efter mindre end 1 uges
opbevaring. Prgve 8 var ineffektiv, fordi der, pa grund af det lave
vandindhold i den koncentrerede rggsammensetning, ikke var oplgst
tilstrakkeligt phosphat.

20

25

30

35

Tabel 6
Undersggt Reg- Inhiberings-  Sorte  Hylsterbrist-
prgve oplgsning additiv pletter ningstryk (mm)
(100 dele)
1 B Na,HPO ingen 360
(18 defe)
2 A Na,HPO svag mis- 329
(13 de?e) farvning
3 A Natrium- svag mis- 312
citrat farvning
(10 dele)
4 . C Na,HPO ingen ikke
(26 de?e) bestemt
5 B Na,HPO ingen ikke
(23 de?e) bestemt
6 A Na,HPO ingen ikke
(26 de?e) bestemt
7 A ingen talrige ikke
bestemt
8 D Na,HPO talrige ikke
(28 de?e, bestemt
ikke helt
oplgst)
Eksempel VII
Ved den foretrukne udfgrelsesform for narvarende opfindelse

anvendes der af gkonomiske og funktionsmessige grunde phosphatsalte
frem for citrat-, tartrat- og acetatsalte. Som det tidligere er
anfert, er det ved tilsztning af phosphat til en veskeformig regg-
oplegsning, pa grund af dets oplgselighed, kritisk, hvilken type
phosphat, der tilszttes. Optimering af disse overvejelser har fogrt
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til en tilsetning pd mellem ca. 7% og 20% NaH2P04, dvs.
natriumdihydrogenphosphat, til den vaskeformige rggsammensatning.
Det bgr bemerkes, at under hylstertgrringsoperationen interfererer
de hygroskopiske phosphatsalte med tgrringsprocessen i et sadant
omfang, at tgrreapparatets varmeforbrug gges vasentligt. Ved
opbevaring af de saledes behandlede hylstre i fugtige omgivelser
absorberer hylstrene endvidere fugt, bliver klzbrige og er mere
vanskelige at rynke. Uanset disse ulemper anvendes phosphatsalt
alligevel ved narvaerende opfindelse, da phosphatsaltbehandlingen af
cellulosehylistrene har vist sig at vare meget virkningsfuld til
forhindring af hylstermisfarvninger og sorte pletter.

Ved Tlaboratorieforsgg blev en cellulosehylsterprgve (kontrol A)
behandlet med den vaskeformige rggsammensztning A fra eksempel V,
og en anden hylsterprgve (kontrol C) blev behandiet med den
vaskeformige rggsammensztning C fra eksempel VI. Cellulosehylstre
blev Tigeledes behandlet med nevnte vaskeformige rggsammensztninger
A og C, som hver indeholdt 10 vagt% NaH2P04. Alle prgverne blev
podet med Jjernpartikler, emballeret og opbevaret. Tabel 7
sammenfatter resultaterne fra disse opbevaringsforsgg, hvad angir
udvikling af sorte pletter pa hylstrene.

TABEL 7
Sorte pletter
Prgve 1 maned 4 mineder 6 maneder 9 maneder
A-rgg, kontrol ja Ja ja Ja
C-rég, kontrol Ja Ja ja ja
A-rgg og NaH2P04 nej nej nej nej
C-rgg og N’aHZPO4 nej nej nej nej

Eksempel VIII

P& grund af de tgrringsvanskeligheder, der som anfgrt i eksempel
VII er forbundet med tilsetning af phosphatsalt via den
vaskeformige  rggsammensztning, blev phosphatsaltet tilfgrt
hylsteret via den indvendigt anvendte rynkningsoplgsning.
Rynkningsoplgsningen anvendes til forbedring af hylstrenes
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skrezlbarhedsegenskaber, og dens sammensztning var som fglger:

Ingrediens Vzqt%
vand 53,36
glycerin 33,45
Tween® 80* 1,16
mineralolie 3,70
carboxymethylcellulose 0,83
NaH2P04 71,50

100,00

*Tween@’ 80 er et kommercielt varemerke for polyoxyethylensorbi-
tanester, som kan erhverves fra Imperial Chemical Industries.

Préver med phosphatpaf@ringsomfang varierende fra 0,046 til 0,16
mg/cm2 hylster blev rynket, derpa podet med jernpartikler og
opbevaret. Der blev ikke fundet nogen sorte pletter i nogen af de
behandlede hylstre efter opbevaring i op til 3 maneder.
Funktionsafprgvning af de phosphatbehandlede, rggveskeholdige
hylstre indicerede ingen uheldige virkninger pa den rggfarve, -smag
eller -aroma, der blev bibragt frankfurterpglser, som blev
tilberedt i de phosphatbehandlede, rggimpragnerede hylstre.

Det antages, at phosphaten i den indvendigt anvendte rynk-
ningsoplgsning migrerer til ydersiden af den rynkede "hylsterstav"
under sammentrykningen af "hylsterstaven", sdledes at der fore-
kommer en kritisk koncentration pa den ydre overflade af hylsteret,
som er tilstrezkkelig til at frembringe misfarvningsinhiberings-
virkningen. De udspredte jernpartikler ser ud til at reagere med
phosphatet og blive belagt med en skorpe og @jensynligt isoleret
eller indkapslet, hvorved yderligere ionisering forhindres. De
skorpebelagte partikler kan Tet afbgrstes fra hylsteret, og de
efterlader ingen pletter eller misfarvninger. I modsztning hertil
ioniseres de udspredte jernpartikler fuldstezndigt og oplgses til
slut med det resultat, at der dannes sorte pletter pa hylstrene, og
at  hylstrene nedbrydes, nar der ikke benyttes nogen
inhiberingsbehandling.
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Eksempel IX

Der blev frembragt en standardabsorbanskurve til bestemmelse af
phosphatindholdet som NaH2P04 i cellulosehylstre under anvendelse
af et spektrofotometer, der var indstillet pi 863 nm. 91 cm lange
prgver af cellulosehylstre, der var erhvervet hos Union Carbide
Corporation, Danbury, CT., som "Nojax", og som var blevet
rggbehandlet, men som ikke var blevet phosphatbehandlet, biev
ekstraheret med ca. 300 ml vand. Forskellige mengder NaH2P04 blev,
som anfgrt nedenfor, tilsat ekstrakterne. 1,0 ml af de
phosphattilsatte ekstrakter blev overfgrt til prgvergr, der hver
indeholdt 5,0 ml 0,04 molar (NH4)6M°7024®4H20 og 0,02 moler
ascorbinsyreoplgsning. En blindvardiprgve, dvs. uden ekstrakt, blev
ogsd fremstillet. Alle prgvergr blev anbragt i et kogende vandbad i
ca. 30 minutter. Efter afkeling blev 1,0 ml fra hver
phosphatindeholdende ekstraktprgve fortyndet med 10,0 ml deioni-
seret vand og aflast mod den fortyndede blindverdi ved 863 nm.
Absorbansvardierne blev opnoteret. Tabel 8 sammenfatter prgve-
oplgsningerne og absorbansvardierne.

TABEL 8

Prgve nr mg NaHZE_Q4 mg/ml NaHZEQ_4 Absorbans
1 120 0,4 0,717
2 108 0,36 0,681
3 96 0,32 0,574
4 84 0,28 0,543
5 72 0,24 0,470
6 60,8 0,203 0,370
7 50,5 0,168 0,321
8 37,6 0,125 0,238
9 25,4 0,085 0,153
10 13,3 0,044 ' 0,076

I figur 5 er den standardabsorbanskurve, der kan konstrueres ud fra
foranstaende resultater, afbildet. Til undersggelse af et ukendt
hylsterstykke, der er behandlet med phosphat, ekstraheres en 91 cm
lang prgve i 300 ml vand. Ekstraktet analyseres for phosphatindhold
under anvendelse af standardproceduren. Hylsterphosphatpafgrings-
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omfanget kan beregnes ved at dividere det ekstraherede
phosphatindhold med det samlede areal af hylsterprgven.

Eksempel X

+2

Det er blevet pavist, at ferroioner, dvs. Fe' ", ikke reagerer med

komponenterne i de vaskeformige rggoplgsninger, og at reaktionen
kun forlgber ved deres videre oxidation til ferriioner, dvs. Fe+3.
Anvendelse af et reducerende gasmiljg blev derfor undersggt som en
made at blokere dannelsen af de sorte pletter pa
cellulosehylstrene.

Der blev fremstillet to "caddier", som hver indeholdt 1524 m,
storrelse 25 cellulosehylster, som var behandlet med tjereforarmet,
vaskeformig rggoplgsning ifglge fremgangsmaden, der er beskrevet i
beskrivelsen til US patent nr. 4.356.218. Begge "caddier" blev
podet med Jjernfilpartikler. Den ene "caddy" blev emballeret og
opbevaret i et sadvanligt lagerrumsmiljg. Den anden "caddy" blev
skyllet to gange med svovidioxid (802), forseglet og anbragt i en
separat pose. Posen blev oppustet med svovidioxid, sdledes at der
blev tilvejebragt et ekstra svovlidioxidreservoir. Efter 1 maneds
opbevaring havde "kontrolcaddien" talrige sorte pletter, medens den
svovldioxidbehandlede prgve ikke fremviste nogen sorte pletter. De
udspredte jernpartikler var meget sorte, men kunne let bgrstes fri
af hylsteret uden at efterlade nogen permanent sort plet pa dette.

"Caddy"-prgverne blev yderligere opbevaret og undersggt for
forekomst af sorte pletter og for brudstyrke. Efter 3 maneders
opbevaring var der ingen synlige sorte pletter pa den svovldioxid-
behandlede preve, og dens bristningstryk blev fundet at opfylde
kvalitetsnormerne. Kontrolprgven fremviste talrige sorte pletter,
og selv om bristninger i de sorte pletter ikke 13 under normen,
indicerede disse bristninger hylsterbeskadigelse.

Undersggelse af stopningsfunktionsduelighed af de 3 maneder gamle
hylsterprgver indicerede, at svovidioxiden ikke @ndrede de
regfarvende og rggsmagsfremkaldende bestanddele i rggveskesam-
mensetningen. Lugten af svovldioxid var fremherskende, da det
rynkede hylster blev udtaget af emballagen. Andre mindre "odi-
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fergse" (eng: odiferous) gasser blev ogsda undersggt som anfert,
herunder carbondioxid, oxygen, nitrogen og hydrogen. Ingen af
sidstnevnte gasmiljger havde en gavnlig blokeringsvirkning pa
oxidationen af jernforureningen i det fugtige hylstermiljg. Det vil
sige, kun svovldioxid viste sig at vare effektiv, selv om nitrogen
og hydrogen almindeligvis anvendes til reduktionsformal.

Eksempel XI

Et fibrgst forstzrket hylster behandlet med rggveske og fremstillet
ifolge fremgangsmaden, der er beskrevet i beskrivelsen til US
serie-nr. 301,276 indleveret 11. sep. 1981, blev skaret i
prgvestykker med en lengde pd ca. 30,5 cm. Disse prgver blev
anvendt til at bestemme, hvilke konstruktionsmetaller der ville
reagere med  komponenter i  rggvesken og resultere i
hylstermisfarvning. Metalpartikler, som enten blev fremstillet i
laboratoriet eller var indkgbte pulvere, blev anvendt til podning
af hylsterprgverne. For at accelerere undersggelsen blev de podede
hylstre befugtet med en vandtige og tildekket til forhindring af
fugttab, som ville retardere oxidationen og den efterfglgende
reaktion med phenolbestanddele i rggveskesammensztningen. Tabel 9
sammenfatter de udpodede metaller og de efter 72 timer foretagne
visuelie observationer pd hylstrene.
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TABEL 9

Prgve nr. Udpodet metal - Visuel hylsterobservation
1 messing udbredt misfarvning
2 tin ingen misfarvning

3 jern udbredt misfarvning
4 kobber udbredt misfarvning
5 mangan udbredt misfarvning
6 nikkel udbredt misfarvning
7 aluminium ingen misfarvning

8 chrom ingen misfarvning

9 bly udbredt misfarvning
10 zink moderat misfarvning
11 304 rustfrit stal moderat misfarvning
12 316 rustfrit stal moderat misfarvning
13 Monel udbredt misfarvning
14 Hastalloy udbredt misfarvning
15 ferrioxid (ren) ingen misfarvning

DK 162567 B

Prgver, som ikke indicerede reaktion, blev opbevaret i 7 dage, og
ingen yderligere reaktion blev observeret pda dette tidspunkt. Ren
ferrioxid, som allerede var blevet oxideret forud for podningen,
var inert, muligvis pa grund af dets uoplgselige karakter, som
derved udelukkede omsztning med rggbestanddelene.

Eksempel XII

Til bedpmmelse af phosphats effektivitet til forsinkelse af
oxidation og efterfglgende omsztning af rggvaskebestanddele med
andre metaller end jern blev der udfgrt en undersggelse med fibrgst
hylster behandlet med rggveske og fibrgst hylster behandlet med
regvieske og indeholdende et NaH2P04-péf¢ringsomfang pa ca. 0,16
mg/cmz. Hylsterprgver blev podet med messing-, jern-, aluminium- og
304 rustfri stalpartikler. For at fremskynde undersggelsen blev de
podede hylsterprgver som i eksempel XI befugtet med en vandtage og
tildekket til forhindring af fugtighedstab. Tabel 10 sammenfatter
de pa hylsterprgverne gjorte visuelle observationer efter ca. 3
dage.
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TABEL 10
Hylster- Udpodet Hylsterobservation
prgve nr. metal Ingen phosphat Phosphat
1 aluminium ingen misfarvning ingen misfarvning
2 messing udbredt misfarvning ingen misfarvning
3 304 rustfrit moderat misfarvning ingen misfarvning
stal
Jern udbredt misfarvning let misfarvning
kobber udbredt misfarvning ingen misfarvning

Den jernpodede prgve (nr. 4) var blevet podet med et overvaldende
stort antal metalpartikler, og som bemzrket blev der pid hylsteret
jagttaget en meget Tlet misfarvning. Til denne meget store
metalkontaminationsmengde ville et hgjere phosphatpafgringsomfang
siledes formodentlig vare pékrevet til undgdelse af hyl-
stermisfarvningen. Metalkontaminationer i det omfang, hvortil disse
prgver har varet underkastet, er imidlertid sterkt overdrevne og
urimelige i sammenligning med kommercielt forekommende kontamina-
tion. Den i dette eksempel benyttede hgje metalkontamination tjener

~kun som en screeningsprocedure til opndelse af let konstaterbare

resultater.

Ifglge den foreliggende opfindelse kan levnedsmiddelhylstre ifglge
opfindelsen fortrinsvis tilvejebringes i form af rynkede
hylsterstave, selv om hylstrene ifglge opfindelsen ogsid kan
tilvejebringes i form af flad ravarehylster. Sidanne hylstre kan
opbevares i lange tidsrum i rgguigennemtrazngelig emballage uden at
blive strukturelt nedbrudt eller svakket af belzgningens kemiske
virkning, og nar de anvendes til tilberedning af et stort antal
forskellige Tlevnedsmiddelprodukter, vil disse hylstre bibringe
levnedsmiddelprodukterne rggsmag og -farve uden behov for andre
velkendte rggningsprocedurer.

En hvilken som helst af et antal sadvanlige fremgangsmider og
apparater, som er kendt til rynkning af slangeformet hylster til
fremstilling af rynkede hylsterstave, kan anvendes, sdsom dem, der
er beskrevet i beskrivelserne til US patent nr. 2.819.488, nr.
2.984.574, nr. 2.983.949, nr. 3.097.393 og nr. 3.110.058.
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I praksis rynkes og komprimeres slangeformede hylstre med Tzngder
pi fra ca. 12 til 53 m eller mere til frembringelse af, hvad der
almindeligvis indenfor det faglige omride kaldes "rynkede
hylsterstave eller strenge" pa fra ca. 20 cm til 68 cm i langde.

Efter at de rynkede hylsterstave er blevet fremstillet pakkes de og
forsendes til en levnedsmiddelfabrikant, hvor de enkelte hylster-
stave anbringes, typisk uden forudgiende vandudblgdning, pa
stoppehorn og stoppes med levnedsmiddelemulsion, hvorved hylsteret
fyldes i sin fuldt udstrakte lengde og anbefalede diameter i
stoppet tilstand. De stoppede hylstre leddeles, afklemmes eller
-bindes ofte, men de kan forekomme uden 1leddeling. Disse
indesluttede levnedsmiddelprodukter underkastes derpa tilberedning
ved sadvanlige metoder, som generelt bestemmes af det indesluttede
levnedsmiddelprodukts type, uden behov for en konventionel
regbehandling. Rggfarve, -aroma og -smag overfgres fra hylsteret
ti1 det indesluttede levnedsmiddelprodukt under tilberedningen af
dette, og rggfarve dannes pa overfladen af levnedsmiddelproduktet
under tilberedningen p& grund af rggbestanddelenes reaktion med
proteiner i Tevnedsmiddelproduktet.
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Patentkrayv.

1. Sammensztning til behandling af et celluloselevnedsmiddel-
hylster, hvilken sammensztning omfatter en vaskeformig rggoplgsning,
der hidrgrer fra naturligt tra, og som indeholder rggfarve-, rgg-
aroma- og rggsmagsbestanddele, kendetegnet ved, at den
vaeskeformige rggoplgsning indeholder fra mellem 1 vagt% og 20 vagt%
baseret pa vagten af den vaeskeformige rggoplgsning af et middel, der
er i stand til at forhindre den progressive oxidation af metaller og
undertrykke dannelsen af misfarvning og sorte pletter pd levneds-
middelhylsteret under opbevaring af dette.

2. Sammens®tning ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
midlet er et reducerende middel.

3. Sammensztning ifglge krav 2, kendetegnet ved, at det
reducerende middel er valgt fra gruppen bestdende af hydrogensulfid,
svovldioxid og natriumhydrogensulfit.

4. Sammensztning ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
midlet er en koordinationsforbindeise.

5.  Sammensztning ifglge krav 4, kendetegnet ved, at
koordinationsforbindelsen er valgt fra gruppen bestdende af
chelateringsmidier og sekvesteringsmidier.

6. Sammensztning ifglge krav 4, kendetegnet ved, at
koordinationsforbindelsen er et uorganisk materiale.

7. Sammensztning ifglge krav 6, kendetegnet ved, at det
uorganiske materiale er et kondenseret polyphosphat.

8. Sammensaztning ifglge krav 7, kendetegnet ved, at det
kondenserede polyphosphat er valgt fra gruppen bestiende af
pyrophosphater, metaphosphater og tripolyphosphater.

9. Sammensaztning ifelge krav 6, kendetegnet ved, at det
uorganiske materiale er valgt fra gruppen bestidende af monobasisk
phosphat og dibasisk phosphat.
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10. Sammensztning ifglge krav 6, kendetegnet ved, at det
uorganiske materiale er til stede i en mzngde pd mellem 3 vagt% og
20 vagt% baseret pa vagten pd den veskeformige rggoplgsning.

11. Sammensztning ifslge krav 6, kendetegnet ved, at det
uorganiske materiale er til stede i en mengde pi mellem 7 vagt% og

12 vegt% baseret pd vagten af den vaskeformige rggoplgsning.

12. Sammensztning ifelge krav 4, kendetegnet ved, at
koordinationsforbindelsen er et organisk materiale.

13. Sammensztning ifglge krav 12, kendetegnet ved, at
det organiske materiale er wudvalgt fra gruppen bestdende af
aminopolycarboxylsyrer og hydroxycarboxylsyrer samt deres salte.

14. Sammensztning ifglge krav 12, kendetegnet ved, at
det organiske materiale er valgt fra gruppen bestdende af
ethylendiamintetraeddikesyre og diethylentriaminpentaeddikesyre samt

deres salte.

15. Sammensztning ifslge krav 12, kendetegnet ved, at
det organiske materiale er en hydroxycarboxylsyre.

16. Sammensztning ifslge krav 12, kendetegnet ved, at
det organiske materiale er udvalgt fra gruppen bestdende af citron-
syre og vinsyre samt deres salte.

17. Sammensztning ifglge krav 1, kendetegnet ved, at den
veskeformige rggoplgsning omfatter en tjereforarmet, veskeformig

rggoplgsning.

18. Sammenseztning ifglge krav 17, kendetegnet ved, at
den tjereforarmede, vaskeformige rpgoplgsning er blevet fremstillet
ved ekstraktion af en vandig, vaskeformig handelsvarerggoplgsning
med en organisk vaskeformig solvent til dannelse af en tjereberiget
organisk veskefraktion og en tjereforarmet, vandig reggvaskefraktion,
og at den tjereforarmede fraktion er blevet adskilt fra den tjere-

berigede fraktion.
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19. Sammensaztning ifglge krav 17, kendetegnet ved, at
den tjzreforarmede, vaeskeformige rggoplgsning er blevet opndet ved
tilvejebringelse af en tjereholdig, vandig vaskeformig rggoplgsning,
delvis neutralisation af denne opligsning til et pH pa mindst ca. 4
til dannelse af en tjereberiget fraktion og en tjereforarmet frak-
tion under samtidig styring af oplgsningens temperatur under neu-
traliseringen til en temperatur, som ikke overstiger 40°, og
adskillelse af fraktionerne til indvinding af den tjzreforarmede
fraktion.

20. Sammensztning ifslge krav 17, kendetegnet ved, at
den tjereforarmede, vaskeformige rggoplgsning er blevet opndet ved
neutralisering af en tjezreholdig, vandig, vaskeformig rggoplgsning
til et pH pa mere end 4 og filtrering af oplgsningen til fjernelse
af den fremkomne udfzldede tjzre fra oplgsningen.

21. Sammensztning ifslge krav 1, kendetegnet ved, at den
veskeformige rggoplgsning omfatter en koncentreret, vaskeformig
regopigsning, der er fremstillet ud fra en tjereforarmet,
vaskeformig regoplgsning, som er blevet opndet ved koncentrering af
den tjareforarmede oplgsning til en vaegt pa mellem halvdelen og 1/5
af den oprindelige vegt af den tjereforarmede oplgsning.

22. Sammensatning ifelge krav 1, kendet egnet ved, at den
omfatter et middel til forbedring af hylsterskralbarheden.

23. Sammensztning ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
midlet er i stand til at forhindre den progressive oxidation af jern
til ferristadiet.

24. Sammensztning ifslge krav 1, kendetegnet ved, at
midlet er til stede pd levnedsmiddelhylsteret i en mengde pa mellem
0,015 og 0,77 mg/cm2 af levnedsmiddelhylsteret.

25. Fremgangsmiade til forhindring af dannelsen af misfarvning og
sorte pletter pa et ce]lu1ose]evnedsmidde]hy1ster,'der er behandlet
med en vaskeformig rgégoplgsning, som hidrgrer fra naturligt tre og
indeholder rggfarve-, rggaroma- og rggsmagsbestanddele, kende -
tegnet ved, at hylsteret kontaktes med et middel, som er i
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stand til at forhindre den progressive oxidation af metaller.

26. Fremgangsmade ifglge krav 25, kendetegnet ved, at
midlet er et reducerende middel.

27. Fremgangsmade ifglge krav 26, kendetegnet ved, at
det reducerende middel er udvalgt fra gruppen bestdende af hydro-
gensulfid, svovldioxid og natriumhydrogensulfit.

28. Fremgangsmide ifglge krav 25, kendetegnet ved, at
midlet er en koordinationsforbindelse.

29. Fremgangsmide ifglge krav 28, kendetegnetl ved, at
koordinationsforbindelsen er valgt fra gruppen bestdende af
chelateringsmidler og sekvesteringsmidier.

30. Fremgangsmide ifglge krav 28, kendetegnet ved, at
koordinationsforbindelsen er et uorganisk materiale.

31. Fremgangsmide ifglge krav 30, kendetegnet ved, at
det uorganiske materiale er et kondenseret polyphosphat.

32. Fremgangsmade ifglge krav 31, kendetegnet ved, at
det kondenserede polyphosphat er udvalgt fra gruppen bestdende af

pyrophosphater, metaphosphater og tripolyphosphater.

33, Fremgangsmide ifslge krav 30, kendetegnet ved, at
det uorganiske materiale er udvalgt fra gruppen bestdende af mono-
basisk phosphat og dibasisk phosphat.

34. Fremgangsmide ifglge krav 30, kendetegnet ved, at
det uorganiske materiale er til stede i en mengde pa mellem 3 vagt%
og ca. 20 vagt% baseret pa vagten af den vaskeformige rggoplgsning.

35. Fremgangsmade ifglge krav 30, kendetegnet ved, at
det uorganiske materiale er til stede i en mengde pd mellem 7 vagt%

og 12 vagt% baseret pa vegten af den veskeformige rggoplgsning.

36. Fremgangsmade ifglge krav 28, kendetegnet ved, at
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koordinationsforbindelsen er et organisk materiale.

37. Fremgangsmide ifglge krav 36, kendetegnet ved, at
det organiske materiale er udvalgt fra gruppen bestdende af
aminopolycarboxylsyrer og hydroxycarboxylsyrer samt deres salte.

38. Fremgangsmdde ifglge krav 37, kendetegnet ved, at
det organiske materiale er udvalgt fra gruppen bestdende af
ethylendiamintetraeddikesyre og diethylentriaminpentaeddikesyre samt
deres salte.

39. Fremgangsmade ifglge krav 36, kendetegnet ved, at
det organiske materiale er udvalgt fra gruppen bestaende af citron-
syre og vinsyre samt deres salte.

40. Fremgangsmide ifglge krav 36, kendetegnet ved, at
koordinationsforbindelsen er til stede i en mzngde pa mellem 1 vagt%
og 20 vegt% baseret pd vegten af den vaskeformige rggopldsning.

41. Fremgangsmide ifglge krav 25, kendetegnet ved, at
den vaskeformige rggoplgsning omfatter en tjereforarmet, vaskeformig
rggoplgsning. '

42. Fremgangsmade ifglge krav 41, kendetegnet ved, at
den tjereforarmede, vaskeformige rggopigsning er blevet fremstillet
ved ekstraktion af en vandig, vaskeformig handelsvarerggoplgsning
med en organisk, vaskeformig solvent til dannelse af en tjazreberi-
get, organisk vaskefraktion og en tjazreforarmet, vandig regvaske-
fraktion, og at den tjereforarmede fraktion er blevet adskilt fra
den tjzreberigede fraktion.

43. Fremgangsmide ifglge krav 41, kendetegnet ved, at
den tjereforarmede, vaskeformige rggopigsning er blevet opndet ved
tilvejebringelse af en tjereholdig, vandig, vaskeformig rggoples-
ning, delvis neutralisation af denne oplgsning til et pH pd mindst
ca. 4 til dannelse af en tjezreberiget fraktion og en tjzreforarmet
fraktion under samtidig styring af oplgsningens temperatur under
neutralisationen til en temperatur, som ikke overstiger 40°C, og
adskillelse af fraktionerne til indvinding af den tjereforarmede
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fraktion.

44. Fremgangsmide ifglge krav 41, kendetegnet ved, at
den tjereforarmede, vaskeformige rggoplgsning er bilevet opnaet ved
neutralisation af en tjereholdig, vandig, veskeformig rggoplgsning
ti1 et pH pad mere end 4 og filtrering af denne oplgsning til fjer-
nelse af den fremkomne udfzldede tjere fra oplgsningen.

45. Fremgangsmide ifglge krav 25, kendetegnet ved, at
den vaskeformige rggoplgsning omfatter en koncentreret, vaskeformig
rogoplgsning, der er fremstillet ud fra en tjereforarmet, vandig,
vaskeformig regoplgsning, som er opndet ved koncentrering af den
tjereforarmede oplgsning til en vagt p& mellem halvdelen og 1/5 af
den oprindelige vagt af den tjezreforarmede oplgsning.

46. Fremgangsmide ifgige krav 25, kendetegnet ved, at
den omfatter kontaktning af hylsteret med et middel til forbedring

af hylsterskrzlbarheden.

47. Fremgangsmide ifglge krav 25, kendetegnet ved, at
midlet er i stand til1 at forhindre den progressive oxidation af jern

til ferristadiet.

48. Fremgangsmide ifglge krav 25, kendetegnet ved, at
midlet er til stede pd levnedsmiddelhylsteret i en mengde pa mellem
0,015 og 0,77 mg/cm2 af levnedsmiddelhylsteret.

49. Fremgangsmide ifglge krav 25, ken detegnet ved, at
hylsteret er et ikke-fibragst hylster.

50. Fremgangsmide ifglge krav 25, kendetegnet ved, at
hylsteret er et fibrgst hylster.

51. Fremgangsmide ifglge krav 25, kendetegnet ved, at
hylsteret rynkes.

52. Fremgangsmade ifglge krav 25, kendetegnet ved, at
hylsteret kontaktes med midlet, inden hylsteret behandles med den

vaskeformige rggoplgsning.
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83. Fremgangsmade ifglge krav 25, kendetegnet ved, at
hylsteret kontaktes med midlet efter hylsterets behandling med den
vaskeformige rggoplgsning. -

54. Fremgangsmiade ifglge krav 25, kendetegnet ved, at
hylsteret kontaktes med midlet, medens hylsteret behandles med den
vaskeformige rggoplgsning.

55. Fremgangsmidde ifglge krav 25, kendetegnet ved, at
hylsteret kontaktes med midlet, medens hylsteret rynkes.

56. Fremgangsmade ifglge krav 25, kendetegnet ved, at
hylsteret kontaktes med midlet pd den udvendige overflade af hyl-
steret.

57. Fremgangsmide ifglge krav 25, kendetegnet ved, at
midlet er blevet tilsat den vaskeformige rggoplgsning, som benyttes
ti1 behandling af hylsteret. '

58. Celluloselevnedsmiddelhylster, kendetegnet ved, at
den er blevet behandlet med en sammensetning til forhindring af
dannelsen af misfarvning og sorte pletter pa hylsteret, hvilket
hylster indeholder en vaskeformig rggoplgsning, der hidrgrer fra
naturligt tre, og som indeholder rggfarve-, rggaroma- og rggsmags-
bestanddele, hvilken sammensztning omfatter et middel, der er i
stand til at forhindre den progressive oxidation af metaller.

59. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 58, kendetegnet
ved, at midlet er et reducerende middel.

60. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 59, kendetegnet
ved, at det reducerende middel er udvalgt fra gruppen bestéaende af
hydrogensulfid, svovldioxid og natriumhydrogensulfit.

61. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 58, kendetegnet
ved, at midlet er en koordinationsforbindelse.

62. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 61, kendetegnet
ved, at koordinationsforbindelsen er valgt fra gruppen bestdende af
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chelateringsmidler og sekvesteringsmidier.

63. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 61, kendetegne t
ved, at koordinationsforbindelsen er et uorganisk materiale.

64. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 63, kendetegnet
ved, at det uorganiske materiale er et kondenseret polyphosphat.

65. Levnedsmiddelhylster ifslge krav 64, kendetegnet
ved, at det kondenserede polyphosphat er udvalgt fra gruppen besta-
ende af pyrophosphater, metaphosphater og tripolyphosphater.

66. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 63, kendetegnet
ved, at det uorganiske materiale er udvalgt fra gruppen bestidende af
monobasisk phosphat og dibasisk phosphat.

67. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 63, kendetegnet
ved, at det uorganiske materiale er til stede i en mengde pa mellem
3 vagt% og 20 vagt% baseret pd vagten af den veskeformige rggoples-
ning.

68. Levnedsmiddelhylster ifslge krav 63, kendetegnet
ved, at det uorganiske materiale er til stede i en mengde pa mellem
7 vagt% og 12 vegt% baseret pd vagten af den vaskeformige regoplds-

ning.

69. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 61, kendetegnet
ved, at koordinationsforbindelsen er et organisk materiale.

70. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 69, kendetegnet
ved, at det organiske materiale er udvalgt fra gruppen bestdende af
aminopolycarboxylsyrer og hydroxycarboxylsyrer samt deres salte.

71. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 69, kendetegnet
ved, at det organiske materiale er valgt fra gruppen bestdende af
ethylendiamintetraeddikesyre og diethylentriaminpentaeddikesyre samt

deres salte.

72. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 69, kendetegnet
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ved, at det organiske materiale er udvalgt fra gruppen bestaende af
citronsyre og vinsyre samt deres salte.

73. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 69, kendetegnet
ved, at koordinationsforbindelsen er til stede i en mengde pd mellem
1 vegt% og 20 vagt% baseret pd vagten af den vaskeformige rggopigs-
ning.

74. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 58, kendetegnet
ved, at den vaskeformige rggoplgsning omfatter en tjereforarmet,
vaskeformig rggoplgsning.

75. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 74, kendetegnet
ved, at den tjereforarmede, vaskeformige rggoplgsning er blevet
fremstillet ved ekstraktion af en vandig, vaskeformig handelsvare-
regoplgsning med en organisk, veskeformig solvent til danneise af en
tjereberiget, organisk vaskefraktion og en tjereforarmet, vandig
regvaskefraktion, og at den tjereforarmede fraktion er blevet
adskilt fra den tjzreberigede fraktion.

76. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 74, kende tegnet
ved, at den tjereforarmede, vaskeformige rggoplgsning er blevet
opndet ved tilvejebringelse af en tjereholdig, vandig, vaskeformig
rogoplgsning, delvis neutralisation af denne oplgsning til et pH pa
mindst ca. 4 til dannelse af en tjereberiget fraktion og en tjare-
forarmet fraktion under samtidig styring af oplgsningens temperatur
under neutralisationen til en temperatur, som ikke overstiger 40°c,
og adskillelse af fraktionerne til indvinding af den tjereforarmede
fraktion.

77. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 74, kendetegnet
ved, at den tjareforarmede, veskeformige rggoplgsning er blevet
opniet ved neutralisation af en tjereholdig, vandig, vaskeformig
regoplgsning til et pH pa mere end 4 og filtrering af denne oplgs-
ning til fjernelse af den fremkomne udfeldede tjzre fra oplgsningen.

78. Levnedsmiddelhylster ifplge krav 58, kendetegnet
ved, at den veskeformige rggoplgsning omfatter en koncentreret,
veskeformig  rggopigsning, der er fremstillet wud fra en
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tjereforarmet, vaeskeformig rdgoplgsning, som er opnaet ved koncen-
trering af den tjereforarmede oplgsning til en vegt pa mellem
halvdelen og 1/5 af den oprindelige vegt af den tjereforarmede

oplgsning.

79. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 58, kendetegnet
ved, at hylsteret er et ikke-fibrgst hylster.

80. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 58, kendetegnet
ved, at hylsteret er et fibrgst hylster.

81. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 58, kendetegne t
ved, at hylsteret er rynket.

82. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 58, kendetegnet
ved, at hylsteret har et absorptionsindex pd mindst 0,15 ved en
bglgelengde pa 340 nm.

83. Levnedsmiddelhylster ifslge krav 58, kendetegnet
ved, at hylsteret har et fugtighedsindhold pa op ti1 40 vagt% af den

totale hylstervegt.

84. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 58, kendetegnet
ved, at midlet er til stede pd Tevnedsmiddelhylsteret i en mengde pa

mellem 0,015 og 0,77 mg/cm2 Tevnedsmiddelhylster.

85. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 58, kendetegnet
ved, at midlet er i stand til at forhindre den progressive oxidation

af jern til ferristadiet.

86. Levnedsmiddelhylster ifslge krav 58, kendetegnet
ved, at hylsteret pd sin indre overflade er belagt med et middel til
forbedring af hylsterets skrzlbarhed fra Tevnedsmiddelprodukter, som

er tilberedt i hylsteret.

87. Levnedsmiddelhylster ifslge krav 86, kendetegnet
ved, at skrelbarhedsmidlet omfatter en vandoplgselig celluloseether.

88. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 87, kendetegnet
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ved, at den vandoplgselige celluloseether er udvalgt fra gruppen
bestiende af methylcellulose og carboxymethylcellulose.

89. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 58, kendetegnet
ved, at midlet er blevet tilsat rggvasken, som er benyttet til
behandling af hylsteret.
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