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(54) Fordervorrichtung fiir Hackgut
(57) Es wird eine Fordervorrichtung fur Hackgut mit einem

Foérderrohr (1) und mit einer antreibbaren, mit
radialem Spiel innerhalb des Férderrohrs (1)
gefuhrten, kernlosen Férderwendel (2) beschrieben,
die in ihrem unteren Umfangsbereich auf einer sich
nur Uber einen Umfangsabschnitt des Férderrohrs (1)
erstreckenden Auskleidung des Férderrohrs (1)
aufliegt. Um vorteilhafte Konstruktionsverhéltnisse zu
erreichen, wird vorgeschlagen, dass die als
Kunststoffauskleidung (3) ausgebildete Auskleidung
gegenlber einer zur Auflage der Foérderwendel (2)
symmetrischen Lage entgegen der Drehrichtung (5)
der Foérderwendel (2) in Umfangsrichtung versetzt
angeordnet ist und mit ihren axialen Langsrandern (4)
eine Fihrung fir das Hackgut bildet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Férdervorrichtung fir Hackgut mit einem Forderrohr
und mit einer antreibbaren, mit radialem Spiel innerhalb des Foérderrohrs gefiihrten, kernlosen
Foérderwendel, die in ihrem unteren Umfangsbereich auf einer sich nur Gber einen Umfangsab-
schnitt des Férderrohrs erstreckenden Auskleidung des Férderrohrs aufliegt.

[0002] Um eine mdglichst wartungsfreie Foérderung von stlickeligen Festbrennstoffen aus einem
Lagerraum zu einem Heizkessel zu erreichen, ist es bekannt, Férderrohre einzusetzen, in de-
nen eine kernlose Férderwendel mit radialem Spiel geflihrt wird, sodass bei einem Antrieb der
Férderwendel der vom Wendelgang der Forderwendel erfasste, stlickelige Brennstoff von einer
Aufgabestelle entlang des Férderrohrs zu einer Abgabestelle geférdert wird. Es hat sich aller-
dings herausgestellt, dass sich beim Einsatz von Hackgut, insbesondere Hackschnitzel, als
Festbrennstoff Schwierigkeiten ergeben kénnen, die sich einerseits durch einen erhéhten Ge-
rauschpegel und anderseits durch eine nachlassende Férderleistung bemerkbar machen.

[0003] Um einerseits den VerschleiB des Fdrderrohrs zu verringern und anderseits eine Fiih-
rung flr das Férdergut zu erreichen, ist es bekannt (DE 2819240 A1), das Férderrohr mit Gber
den Umfang verteilten, in Rohrlangsrichtung verlaufenden Rippen zu versehen, die jedoch die
Férderung von Hackgut erschweren, weil sich zwischen der kernlosen Foérderschnecke und
dem Férderrohr ein Spalt ergibt. AuBerdem sind solche Rippen ungeeignet, das Gerduschver-
halten zu verbessern.

[0004] SchlieBlich ist es bei einer Férdereinrichtung fir Haus- und Industriemll zur Verringe-
rung der Gleitreibung wahrend der Millférderung entlang des Foérderrohrs bekannt
(EP 1001217 A1), das Foérderrohr im Auflagebereich der Férderwendel mit einer Auskleidung zu
versehen, die sich nur Uber einen Umfangsbereich erstreckt, in dem die Millférderung stattfin-
det. Eine solche Auskleidung ist jedoch zur Fiihrung fiir den zu férdernden Mull ungeeignet.

[0005] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Fdrdervorrichtung fir Hackgut so
auszugestalten, dass ein weitgehend wartungsfreier Betrieb aufgrund einer auch (ber langere
Zeitspannen aufrechten Férderleistung und einer niedrigen Gerduschentwicklung sichergestellt
werden kann, ohne einen ins Gewicht fallenden Konstruktionsmehraufwand in Kauf nehmen zu
muissen.

[0006] Ausgehend von einer Fordervorrichtung der eingangs geschilderten Art 16st die Erfin-
dung die gestellte Aufgabe dadurch, dass die als Kunststoffauskleidung ausgebildete Ausklei-
dung gegeniber einer zur Auflage der Férderwendel symmetrischen Lage entgegen der Dreh-
richtung der Foérderwendel in Umfangsrichtung versetzt angeordnet ist und mit ihren axialen
Langsrandern eine Flhrung fir das Hackgut bildet.

[0007] Durch das Aufliegen der Férderwendel auf einer Kunststoffauskleidung des Férderrohrs
kann eine Schwingungsanregung der Férderwendel und des Forderrohrs weitgehend unter-
driickt werden, sodass mit einer solchen Kunststoffauskleidung des Férderrohrs das Gerausch-
problem mit einfachen konstruktiven Mitteln gelést wird. Das Vorsehen einer sich nur tber einen
Umfangsabschnitt des Férderrohrs erstreckenden, radial tber die Innenwand des Foérderrohrs
vorstehenden Kunststoffauskleidung stellt jedoch auch die volle Forderleistung der Foérdervor-
richtung sicher, weil die sich aufgrund der Beschrankung der Kunststoffauskleidung auf einen
Umfangsabschnitt ergebenden, axialen Langsréander dieser Kunststoffauskleidung eine Fiihrung
fir das zu férdernde Hackgut darstellen, die ein weitgehendes Mitdrehen des Hackguts mit der
Forderwendel innerhalb des Férderrohrs unterbindet und somit die axiale Hackgutférderung
unterstitzt. Die Auflage der kernlosen Férderwendel auf der Kunststoffauskleidung bedingt
allerdings eine horizontale Férderkomponente, also einen nicht ausschlieBlichen vertikalen
Verlauf des Férderrohrs, was im Allgemeinen bei Foérdervorrichtungen fir Hackgut vorausge-
setzt werden kann.

[0008] Wegen der Drehbewegung der angetriebenen Férderwendel gegeniiber dem undrehbar
festgehaltenen Fdérderrohr ergibt sich eine Verlagerung der Férderwendel in Umfangsrichtung
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des Foérderrohrs entgegen der Drehrichtung der Férderwendel. Zur Berlicksichtigung dieses
Umstands wird die Kunststoffauskleidung gegeniber einer zur Auflage der Férderwendel sym-
metrischen Lage entgegen der Drehrichtung der Férderwendel in Umfangsrichtung versetzt
angeordnet. Erstreckt sich dabei die Kunststoffauskleidung tber einen Umfangswinkel von 120°
bis 180°, so werden den (blichen Anforderungen insbesondere hinsichtlich der axialen Fiih-
rungskomponente fir das Hackgut vorteilhaft entsprechende Konstruktionsvoraussetzungen
geschaffen.

[0009] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt, und zwar wird
eine erfindungsgeméaBe Foérdervorrichtung fir Hackgut in einem schematischen Querschnitt
gezeigt.

[0010] Eine erfindungsgemaBe Fordervorrichtung fir Hackgut, insbesondere Hackschnitzel,
umfasst ein Férderrohr 1 und eine innerhalb des Férderrohrs 1 mit radialem Spiel geflihrte,
kernlose Férderwendel 2, die von einem Ende her Uber einen Elektromotor angetrieben werden
kann, um Hackgut von einer Aufgabestelle entlang des Férderrohrs 1 zu einer Abgabestelle zu
férdern. Zum Unterschied zu herkdmmlichen Foérdervorrichtungen dieser Art ist das Férderrohr
1 im Auflagebereich der Férderwendel 2 mit einer radial Uber die Innenwand des Forderrohrs 1
vorstehenden Kunststoffauskleidung 3 versehen, die sich nur Gber einen Umfangsabschnitt des
Forderrohrs 1 erstreckt und mit ihren axialen Langsrandern 4 eine Fuhrung fir das zu férdernde
Hackgut bildet, sodass der Gefahr entgegengewirkt wird, dass das Hackgut mit der Férderwen-
del 2 lediglich in Umfangsrichtung umlauft und nicht ausreichend in axialer Richtung geférdert
wird.

[0011] Aufgrund der Drehrichtung 5 hat die Férderwendel 2 die Neigung, sich in Umfangsrich-
tung des Férderrohrs entgegen der Drehrichtung 5 zu verlagern. Dies wird durch eine entspre-
chende Winkellage der Kunststoffauskleidung 3 innerhalb des Férderrohrs 1 beriicksichtigt,
indem die Kunststoffauskleidung 3 gegeniiber einer zur Auflage der Férderwendel 2 symmetri-
schen Lage entgegen der Drehrichtung 5 der Férderwendel 2 in Umfangsrichtung versetzt
angeordnet ist. Die Kunststoffauskleidung 3 erstreckt sich dabei vorzugsweise Uber einen Win-
kelbereich zwischen 120°und 180°.

[0012] Mit Hilfe der Kunststoffauskleidung 3 des Forderrohrs 1 kann unter den beschriebenen
Bedingungen eine gerduscharme, wartungsfreie Hackgutférderung sichergestellt werden, und
zwar mit einem vorteilhaften Wirkungsgrad.

[0013] Die Erfindung ist selbstverstandlich nicht auf das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel be-
schrankt. So kénnte bei einem Einsatz eines Kunststoffrohrs als Férderrohr 1 unter Umstanden
die Kunststoffauskleidung 3 durch einen einspringenden Umfangsabschnitt der Innenwand
gebildet werden.
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Patentanspriiche

1. Férdervorrichtung fir Hackgut mit einem Férderrohr (1) und mit einer antreibbaren, mit
radialem Spiel innerhalb des Férderrohrs (1) gefiihrten, kernlosen Férderwendel (2), die in
ihrem unteren Umfangsbereich auf einer sich nur iber einen Umfangsabschnitt des Férder-
rohrs (1) erstreckenden Auskleidung des Férderrohrs (1) aufliegt, dadurch gekennzeich-
net, dass die als Kunststoffauskleidung (3) ausgebildete Auskleidung gegeniiber einer zur
Auflage der Férderwendel (2) symmetrischen Lage entgegen der Drehrichtung (5) der For-
derwendel (2) in Umfangsrichtung versetzt angeordnet ist und mit ihren axialen Langsran-
dern (4) eine Fuhrung fir das Hackgut bildet.

2. Foérdervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Kunststoff-
auskleidung (3) Uber einen Umfangsabschnitt des Foérderrohrs (1) zwischen 120° und 180°
erstreckt.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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