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(97)

Befestigung fur eine thermische Isolierschicht (1) im
Innenraum eines Schienenfahrzeugs IN
Integralbauweise, umfassend mindestens eine, In
Richtung des Innenraums des Schienenfahrzeugs
orientierte, geradlinige Ausformung (2) und eine mit
der Ausformung In formschlussigen Eingriff bringbare
Isolierungshalterung (3), wobel die
Isolierungshalterung (3) einen Klemmtell (4) zum
formschlussigen Eingriff in die Ausformung (2) und
einen Haltetell (5) zur Vertellung der Klemmkraft auf
die Isolierschicht (1) umfasst, und wobel zwischen
dem Klemmteill (4) und dem Haltetell (5) ein
Abstandstell (6) angeordnet ist.
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Zusammenfassung

Befestigung fir elne thermische Isolierschicht (1) 1im

5 Innenraum elnes Schienenfahrzeugs 1n Integralbauwelse,

umfassend mindestens elne, 1n Richtung des Innenraums des

Schienenfahrzeugs orientierte, geradlinige Ausformung (2) und

elne mit der Ausformung 1n formschlissiligen Elngriff bringbare

Isolierungshalterung (3), wobel die Isolilerungshalterung (3)

10 einen Klemmtell (4) zum formschlissigen Eingriff in die

Ausformung (2) und einen Halteteil (5) zur Verteilung der

—

Klemmkraft auf die Isolierschicht (1) umfasst, und wobel

zwlschen dem Klemmteilil (4) und dem Halteteil (5) eln

Abstandsteil (6) angeordnet 1st.
15

S1g. Fig. 1
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Schienenfahrzeug 1n In

—

Beschreibung

Befestigung fiur eine thermische Isolierschicht 1n einem

Cegralbauwelse.

Technisches Gebiet

Dle Erfindung betr]

"t elne Re

festigung flr elne thermilsche

Isolierschicht 1n elnem Schienenfahrzeug 1n Integralbauwelse.

Stand der Technik

Passaglerschilienenfahrzeuge sind heute fast ausschlielRlich mit

elner thermischen Isolierung des Innenraums ausgestattet,

—

wodurch der Energiebedarf zur Heizung bzw. Kiuhlung des

Passaglerraums deutlich reduziert wird. Welters biletet eilne

solche Dammung den Vorteill eines hoheren Komforts fir die

Passaglere, da die Ober:

“lachentemperatur des

Passaglerlnnenraums naher an dile Lufttemperatur des

und Stirnwande sowle dem Dach

Innenraums gelangt. Dle dabel elngesetzte Dammung 1st an der

Innenselte der Wagenkastenstruktur, 1nsbesondere der Seilten-

zUu befestigen. Aus dem Stand

der Technik sind elne Vielzahl an Befestigungsmdglichkeiten

bekannt, welche jedoch alle 1hre spezifischen Nachteille

haben. Belsplelswelse 1st elne Verklebung der Dammung fir die

tvplsche Einsatzdauer elnes Passaglerschienenfahrzeugs von 40

Jahren nicht dauerhaft genug,

Finsatzzweck sehr eiln:

"ach wvera

da Klebstoffe fiir diesen

rbeltbar sein mussen, dlese

Jedoch nicht die erforderliche Haltbarkeit aufweilisen. Andere

Befestigungsmittel sehen nagelartige Bautelle vor, welche an

der Wagenkasteninnenwand angeordnet werden und an welchen die

2/26
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wlird.

Diese Befestigungsart stellt wahrend des

Montagevorgangs elne betrachtliche Unfallgefahr dar und wird

daher eher vermieden. Eine elnfach auszufihrende und

dauerhaltbare Befestigungsart besteht des Weiteren darin, die

Isollerschicht (Damm—-Material) mittels Schnire an den

Wagenkasten zu binden. Allgemeln 1st es wiunschenswert, die

des Schilenen:

Befestigung der

Isollerung moglichst wahrend der Konstruktion

"ahrzeugs so wenig wle mdoglich beritcksichtigen zu

missen und auch moglichst keine zusatzlichen

miissen und auch SchwellRBarbeiten

1n

Lelichtmetall-Strangprelpro:

Isola

Bearbeltungsschritte wie

Bohren oder Frasen ausfihren zu

fir die Herstellung von

clonsbefestigungen zu vermelden. Werden Schienenfahrzeug
Integralbauwelse hergestellt, bel welcher eine Mehrzahl an

"1len zu elner GroRbaugruppe wle

elner Seltenwand verbunden werden, so werden meist bereilts

elne Vielzahl an Befestlgungsmog.

vorgesehen,

— 1

1chkeiliten an diesen Profilen

belsplelswelse 1n Form sogenannter C-Schilenen. An

dlesen C-Schienen konnen belsplelswelse Innenausbautellen

mittels Schraubverbindungen an 1n den C-Schienen gefihrten

Gleitmuttern be:

Befestigungen erforderlich sind,

"estlgt werden. An Stellen, an denen keilne

1st es gebrauchlich diese C-

Schienen 1m Rahmen des Zusammenbaus wleder zu entfernen.

somlt konnen bel Fahrzeugen 1n

Integralbauwelise Isollerungen

relativ einfach befestigt werden, jedoch bestehen be1l

bekannten Befestigungsarten dile genannten Nachteille.

Der

Finsatz Werkzeuge er:

Insbesondere sind alle Befestlgungen nachteillig, zu deren

"orderlich sind.

Darstellung der Erfindung

Er:

"1ndung liegt daher dile Au:

"gabe zugrunde, eilne

Befestigung fiur elne thermische

3/26
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welche einfach und werkzeuglos montierbar 1st und deren

Bautelle sehr kostengiunstig herstellbar sind.

5 Die Aufgabe wird durch eine Befestigung fiir eine thermische

Isolierschicht mit den Merkmalen des Anspruchs 1 und elner

Isolierungshalterung nach Anspruch 9 geldst. Vortellhafte

Ausgestaltungen sind Gegenstand untergeordneter Anspruche.

10 Dem Grundgedanken der Erfindung nach wilird eine Befestigung

flir eilne thermische Isolierschicht 1m Innenraum elnes

Schienenfahrzeugs 1n Integralbauwelse beschrieben, welche

mindestens eine, 1n Richtung des Innenraums des

Schienenfahrzeugs orientilerte, geradlinige Ausformung und

—

= bringbare

15 elne mit der Ausformung in formschlissigen Elngr]

Isolilerungshalterung umfasst, wobel die Isolierungshalterung

pr.

1n die

elnen Klemmtell zum formschlissigen El1ngri

Ausformung und elnen Halteteill zur Verteillung der Klemmkraft

pre——
p—

auf die Isolierschicht umfasst, und wobel zwlischen dem

20 Klemmtell und dem Haltetell ein Abstandsteill angeordnet 1st.

Dadurch 1st der Vorteill erzielbar, elne Klemmung elner

thermischen Isolierschicht herstellen zu kodonnen, welche

aullerst einfach montierbar 1st und deren Bautelle mit

25 geringst moglichen Kosten herstellbar sind.

Erfindungsgemall umfasst die Befestigung mindestens elne, 1n

Richtung des Innenraums des Schilenenfahrzeugs orientierte,

geradlinige Ausformung sowle elne milit dileser Ausformung 1n

pre——

= bringbare Isolierungshalterung. Diese

30 Eingri

Isolierungshalterung 1st als eigener Bautell ausgefiuhrt,

pre——

welcher vorzugswelse aus Kunststoff hergestellt 1st und

welcher eilnen Abschnitt (Klemmteil) aufweilst, welcher mit der

—

- bringbar 1st. Die

Ausformung 1n formschlissiligen Eingri

4/26
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Ausformung 1st vorzugswelse als Teill elnes der den

Wagenkasten eines Schienenfahrzeugs bildenden Leichtmetall-

— 1

Strangprellproflle aufgebaut, sodass kelnerlel getrennter

Herstellungs- oder Montageaufwand fir die Ausformung

5 erforderlich 1st. Die Ausformung wird dabel 1m Rahmen des

Herstellungsprozesses elnes Lelchtmetallprofils hergestellt,

wozu nur dile PreBmatrize entsprechend geformt sein mull.

Solcherart i1st die Ausformung einsticklig mit elnem

Leichtmetall-StrangprelRprofil des Wagenkastens des

10 Schienenfahrzeugs geformt.

pre——

Besonders vortellhaft 1st es, die Ausformung als sogenannte

C-Schiene auszubillden, bei welcher die Ausformung einen C-

formigen Querschnilitt aufwelst. Diese Ausfiuhrung bietet

15 aufgrund der dabel auftretenden Hinterschneidung einen

besonders guten Formschlull mit der Isolilerungshalterung.

Welters kann elne Ausformung als C-Schlene auch zur

Befestigung welterer Bautelle mittels 1n Gleitmuttern

elngrelfender Schraubverbindungen herangezogen werden.
20

Fine weltere bevorzugte Ausfiuhrungsform der Ausformung sieht

vor, dilese mit I-fdrmligen Querschnitt mit einer Einkerbung

auszubililden. Solcherart kann die Ausformung kleln und leilcht

seln, dabel jedoch durch die Einkerbung elnen guten

25 Formschlul mit der Isollerungshalterung aufwelsen.

Die Isolilierungshalterung 1st vorzugswelse aus Kunststoftf

herzustellen, wobel es 1nsbesondere vorteilhaft 1st, alle

Abschnitte (Klemmteil, Abstandsteil und Haltetell) eilnstickilg

pre——

30 aus Kunststo

- herzustellen. Je nach Ausfihrungsart der

Isolierungshalterung kann dazu eln SpritzguBverfahren oder

eln Extrusionsverfahren eingesetzt werden.

5/26
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Die

pre——

Isolierungshalterung kann auf zwel prinziplelle Arten

ausgeformt sein. Gemall elner ersten Art welst sle, ebenso wile

— —
o

dle Ausformung eilnen lilnearen Verlauf auf und wilird iUber eilne

—

bestimmte Lange auf die Ausformung gesteckt. Dabeili halt sie

dile

Die

der

Isollerung uUber diese Lange und drickt sie an die

Innenselte des Wagenkastens an. Diese Ausfihrungsart der

Isollerungshalterung wird vorzugswelse mlttels elines

Extrusionsverfahrens hergestellt.

zwelte Ausflihrungsart sieht elne punktfdrmige Ausbildung

Isollerungshalterung vor, bel welcher der Klemmtell sich

nur Uber einen kurzen Abschnitt der Ausformung erstreckt und

dort an dieser anklemmbar 1st. Der Abstandsteil 1st dabel

stangenartig ausgebildet und der Halteteilil 1st plattenfdrmig

geformt, um dile Haltekraft lUber eilne bestimmte Flache der

s

lerung zu vertellen. Dlese Ausfuhrungsart der

Isollierungshalterung wird vorzugswelse mlttels elnes

SpritzgulRverfahrens hergestellt.

Be1l

vorgesehen, welcher zum Ei1ngri

Jeder der genannten Ausfiuhrungsformen 1st eln Klemmtell

pr— gr—

mlt der Ausformung 1n elnem

Leichtmetallprofil eines Wagenkastens ausgebildet 1st,

belisplelswelse so, dass eln El1ngri

pr—— gr—

1n elne C-Schiene

moglich 1st. An dilesen Klemmtell schlielBt eln Abstandsteill

an,

welcher jJe nach Dicke der zu klemmenden Isolilerung

unterschiedliche Lange aufwelst und welcher bils zu dem daran

anschlielRenden Halteteilil reilicht. Der Halteteil als

plattenfdrmig ausgebildet die Haltekraft lUber elne bestlimmte

Flache der Isolilerung zu verteillen. Dabel 1st es vorteilhaft,

den

den

Haltetell als rechteckige oder runde Platte auszufihren.

T

Fine vortellhafte Ausfihrungsform der Erfindung sieht vor,

Haltetel1l der Isollerungshalterung mit vier Armen
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auszustatten, welche jeweills von dem Abstandstell ausgehen

und welche an 1hrem Ende jJje mit elner Platte ausgestattet

sind. Solcherart kann dilie Klemmung der Isolierung verbessert

—

werden, da dabeil die Klemmkraft auf eine grdolRere Flache

vertellt wird. In Weilterentwicklung dieser Ausfihrungsform

1st es empfehlenswert, dle Arme mit je elner Sollbruchstelle

T

auszustatten, sodass sie einfach und ohne Erfordernls elnes

Werkzeugs von dem Abstandsteill abtrennbar sind. Solcherart

kann eilne Isollerungshalterung mit vier Armen auch 1n

begrenzten Bauraumen, 1nsbesondere an den Randern eilner

Isolierung elngesetzt werden, da anderenfalls elner der Arme

dlie Montage an diesen Stellen verunmdglichen wirde.

Flne weltere, bevorzugte Ausfihrungsform sieht vor, den

—

Halteteill mit eilner zapfenfdrmigen Ausformung auszustatten,

an welcher elne konventionelle Isolierungsbefestigung mittels

elner manuell gespannten Schnur zu ermdoglichen. Solcherart

kann zusatzlich zur Klemmung mittels der Isollerungshalterung

elne Schnurklemmung, und somlt elne noch bessere Vertellung

der Klemmkraft an dile Isolierung gewahrleilistet werden.

Filne weltere bevorzugte Ausfiuhrungsform der Erfindung sieht

—

vor, dile Isolierungshalterung Kunststoff herzustellen, und

dabel den Abstandsteil1l 1n eilnen ersten und eilnen zwelten

Abschnitt zu teilen und elne Rastung zwlischen diesen ersten

und dem zwelten Abschnitt einzufigen, welche das variable

Finstellen der Lange des Abstandsteills zuelnander erfolgen

™ e @

kann. Solcherart kann eine Isolierungshalterung fiur

unterschiedliche Dicken von Isolierungen elngesetzt werden.

Der Abstandsteill 1st dabel 1n zwel Abschnitte geteilt, welche

pr

mitelnander 1n Eingr: gebracht werden konnen und dabeil

zuelnander verschiebbar sind, sodass die Lange des

Abstandsteilils variabel gestaltet 1st. Es 1st besonders

71/26
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vortellhaft, eilne Rastung zwlischen dem ersten und dem zwelten

Abschnitt vorzusehen,

welche sagezahnartig ausgefihrt 1st und

eln verkirzen des Abstandsteils leicht ermdglicht, aber eine

Sperre gedgen elne Verlangerung bewlrkt. Somit bleibt die auf

dle Isolierung wilirkende Klemmkra:

—
-

"t zuverlassig zeltlich

unbegrenzt und auch beil Vibrationen des Fahrzeugs erhalten.

hergestellt werden.

Fig.l
Fi1g.2
Fi1g.3
Fig.4
Fi1g.5
Schni

F1g.6

Diese Rastung kann 1m Rahmen der Herstellung der

Isollerungshalterung durch eilnen SpritzgulRprozess einfach mit

Kurzbeschreibung der Zeichnungen

Befestigung elner

Befestigung elner

Befestigung elner

Befestigung elner

Wt

Befestigung elner

Schragansicht.

Fig.l zeigt beispilielha:

elner

Schnitt durch eine Wand eines Schilienen:

Isollerung,

Isolierungshalterung.

Isollerung,

Isollerung,

Isollerung,

Isollerung,

Fs zeiligen belsplelhaft:

Schnitt.

Schragansicht.

fOormige Ausformung.

formige Ausformung,

formige Ausformung,

Ausfuhrung der Erfindung

y
8/26
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Schlienenfahrzeug umfasst dabel eln Leichtmetall-

StrangprelRprofil 7, welches als Hohlprofil ausgebildet 1st

— 1

und welches mit welteren Profilen zusammengefigt elne der

GroRbaugruppen und welters den Wagenkasten bildet. An der

5 Innenselte des Wagenkastens, d.h. an der dem Innenraum

zugewandten Seilite des Leilchtmetall-StrangprelRprofils 7 1st

elne Ausformung 2 angeordnet, welche als Teil des

Leichtmetall-StrangprelBprofils 7 ausgebildet 1st und bel der

Herstellung des Leichtmetall-StrangprelBprofils 7 mit

10 hergestellt wilrd. Dile Ausformung 2 1st als sogenannte C-

Schlene ausgebildet und kann allgemeln zur Befestigung von

Innenausbautellen herangezogen werden. An der Innenselte des

Wagenkastens 1st elne Isollerung 1 vorgesehen, welche an

dleser Posiltion befestigt 1st. Dazu 1st elne

15 Isolilerungshalterung 3 elngesetzt, welche dreili Abschnitte

umfasst: einen Klemmteil 4, welcher so ausgebildet 1st, dass

er 1n dile Ausformung 2 elndgreilifen und 1n dieser formschlissig

gehalten werden kann; elnen Haltetell 5, welcher die

Isolierung 1 mit elner Klemmkraft beaufschlagt und diese

20 Klemmkraft lUber elne bestimmte Flache der Isollerung 1

verteilt; und einen Anstandsteil 6 zur Uberbrickung des Weges

zwlschen dem Klemmteil 4 und dem Halteteil 5. Die Lange des

Abstandtells 6 1st 1n Abhangigkeit von der Dicke der

Isolierung 1 zu bestimmen. Es 1st vorteilhaft, einen

pre——
p—

25 Abstandsteill 6 milt varilabler Lange elnzusetzen, welcher auf

Isolierungen 1 1n elnem bestimmten Dickenbereich eilnstellbar

1st. Des Welteren 1st die Isollerungshalterung 3 mlt elner

Schnurhalterung 8 an dem Halteteil 5 ausgestattet, welche es

erlaubt, die Isolilerung 1 zusatzlich mit einer, zwlschen

300 mehreren Isolilerungshalterungen 3 gespannten Schnur zu

fixieren.

9726
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Fig.2 zeilidgt belsplelhaft und schematisch eilne

Isolierungshalterung. Es 1st eln Ausfihrungsbeisplel eilner

Isollierungshalterung 3 dargestellt, wile es bel Ausformungen 2

1n Form einer C-Schiene zur Anwendung kommen kann und welches

elnen Haltetei1l 5 1in Form von vier Armen aufwelst. Bel diesem

Ausfiuhrungsbeispiel 1st der Halteteil 5 1n Form von vier

Armen ausgefiuhrt, welche an 1hrem Ende elne plattenformige

—

VergrdlRerung aufwelsen. Somlit 1st die Klemmkraft auf elne

Isolierung 1 Uber eine groRere Flache verteilt. Zusatzlich

1st 1n gezeidgtem Ausfihrungsbeisplel eine Mdglichkeit zur

werkzeuglosen Abtrennung einzelner Arme des Halteteilils 5

vorgesehen. Dazu 1st jJeder der Arme 1n der Nahe des

Abstandstells 6 mit elner Sollbruchstelle 9 ausgestattet.

Dadurch kann elne gezelgte Isolierungshalterung 3 auch unter

begrenzen Raumbedlngungen, belsplelswelse neben

Innenausbautellen eilngesetzt werden, welche sonst ml1t dem

Haltetei1l kollidieren wirden. Es 1st wesentlich, die

Sollbruchstelle 9 so zu gestalten, dass eln Abtrennen eines

Armes manuell und werkzeuglos erfolgen kann.

Fig.3 zeigt belspielhaft und schematisch elne Befestigung

elner Isollerung 1n elner Schragansicht. Es 1st die Ansicht

—

auf elne befestigte Isolierung 1 dargestellt, wobei die

pre——

Isolierung 1 1n mehreren, zuelnander parallelen Streilfen

aufgebaut 1st. Zwischen diesen Streifen dieser Isolierung 1

sind 1n gleichmaBigen Abstanden Isolilerungshalterungen 3

angeordnet. Dle Isolierungshalterungen 3 sind gemall des 1n

F'1g.2 gezeigten Ausfiuhrungsbelspiels mit vier Armen

ausgestattet, wobel Jewells zwel Arme die Isolierung 1 eilner

Selte fixieren.

Fig.4 zeldgt beilispielhaft und schematisch Befestlgung elner

Isolierung an elner I-fdrmilige Ausformung 1n eliner

10726
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Schnittdarstellung. Es 1st elne Prinzilipdarstellung eilner

"estigung dargestellt, bel welcher eilne

Isolierungsbe:

formigen Querschnitt elngesetzt 1st. Die

Ausformung 2 mit I-

Ausformung 2 bildet, wile bel dem Ausfihrungsbeilispiel aus

S Fil1g.l elnen 1ntegralen Bestandstell elines Lelchtmetall-

F11ls 7 und welBt einen I-formigen Querschnitt

StrangprelRpro:

pre——
—

mit elner Elnkerbung auf. Elne Isollerungshalterung 3 1st wile

1n bereits gezelgten Ausfihrungsbeispielen mit elnem

Klemmtei1l 4, einem Haltetell 5 und elnem Abstandstell 6

10 aufgebaut, wobel der Haltetell 4 elne taschenfdrmige

pr.

1n die

Ausnehmung umfasst, welche 1nnen zum Eingri

Einkerbung der Ausformung 2 des Leilichtmetall-

"11s 7/ ausgebildet 1st. Solcherart 1st eine

StrangprelRpro:
“ormung 2 und der

formschliissige Verbindung zwlschen der Aus:

15 Isolilerungshalterung 3 gegeben. Die 1n diesem
llerungshalterung

Ausfihrungsbelspilel zum Elnsatz kommende Iso

"ahrens

3 wird vorzugswelse mittels elnes Extrusionsver:

hergestellt. Der Formschlull zwlschen der Ausformung 2 und dem

Klemmtel1l 4 kann welter verbessert werden, 1n dem die

20 gezelgte Einkerbung mit runder Begrenzung durch eilne

Einkerbung mit gerader Bedgrenzung, 1nsbesondere eilne

sagezahnartige Begrenzung ersetzt wird.

"t und schematisch eine Befestigung

Fi1ig.5 zel1gt beilsplelha:
“ormung 1n eliner

25 elner Isolilerung mittels elner I-formige AuUS:

Isollerung

Schnittdarstellung. Es 1st elne Befestigung elner

1 an einem Leilchtmetall-StrangpreBprofil 7 mit elne
welche auch

Ausformung 2 mit I-formigen Querschnilitt gezeiligt,

mlt elner Schnurhalterung 8 ausgestattet 1st.

30

Fig.6 zelgt beilsplelhaft und schematisch eine Befestigung

“ormung 1n elner

elner Isolierung mittels eilner I-formige AuSs:

10
11726
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Schragansicht. Es 1st dile Befestigung aus Fi1ig.5 1n elner

Schragansicht dargestellt, Dabel 1st die Ausdehnung der

Isollerungshalterung 3 gut erkennbar, welche 1n dleser

Auspragung als Extrusionsbautell geformt 1ist.

11
12 /26
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Liste der Bezeichnungen

Isolierschicht

Ausformung

Isolierungshalterung
Klemmte1l

Haltetell
Abstandsteill

Lelchtmetall-StrangprelBprofil
Schnurhalterung

Sollbruchstelle
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Patentanspriuche

1. Befestigung fiur elne thermische Isolierschicht (1) 1m

Innenraum elnes Schienenfahrzeugs 1n Integralbauwelse,

5 umfassend mindestens elne, 1n Richtung des Innenraums

des Schienenfahrzeugs orilentierte, geradlinige

Ausformung (2) und elne mit der Ausformung 1n

—

formschlissigen El1ngri

(3)

10 dadurch gekennzeichnet, dass

- bringbare Isolilerungshalterung

die Isolierungshalterung (3) elnen Klemmteill (4) zum

pr—

formschlissigen Eingri 1n die Ausformung (2) und

B

elnen Halteteil (5) zur Verteilung der Klemmkraft aut

die Isolierschicht (1) umfasst, wobel zwlschen dem
15 Klemmtell (4) und dem Halteteil (5) ein Abstandsteill

(6) angeordnet 1st.

2. Befestigung fiUr eiline thermilische Isollerschicht (1) nach

Anspruch 1,

20 dadurch gekennzeichnet, dass die Ausformung (2)

elnstickig mit einem Leichtmetall-StrangprelRprofil (7)

des Wagenkastens des Schilienenfahrzeugs geformt i1st.

3. Befestligung fiur elne thermische Isolierschicht (1) nach

25 Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass die Ausformung (2) als C-

Schiene ausgebildet 1st.

4. Befestigung fir elne thermische Isolierschicht (1) nach

30 Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass die Ausformung (Z2) elnen

I-formigen Querschnitt mit eilner Elnkerbung aufwelst.

13
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5. Befestigung fir elne thermische Isolierschicht (1) nach

Anspruch einem der Anspriuche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, dass die Isolierungshalterung

—

(3) einstiuckig aus Kunststoff hergestellt 1st.

6. Befestigung fiUr eine thermische Isolilerschicht (1) nach

elnem der Anspriche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, dass dile Isollerungshalterung

pr—

(3) aus Kunststoff hergestellt 1st, wobel der
10 Abstandstell (6) 1n eilinen ersten und einen zwelten

Abschnitt geteilt 1st und eine Rastung zwlschen dem

ersten und dem zwelten Abschnitt eingefugt 1st, welche

das variliable Eilinstellen der Lange des Abstandsteills (06)

erlaubt.

15

7. Befestigung fir elne thermische Isolierschicht (1) nach

elnem der Anspriuche 1 bis 6o,

dadurch gekennzeichnet, dass der Halteteil (5) der

Isollerungshalterung (3) vier Arme aufwelst, welche von

20 dem Abstandsteil (6) ausgehen und an 1hrem Ende je mit

elner Platte ausgestattet sind.

3. Befestigung fiur eilne thermische Isolierschicht (1) nach
Anspruch 7/,
25 dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eilner der Arme

des Halteteills (5) mit einer Sollbruchstelle zur

Abtrennung dieses Armes von der Isollerungshalterung

(3) ausgestattet 1st.

30 9. Isolierungshalterung (3) fiur den Eilinsatz 1n eilner

Befestigung fiur elne thermische Isolierschicht nach

elnem der Anspriche 1 bis §,

dadurch gekennzeichnet, dass dile Isollerungshalterung

14
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(3) elnen Klemmteilil zum formschlissligen Eingri 1n

elne Ausformung (2) und elnen Haltetell (5) zur

pr—

Verteilung der Klemmkraft auf die Isolierschicht (1)

umfasst, wobel zwischen dem Klemmteilil (4) und dem

5 Haltetell (5) eln Abstandstell (6) angeordnet 1st.

10.Isollerungshalterung (3) nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass dile Isollerungshalterung

pr—

(3) einstiuckig aus Kunststoff hergestellt 1st.

10

11.Isolierungshalterung (3) nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass die Isolierungshalterung

pr—

(3) aus Kunststoff hergestellt 1st, wobel der

Abstandstei1l (6) 1n elnen ersten und einen zwelten

15 Abschnitt geteilt 1st und eine Rastung zwlschen dem

ersten und dem zwelten Abschnitt eingefugt 1st, welche

das variliable Eilinstellen der Lange des Abstandsteills (06)

erlaubt.

20 12.Isolierungshalterung (3) nach einem der Anspriche 9 bils
11,

dadurch gekennzeichnet, dass der Halteteil (5) der

Isollerungshalterung (3) vier Arme aufwelst, welche von

dem Abstandstell (6) ausgehen und an 1hrem Ende je mit

25 elner Platte ausgestattet sind.

13.Isollerungshalterung (3) nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eilner der Arme

des Halteteils (5) milit eliner Sollbruchstelle zur

30 Abtrennung dileses Armes von der Isolilerungshalterung

(3) ausgestattet 1ist.

15
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Patentanspruche

1. Befestigung fiir eilne thermische Isolilerschicht (1) 1m

Innenraum eines Schienenfahrzeugs 1n Integralbauweilse,

5 umfassend mindestens eine, in Richtung des Innenraums
des Schilenenfahrzeugs orientlerte, geradlinige

Ausformung (2) und eine mit der Ausformung 1n

formschliissigen Eingriff bringbare Isollerungshalterung

(3), wobel die Isolierungshalterung (3) einen Klemmteil

10 (4) zum formschliissigen Eingriff in die Ausformung (2)

und elnen Haltetell (5) zur Verteilung der Klemmkraft

auf dile Isolierschicht (1) umfasst, wobel zwlschen dem
Klemmteil (4) und dem Halteteil (5) ein Abstandste1ll
(6) angeordnet 1st,

15 dadurch gekennzeichnet, dass
die Ausformung (2) einstickig mit einem Leichtmetall-
Strangprefiprofil (7) des Wagenkastens des

Schlenenfahrzeugs geformt i1st und die Ausformung (2)

einen I-formigen Querschnitt mit einer Einkerbung

20 aufweist.

2. Befestigung fur eine thermische Isolierschicht (1) nach
Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ausformung (2) als C-

29 Schiene ausgebildet ist.

3. Befestigung fir eilne thermische Isolilerschicht (1) nach

Anspruch elinem der Anspriche 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass dilie Isollerungshalterung

30 (3) einstiickig aus Kunststoff hergestellt ist.

4, Befestigung fir eilne thermische Isolierschicht (1) nach

einem der Anspriche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass die Isolierungshalterung

1
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(3) aus Kunststoff hergestellt ist, wobei der
Abstandsteil (6) 1n einen ersten und einen zwelten
Abschnitt geteillt 1st und eine Rastung zwischen dem

ersten und dem zweiten Abschnitt eingefiugt ist, welche

5 das variliable Einstellen der Lange des Abstandsteilils (6)

erlaubt.

5. Befestigung fiir eilne thermische Isolierschicht (1) nach
einem der Anspriche 1 bis 4,

10 dadurch gekennzeichnet, dass der Halteteil (5) der

Isollierungshalterung (3) vier Arme aufweist, welche von

dem Abstandsteil (6) ausgehen und an ihrem Ende je mit

eliner Platte ausgestattet sind.

15 6. Befestigung fiur eine thermische Isolierschicht (1) nach
Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens einer der Arme

des Halteteils (5) mit einer Sollbruchstelle zur

Abtrennung dileses Armes von der Isolilerungshalterung

20 (3) ausgestattet ist.

7. Isollerungshalterung (3) fUr den Einsatz 1n einer

Befestigung fir eine thermische Isolilierschicht nach

einem der Anspriche 1 bis 6,

29 dadurch gekennzeichnet, dass die Isolierungshalterung

(3) einen Klemmteil zum formschlissigen Eingriff in

eine Ausformung (2) und elnen Halteteill (5) zur

Verteilung der Klemmkraft auf die Isolierschicht (1)
umfasst, wobei zwischen dem Klemmteil (4) und dem

30 Halteteil (5) ein Abstandsteil (6) angeordnet ist.

8. Isolierungshalterung (3) nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, dass die Isolierungshalterung

22126
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(3) einstiuckig aus Kunststoff hergestellt 1st.

9. Isolierungshalterung (3) nach Anspruch 8§,

dadurch gekennzeichnet, dass die Isolierungshalterung
5 (3) aus Kunststoff hergestellt ist, wobei der

Abstandsteil (6) 1n eilnen ersten und einen zweliten

Abschnitt geteilt 1st und eilne Rastung zwischen dem

ersten und dem zwelten Abschnitt eingefigt i1ist, welche

das variable Einstellen der Lange des Abstandsteilils (6)

10 erlaubt.

10.Isolierungshalterung (3) nach elnem der Anspriche 7 bis
oy

dadurch gekennzeichnet, dass der Halteteil (5) der

15 Isolierungshalterung (3) vier Arme aufweist, welche wvon

dem Abstandsteil (6) ausgehen und an i1hrem Ende je mit

eilner Platte ausgestattet sind.

ll.Isolierungshalterung (3) nach Anspruch 10,
20 dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens einer der Arme

des Halteteils (5) mit einer Sollbruchstelle zur

Abtrennung dieses Armes von der Isolierungshalterung

(3) ausgestattet ist.
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