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(57) Abstract: The invention relates to a bearing cover (3) for a split bearing arrangement (1) which comprises a bearing block (2)
in addition to the bearing cover (3), wherein said bearing cover (3) has a clamping surface (5) which, in the assembled state of the
bearing arrangement (1), rests against a corresponding clamping surface (6) ot the bearing block (2) and at least one projection (7)
is configured on the clamping surface (5), protruding the same, which can be pressed into the corresponding clamping surface (6)
of the bearing block (2). The at least one projection (7) has a cross section (9) that varies along its extension on the clamping sur-
face (5) and/or has the form of a cone, a truncated cone, a pyramid or a truncated pyramid.

(57) Zusammenfassung:
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—  vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche geltenden gen eingehen (Regel 48 Absatz 2 Buchstabe h)

Frist; Verdffentlichung wird wiederholt, falls Anderun-

Die Erfindung betrifft einen Lagerdeckel (3) fiir eine geteilte Lageranordnung (1), die neben dem Lagerdeckel (3) einen Lager-
stuhl (2) umfasst, wobei der Lagerdeckel (3) eine Spannflidche (5) aufweist, die im zusammengebauten Zustand der Lageranord-
nung (1) an einer Gegenspannfliache (6) des Lagerstuhls (2) anliegt, und wobei auf der Spannfldche (5) und iiber diese vorragend
zumindest ein Vorsprung (7) ausgebildet ist, der in die Gegenspannfldche (6) des Lagerstuhls (2) eindriickbar ist. Der zumindest
eine Vorsprung (7) weist einen Querschnitt (9) auf, der iiber seine Erstreckung auf der Spanntldche (5) variiert und/oder kegel-
bzw. kegelstumpf- bzw. pyramiden- bzw. pyramidenstumpfférmig ausgebildet ist.
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Lagerdeckel

Die Erfindung betrifft einen Lagerdeckel fiir eine geteilte Lageranordnung, die neben dem
Lagerdeckel einen Lagerstuhl umfasst, wobei der Lagerdeckel eine Spannfliche aufweist, die
im zusammengebauten Zustand der Lageranordnung an einer Gegenspannfldche des Lager-
stuhls anliegt, und wobei auf der Spannfldche und iiber diese vorragend zumindest ein Vor-
sprung ausgebildet ist, der in die Gegenspannfléche des Lagerstuhls eindriickbar ist, sowie
eine entsprechende Lageranordnung mit einem Lagerdeckel und einem daran anliegenden

Lagerstuhl.

Aus der EP 1 075 605 B1 ist eine geteilte Lageranordnung in einem Gehéuse, insbesondere
Kurbelwellen-Gleitlager fiir Hubkolbenmaschinen, bekannt, umfassend einen Lagerstuhl und
einen Lagerdeckel aus unterschiedlich harten Werkstoffen, wobei der gegen den Lagerstuhl
spannbar angeordnete aus einem Eisenwerkstoff gebildete Lagerdeckel iiber seine Spannflé-
che vorstehend ausgebildete scharfkantig spitze Vorspriinge aufweist, die bei einer Erstmon-
tage des Lagerdeckels mit Kraftaufwand in die Gegenspannfliche des aus einem Leichtmetall
gebildeten Lagerstuhls eindriickbar sind und wobei ferner Nuten in der Spannflédche des La-
gerdeckels vorgesehen sind. Die Vorspriinge sind schneiden- oder pyramidenprofilformig
ausgebildet, wobei die Vorspriinge einen Schneidenwinkel von 50° bis 110° aufweisen. Die
Schneidenhohe iiber der Spannfliche des Lagerdeckels betrégt zwischen 0,25 mm und 1,5
mm. Die Nuten schlieBen an den Schneidenflanken der Vorspriinge an und sind in die Spann-
flache eingetieft, wobei diese Nuten verrundet sind mit einem Radius von 0,15 mm bis 0,30
mm. Diese Nuten dienen zur Aufnahme des beim Eindriicken der Vorspriinge in den Lager-

stuhl verdringten Werkstoffes des Lagerstuhls.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, einen Lagerdeckel bzw. eine geteilte Lageran-
ordnung zu schaffen, mit dem bzw. bei der der Lagerdeckel auf dem Lagerstuhl besser fixiert

werden kann.

Diese Aufgabe der Erfindung wird bei dem eingangs genannten Lagerdeckel dadurch geldst,

dass der zumindest eine Vorsprung einen Querschnitt aufweist, der iber seine Erstreckung auf
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der Spannfliche variiert und/oder dass der zumindest eine Vorsprung kegel- bzw. kegel-

stumpf- bzw. pyramiden- bzw. pyramidenstumpfformig ausgebildet ist.

Von Vorteil ist dabei, dass die Genauigkeit des Sitzes des Lagerdeckels auf dem Lagerstuhl
vergroBert werden kann. Es wird damit also nicht nur der Vorteil des Standes der Technik
erreicht, nach dem hohere Querkrifte aufgenommen werden konnen, sondern es ist damit
auch moglich Langskrifte in axialer Richtung des Lagers verlaufend besser aufzunehmen,
sodass die auf die Lageranordnung einwirkenden Krifte besser beherrscht werden kénnen. Im
Fall der kegel- bzw. kegelstumpf- bzw. pyramiden- bzw. pyramidenstumpff6rmig Ausbildung
des Vorsprunges werden dabei vorzugsweise mehrere dieser Vorspriinge tiber die Spannflé-
che verteilt angeordnet. Es kann also mit dem Lagerdeckel nach der Erfindung auch ein
Formschluss in axialer Richtung der Lageranordnung erreicht werden. Dariiber hinaus ist ein
richtungskonformer Zusammenbaus des Lagerdeckels mit dem Lagerstuhl besser sicherge-
stellt. Zudem ist durch Vorspriinge, die einen variierenden Querschnitt aufweisen eine bessere
Zentrierung erreichbar, sodass ein Verkippen des Lagerdeckels wihrend des Zusammenbaus

der Lageranordnung besser vermieden werden kann.

Aus produktionstechnischen Griinden wird bevorzugt, wenn der Vorsprung iiber seine Lénge
eine variierende eine Breite und/oder Hohe aufweist bzw. wenn geméf einer Ausfithrungsva-
riante hierzu der Vorsprung einen sich in Richtung einer Breite der Spannfliche vetjiingenden

Querschnitt aufweist.

Gemih einer Ausfilhrungsvariante der Erfindung ist vorgesehen, dass zumindest zwei Vor-
spriinge pro Spannfliche angeordnet sind, wobei die Querschnittsverjiingungen in entgegen
gesetzter Richtung, insbesondere gegengleich, verlaufend ausgebildet sind, wodurch der Vor-
teil erreicht wird, dass die Richtungsabhingigkeit der Aufnahme der Lingskréfte bei Anord-
nung von sich nur verjiingenden Vorspriingen keine Rolle mehr spielt, wie dies unter Um-

stinden in der einfachsten Ausfiihrungsvariante der Erfindung auftreten kann.

Die Vorspriinge konnen einen dreieckformigen Querschnitt aufweisen, wodurch die Span-
nung beim Zusammenbau mit dem Lagerstuhl, das heift das Eindriicken der Vorspriinge in
den Werkstoff des Lagerstuhls, verbessert werden kann und damit auch eine bessere Krifte-

beherrschung erreicht werden kann.
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Es ist dabei auch moglich, dass die Vorspriinge zumindest teilweise gerundet ausgefthrt sind,

um damit die Fixierung des Lagerdeckels am Lagerstuhl zu vereinfachen.

Zur Verbesserung dieses Effektes kann die Rundung einen Radius aufweisen, der aus gewdhlt
ist aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 0,01 mm und einer oberen Grenze von 10
mm. Es wird damit auch méoglich, insbesondere wenn die Spitze des Vorsprunges mit der
Rundung versehen ist, diesen Bereich héher zu verdichten bzw. zu kalibrieren, sodass bei
Fertigung des Lagerdeckels mittels Sintertechnologie diesem Bereich, der in die Gegenspann-
fliche des Lagerstuhls eingepresst wird, eine héhere mechanische Festigkeit verlichen werden

kann.

Es ist dabei auch mdglich, dass die Rundung einen Radius aufweist, der ausgewdhlt ist aus
einem Bereich mit einer unteren Grenze von 0,02 mm und einer oberen Grenze von 4 mm,

bevorzugt einer unteren Grenze von 0,1 mm und einer oberen Grenze von 2 mm.

Um das Bindriicken der Vorspriinge des Lagerdeckels in die Gegenspannfléche des Lager-
stuhls zu verbessern, weist zumindest eine der in Richtung der Breite der Spannfliche verlau-
fende Seitenfliche des Vorsprunges bzw. der Vorspriinge einen Neigungswinkel gegen die
Spannfliche auf, der ausgewéhlt ist aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 90 ° und

einer oberen Grenze von 160 °.

Zur Verbesserung dieses Effektes ist es von Vorteil, wenn dieser Neigungswinkel ausgewahlt
ist aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 100 © und einer oberen Grenze von 145 °,
insbesondere aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 115 © und einer oberen Grenze

von 130 °.

Es besteht weiters die Mdglichkeit, dass der Vorsprung bzw. die Vorspriinge mit einer Abset-
zung im Bereich zumindest einer von zwei Seitenflanken versehen ist bzw. sind, sodass die

Materialverdringung in der Gegenspannfliche des Lagerstuhls verbessert werden kann.

Mit Absetzung im Sinne der Erfindung ist eine Diskontinuitét im Profilquerschnitt gemeint,

beispielsweise eine Anderung im Neigungswinkel der Fléche zur Horizontalen.
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Zur weiteren Verbesserung dieses Effektes ist geméR einer weiteren Ausfiihrungsvariante
vorgesehen, dass die Absetzung eine Ausnehmung bzw. Vertiefung in der Seitenflanke bildet,
welche zumindest einen Teil des verdréngten Materials der Gegenspannfliche aufnehmen
kann. Es wird damit eine Art ,,Gebirgsprofil“ ausgebildet, die auch eine verbesserte Verspan-
nung vom Lagerdeckel mit dem Lagerstuhl ermdglicht und damit zur Aufnahme héherer
Krifte, insbesondere Querkrifte und Langskréfte, herangezogen werden kann.
Zum besseren Verstindnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren néher

erldutert.

Es zeigen dabei jeweils in stark schematisch vereinfachter Darstellung:

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine geteilte Lageranordnung;

Fig. 2 einen Ausschnitt aus einem Lagerdeckel im Bereich der Spannfléche;

Fig. 3 einen Vorsprung im Querschnitt;

Fig. 4 eine andere Ausfithrungsvariante eines Vorsprunges im Querschnitt;

Fig. 5 eine weitere Ausfithrungsvariante eines Vorsprungs im Querschnitt;

Fig. 6 eine Ausfilhrungsvariante eines Vorsprunges im Querschnitt;

Fig. 7 eine Ausfilhrungsvariante eines Vorsprunges im Querschnitt;

Fig. 8 einen Ausschnitt aus einem Lagerdeckel in Schrigansicht im Bereich der Spann-

flache mit verschiedenen Ausfiihrungsvarianten von Vorspriingen;

Fig. 9 einen Ausschnitt aus einem Lagerdeckel in Draufsicht mit sich in der Breite ver-

dndernden Vorspriingen;

Fig. 10 einen Ausschnitt aus einem Lagerdeckel in Seitenansicht geschnitten mit einem

sigezahnférmigen Vorsprung;
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Fig. 11 einen Ausschnitt aus einem Lagerdeckel in Seitenansicht geschnitten mit einer

Variante der Sdgezahnform der Vorspriinge;

Fig. 12 einen Ausschnitt aus einem Lagerdeckel in Seitenansicht geschnitten mit einem

im Querschnitt wellenférmigen Vorsprung;

Fig. 13 einen Ausschnitt aus einem Lagerdeckel in Draufsicht mit sich in der Breite ver-

dndernden Vorspriingen.

Einfiihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfithrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer-
den, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeméf auf glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iibertragen wer-
den kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gew#hlten Lageangaben, wie z.B. oben, un-
ten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind

bei einer Lagednderung sinngeméf auf die neue Lage zu tibertragen.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstindlicher Beschreibung sind so zu verste-

hen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mit umfassen, z.B. ist die Angabe 1 bis

10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren Grenze 1 und der

oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. simtliche Teilbereiche beginnen mit einer unteren
Grenze von 1 oder groBer und enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis

1,7, oder 3,2 bis 8,1 oder 5,5 bis 10.

Fig. 1 zeigt eine geteilte Lageranordnung 1, wie sie beispielsweise in einem Maschinengehdu-
se einer Hubkolbenmaschine eingesetzt wird. Diese Lageranordnung 1 umfasst einen Lager-
stuhl 2 sowie einen Lagerdeckel 3, die zusammen ein Gleitlager 4 fiir beispielsweise eine
Kurbelwelle ausbilden. Der Lagerdeckel 3 weist an seinen beiden distalen Endbereichen je-
weils eine Spannfliche 5 und der Lagerstuhl 2 an seinen beiden Endbereichen jeweils den
Spannflichen 5 gegeniiberliegend Gegenspannflichen 6 auf. Uber die Spannfléchen 5 vorra-
gend ist an diesen zumindest ein Vorsprung 7 pro Spannfldche 5 angeordnet, der im zusam-
mengebauten Zustand der Lageranordnung in die Gegenspannfliche 6 des Lagerstuhls 2

durch das Zusammenspannen von Lagerstuhl 2 und Lagerdeckel 3 hineingedriickt wird. Fiir
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das Spannen des Lagerstuhls 2 mit dem Lagerdeckel 3 ist in den distalen Endbereichen je-
weils eine durchgehende Bohrung 8 angeordnet. In dieser Bohrung 8 findet ein nicht ndher
dargestellter Bolzen seine Aufnahme und wird mit entsprechenden Muttern die Vorspannung
erreicht. Alternativ dazu kann auch im Lagerstuhl 2 bzw. im Lagerdeckel 3 diese Bohrung 8

nicht durchgehend ausgefiihrt sein, sondern als Sacklochbohrung mit einem Innengewinde.

Es besteht weiters die Moglichkeit, wie dies strichliert in Fig. 1 angedeutet ist, dass die dista-
len Endbereiche des Lagerdeckels 3 in Richtung auf den Lagerstuhl 2 und diesen seitlich ii-
bergreifend ausgebildet sind.

Die Vorspriinge 7 sind bei dieser Ausfithrungsvariante an der dem Gleitlager 4 abgewandten
Seite der Bohrungen 8 an der Spannfléche 5 angeordnet, kénnen jedoch auch an der dem

Gleitlager 4 zugewandten Seite der Bohrung 8 fakultativ oder zusitzlich angeordnet sein.

Zumindest die Vorspriinge 7 bestehen aus einem Werkstoff, der hérter ist als der Werkstoff
des Lagerstuhls 2 im Bereich der Gegenspannfléiche 6, sodass diese Vorspriinge 7 durch das
Zusammendriicken und Spannen von Lagerstuhl 2 und Lagerdeckel 3 in die Gegenspannfla-
che 6 eingedriickt werden konnen. Bevorzugt ist jedoch der gesamte Lagerdeckel 3 aus die-
sem hirteren Werkstoff hergestellt. Beispielsweise konnen der Lagerdeckel 3 aus einem Ei-
senwerkstoff und der Lagerstuhl 2 aus einem Leichtmetall hergestellt sein. Insbesondere ist

der Lagerdeckel 3 aus einem Sintereisenwerkstoff hergestellt.

Das Gleitlager 4 kann durch Direktbeschichtung der entsprechenden Oberflidchen des Lager-
stuhls 2 und des Lagerdeckels 3 hergestellt sein, ebenso ist es mdglich, das an sich bekannte

Gleitlagerhalbschalen eingesetzt werden.

Wie besser aus Fig. 2 ersichtlich ist, welche den Lagerdeckel 3 im Bereich der Spannfldche 5
zeigt und zudem eine Ausfiihrungsvariante darstellt mit jeweils 2 Vorsprlingen 7 pro Spann-
fliche 5, sind die Vorspriinge 7 derart ausgebildet, dass ein Querschnitt 9 in Richtung einer
Breite 10 der Spannfliche 5, die sich in axialer Richtung der Lageranordnung 1 (Fig. 1) er-
streckt, sich verjiingend ausgebildet ist, also die Querschnittsflache des Vorsprunges 7 von
einem Ende in Richtung auf das andere Ende des Vorsprunges 7 {iber ihre Lingserstreckung

in Richtung der Breite 10 sich verkleinert.
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Es ist bei der Ausfithrungsvariante nach Fig. 1 méglich, dass sich die beiden Vorspriinge 7
auf den beiden Spannflichen 5 hinsichtlich ihres Querschnittes 9, das heifit der Querschnits-
fliche, in entgegen gesetzter Richtung verjiingen, wie dies bei der Ausfiihrungsvariante nach
Fig, 2 fiir eine Spannfliche 5 dargestellt ist. Ebenso besteht die Moglichkeit, dass diese Quer-
schnittsverjiingung iber die Breite 10 der beiden Spannflichen 5 fir beide Vorspriinge 7
gleich gerichtet ist.

Es sei an dieser Stelle auch erw#hnt, dass es moglich ist, dass, wie dies aus der Ausfiihrungs-
variante aus Fig. 2 ersichtlich ist, sich auch eine Hohe 11 iiber eine Linge 12 der Vorspriinge
7 in Richtung der Breite 10 der Spannfliche 5 verringert. Es besteht also die Mglichkeit,
dass einerseits eine Basisbreite 13 (Fig. 3) der Vorspriinge 7 iiber die Lange 12 geringer wird.
Ebenso besteht die Moglichkeit, dass sich ein Neigungswinkel 14 (Fig. 3) mit dem eine Sei-
tenfldche 15 gegen die Spannfléche 5 geneigt ist iiber die Lange 12 der Vorspriinge 7 sich
vergroBert. Selbstverstindlich besteht auch die Moglichkeit, dass Varianten hiervon, also bei-
spielsweise eine sich verdndernde Basisbreite 13 und sich ein verdndernder Neigungswinkel
14 oder eine sich verindernde Basisbreite 13 und eine sich verdndernde Hohe 11 oder ein sich
verindernder Neigungswinkel 14 und eine sich verdndernde Héhe 11 oder eine sich verdn-
dernde Basisbreite 13, eine sich verindernde Hohe 11 und ein sich verindernder Neigungs-

winkel 14 iiber die Lange 12 der Vorspriinge 7 ausgebildet wird.

Zudem sei erwihnt, dass obwohl in Fig. 1 lediglich ein Vorsprung 7 pro Spannfliche 5 bzw.
in Fig. 2 zwei Vorspriinge 7 pro Spannfléche 5 angeordnet sind, auch mehr als zwei dieser
Vorspriinge 7 pro Spannfliche 5 des Lagerdeckels 3 angeordnet werden, beispielsweise zwei
unmittelbar nebeneinander liegend angeordnete Vorspriinge 7, sodass also 3,4, 5, 6 oder mehr

derartige Vorspriinge 7 an der Spannfliche 5 des Lagerdeckels 3 ausgebildet sein knnen.

Mit diesen sich hinsichtlich ihres Querschnittes 9 {iber die Lénge 12 sich verindernden Vor-
spriingen 7 wird einerseits eine bessere formschliissige Verbindung zwischen Lagerstuhi 2
und Lagerdeckel 3 erreicht, andererseits kdnnen damit nicht nur Querbelastungen sondern
auch Lingsbelastungen in axialer Richtung, welche auf die Lageranordnung 1 einwirken, bes-

ser aufgenommen werden.
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Der Neigungswinkel 14 mit dem die Seitenfliche 15 gegen die Spannflidche 5 geneigt ist,
kann einen Wert aufweisen, der aus einem Bereich ausgewihlt ist, mit einer unteren Grenze

von 90 ° und einer oberen Grenze von 160 °.

Die Verdnderung des Neigungswinkels 14 tiber die Lange 12 kann beispielsweise ausgewéhlt
sein aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 5° pro 1 cm und einer oberen Grenze

von 120 ° pro 1 cm.

Die Hohe 11 kann einen Maximalwert von 4 mm aufweisen.

Die Veranderung dieser Hohe 11 iiber die Linge 12 der Vorspriinge 7 kann beispielsweise
ausgewahlt sein aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 0 mm pro 1 cm und einer
oberen Grenze von 4 mm pro 1 cm, bzw. aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 1

mm pro 1 cm und einer oberen Grenze von 3 mm pro 1 cm.

Die Basisbreite 13 kann einen Maximalwert von 10 mm aufweisen.

Die Verinderung dieser Basisbreite 13 tiber die Linge 12 der Vorspringe 7 kann beispiels-
weise ausgewihlt sein aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 0 mm pro 1 cm und
einer oberen Grenze von 10 mm pro 1 cm, bzw. aus einem Bereich mit einer unteren Grenze
von 1 mm pro 1 cm und einer oberen Grenze von 8 mm pro 1 cm, bzw. aus einem Bereich mit

einer unteren Grenze von 2 mm pro 1 cm und einer oberen Grenze von 5 mm pro 1 cm.

Neben der Schneidenform bzw. der dreieckformigen Querschnittsform der Vorspringe 7 ent-
sprechend den Fig. 1 bis 3 besteht im Rahmen der Erfindung die Moglichkeit, dass zumindest
die Spitze dieser Dreiecksform gerundet ausgefihrt ist, wie dies aus Fig. 4 ersichtlich ist. Ein
Radius 16 dieser Rundung kann dabei ausgew#hlt sein aus einem Bereich mit einer unteren
Grenze von 0,01 mm und einer oberen Grenze von 4 mm. Es besteht dabei weiters die Mog-
lichkeit, dass sich dieser Radius 16 der Rundung der Vorspriinge 7 iiber die Lange 12 (Fig. 2)
verindert, also beispielsweise groBer oder kleiner wird. Die Verdnderung des Radius 16 iiber
die Lange 12 der Vorspriinge 7 kann dabei in dem angegebenen Bereich schwanken, bei-

spielsweise kann die Verinderung des Radius 16 iiber die Linge 12 ausgewdhlt sein aus ei-



10

15

20

25

30

WO 2010/022420 PCT/AT2009/000322

-9-
nem Bereich mit einer unteren Grenze von 0,02 mm pro 1 cm und einer oberen Grenze von 3

mm pro 1 cm.

Es sei an dieser Stelle erwihnt, dass die Anderungen von Abmessungen der Vorspriinge 7, die
7u den voranstehend beschriebenen Ausfiihrungsvarianten der Erfindung genannt werden,
vorzugsweise kontinuierlich verlaufend ausgebildet sind. Es besteht im Rahmen der Erfin-
dung jedoch auch die Moglichkeit, diese Verénderungen diskontinuierlich, periodisch oder

aperiodisch vorzusehen.

Es kann auch zumindest eine der Seitenflichen 15 der Vorspriinge 7, also beispielsweise die
suBere oder die innere, dem Gleitlager 4 ndher zugewandte oder beide, mit einer Bombierung
versehen sein, wobei ein Bombierungsradius ausgewéhlt sein kann aus einem Bereich mit
einer unteren Grenze von b/2, d.b. der halben Breite der mit der Bombierung versehenen Fla-

che, und einer oberen Grenze von 4 m.

Wie aus Fig. 5 ersichtlich ist, besteht auch bei dem Lagerdeckel 1 (Fig. 1) nach der Erfindung
wie im eingangs zitierten Stand der Technik die Mdglichkeit, dass neben den Vorspriingen 7
an diese angrenzend rillenformige Ausnehmungen 17 in der Spannfliche 5 ausgebildet sind,
um das wihrend des Zusammenfiigens des Lagerdeckels 3 mit dem Lagerstuhl 2 (Fig. 1) ver-
dringte Material zumindest teilweise in diesen Ausnehmungen 17 aufnehmen zu kénnen. Der
Querschnitt dieser Ausnehmungen 17 ist nicht zwingenderweise gerundet ausgefiihrt, sondern
besteht auch die Moglichkeit, dreieckformige, quadratische bzw. rechteckige oder trapezfor-
mige Nuten als Ausnehmungen 17 vorzusehen, wobei Eckbereiche dieser Ausnehmungen mit

Rundungen versehen sein konnen.

Die linglichen Vorspriinge 7 konnen weiters, wie dies in Fig. 6 dargestellt ist, im Bereich von
Seitenflanken 18 mit einer Absetzung 19 versehen sein. Diese Absetzung 19 kann dabei derart
ausgestaltet sein, dass der Neigungswinkel 14, mit dem die Seitenflanke 18 gegen die Spann-
fliche 5 geneigt ist, sich im Bereich der Absetzung 19 dndert, also grofer wird, wodurch der
Vorsprung 7 — geometrisch betrachtet —im Querschnitt 9 aus einem von der Spannfliche 5
sich in Richtung auf die Gegenspannfliche 6 (Fig. 1) sich erstreckenden, zumindest teilweise
symmetrischen Trapez und einem von diesem aus verlaufenden Dreieck besteht. Es wird da-

mit ebenfalls eine bessere Materialverdringung wéhrend des Zusammenspannens und des
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Bindriickens der Vorspriinge 7 in die Gegenspannfliche 6 des Lagerstuhls 2 (Fig. 1) erreicht.
Ein dabei zusitzlich ausgebildeter Neigungswinkel 20 kann ausgewhlt sein aus einem Be-

reich mit einer unteren Grenze von 90 ° und einer oberen Grenze von 170 °.

In einer Ausfiihrungsvariante dazu kann der untere Bereich des Vorsprunges 7 nach Fig. 6
einen groferen Neigungswinkel 14 aufweisen und der obere Bereich, d.h. die Absetzung 19,
einen dazu kleineren Neigungswinkel 20, sodass also der untere Bereich flacher und der obere

Bereich steiler ausgefiihrt sind.

Wie aus Fig. 7 ersichtlich ist, besteht im Rahmen der Erfindung die M glichkeit, dass diese
Absetzung 19 des Vorsprunges 7 so weit ausgefiihrt ist, dass diese Absetzung 19 eine Aus-
nehmung 21 bzw. Vertiefung in der Seitenflanke 18 bildet, sodass ein ,,gebirgsformiger™
Querschnitt des Vorsprunges 7 entsteht. Eine Tiefe 22 der Ausnehmung 21 kann dabei aus-
gewihlt sein aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 0,01 mm und einer oberen

Grenze von 2 mm. Diese Tiefe 21 wird dabei senkrecht auf die Spannfléche 5 gemessen.

Eine Hohe 23 der Absetzung 19 iiber der Spannfliche 5 kann dabei ausgewdhlt sein aus einem
Bereich mit einer unteren Grenze von 0,01 mm und einer oberen Grenze von 3 mm, bei-
spielsweise einem Bereich mit einer unteren Grenze von 0,1 mm und einer oberen Grenze von

2 mm.

Sind an beiden Seitenflanken 18 Absetzungen 19 vorgesehen, so kann diese auf einer unter-
schiedlichen Héhe 23 liegen, beispielsweise die duflere hoher als die innere, dem Gleitlager 4

niher zugewandte Absetzung 19.

Fig. 8 zeigt eine Ausfilhrungsvariante der Erfindung bei der die Vorspriinge 7 nicht ldnglich
ausgebildet sind, wie dies zum Beispiel in Fig. 2 dargestellt ist, sondern diskrete Vorspriinge
7 vorgesehen sind. Diese Vorspriinge 7 konnen beispielsweise kegel- bzw. kegelstumpfformig
ausgebildet sein oder aber, wie dies im unteren Teil der Spannfliche 5 in Fig. 8 dargestellt ist,
pyramiden- oder pyramidenstumpfformig. Es kénnen dabei mehrere dieser Vorspriinge 7 iiber
die Spannfliiche 5 verteilt angeordnet sein. Bei den pyramidenférmigen Vorspriingen 7 be-

steht wiederum die Moglichkeit, wie dies in Fig. 8 angedeutet ist, dass diese mit der Abset-
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zung 19 versehen sind und die Seitenflichen der Spitze der Pyramide einen groferen Nei-

gungswinkel zur Spannfliche 5 aufweisen, als die Seitenflichen des Pyramidenstumpfes.

Auch bei dieser Ausfiihrungsvariante kénnen um die Vorspriinge 7 verlaufend die Ausneh-
mungen 17 in der Spannfléche 5 ausgebildet sein, zur Aufnahme von Material, welches durch
das Eindriicken der Vorspriinge 7 in die Gegenspannfldche 6 des Lagerstuhls 2 (Fig. 1) von

diesen Vorspriingen 7 verdréngt wird.

Selbstverstindlich besteht auch bei dieser Variante der Erfindung die Méglichkeit, dass in den
Seitenflichen der Vorspriinge 7 die Ausnehmungen 21 (Fig. 7) ausgebildet sind.

Es ist nicht zwingend vorgesehen, dass von den diskreten Vorspriingen 7 nach Fig. 8 mehrere
unterschiedliche, wie dies zur besseren Veranschaulichung der Erfindung dargestellt ist, vor-

gesehen werden.

Fig. 9 zeigt einen Ausschnitt aus dem Lagerdeckel 3 im Bereich der Spannfléche 5 in Drauf-

sicht. Es sind dabei mehrere verschiedene Ausfiihrungsvarianten der Vorspriinge 7 dargestellt.

Im linken Teil der Fig. 9 sind ist ein Vorsprung 7 gezeigt, der eine sich tiber die Lange 12
periodisch verdndernde Breite 24 aufweist. Es sind dabei breitere Bereiche 25 und stegartige
Bereiche 26 ausgebildet, die sich in der Abfolge abwechseln. Strichliert ist angedeutet, dass
dieser Vorsprung 7 ebenfalls schneidenartig, gegebenenfalls mit einer Rundung versehen,

ausgebildet sein kann.

Diese Abfolge von sich hinsichtlich der Breite 24 sich verjiingenden Bereiche 25, 26 kann in
Rahmen der Erfindung auch zu jener in Fig. 9 beispielhaften Darstellung unterschiedlich sein,
beispielsweise aperiodisch. Zudem kann die Lénge der Bereiche 25, 26 in Richtung der Linge
12 des Vorsprunges 7 zu den dargestellten unterschiedlich sein. Es sind weiters auch mehrere
Abstufungen bzgl. Der Breite 24 moglich. Zudem konnen die in Draufsicht konischen Uber-
ginge zwischen den Bereichen mit einem anderen Konuswinkel ausgefiihrt sein als darge-

stellt.
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Im rechten Teil der Fig. 9 ist angedeutet, dass der Vorsprung 7 in den breiteren Bereichen 25
ein Plateau 27 aufweisen kénnen, also abgeflacht sind. Anstelle der Plateaus 27 kann jedoch
auch eine zumindest anndhernd pyramidenformiger Aufbau in diesem Bereich ausgefiihrt

sein.

Fig. 10 zeigt eine andere Ausfiihrungsvariante des Querschnittes 9, d.h. der Querschnittsver-
dnderung des Vorsprunges 7. Dieser ist dabei im Querschnitt 9 in Seitenansicht mit einer sich
verindernden Hohe 11 ausgebildet, die sigezahnformig ist, mit einer ansteigenden ersten
Flanke 28 und einer daran anschlieBenden zumindest annihernd senkrecht abfallenden zwei-
ten Flanke 29. Die zweite Flanke 29 kann auch in der Richtung der ersten Flanke 28 geneigt

ausgebildet sein, sodass eine Art Hinterschneidung entsteht.

Es besteht hier die Moglichkeit, dass zumindest einzelne der Zéhne mit zueinander unter-
schiedlicher Hohe 11 ausgefiihrt sind. Auch kann zwischen den Zihnen ein Steg ausgebildet
sein, der parallel zur Spannfliche 5 (z.B. Fig. 1) verlduft, bzw. konnen die Zihne beabstandet
zueinander, also diskret, angeordnet sein. Weiters kénnen auch bei dieser Ausfiihrungsvarian-
te die Seitenflichen gegen die Spannfliche 5 geneigt ausgefiihrt sein, wie dies voranstehend

schon ausgefiihrt wurde.

In Ergénzung dazu zeigt Fig. 11 eine Ausfiihrungsvariante der Zéhne, bei der die Flanken 29
nicht senkrecht sondern in einem dazu verschiedenen Winkel geneigt gegen die Spannfléche 5

(Fig. 1) ausgefiihrt sind.

Mit Fig. 12 soll verdeutlicht werden, dass die Anderung der Hohe 11 des Vorsprunges 7 auch
wellenfSrmig ausgefiihrt sein kann, wobei die Erfindung nicht auf die dargestellte Wellen-
form beschrinkt ist, insbesondere sich die Hohe 11 auch diskontinuierlich bzw. aperiodisch

iiber die Lange 12 (Fig. 2) des Vorsprunges 7 veréindern kann.

Fig. 13 soll schlieBlich verdeutlichen, dass der Vorsprung 7 auch hinsichtlich seiner Breite 24
eine wellenformige Verénderung aufweisen kann, wobei auch hier wiederum, wie dies im
linken Teil der Fig. 13 strichliert angedeutet ist, eine Schneidenform, gegebenenfalls mit ab-

gerundeter Spitze, ausgebildet sein kann.
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Diese Wellenform kann, wie im linken Teil der Fig. 13 dargestellt, mit einer Spiegelebene
ausgefiihrt sein, oder, wie im rechten Teil der Fig. 13 gezeigt, schlangenlinienférmig ausge-
bildet sein, wobei auch hier wieder Bereiche 25 mit groferer Breite 24 angeordnet sein kon-

nen.

Es sei erwihnt, dass es selbstverstiandlich mdglich ist, mehrere geometrisch unterschiedlich
ausgeformte Vorspriinge 7 auf einer Spannfliche 5 vorzusehen, beispielsweise die lénglichen,
insbesondere schneidenformigen bzw. mit einer Rundung im Bereich der Spitze der Schnei-

den versehenen Vorspriinge 7 mit den diskreten Vorspriingen 7 nach Fig. 8.

Der Vollstindigkeit halber soll'erwdhnt sein, dass die beiden Spannfldchen 5 des Lagerde-

ckels 3 identisch ausgefiihrt sein kénnen.

Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mdgliche Ausfithrungsvarianten des Lagerdeckels 3, wobel
an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfuh-
rungsvarianten derselben eingeschrénkt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der
einzelnen Ausfilhrungsvarianten untereinander moglich sind und diese Variationsmo glichkeit
aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegenstindliche Erfindung im Konnen

des auf diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Versténdnis des
Aufbaus Lagerdeckels 3 dieser bzw. dessen Bestandteile teilweise unmaBstéblich und/oder

vergrofert und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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Patentanspriiche

1. Lagerdeckel (3) fiir eine geteilte Lageranordnung (1) die neben dem Lagerdeckel
(3) einen Lagerstuhl (2) umfasst, wobei der Lagerdeckel (3) eine Spannfléche (5) aufweist,
die im zusammengebauten Zustand der Lageranordnung (1) an einer Gegenspannfléche (6)
des Lagerstuhls (2) anliegt, und wobei auf der Spannfliche (5) und tiber diese vorragend zu-
mindest ein Vorsprung (7) ausgebildet ist, der in die Gegenspannfléche (6) des Lagerstuhls
(2) eindriickbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der zumindest eine Vorsprung (7) einen
Querschnitt (9) aufweist, der iiber seine Erstreckung auf der Spannfliche (5) variiert und/oder
dass der zumindest eine Vorsprung (7) kegel- bzw. kegelstumpf- bzw. pyramiden- bzw. py-

ramidenstumpfformig ausgebildet ist.

2. Lagerdeckel (3) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine Breite (24)
und/oder Hohe (11) des Vorsprunges (7) iiber eine Linge (12) des Vorsprunges (7) variiert.

3. Lagerdeckel (3) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Vor-
sprung (7) einen sich in Richtung einer Breite (10) der Spannfliche (5) verjiingenden Quer-
schnitt (9) aufweist.

4. Lagerdeckel (3) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest zwei
Vorspriinge (7) pro Spannfléche (5) angeordnet sind, wobei die Querschnittsverjiingungen in

entgegengesetzter Richtung, insbesondere gegengleich, verlaufend ausgebildet ist.

5. Lagerdeckel (3) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,

dass die Vorspriinge (7) einen dreieckformigen Querschnitt (9) aufweisen.

6. Lagerdeckel (3) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,

dass die Vorspriinge (7) zumindest teilweise gerundet ausgefiihrt sind.

7. Lagerdeckel (3) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Rundung
einen Radius (16) aufweist, der ausgewihlt ist aus einem Bereich mit einer unteren Grenze

von 0,01 mm und einer oberen Grenze von 4 mm.
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8. Lagerdeckel (3) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest eine der in Richtung der Breite (10) der Spannfléche (5) verlaufende Seiten-
fliche (15) des Vorsprunges (7) bzw. der Vorspriinge (7) einen Neigungswinkel (14) gegen
die Spannfliche (5) aufweist, der ausgewhlt ist aus einem Bereich mit einer unteren Grenze

von 90 ° und einer oberen Grenze von 160 °.

0. Lagerdeckel (3) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass der Vorsprung (7) bzw. die Vorspriinge (7) mit einer Absetzung (19) im Bereich zumin-

dest einer von zwei Seitenflanken (18) versehen ist bzw. sind.

10. Lagerdeckel (3) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Absetzung
(19) eine Ausnehmung (21) bzw. Vertiefung in der Seitenflanke (1 8) bildet.

11. Lageranordnung (1) mit einem Lagerdeckel (3) und einem daran anliegenden
Lagerstuhl (2), dadurch gekennzeichnet, dass der Lagerdeckel (3) nach einem der Anspriiche
1 bis 10 gebildet ist.
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AG [DEI1) 4. November 1999 (1999-11-04)
Abbildungen 1,2
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