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(54) Verfahren zum Verlangern der Gebrauchsdauer von Klebstoffen

(57) Insbesondere kalthirtende Reaktionsklebstoffe verbessern und rationalisieren ihren Einsatz in allen
industriezweigen. Um den Aufwand fir Dosier-, Misch- und Reinigungsarbeiten herabzusetzen, die Klebstoffverluste
zu verringern, die Qualitat der Klebverbindungen zu stabilisieren und den Fertigungsverlauf zu rationalisieren, ist es
Aufgabe der Erfindung, ohne das Mischungsverhéltnis der Klebstoffkomponenten zu 4ndern und ohne Einfiul auf die
Hartezeit zu nehmen, beliebige Klebstoffansatze zu ermdglichen. ErfindungsgemaR erfolgt der Klebstotfauftrag
bereits wahrend, insbesondere jedoch nach Uberschreiten der Gebrauchsdauer des Klebstoffansatzes auf
vorgewarmte Fiigeteile. Vorzugsweise weisen die Fugeteile eine Temperatur zwischen 50 bis 250°C auf. Durch diese
Verfahrensweise wird erreicht, daR auch eine Klebstoffmischung, deren Gelzustand bereits (berschritten ist, nach
dem Klebstoffauftrag kurzzeitig eine derartige Viskositétserniedrigung erfahrt, die eine einwandfreie Benetzung der
Fiigeteiloberflache als Voraussetzung zur Ausbildung einer optimalen Adhésion gewahrieistet.
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Verfahren zum Verl&ngern d

(D

r Gebrauchsdauer von Kleb-

stoffen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verl&ngern der
Gebrauchsdauer von'Klebstoffen, insbesondere von kalt
h&rtenden Reaktionsklebstoffen, mit dem Ziel, ihren Bin-
satz in allen Industriezweigen zu verbessern und zu ratio-

nalisieren.
Charakteristik der bekannten technischen LOsungen

Es ist bekannt., dall insbesondere kalthirtende Reaktions-
e - und H8rterkomponente

nach dem Mischen der Harz

f
ch eine kurze Verarbeitungss
h

aur no vanne, die sogenannzte
Gebrauchsdauer, von im allgemeinen 30 bis 60 min aufweisen.

diese Gebrauchsdauer in nicht exakt er~

k
falbarer Weise von der Temperatur und Ansatzmenge d

. er
Ziebstofimischung abhi&ngt. Daraus resultieren bei ihrer
Anwendung eine Reihe technologischer Probleme und Hingel
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wie z.B. stdndig wiederkehrender Neuansatz des Kleb-
stoffes, relativ hohe Klebstoffverluste, erhShter Rei-
nigungsaufwand der Dosier-, Misch- und Auftragsgerite,
Gefahr von Fehlklebungen am Ende der Gebrauchsdauer bzw.
nach deren Uberschreitung. Zum Verlingern der Gebrauchs-
dauer derartiger Klebstoffe sind aus der Fachliteratur
mehrere Méglichkeiten bekannt, die aber alle mit betrédcht-
lichen Nachteilen verbunden sind. Bei polymerisisrenden
Klebstoffen, wie z.B. ungesé&ttigten Polyestern, kann
durch Variation des Mischungsverh&ltnisses der Xomponen-
ten die Gebrauchsdauer in gewissen Grenzen beeinfluBlt
werden. Ihre Verlingerung hat jedoch zwangsldufig auch
eine BErhdhung der Hartezeit zur Folge.

Bei Polyadditionsklebstoffen, wie z.B. Epoxidharzen, ist
dagegen das MischungsverhZlinis aus stdchiometrischen
Griinden vorgegeben und exakt‘einzuhalten, so dall hier

zur Verlidngerung der Gebrauchsdauer die Verwendung kleine-
rer Klebstoffansdtze bzw. ein Unterkilhlen der Xlebstoff-
mischung auf 5 bis 10°C empfohlen wird. Ersteres bedesutet
jedoch einen erhdhten Aufwand fiir Dosier-, Misch- und
Reinigungsarbeiten und letzteres ist bei zahlreichen
Klebstoffsystemen, deren Harterkomponente feuchtigkeits-
empfindlich ist, nicht unproblematisch, da sich auf einer
unterkithlten Klebstoffmischung bei der Verarbeitung ver-
stdrkt Feuchtigkeit niederschlégt, was eine Qualitdts-

minderung der Xlebverbindungen zur Folge hat.

Ziel der Erfindung

Es 'ist Ziel der Erfindung, ein Verfahren zum Verlingern
der Gebrauchsdauer von Klebstoffen, insbesondere von
kalthé&rtenden Reaktionsklebstoffen zu entwickeln, dal
dazu beitrigt, den Aufwand flir Dosier-, Misch- und Rei-

nigungsarbeiten herabzusetzen, die Xlebstoffverluste zu
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verringern sowie die Qualitdt der Klebverbindungen zu sta-

bilisieren und den Fertigungsablauf zu rationalisieren.

Wesen der Erfindung

) \
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
zum Verlédngern der Gebrauchsdauer von insbesondere kalt-
hirtenden Reaktionsklebstoffen zu entwickeln, daB ohne in-
derung des.Mischungsverhéltnisses der Xlebstoffkomponenten
und damit ohne Einflull auf die Hartezeit ist; beliebige

Klebstoffansitze ermbglicht und ein Unterkithlen der Xleb-

stoffmischung nicht unbedingt erforderlich macht.

Er ndupgsgemaﬁ w1rd die Au;gaoo dadu*cn geldst, daﬁ der

ot

Kle bs+ozfau1ﬁrag berelts wahrend insbesondere Jeaoch nach
Uberschreiten der Gebrauchsdauer des Klebstoffansatzes auf
vorgewidrmte Fligeteile erfolgt, vorzugsweise bei Fligeteil-
temperaturen zwischen 50 und 250°C. Durch diese Verfahrens-
weise wird ‘erreicht, daf auch eine Klebstoffmischung, deren
Gelzustand bereits iliberschritten ist, nach dem Klebstofl-

uftrag kurzzeitig eine derartige Viskositliserniedrigung

i—';
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shrt, die eine einwandfreie Benetzung der Fligeteilober-

dche als Vorausseizung zur Ausbildung einer optimalen

Adh&sion gewahrleWSuet

Ausfilhrungsbeispiel

=

e Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbei-

3
3o

piel nZher erlédutert werden.

oo

ie Versuche wurden mit einem Epoxidharz und einem aroma-

'.Eﬂ:

tischen Aminoamid als Hirter sowie Fiigeteilen in

X

orm von
Zugscherproben nach TGL 143910/02 aus AlMg3F26 (entfettet
und gebeizt) durchgefithrt. Flir dieses relativ reaktions-

trige Klebstoffsystem wird vom Hersteller eine Georaucnn—

dauer eines 100 g ~ Ansatzes bei 20°C won S0 bis 110 min
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angegeben. Bei den durchgefiihrten Klebversuchen mufte
jedoch bei einer Normalhirtung des Klebstoffs (24 h bei

RT + 2 h bei 90°C) festgestellt werden, daB die Zugscher-
festigkeit der Klebverpindungen bei 20°C bereits nach einer
Gebrauchsdauer von 30 min um etwa 15 % und nach 60 min um
etwa 45 % gegeniiber dem Ausgangswert abfallt. Hochwertige
Xlebverbindungen sind zlso auch bei diesem Klebstoff nur in
" den ersten 30 bis 45 min nach dem Mischen der Komponenten
eprreichbar. Bei Anwendung des erfindungsgemifBen Verfahrens,
wobei der Klebstoffauftrag auf auf 95°C vorgewdrmte Proben
vorgenommen wurde, war bis zu einer Gebrauchsdauer dieses
XKlebstoffs von L h bei 20°C kein Festigkeitsabfall der Kleb-
verbindungen zu verzeichnen. Bei einer Unterkithlung des

100 g - Xlebstoffansatzes in bekannter Weise auf etwa 5°C
Yonnte die Gebrauchsdauer beim Klebstoffauftrag auf vorge-
wirmte Fligeteile sogar zuf 8 h ausgedehnt werden. Bine
Schiadigung des Xlebstoffs durch die Unterkithlung und die
damit verbundene srhiénte Feuchtigkeitsauinahme aus der Luft
bei der Verarbeitunz tritt hierbei ebenfalls nicht ein, da
das aufgenommene Wasser durch den Klebstoffauftrag auf
vorgewdrmte Fiigeteile wieder abgedampft wird.

Eg ist damit bei dem gewdhlten Xlebstoffsystem und bei An-
wendung des erfindungsgeméfien Verfahrens méglich, den
Klebstoffvorrat fir eine ganze Tagesprodukiion in einem:

Arbeitsgang anzusetzen.
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Erfindungsanspruch

Verfahren zum Verlingern der Gebrauchsdauer von Xleb-
stoffen, insbesondere von kalthidrtenden Reaktionskleb-
stoffen, bei gleichzeitiger Qualitédtssteigerung der Kleb-
verbindungen, gekennzeichnet dadurch, dab
der Xlebstoffauftrag bereits wdhrend, insbesondere jedoch
nach Uberschreiten der Gebraudhsdauer des Klebstoffan-
satzes auf vorgewérmte'Fﬁéeteile erfolgt, vorzugsweise

bei Fligeteiltemperaturen zwischen 50 und 250°C.
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