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(54) KUNSTSTOFF-PAPIERVERBUND IN FOLIENFORM SOWIE DESSEN VERWENDUNG ZUR HERSTELLUNG VON
WITTERUNGSBESTANDIGEN SCHICHTPRESSSTOFFPLATTEN MIT OBERFLXCHENSCHUTZ

(57) Es wird ein Kunststoff-Papierverbund angegeben, der
im wesentlichen aus einer Papierschicht, einer Polypropy-
lenschicht sowie einer Polyesterschicht besteht, wobei die
Polyesterschicht eine der beiden Oberfachenschichten des
Kunststoff-Papierverbundes bildet.

Dieser Kunststoff-Papierverbund wird zur Herstellung
von witterungsbestandigen SchichtpreBstoffplatten mit
Oberflachenschutz verwendet, wobei auf der Polyester-
schicht des Kunststoff-Papierverbundes eine Acrylatschicht
angebracht wird. Dieser Verbund wird mit mehreren mit
Kunstharz impragnierten Papieren zu einem Stapel ein-
oder beiseitig verschlichtet, wobei die Acrylatschicht(en) an
der (den) auBersten Papierlage(n) anliegt (anliegen).
AnschlieBend wird dieser Stapel bei erhohtem Druck und
erhohter Temperatur verpref3t. Im Anwendungsfall wird der
Oberflachenschutz Gber die Polyesterschicht von der Acry-
latschicht abgezogen.

DR ee7e018



10

16

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 402 040 B

Die Erfindung betrifft einen Kunststoff-Papierverbund in Folienform sowie dessen Verwendung zur
Herstellung von witterungsbestandigen SchichtpreBstoffplatten mit Oberflichenschutz.

SchichtpreBstoffplatten werden durch Verpressen eines Stapels bestehend aus mehreren beharzten
Papierbahnen hergestellt. Fiir dekorative Zwecke kann dabei an einer oder beiden Oberfiichenseiten des
Stapels, welcher beispielsweise aus mehreren mit Phenolharz imprégnierten Papieren gebildet wird, eine
mit Melaminharz imprégnierte Dekorpapierbahn angeordnet und anschlieBend mitverpreBt werden. Durch
diese MaBnahme wird der SchichtpreSstoffplatte eine sehr harte, kratzfeste und stark beanspruchbare
Dekoroberfidche verliehen.

Diese dekorativen SchichtpreBstoffplatten finden nun im Innenbereich fir die Herstellung von M&beln
aber auch im AuBenbereich Anwendung. Bei der Anwendung im AuBenbereich hat es sich jedoch gezeigt,
daB die dekorativen SchichtpreBstoffplatten durch den WettereinfluB auskreiden, wodurch der optische
Eindruck des Dekors sichtbar wesentlich verschiechtert wird.

Es stellt nunmehr eine bekannte Aufgabe dar, dekorative SchichtpreBstoffplatten flir ihre Verwendung
im AuBenbereich witterungsbestindig herzustellen. Dabei kann der Witterungsschutz durch eine Lack-
schicht oder eine Folie gebildet werden. Als bevorzugte Materialien werden solche auf Basis von Acrylhar-
zen eingesetzt, wodurch ein dauerhafter Witterungsschutz gewahrleistet ist. Bei der Verwendung von
Acrytharz-Lacken fiir die Herstellung der witterungsbestindigen AuBenschichten werden gemasB der EP-A-
281586 eine oder beide AuBenlagen des aus mit Kunstharz imprignierten Papierlagen gebildeten Stapels
mit Acrylharz-Lack beschichtet und anschiieBend in einer Presse bei erhdhtem Druck und erhShter
Temperatur verpreRt. Dabei weisen die Acrylharz-Lackschichten den Nachteil auf, daB sie an den Preime-
dien wie Stahlblechen, Matrizen oder Trennpapieren kleben kdnnen, was zur Ausbildung von dekorativen
Oberfldchen mit unzureichenden optischen Eigenschaften flihrt.

Bei der Verwendung von Folien beispielsweise auf Acrylatbasis hat es sich erwiesen, daB diese beim
PreBvorgang schwer hantierbar sind, da sie leicht reiBen, Falten bilden sowie einrollen. Dies fiihrt oft zu
personalaufwendigen sowie fehleranfilligen Herstellungsprozessen.

Ferner ist es bekannt, Kunsttstoffolien als Tragermaterialien fUr witterungsbestédndige Lacke, insbeson-
dere Acrylharzlacke einzusetzen, diese ein- oder beidseitig an den Stapel bestehend aus mit Kunstharz
impréagnierten Papierlagen anzubringen und mit diesem gemeinsam zu verpressen. Nach dem PreBvorgang
wird das Trigermaterial von der Acrylharzschicht, welche nun die witterungsbestidndige AuBenschicht der
SchichtpreBstoffplatte bildet, abgezogen. Da diese Anordnung bestehend aus dem Trdgermaterial und der
Acrylharzschicht sehr diinn ist, ist sie schwer hantierbar und verrutscht leicht im PreBstapel. Ferner sind
zusitzliche Strukturgeber wie PreBbleche oder Matrizen erforderlich, um eine dekorative Oberfldche der
witterungsbestdndigen SchichtpreBstoffplatte zu gewahrleisten. AuBerdem ist die Oberflachenhdrte von
Acrylharzschichten geringer als von Melaminoberfldchen, sodaB es wihrend des produktionsinternen
Transports ebenso wie bei der Handhabung beim Anwender, beispielsweise beim Zuschnitt und bei der
Montage von bis zu 70 kg schweren Platten, zu Beschddigungen der Acrylharzschicht kommen kann.

Aufgabe der Erfindung ist es nun, einen Kunststoffolien-Papierverbund der eingangs genannten Art
anzugeben, welcher bei seiner Verwendung als Tragermaterial fUr die als Witterungsschutz eingesetzte
Acrylatschicht die bekannten Nachteile nicht aufweist, bei deren Herstellung - unbhdngig von seiner
Funktion als Tragermaterial - als Strukturgeber wéhrend des PreBvorgangs dient und zusétzlich fur die
Platte einen mit dem Witterungsschutz versehenen, I5sbaren Oberflichenschutz, beispielsweise fur den
Transport, bildet.

ErfindungsgemiB wird ein Kunststoff-Papierverbund vorgeschlagen, welcher eine Folienform aufweist
und im wesentlichen aus einer Papierschicht, einer Polypropylenschicht sowie einer Polyesterschicht
besteht, wobei die Polyesterschicht eine der beiden Oberfachenschichten des Kunststoff-Papierverbundes
bildet.

Ferner ist der erfindungsgemiBe Kunststoff-Papierverbund dadurch gekennzeichnet, daB die Schichten
des Kunststoff-Papierverbundes miteinander mittels eines nicht-thermoplastischen Klebers verbunden sind,
welcher vorteilhafterweise ein Acrylatkleber ist.

Der Kunststoff-Papierverbund weist erfindungsgemiB eine Polyesterschicht auf, die aus Polyethylenter-
ephthalat besteht.

Weitere vorteilhafte Merkmale des erfindungsgemiBen Kunststof-Papierverbundes bestehen darin, daB
die Dicke der Polyethylenterephthalatschicht 6 bis 100 um, vorzugsweise 12 bis 25 um, daB das in der
Papierschicht eingesetzte Papier ein Gewicht von 25 bis 240 g/m3, vorzugsweise 30 bis 100 g/m3, und die
Dicke der Polypropylenschicht 12 bis 100 um, vorzugsweise 12 bis 25um, aufweisen.

Ferner ist Kunststoff-Papierverbund erfindungsgemdB dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststoff-
Papierverbund eine an die Polyethylenterephthalatschicht angrenzende Acrylatschicht in einer Dicke von
mindestens 30 um aufweist, und die Acrylatschicht in Folienform oder in Form einer Lackschicht vorliegt.
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Der erfindungsgemaBe Kunststoff-Papierverbund wird vorteilhafterweise zur Herstellung einer witte-
rungsbestindigen SchichtpreBstoffplatte mit einem Oberflachenschutz verwendet.

Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung einer witterungsbestdndigen SchichtpreBstoff-
platte mit einem Oberfldchenschutz, wobei auf einen Kunststoff-Papierverbund eine Acrylatschicht in Form
einer Folie ohne Haftvermittier kaschiert wird, daB der auf diese Weise hergestellte Folienverbund ein- oder
beidseitig mit mehreren mit Kunstharz imprégnierten Papieren zu einem Stapel verschlichtet wird, wobei die
Acrylatschicht(en) an der (den) duBersten Papierlage(n) anliegt (anliegen), daB dieser Stapel dann unter
Druck und erhéhter Temperatur verpreBt wird, soda8 eine mit einem Oberflichenschutz versehene Schicht-
preBstoffplatte erzeugt wird, an der an einer oder beiden AuBenschichten, der hergestelite Kunststofi-
Papierverbund iber die als Witterungsschutz dienende Acrylatschicht angebracht wird und daB bei der
Verwendung der hergestellten mit einem Oberfldchenschutz versehenen Schichtpre8stoffplatte der Kunst-
stoff-Papierverbund bestehend aus Papier, Polypropylen und Polyethylenterephthalat von der Acrylatschicht
abgezogen wird, sodaB eine mit einem Witterungsschutz versehene SchichtpreBstoffplatte erzeugt wird.

Eine weitere Variante des erfindungsgeméBen Verfahrens besteht in der Herstellung einer witterungsbe-
standigen SchichtpreBstoffplatte mit einem Oberflichenschutz, wobei auf die Polyesterschicht eines Kunst-
stoff-Papierverbundes eine Acrylatschicht in Form eines Lackstriches aufgebracht wird und dieser Verbund
mit mehreren mit Kunstharz impréagnierten Papieren zu einem Stapel ein- oder beidseitig verschlichtet wird,
wobei die Acrylatschicht{en) an der (den) duBersten Papierlage(n) anliegt {anliegen) und daB dieser Stapel
unter Druck und erhdhter Temperatur verpreBSt wird, soda8 eine mit einem Oberfldchenschutz versehene
SchichtpreBstoffplatte erzeugt wird, an der an einer oder beiden AuBenschichten der Kunststoff-Papierver-
bund (iber die als Witterungsschutz dienende Acrylatschicht angebracht ist und daB bei der Verwendung
der mit einem Oberflichenschutz versehenen SchichtpreBstoffplatte der Kunststoff-Papierverbund beste-
hend aus Papier, Polypropylen und Polyethylenterephthalat von der Acrylatschicht abgezogen wird, sodaB
eine mit einem Witterungsschutz versehene SchichtpreBstoffplatie erzeugt wird.

Bei diesem erfindungsgeméBen Verfahren zur Herstellung witterungsbestandigen SchichtpreBstoffplat-
ten mit einem Oberflichenschutz erflillt der Kunststoff-Papierverbund die Funktion eines Trégers fir die
witterungsbesténdige AuBenschicht in Form der Acrylatschicht und ist ferner Oberflichenschutz beispiels-
weise gegen Schiden der Acrylatschicht wahrend des Transportes fir die durch den PreBivorgang
hergestelite SchichtpreBstoffplatte. {Uberraschenderweise wurde gefunden, daB wihrend des PreBvorgangs
zwischen der Polyethylenterephthalatschicht und der Acrlatschicht eine gute adhdsive Haftung ohne Zusatz
von Kraftvermittiern entsteht, die dennoch bei der Anwendung der witterungsbestindigen SchichtpreBstoff-
platte beispielsweise vor der Montage durch vollsténdiges, aber zdhes Abziehen der Polyethylenterephtha-
latschichtgel&st werden kann.

Ferner ist der Kunststoff-Papierverbund ein Strukturgeber fiir die Oberflichenbeschaffenheit der Dekor-
schicht, sodaB der Einsatz zusatzlicher Strukturgeber, beispielsweise in Form von strukturierten PreBble-
chen entfallen kann.

Die Strukturgebung erfolgt durch die Dicke und Rauhigkeit der Papierschicht sowie deren Kollerung
(Faserung). Sollten die strukturgebenden Eigenschaften zu stark ausgepragt sein, so kann nach einer
vorteilhaften Ausgestaltung die Reihenfolge Papier - Polypropylen gegeneinander ausgetauscht werden,
sodaB die Polypropylenschicht niher an der zu dekorierenden Oberfldche anliegt.

Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung einer witterungsbestandigen Schichtprefstoff-
platte mit einem Oberfiichenschutz, wobei ein Stapel aus mehreren Lagen mit Kunstharz imprégnierten
Papieren gebildet wird und eine oder beide AuBenlagen mit einem Lackstrich auf Basis eines Acrylatharzes
versehen wird (werden), ferner daB an diesen Stapel ein- oder beidseitig ein Kunststoff-Papierverbund
angebracht wird, wobei die Acrylatschicht(en) an der (den) duBersten Papierlage(n) anliegt (anliegen) und
daB dieser Stape! unter Druck und erh8hter Temperatur verpreBt wird, soda eine mit einem Oberflachen-
schutz versehene SchichtpreBstoffplatte erzeugt wird und bei der Verwendung der mit einem Oberflachen-
schutz versehenen SchichtpreBstoffplatte der Kunststoff-Papierverbund bestehend aus Papier, Polypropylen
und Polyethylenterephthalat von der Acrylatschicht abgezogen wird, sodaB eine mit einem Witterungsschutz
versehene SchichtpreBstoffplatte erzeugt wird.

GemiB diesem erfindungsgeméBen Verfahren erfiilit der Kunststoff-Papierverbund die Funktion des
Oberflichenschutzes sowie des Strukturgebers.

Die Erfindung wird anhand der Figuren 1 und 2 sowie der Ausflihrungsbeispiele 1 bis 3 naher erldutert.

Fig. 1 zeigt den erfindungsgemiBen Kunststoff-Papierverbund gemd8 den Varianten nach Fig.1a,
Fig.1b, Fig.1c und Fig.1d.

In Fig. 1a wird der erfindungsgemiBe Kunststoff-Papierverbund 1, bestehend aus der Papierschicht 5,
der Polypropylenschicht 6 und der Polyethylenterephthalatschicht 7 beschrieben.
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GemiB Fig.1b wird der erfindungsgeméBe Kunststoff-Papierverbund 2 beschrieben, welcher aus der
Polypropylenschicht 6, der Papierschicht 5 und Polyethylenterephthalatschicht 7 besteht.

GemiB Fig.1c wird der erfindungsgemaBe Kunststoff-Papierverbund 3, bestehend aus einem Kunststoff-
Papierverbund gemaB Fig.1a, beschrieben, wobei an die Polyethylenterephthalatschicht 7 die Acrylatschicht
8 anschlieBt.

in Fig. 1d wird der erfindungsgemiBe Kunststoff-Papierverbund 4 beschrieben, welcher die Form des
Kunststoffverbundes gemaB Fig.1b aufweist, wobei an die Polyethylenterephthalatschicht 7 die Acrylat-
schicht 8 anschlieft.

GemiB Fig. 2 wird in schematischer Darstellung die Herstellung einer mit einem Oberflachenschutz
versehenen SchichtpreBstoffplatte 12 angefiihrt, aus der eine mit einem Witterungsschutz versehene
SchichtpreBstoffplatte 13 hergestellt werden kann.

Ferner ist schematisch dargestelit, daB gem4B den Beispielen 1 und 2 von einem Kunststoff-Papierver-
bund 3 sowie einer mit Melaminharz imprégnierten Dekorschicht bzw. mit Barriere-Papieren 9 versehenen
Oberfliche und einer Vielzahi von mit Phenolharz imprignierten Papieren 10 zur Bildung eines Stapels
ausgegangen werden kann, welcher zur Herstellung der mit dem Oberflachen- und/oder Witterungsschutz
versehenen Schichtprefstoffplatte 12 flhrt.

GemiB Beispiel 3 ist schematisch dargestellt, dag zur Bildung von 12 von einem Kunststoff-Papierver-
bund 1 ausgegangen werden kann, weicher mit einem Stapel bestehend aus einer mit Melaminharz
impréagnierten Dekorschicht 9, welche mit einer Acrylatschicht 11 versehen ist, und einer Vielzah! von mit
Phenolharz imprignierten Papierbahnen 10 zu der witterungsbestédndigen Schichtpre8stoffplatte mit Ober-
flichenschutz verpreft wird.

Ausfiihrungsbeispiele 1 bis 3:

Ausfiihrungsbeispiel 1

GemiB einer erfindungsgemaBen Verfahrensvariante wird eine witterungsbesténdige SchichtpreBstoff-
platte 12 mit einem Oberfldchenschutz hergestellt. Im Anwendungsfall wird durch Abziehen des Verbundes
1 gemiB Fig. 2 die mit einem Witterungsschutz versehene SchichtpreBstoffplatie 13 gebildet. Das Verfahren
besteht aus folgenden Verfahrensschritten:

a) Es wird ein Kunststoff-Papierverbund 3, bestehend aus einer Papierschicht 5 in der Dicke von 65 um,
einer Polypropylenschicht 6 in einer Dicke von 30 um und einer Polyethylenterephthalatschicht 7 mit der
Dicke von 12 um formatiert. Die Schichten 5, 6 und 7 sind untereinander mit einem nicht-thermoplasti-
schen Kleber wie einen Acrylatkleber verbunden. An diesen Kunststoff-Folienverbund 3 wird an der
Polyethylenterephthalatseite 7 eine Acrylatfolie 8 durch Kaschieren aufgebracht, wobei der Kaschier-
schritt ohne Zusatz von Haftvermittlern erfolgt und ein Kunststoff-Papierverbund gemi8 Fig. 1c gebildet
wird. Die eingesetzte Acrylatfolie 8 kann farblos sein fiir den Fall, daB eine mit einem Dekor versehene,
mit Melaminharz imprignierte Schicht 9 eingesetzt wird; sie kann jedoch selbst als Dekortrager
fungieren, wobei die Dekorschicht 8 in Form der mit Melaminharz imprégnierten Papierlage wegfallen
kann.
b) Es wird ein Lagenstapel, welcher in der Folge in den PreBschritt eingesetzt wird, gebildet. Die
Reihenfolge der Lagen von PreBplatte zu PreBplatte in diesem Stapel lautet wie folgt:

Stahlblech

Kunststoff-Papierverbund 3

(mit Melaminharz impragniertes Dekorpapier oder Barrierepapier 9)

mit Phenolharz imprignierte Kernpapierlagen 10

(beharztes Dekorpapier oder Barriere-Papier 9)

Kunststoff-Papierverbund 3

Stahiblech
Bei der Verwendung einer dekorierten Acrylatfolie kdnnen die Lagen 9 in dem Stapel entfallen.
¢) Der im Verfahrensschritt b) gebildete Lagenstapel wird in eine Hochdruckpresse eingefahren.
d) Bei einer Temperatur von 130 - 150°C und einem Druck von etwa 70 bar wird der Lagenstapel,
welcher gemiB b) gebildet wurde, verpreBt, sodaB die Kunstharze der Papierbahnen aushérten und
gleichzeitig der Kunststoff-Papierverbund 3 Uber die Acrylatschicht an der duBersten, mit Kunstharz
imprignierten Papierlage anhaftet und an dieser bleibend flir die weiteren Verarbeitungsschritte fixiert
wird.
e) Der gemi8 d) gebildete Verbund wird in Form der witterungsbesténdigen Schichtprefistoffplatte 12 mit
Oberflichenschutz auf Raumtemperatur riickgekiihlt und aus der Hochdruckpresse ausgefahren.
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fy Die SchichtpreBstoffplatte 12 wird besdumt, geschliffen und auf das gewlinschte Format zugeschnitten
und kann nunmehr gelagert bzw. fir die weitere Verwendung geliefert werden.

g) Bei der weiteren Verwendung der SchichtpreBstoffplatte 12 wird der Verbund 1 von der Acrylatschicht
8 abgezogen, sodaB die mit dem Witterungsschutz versehene Schichtpre8stoffplatte 13 gebildet wird.

Ausflihrungsbeispiel 2

Verfahrensschritt a)

Es wird ein Kunststoff-Papierverbund 1 an der Polyethylenterephthalatschicht 7 mit einem Lackstrich 8
auf Acrylatbasis versehen, wodurch der Kunststoff-Papierverbund 3 gemdB Fig. 1c gebildet wird. Die
Verfahrensschritte b) bis g) werden wie im Ausfilhrungsbeispiel 1 durchgefiihrt.

Ausfilhrungsbeispiel 3

Verfahrensschritt a)

Es wird eine Vielzahl von mit Kunstharzen imprignierten Papierbahnen aufeinandergestapelt, wobei die
juBere Schicht, welche eine Kernpapierlage gemaB 10 oder eine mit Melaminharz impragnierte Dekorpa-
pierlage 9 sein kann, mit der Acrylharzschicht 11 versehen.

b) Es wird ein Lagenstapel in der folgenden Reihenfolge gebildet:

Stahlblech

Verbund 1

mit Melaminharz imprégnierte Dekorschicht 9, welche mit einer Acrylharz-Lackstrich 11 versehen ist

mit Phenolharz imprégnierte Kernpapierlagen 10

mit Melaminharz imprégniertes Dekorpapier 9, welches mit einer Acrylharz-Lackschicht versehen wurde

Verbund 1

Stahiblech
Die Verfahrensschritte c) bis g) werden wie im AusfUhrungsbeispiel 1 durchgetihrt.

Durch die Ausfiihrungsbeispiele, die lediglich erlduternden, jedoch nicht einschrdnkenden Charakter
haben, wird eine mit einem Oberflichenschutz versehene SchichtpreBstoffplatte, welche bereits durch die
Acrylatschicht witterungsbesténdig ist, bereitgestellt. Diese erfindungsgemaB hergestelite Schichtprefstoff-
platten sind besonders leicht hantierbar, da ihre Oberflache durch den erfindungsgemifBen Kunststoff-
Papierverbund ausreichend, beispielsweise gegen Kratzen, geschitzt ist.

Patentanspriiche

1. Kunststoff-Papierverbund in Folienform bestehend im wesentlichen aus einer Papierschicht, einer
Polypropylenschicht sowie einer Polyesterschicht, wobei die Polyesterschicht eine der beiden Oberfa-
chenschichten des Kunststoff-Papierverbundes bildet.

2. Kunststoff-Papierverbund nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Schichten des Kunst-
stoff-Papierverbundes miteinander mittels eines nicht-thermoplastischen Klebers verbunden sind.

3. Kunststoff-Papierverbund nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da8 der nicht-thermoplatsische
Kleber ein Acrylatkieber ist.

4. Kunststoff-Papierverbund nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die
Polyesterschicht aus Polyethylenterephthalat besteht.

5. Kunststoff-Papierverbund nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da8 die Dicke der Polyethylen-
terephthalatschicht 6 bis 100 um, vorzugsweise 12 bis 25 um aufweist.

6. Kunststoff-Papierverbund nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet. daB das in
der Papierschicht eingesetzte Papier ein Gewicht von 25 bis 240 g/m?, vorzugsweise 30 bis 100 g/m?
aufweist.
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Kunststoff-Papierverbund nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da8 die Dicke
der Polypropylenschicht 12 bis 100 um, vorzugsweise 12 bis 25um aufweist.

Kunststoff-Papierverbund nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der
Kunststofi-Papierverbund eine an die Polyethylenterephthalatschicht angrenzende Acrylatschicht in
einer Dicke von mindestens 30 um aufweist.

Kunststoff-Papierverbund nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daf die Acrylatschicht in
Folienform vorliegt.

Kunststoff-Papierverbund nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Acrylatschicht in Form
eines Lackstriches vorliegt.

Verwendung eines Kunststoff-Papierverbundes nach einem der Anspriiche 1 bis 10 zur Herstellung
einer witterungsbestindigen SchichtpreBstoffplatte mit Oberflachenschutz.

Verfahren zur Herstellung einer witterungsbestdndigen SchichtpreBstoffplatte mit Oberfldchenschutz,
dadurch gekennzeichnet, da
a) auf sinen Kunststoff-Papierverbund gemaB einem der Anspriiche 1 bis 7 eine Acrylatschicht in
Form einer Folie ohne Haftvermittler kaschiert wird, daB
b) der gem#8 a) hergestellte Folienverbund ein- oder beidseitig mit mehreren mit Kunstharz
impragnierten Papieren zu einem Stapel verschlichtet wird, wobei die Acrylatschicht(en) an der (den)
AuBersten Papierlage(n) anliegt (anliegen), daB
c) dieser gemiB b) gebildete Stapel unter Druck und erhdhter Temperatur verpreBt wird, sodaB eine
mit einem Oberflichenschutz versehene SchichtpreBstoffplatte erzeugt wird, an der an einer oder
beiden AuBenschichten, der gemiB a) hergestellte Kunststoff-Papierverbund Uber die als Witterungs-
schutz dienende Acrylatschicht angebracht ist und daB
d) bei der Verwendung der gemiB c) hergesteliten mit einem Oberflichenschutz versehenen
SchichtpreBstoffplatte der Kunststoff-Papierverbund bestehend aus Papier, Polypropylen und Poly-
ethylenterephthalat von der Acrylatschicht abgezogen wird, sodaB eine mit einem Witterungsschutz
versehene SchichtpreBstoffplatte erzeugt wird.

13. Verfahren zur Herstellung einer witterungsbestindigen SchichtpreBstoffplatte mit Oberflachenschutz,

dadurch gekennzeichnet, dai
a) auf die Polyesterschicht eines Kunststoff-Papierverbundes gemas einem der Anspriiche 1 bis 7
eine Acrylatschicht in Form eines Lackstriches aufgebracht wird, daB
b) der gemiB a) hergestelite Verbund mit mehreren mit Kunstharz impragnierten Papieren zu einem
Stapel ein- oder beidseitig verschlichtet wird, wobei die Acrylatschicht(en) an der (den) duBersten
Papierlage(n) anliegt (anliegen), daf
c) dieser gemaB b) gebildete Stape!l unter Druck und erhdhter Temperatur verprefit wird, sodaB eine
mit einem Oberflichenschutz versehene SchichtpreBstoffplatte erzeugt wird, an der an einer oder
beiden AuBenschichten, der gemaB a) hergestellte Kunststoff-Papierverbund Uiber die als Witterungs-
schutz dienende Acrylatschicht angebracht ist und da8
d) bei der Verwendung der gem#8 c) hergesteliten mit einem Oberflichenschutz versehenen
SchichtpreBstoffplatte der Kunststoff-Papierverbund bestehend aus Papier, Polypropylen und Poly-
ethylenterephthalat von der Acrylatschicht abgezogen wird, sodaB eine mit einem Witterungsschutz
versehene SchichtpreBstoffplatte erzeugt wird.

Verfahren zur Herstellung einer witterungsbestédndigen SchichtpreBstoffplatte mit Oberfldchenschutz,
dadurch gekennzeichnet, dafl
a) ein Stapel aus mehreren Lagen mit Kunstharz impragnierten Papieren gebildet wird, wobei eine
oder beide AuBenlagen mit einem Lackstrich auf Basis eines Acrylatharzes versehen wird (werden),
daf
b) an diesen gem#B a) gebildeten Stapel ein- oder beidseitig ein Kunststoff-Papierverbund gemas
einem der Anspriiche 1 bis 7 angebracht wird, wobei die Polyethylentherephthalatschicht des
Kunststoff-Papierverbundes an der Acrylatschicht anliegt, daf
c) der gemiB b) gebildete Stapel unter Druck und erhShter Temperatur verpreBt wird, sodaB eine
mit einem Oberfldchenschutz versehene SchichtpreBstoffplatte erzeugt wird und daB
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d) bei der Verwendung der gemi3B c) hergestellten mit einem Oberflichenschutz versehenen
SchichtpreBstoffplatte der Kunststoff-Papierverbund bestehend aus Papier, Polypropylen und Poly-
ethylenterephthalat von der Acrylatschicht abgezogen wird, sodaB eine mit einem Witterungsschutz
versehene SchichtpreBstoffplatte erzeugt wird.

Hiezu 2 Biatt Zeichnungen
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