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Wynalazek dotyczy obróbki taśm albo
rur filcowych, używanych w maszynach pa¬
pierniczych i służących do przenoszenia,
odwadniania i osuszania lub gładzenia
taśm papieru lub tektury. Dotychczas uży¬
wa się do wyrobu taśm filcowych możliwie
czystych i niezabarwionych materjałów
włóknistych (wełna lub bawełna) o wiel¬
kiej zdolności chłonnej, które nie zanieczy¬
szczają delikatnych gatunków papieru.
Mniemano dotychczas, że jakiekolwiek do¬
mieszki do filcu raczej szkodzą jego wy¬
trzymałości. Liczne doświadczenia jednak
wykazały, że mniemanie to nie jest słuszne,
że raczej domieszki w pewnych warunkach

nie szkodzą ani filcowi ani papierom, a na-
odwrót, wpływają na zwiększenie trwałości
filcu. Taśmy filcowe, używane w maszy¬
nach papierniczych, z biegiem czasu bu-
twieją, czasami butwienie zachodzi już
przy przechowywaniu w magazynach.

Szczególnie wilgotne filcowe taśmy ule¬
gają w letnich miesiącach uszkodzeniom i
służą daleko krócej niż normalnie, czego nie
umiano sobie dotąd wyjaśnić. Również suche
taśmy filcowe przy używaniu butwieją po
pewnym czasie. Przypuszczano dotąd, że
używane do sporządzenia filcu materjały
włókniste były już uszkodzone, lub też że
samo sporządzanie filcu było wadliwe.



li Wjyytl& wynalazcy o-
kazało się, że* uszkodzenia powstają ..po
większej części dopiero po wykp^c^iiiu^
taśm filcowych i podczas ich H^yWania. Jak
stwierdzono, taśmy filcowe, szczególniej
wilgotne, są niszczone przez bakterje, któ¬
re wełnę zżerają. Bakterje te znajdują się
przeważnie we wnętrzu włókien wełny, pod
łuseczkami tak, że dotąd nie były one wy¬
kryte. Dopiero teraz udało się odkryć te
bakterje i znależę powód butwieftia filcu.

Uszkodzenia filcu suchego* pochodzą ż
całkiem innych przyczyn; wynalazca przy¬
szedł do przekonania |es^ody te poclio-
dzą z przesycenia kwasem^siikrkowyiń^ któ¬
ry powstaje przez hydrolityczne rozszcze¬
pienie ałunu albo siarczamu iglinu, których
używa się przy klejeniu papieru. Kwas
wsiąka do taśmy filcowej i powoli zbiera
się na stronie taśmy,: zwróconejr do papie-■
ru. Kwas, który zbiera się na stronie taśmy,
zwróconej do papieru, nie przenika na dru¬
gą stronę.

Wynalazek niniejszy opiera się na po¬
wyższych spostrzeżeniach? polega na bdpóJ
wiedniej obróbce taśm filcowych, używa¬
nych w maszynach papierniczych i tym po¬
dobnych- Obróbka ta polega na wprowadze¬
niu do taśmy filcowej z jednej strony
związków, zabijających bakterje lub nie-
dopuszczających do ich rozwoju.

Jako środki bakter jobójcze lub chronią¬
ce przed działaniem bakteryj stosuje się
np. tlenki, wodorotlenki i solc metali, np.
magnezu, glinu lub chromu. Można rów¬
nież stosować rozcieńczone kwasy, np.
mrówkowy, octowy i t. d., jako też ich soile,
np. mrówczan lub octan amonowy. Najle¬
piej jest stosować kwaśne sole. Fluoro-
krzemki działają podobnie. Tak samo nada¬
ją się do tego celu fenole, chinony i ich po¬
chodne jak również pewne barwniki, jak
błękit metylenowy, auramina i zieleń ma¬
lachitowa. Można również używać pochod¬
nych kwasu pikrynowego albo krezolu. Wie¬
le z tych związków ma większe powino¬

wactwo do kwasu siarkowego niż filc,
d»zicki czemu związki te chronią filc nietyl-

Vikd przed bakter jami, ale także przed kwa¬
sami. - « ■'■■■*,

Można rói^ież zastosować mieszaninę
kilku z wyżej wymienionych związków dla
wzmocnienia względnie uzupełnienia dzia¬
łania'.

O ile chodzi tylko o ochronę filcu przed
działaniem kwasów, to nadają się do tego
celuL. rówini^żr inne* ^neutralizujące środki,

■■*które? nie działają na^włókna! rfilcu. Można
np. używać tlenków, wodorotlenków, wę-

, głanów lub^bor^ownietali ziem alkalicz-
1 nyeh, glinowców, lub ciężkich metali.

Obróbka taśmy filcowej może się odby¬
wać nietylko przed jej użyciem, lecz może to
nastąpić również w czasie prący na maszy¬
nie papierniczej, przez nakładanie na stronę

r taśmy zwrocórii^do papieru w drobnych ilo-
r ściach odpowiedniego związku. Przekonano

się, że w ten sposób uzyskuje się całkowi¬
tą i trwałą ochronę, bez przepojenia taśmy
filcowej nawskrpś. W tych przypadkach
ihóźna użyiv^5 rótfr&Sez silnio} działa j ą-
eych środków alkalicznych. Podczas gdy
amonjak lub alkalja albo silnie gryzące sole
działają niszcząco na filc wełniany, to ob¬
róbka taśmy filcowej na maszynie papier¬
niczej przy użyciu drobnej ilości tych
związków, które wystarczają ażeby zneu¬
tralizować na filcu kwas siarkowy, jest zu¬
pełnie nieszkodliwa, gdyż środki te chronią
przeciw wnikaniu do filcu kwasu siarkowe¬
go, nie szkodząc filcowi, np. siarczan amo¬
nowy albo siarczan sodowy nie szkodzą
wełnie. Tę obróbkę taśmy filcowej przepro¬
wadza się najlepiej bez przerwy w ten spo¬
sób, że środek neutralizujący rozprowadza
się na taśmie filcowej od strony, zwróco¬
nej do papieru, zapomocą rozpryskiwania
lub rozpylania. Można również użyć do ob¬
róbki taśmy filcowej środka gazowego, np.
do ciepłego strumienia powietrza, dopro¬
wadzanego zapomocą rur celem suszenia
taśm, można domieszać środki gazowe roz-
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pylone albo w formie mgły. Dla nasycenia
taśmy filcowej środkami ulatniającemi się
lub parującemi wystarczy przesuwać taśmę
filcową ponad otwartem korytkiem lub ryn¬
ną, zawierającą te środki. Jeżeli obróbka
taśmy filcowej odbywa się w ten sposób,
że filc przesuwa się ponad walcem zwilża¬
jącym, to pożądany wynik, chociaż w
mniejszym stopniu, można uzyskać przez
napełnianie korytka, leżącego pod walcem
zwilżającym, czystą wodą bez dodawania
neutralizujących środków. Zwilżony walec
wyciąga z taśmy filcowej stale trochę kwa¬
su siarkowego.

Taśmy filcowe papiernicze, obrobione
jednym z podanych powyżej środków,
trwają daleko dłużej niż dotychczas uży¬
wane taśmy, przyczem zdolność chłonna
filcu pozostaje niezmieniona.

W podobny sposób można wprowadzać
środki przeciw bakterjom, doprowadzając
je, ewentualnie zmieszane ze środkami
neutralizującemi, do taśmy filcowej od
strony, zwróconej do papieru, lub osobno
po drugiej stronie taśmy (np. chlorek kre¬
zolowy w rozczynie i t. d.). Ochronne lub
(i) neutralizujące środki można dodawać
również do samej masy papierowej albo
taśmy papierowej w postaci stałej, płynnej
lub gazowej, skutkiem czego przechodzą
one z taśmy papierowej do taśmy filcowej.
Dla wyjaśnienia sposobu według wynalazku
przytacza się poniżej kilka przykładów
przeprowadzania tego sposobu.

Przykład 1. Filc zabarwia się np. w cza¬
sie folowania albo w maszynie do prania
zielenią malachitową, przyczem na 8 kg fil¬
cu używa się np. kąpieli, składającej się z
tysiąca litrów wody i 10 gramów zieleni
malachitowej. Po upływie pół godziny do¬
daje się 150 cm3 rozcieńczonego kwasu oc¬
towego. Można również używać przy far¬
bowaniu zapraw.

Przykład 2. W maszynie do prania filc
zaprawia się rozczynem chlorku krezolowe¬
go, chlorku tymolowego, kwasu butylonaf-

talenosulfonowego albo mieszaniną tych
środków, poczem suszy się go bez płóka-
nia.

Przykład 3. Filc napawa się rozczynem
boraksu i suszy się natychmiast. Przy dzia¬
łaniu kwasu siarkowego tworzy się siar¬
czan sodowy, przyczem nieszkodliwy kwas
borowy ulatnia się.

Przykład 4. Filc traktuje się rozczynem
octanu glinowego albo octanu chromowego,
najlepiej w maszynie do prania, poczem
poddaje się napawaniu i wysuszeniu albo
tylko wysuszeniu. Zamiast octanu glinowe¬
go albo chromowego można zastosować in¬
ny środek, np. kwas chromowy albo sole
kwasu chromowego.

Przykład 5. Filc płócże się w rozcień¬
czonym kwasie mrówkowym albo kwasie
octowym, albo kwaśnych solach, celem od¬
łączenia względnie zmniejszenia ciał biał¬
kowych, które sprzyjają rozmnażaniu się
bakteryj, poczem filc suszy się. Dobrze jest
stosować roztwory kwasów o stężeniu jo¬
nów wodorowych pN— 5.

Przykład 6. Taśmę filcową wełnianą
poddaje się działaniu na maszynie papier¬
niczej rozczynu soli mrówczanu amonowe¬
go lub octanu amonowego, przesuwając te
taśmy ponad walcami, zwilżonemi rozczy¬
nem tych soli. Taśmy filcowe bawełniane
obrabia się w podobny sposób np. rozczy¬
nem węglanu amonowego. Zamiast soli a-
monowych mogą być użyte inne związki,
działające alkailiczmie, np. amidy. Kwas
siarkowy, zbierający się na taśmie, wiąże
w tym wypadku amonjak, zaś poprzednio
związane z amonjakiem lotne kwasy u-
latniają się tak samo, jak nadmiar soli a-
monjakalnej. W podobny sposób można za¬
stosować ochronne środki i po drugiej stro¬
nie taśmy filcowej.

Przykład 7. Taśmy filcowe wełniane
obrabia się na maszynie papierniczej jak w
przykładzie 6, używając środków neutrali¬
zujących, np. amonjaku albo octanu amono¬
wego albo środka ochronnego przez rozpy-
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Wie jako mgły; środki tę mogą być użyte
w- formie gazowej-, przyczem za nośnik tego
środka służy powietrze, które i tak się tu
doprowadza do suszenia taśm zapomocą
rur lub W inny sposób.

Przykład 8. Środki neutralizujące i (al¬
bo) ochronne dodaje się do masy papiero¬
wej albo do taśmy papierowej w odpo-
wiedniem miejscu, w postaci stałej, płyn¬
nej, gazowej lub w postaci pary.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób obróbki taśm filcowych, u-
żywanych w maszynach papierniczych, zna¬
mienny tern, że taśmy te traktuje się środ¬
kami chemicznemi stałemi lub w roztwo¬
rze, lub płynnemi, które zabijają baktęrje
łub zapobiegają ich rozwojowi, i środkami,
neutralizująceani kwasy.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tern, że taśmy filcowe obrabia się soUuni
ncutralizującemi kwasy po stronie, zwróco¬
nej do papieru, a po drugiej stronie taśmę

obrabia się środkami, zabijającemi baktęr
r je.

3. Sposób według zastrz. I \2i zna¬
mienny tern, żę obróbka odbywa, się w spo¬
sób ciągły na maszynie papiei3W«ej.

4. Sposób według zastrz. 1—3, zna¬
mienny tern, że obróbka odbywa się przy
pomocy walca zwilżającegp, przepojcn&gp
wodą albo środkami neutralizującymi.

5. Odmiana sposobu według za.$trz^ l,
znamienna tern, że środków, któremu się
traktuje taśmę filcową, uiżywfi się w pontąci
pary lub gazu.

6. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tern, że jako środków chemicznych ochron¬
nych lub niszczących bąkterje używa s\ę
barwników, np. błękitu metylenowego, aura¬
miny i zieleni malachitowej.

D e u t ą c h e
Ęekleidungsindustrię G, i^. b. H-

Zastępcą; Dr. tęchn. Ą. Ęąlla^,

Druk L. Bogusławsgiegfr i Skf, Warszawa.
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