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(54) Fremgangsmdte ved fremstilling av sintermagnesia.

Oppfinnelsen anglr en fremgangsmite ved fremstilling av
sintermagnesia fra magnesiumhydroxydslam, ved tgrking av slammet inn-
til det fér et innhold av fuktighet som gjor det mulig & utfére en
brikettering i brikettpressér, fortrinnsvis 5-8 %, forming av det
torkede slam til briketter og sintring av brikettene.

Ifdlge en kjent fremgangsmite for fremstilling av sinter-
magnesia fra magnesiumhydroxydslam tbrkes slammet og oppvarmes der-
efter til ca. 900°C, idet torkingen og oppvarmingen som regel ut-
fores i ett trinn i en etasjeovn av Herreshoff-typen, Det fis derved
kaustisk magnesiumoxyd i pulverform med et glddetap av hdyst 2 %.
Dette pulverformige magnesiumoxyd kan ikke sintres i 13s form, men
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briketteres for en sinterbrenning for utvinnelse av sintermaghnesia.
Fremstillingen av tilstrekkelig tette briketter i et enkelt arbeids-
trinn er imidlertid ikke mulig. Derimot mi det forst foretas en
forhdndssammenpresning av materialet i spesielle pressef; éé‘fbrst
det derved erholdte, sprde materiale kan s& presses i et annet arbeids-
trinn til briketter med brukbar tetthet. Ved forh&ndspressingen er
det dessuten nsdvendig & tilbakefdre minst 30 % av det'éiiérede pa
forhand fortettede materiale til de anvendte preséef da det ellers
ikke vil kunne oppnés selv et sprdtt materiale, Dessuten er det
meget vanskelig korrekt & dosere til pressene det materiale som skal

forpresses da det for dette formdl ikke kan anvendes vekter og
doseringen derfor bare kan utfores ved hjelp av transportskruer til
pressene. Det har i1 den forbindelse vist seg gunstigst alltid &
fylle transportskruene for pressene fullstendig og & innfore det ved
forpressingen forekommende overskudd av materiale i en samlebeholder
hvorfra de nevnte minst 30 % av materialet tilbakefsres ﬁil pressene
som anvendes for forpressingen. Denne kjente fremgangsmite er forst
og fremst beheftet med den ulempe at dersom det ikke gjennomfdres en
fullstendig feilfri forpressing, kan heller ikke brikettene bli til-
strekkelig fortettet, og dette har til folge at kornromvekten til det
ved sintring av disse briketter fremstilte sintérmagnesia blir util-
strekkelig. Det kan i denne forbindelse generelt hevdes at kaustisk
magnesiumoxyd i form av et tort pulver hhv, stdv bare kan briketteres
med store vanskeligheter, og en anvendelse av bindemidler, som maghes-
iumsulfat eller kiseritt, kommer ikke i betraktning fordi dette ville
ha fordyret fremgangsméten pa uaksepterbar mate.

Ifdlge en annen kjent fremgangsméte torkes forst magnesium-
hydroxydslammet p& en slik mite at bare det som hydratvann (f.eks.
Mg (OH)5.H,0) bundne vann fjernes og det f4s et magnesiumhydroxyd med
et fuktighetsinnhold av 5-7 % som lett lar seg presse til meget faste
briketter som derefter sintres, Nar imidlertid slike briketter
direkte utsettes for sinterbrenning, fas som regel et sintermagnesia
med utilstrekkelig kornromvekt fordi brikettene pé& grunn av fjer-
nelsen av det kjemisk bundne vann, dvs. for sintringen, blir pordse,
og en hoyere porssitet 1 brikettene medforer en lavere kornromvekt
for det derav fremstilte sintermagnesia., Det er en ytterligere ulempe
ved denne fremgangsmite at avgnidningen av brikettene er meget hoy og
at det dannes en betraktelig andel av ikke utnyttbare sinterfinkorn.

Deb tas ved oppfinnelsen sikte pd & tilveiebringe en fremgangs-
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mite ved fremstiiling av sintermagnesia fra maghesiumhydroxydslam
under unngéelse'a§“de ulemper som de kjente fremgangsmiter er be-
heftet med, og hvorved det med sikkerhet kan fremstilles sinter-
magnesia med hoy kornromvekt fra magnesiumhydroxydslam. Dbet har nu
vist seg at dette'kan oppnéds dersom magnesiumhydroxydslammet torkes
til et visst fuktighetsinnhold og briketteres og brikettene pi en be-
stemt méte oppvarmes og derefter igjen presses.r

Oppfinnelsen angdr derfor en fremgangsmite ved fremstilling
av sintermagnesia fra magnesiumhydroxydslam, ved torking av slammet
inntil et fuktighetsinnhold som gjor det mulig & gjennomfdre en
brikettering i brikettpreéser, fortrinnsvis et fuktighetsinnhold av
5-8 %, forme det torkede slam til briketter og sintre brikettene,
og fremgangsméten er szrpreget ved at den fra det torkede slam for-
mede brikett Iorst oppvarmes til en temperatur over magnesiumhydroxydets
spaltningstemperétur og brennes til kaustisk magnesiumoxyd, hvorefter
den igjen presses og derpad sintres,

Briketten oppvarmes fortrinnsvis til en temperatur av 700-
9OOOC slik at det f&s briketter praktisk talt uten glodetap. Disse
briketter er meget faste og derfor lette & hdndtere, Deres pcridsitet
er imidlertid forholdsvis hby,og de forer derfor til et produkt med
ddrlig kornromvekt dersom de uten ytterligere forholdsregler under-
kastes en sinterbrehning. NAr imidlertid disse i det fdrste briket-
teringstrinn utvundne og kalsinerte briketter igjen presses, far de
pé denne mite fremstilte sluttbriketter hdy tetthet og gir et sinter-
magnesia med helt tilfredsstillende kornromvekt, Det annet briket-
teringstrinn kan utfores ved en hvilken som helst temperatur fra
verelsetemperatur til 900°C eller derover, mens derimot f.eks. pulver-
formig kaustisk maghesiumoxyd bare kan presses ved bestemte tempera-
turer, dvs. enten ved en temperatur under 400°¢ og bare med tilforsel
av p& forhdnd fortettet tilbakeldpsmateriale som beskrevet ovenfor,

eller direkte og uten tilbakeldpsmateriale ved en temperatur over ca.
650°C.,

Ifslge en spesielt gunstig utforelsesform av den foreliggende
fremgangsméte utfores denne i en etasjeovn, f.,eks. av Herreshoff-
typen, idet materialet fjernes fra den etasje hvori maghesiumhydroxydet
er blitt torket til et vanninnhold som gjor det mulig & gjennomfdre
en brikettering i brikettpresser, fortrinnsvis til et vanninnhold av
5-8 %, og briketteres, og brikettene igjen innféres 1 ovnen i en efter-
folgende etasje og gradvis oppvarmes til 9OOOC, hvorefter de fjernes,
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presses og sintres, Torkingen av magnesiumhydroxydslammet kan
imidlertid f.eks. ogsd utfores i en térketrommel idet temperaturen

L

ikke far stige til over magnesiumhydroxydets spaltningstemperatur,
fortrinnsvis ikke over ca 300°C, for at maghesiumhydroxydet ikke skal
spaltes. Ved hjelp av en pi denne mdte utfort torking fis agglo-
merdater, som f,eks, granulater, som til tross for den omstendighet at
de er 1 det vesentlige vannfrie, er godt egnet for innforing i det
forste briketteringstrinn,

Den foreliggende fremgangsmédte vil bli narmere forklart under
henvisning til tegningen og ved hjelp av det nedenstdende eksempel.

P4 tegningen innfores det magnesiumhydroxydslam som skal opp-
arbeides, 1 en pématninésbeholder 1 og kommer derfra inn i en torke-
anordning 2 som er forsynt med en oppvarmingsanordning 3 og hvori
slammet torkes til det Onskede vanninnhold. Det torkede slam til-
fores derefter til det forste briketteringstrinn 4 hvori det ut-
fores en forpressing. Den derved erholdte brikett brennes i et hvil-
ket som helst egnet brennapparat 5, f.eks. pd et sinterbénd, som opp-
varmes ved hjelp av brennere 6, til kaustisk maghesiumoxyd og til-

fores derefter det annet briketteringstrinn 7 hvori den: presses til en

brikett med full storrelse. Torkeanordningen 2 og brennapparatet
5 kan vare utfsrt slik at de danner en enhet, f.eks, i form av en
Herreshoff-ovn, Brikettene med full storrelse sintres derefter i et
sintringsanlegg 8 (en sjaktovn eller roterovn), avkjoles derefter i
" et kjoleapparat 9 og fjernes fra dette.

Ekgempel

Et Mg(OH)g—slam ble utfelt fra en MgCl2-moderlut ved hjelp av
Ca(OH)2 og hadde i fuktig tilstand efter filtrering et fuktighetsinn-
hold av 55 %. En prove av slammet ble toérket og dsdbrent, Det
hadde da folgende kjemiske sammensetning:

10, 1,50%
Fe,y04 0,20%
| 1,0, 0,15%
Ca0 2,50%
Mg0 95,65%

Det filtrerte, fuktige Ng(OH),-slam ble torket i en tsrketrommel

ved 3OOOC inntil det fikk et vanninnhold av 6% og ble derefter presset

~til briketter med et pressetrykk av 500 kp/cmz. Disse briketter var
eggformige og hadde et volum av ca. 30 cm3 og eh romvekt av 1;5 g/cm

3
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De ble oppvarmet til 800°¢ i 16pet av 4 timer. Efter denne be-
handling var deres form mer eller mindre uforandret, og de var ogsa
tilstrekkelig faste til at de lett kunne héndteres. De hadde imid-
lertid en romvekt av bare 1,2 g/cm3 efter denne behandling. Briket-
tene ble derefter tilfort en annen brikettpresse hvori de under
sammenpresning ble formet til nye briketter. Disse, som ogsd be-
tegnes som briketter med full storrelse, hadde en romvekt av 2,0
g/cm3, var mandelformige og hadde et volum av ca. 10 cm3, og de var
0gsd noe mindre enn de opprinnelige briketter. De var meget faste
slik at de bare avga smd stsvmengder ved héndtering og den efter-
folgende sinterbrenning. Denne ble utfort ved 1900°¢ og forte til et

3

tilstrekkelig for alle anvendelsesformfl. En analyse av det er-

magnesiumoxyd med en kornromvekt av 3,39 g/cm” som var fullstendig

holdte magnesiumoxyd tilsvarte den ovenfor zngitte sammensetning,

Patentkravw

1. Fremgangsmdte ved fremstilling av sintermagnesia fra magnesium-
hydroxydslam, ved torking av slammet inntil det fir et fuktighets-
innhold som gjor det mulig & gjennomfore en brikettering i brikett-
presser, fortrinnsvis 5-8%, forming av det torkede slam til briket-
ter og sintring av brikettene, k arakterisert ved at
de fra det torkede slam formede briketter forst oppvarmes til en
temperatur over magnesiumhydroxydets spaltningstemperatur og brennes
til kaustisk magnesiumoxyd og igjen presses og defpé sintres,

2, Fremgangsméte ifdlge krav 1, karak ter isert ved
at brikettene oppvarmes til en températur av 700-900°C.

3. Fremgangsmdte ifglge krav 1 eller 2, k arak terisert

v e d at den gjennomftres 1 en etasjeovn idet materialet fjernes

fra den etasje hvori magnesiumhydroxydet er blitt torket til et vann-
innhold av fortrinnsvis 5-8%, og briketteres, og brikettene igjen
innfdres 1 ovnen 1 en efterfdlgende etasje og gradvis oppvarmes til
9OOOC, hvorefter brikettene fjernes, igjen presses og sintres,

(56) Anfgrte publikasjoner: Ingen.
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