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Proszek glinowy W wodnym S$rcdowisku ce-
mentu lub wapna wydziela wodé6r ze znaczna
szybkoécig poczawszy od temperatury okolo
40°C, W tej temperaturze i w wyzszych, cement
portlandzki wigze juz tak szybko, ze zaprawa
twardnieje zdazywszy tylko cze$ciowo wyrosnaé.
W celu zapobiezenia tej niedogodno$ci wprowa-
dza sie do zaprawy skladniki, ktére przyspieszaja
rozklad glinu, np. lug sodowy, i opézniajg wigza-
nie cementu, np. cukier, gips. Jednak skladniki te
ujemnie wplywaja na beton.

Wynalazek polega mna aktywowaniu proszku
glinowego przed zastosowaniem go do wyrobu
gazobetonu, Proszek glinowy aktywowany spo-
sobem wedlug wynalazku wydziela wodér z szyb-
koécig, usuwajacg konieczno$é stosowania ja-
kichkolwiek dodatkéw, regulujacych szybkosé
roéniecia i czas wigzania zaprawy. Ponadto akty-
wowany proszek glinowy jest wydajniejszy <d
proszku nie aktywowanego,

Odwazong jlo§é proszku Wwsypuje si¢ do nie-
wielkiego naczynia i zalewa sie go 10-krotng

ilodcig wody, zawierajacej 1—2% preparatu, obni-
Zajacego napigcie powierzchniowe wody, np. sa-
poniny, mydla, lub innych preparatéw pianotwér-
czych. Zawarto§é naczynia miesza sie az do otrzy-
mania jednorodnej zawiesiny proszku glinowego
w wodzie. Zawiesing rozcieficza sie jeszcze dwu-
krotng iloscia wody, i przelewa sie jg do wiek-
szego naczynia, zawierajacego taka ilo§é roz-
tworu wapna lasowanego o temperaturze 90 —
100°C, by po zmieszaniu otrzymana mieszani-
na posiadata temperature 60 — 70 °C. Po chwili
glin zaczyna reagowaé¢ z wapnem, co objawia
sie ro$nieciem zawarto§ci naczynia. Proces ten
nalezy natychmiast zahamowaé, najlepiej przez
wlanie takiej iloSci zimnej wody, by temperatu-
ra mieszaniny obnizyla si¢ ponizej 20 — 25°C.
Tak aktywowany glin nalezy wlaé do mieszal-
nika i dokladnie wymieszaé go z zaprawa. Glin
aktywowany w opisany spos6b mozna przecho-
wywaé dluzszy czas w temperaturze nizszej od
+5°C. Jednak najdogodniej jest aktywowaé go -
bezpoSrednio przed uzyciem. Mechanizm akty-




wagji pelega na rozpuszezeniu warstewki tlenku
glinu, pokrywajacej kazde ziarnko glinu. Usu-
wa ona réwniez wszelkie inne zanieczyszczenia
powierzchniowe. Dlatego aktywacja ma szcze-

g6lne znaczenie tam, gdzie uzywa sie proszku .

glinkowego niskiej jako$ci i zlezalego.
Zastrzezenie patentowe

Spos6éb aktywacji proszku glinow ego stuzacego
do wyrobu gazobetonu, znamienny tym, ze sprg-

szkowany glin w postaci wodnej zawiesiny mie-.
sza sie z gorgcym roztworem wapna lasowanego
uzytym w takiej iloSci, by temperatura mieszaniny
wynosita 60 — T70°C i po zapoczatkowaniu
reakcji dodaje sie¢ do mieszaniny takag ilo§é zim-
nej wody, by temperatura mieszaniny spadla po-
nizej 20—25°C.
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