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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen einer Markierung auf einem Baum-
stamm mit einem Schreibkopf entsprechend dem Oberbegriff von Anspruch 1.

[0002] Aus dem Stand der Technik sind bereits Markierungsvorrichtungen zum Anbringen von
Markierungen auf von Baumen erhaltenen Holzstiicken bekannt. So beschreibt bereits das Do-
kument WO 99/23873 ein Verfahren zum Fallen von Bdumen und ein Forstwesensystem, wobei
bei dem darin beschriebenen Holzernteverfahren die Position einer Erntemaschine im Zusam-
menhang mit dem Fallen eines Baumes - in Form einer Positionsinformation oder eines Codes -
zur Markierung eines von dem Baum erhaltenen Holzstlicks verwendet wird. Mit Hilfe der so er-
zeugten Markierung des Holzstlicks kann spater, nach dem Abtransport, die urspringliche Ern-
testelle und somit auch die Identitat des Baumes festgestellt werden. Die beschriebene Markie-
rungsvorrichtung weist einen Grundkdérper mit aus einer Stirnseite wahlweise ausfahrbaren
Stanzmitteln auf. Dabei ist eine Mehrzahl rasterartig angeordneter Stanzmittel vorgesehen, die
wahlweise zwischen einer aktiven Markierungspositionen und einer inaktiven Ruhepositionen be-
wegbar sind. Unmittelbar nach dem Abschneiden eines Holzstiicks von einem Baumstamm wird
die Schnittflache des Holzstlicks durch Andriicken der mit den Stanzmitteln ausgestatteten Mar-
kierungsvorrichtung markiert. Die so erhaltene Markierung besteht aus einer Matrix von in das
Ende des Holzstlicks eingestanzten Léchern.

[0003] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, eine Vorrichtung zum Herstellen von
Markierungen auf Baumstammen zu schaffen, mit der eine héhere Zuverlassigkeit bei der Identi-
fikation von Baumstdmmen im Rahmen der Holznutzung, auf dem Weg vom Forst bis zur Verar-
beitung in Sagewerken, erreicht werden kann.

[0004] Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung geman den Anspriichen geldst.

[0005] Die Aufgabe der Erfindung wird durch eine Vorrichtung zum Herstellen einer Markierung
auf einem Baumstamm mit einem Schreibkopf geldst, bei der ein Wagen zum Verfahren des
Schreibkopfs an einer Oberflache des Baumstamms ausgebildet ist und der Schreibkopf ein
Schneidwerkzeug umfasst, wobei ein Werkzeugtrager ausgebildet ist, durch den das Schneid-
werkzeug abwechselnd Uiber eine Wagenunterseite ausfahrbar und zurlickziehbar verstellbar ist.

[0006] Als vorteilhaft erweist sich, wenn der Wagen einen Motor und von dem Motor angetriebene
Rader zur Vorwartsbewegung des Wagens in einer Fahrtrichtung umfasst.

[0007] Geman einer vorteilhaften Weiterbildung der Vorrichtung ist vorgesehen, dass der Werk-
zeugtrager einen Antrieb (z.B. einen Servomotor) zum Ausfahren und Zuriickziehen des Schneid-
werkzeugs in einer relativ zu der Wagenunterseite senkrechten Richtung umfasst.

[0008] Vorteilhafterweise umfasst die Vorrichtung eine Steuervorrichtung, wobei die Steuervor-
richtung zur Erzeugung von Steuerbefehlen fir die Vorwartsbewegung mit dem Motor und zur
Erzeugung von Steuerbefehlen fiir den Antrieb des Werkzeugtragers zum Bewegen des Schneid-
werkzeugs ausgebildet ist.

[0009] GemaR einer vorteilhaften Weiterbildung der Vorrichtung ist vorgesehen, dass das Schneid-
werkzeug zwei, durch den Werkzeugtrager unabhangig voneinander verstellbare Kettensagen
umfasst.

[0010] Durch die Ausflihrung der Vorrichtung, wonach ein Sensor zur Detektion einer von dem
Wagen in der Fahrtrichtung zuriickgelegten Wegstrecke ausgebildet ist, wird der Vorteil erzielt,
dass Fehler beim Schneiden der Markierung aufgrund von méglicherweise auftretendem Schlupf
der Réader an der Oberflache des Baumstamms weitestgehend vermieden werden kénnen.

[0011] Von Vorteil ist auch, dass die Vorrichtung einen Sensor zum Empfang von Signalen eines
Navigationssatelliten umfasst.

[0012] GemaR einer vorteilhaften Ausbildung der Vorrichtung ist vorgesehen, dass eine Einga-
bevorrichtung zur manuellen Eingabe von Steuerbefehlen oder von Informationen bzw. von Daten
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in die Steuervorrichtung ausgebildet ist.

[0013] Von Vorteil ist insbesondere, wenn in der Steuervorrichtung der Vorrichtung ein ausfihr-
bares Programm gespeichert ist, wobei das Programm zum Codieren von Informationen und zum
Erzeugen von entsprechenden Steuerbefehlen zum Schreiben der Markierung ausgebildet ist.

[0014] GemaRB einer Weiterbildung der Vorrichtung ist in dem Programm fir die Erzeugung der
Markierung die Codierung von zumindest einer Information aus einer Gruppe, umfassend eine
eindeutige Identifikationsnummer, ein geografischer Standort des Baumstamms, ein kalendari-
sches Datum, ein Wert eines Durchmessers des Baumstamms, ein Wert einer urspringlichen
Gesamtlange des Baumstammes, und die Kennnummer des verwendeten Geréts, vorgesehen.

[0015] Von Vorteil ist auch die Ausbildung der Vorrichtung, bei der das Programm zur Erzeugung
eines die Markierung enthaltenden zweizeiligen Strichmusters mit Reihen von aufeinanderfolgen-
den Nuten mit einer Einheitslange ausgebildet ist. Dabei kann beispielweise ein Wert der Ein-
heitsldnge mit ca. 2 cm und ein Wert der Gesamtlange der Markierung mit etwa 60 cm gewahlt
werden.

[0016] Weiters ist es von Vorteil, wenn das Programm zur Erzeugung des Strichmusters in Ge-
stalt eines Binarcodes mit der Bedeutung ,Nut nicht vorhanden® = 0 und ,Nut vorhanden® = 1
ausgebildet ist.

[0017] GemanR einer besonders vorteilhaften Weiterbildung ist das Programm zur Erzeugung des
Strichmusters unter Einhaltung einer regelmagigen Strukturierung ausgebildet, wobei Nuten aus-
gebildet sein kdnnen und wobei zwischen unmittelbar aufeinanderfolgenden Nuten ein Spalt frei-
gelassen ist. Somit ist die Ausbildung unterschiedlicher Code-Muster méglich, was eine automa-
tische Erfassung und Dekodierung mit dafiir vorgesehenen Scannern bzw. Lesegerate erleichtert.

[0018] Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
naher erldutert.

[0019] Es zeigen jeweils in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

[0020] Fig. 1  eine Vorrichtung beim Herstellen einer Markierung an einem Baumstamm;
[0021] Fig. 2

[0022] Fig. 3  die Vorrichtung zum Herstellen der Markierung gemas Fig. 1 in Seitenansicht;
[0023] Fig. 4

den Baumstamm mit einer bereits fertiggestellten Markierung;

ein weiters Ausfiihrungsbeispiel einer Vorrichtung zum Herstellen der Markierung
auf einem Baumstamm;

[0024] Fig. 5 den Baumstamm gemas Fig. 2 in Draufsicht auf die Markierung;
[0025] Fig. 6 ein Detail der Markierung geman Fig. 5 vergréi3ert dargestellt.

[0026] Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausflihrungsfor-
men gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen
werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemas auf
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen wer-
den kdénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten,
seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese
Lageangaben bei einer Lagednderung sinngeman auf die neue Lage zu Ubertragen.

[0027] Anhand der beiden Fig. 1 und 2 wird an einem vereinfachten Modell die prinzipielle Funk-
tionsweise der erfindungsgemanen Markierung beschrieben. Die Fig. 1 zeigt eine Vorrichtung 1
beim Herstellen einer Markierung 2 an einem Baumstamm 3. Die Fig. 2 zeigt den Baumstamm 3
mit der bereits fertigen Markierung 2. Die Markierung 2 hat dabei die Gestalt eines Strichmusters,
das im Wesentlichen parallel zu einer Langsrichtung des Baumstamms 3 verlauft und in die Rinde
und das Holz des Baumstamms 3 gefrast ist. Die lineare Abfolge von Nuten 4 und dazwischen-
liegenden Leerstellen der Markierung 2 in dem Baumstamm 3 wird von der Vorrichtung 1 basie-
rend auf einer vorgewahlten Information in codierter Form in den Baumstamm 3 geschnitten bzw.
~geschrieben®.
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[0028] Die Vorrichtung 1 weist zur Herstellung der Markierung 2 einen Schreibkopf 5 mit Schneid-
werkzeugen 6 auf und wird mit Hilfe eines Wagen 7 der Vorrichtung 1 an einer Oberflache 8 des
Baumstamms 3 entlang bewegt bzw. entlang verfahren. Die Vorrichtung 1 bzw. deren Wagen 7
umfasst des Weiteren einen Werkzeugtrager 9, durch den das Schneidwerkzeug 6 abwechselnd
aus einer Wagenunterseite 10 ausgefahren bzw. zurlickgezogen werden kann. Gemaf diesem
Ausfliihrungsbeispiel sind als Schneidwerkzeuge 6 z.B. zwei Ségeketten ausgebildet. Der Wagen
7 der Vorrichtung 1 weist an seiner Wagenunterseite 10 Rollen bzw. Rader auf (in Fig. 1 nicht
dargestellt). Alternativ kdnnte z.B. auch ein Raupenantrieb vorgesehen sein. An einer Wagen-
oberseite 11 ist ein Griff 12 vorgesehen, mit dessen Hilfe die Vorrichtung 1 von einer Person
gehalten und zum Markieren eines Baumstamms 3 gefiihrt werden kann.

[0029] Bei diesem Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung 1 zum Herstellen der Markierung 2 kann
an dem Baumstamm 3 ein aus zwei, nebeneinander verlaufenden Linien bestehendes Strichmus-
ter geschnitten werden. Die Vorrichtung 1 wird dazu mit den Rollen auf einen vorzugsweise am
Boden liegenden und bereits entasteten Baumstamm 3 gesetzt und in Langsrichtung Uber diesen
gefahren. Wahrend dieser Verfahrbewegung tauchen die beiden Schneidwerkzeuge 6 voneinan-
der unabhangig und mit unterschiedlichen Langen bzw. dazwischenliegenden Pausen in die
Rinde bzw. das Holz des Baumstamms 3 ein. Die dabei hergestellten Nuten 4 reichen durch die
Rinde hindurch bis in das Holz. Dadurch wird erreicht, dass die Markierung 2 auch noch nach der
Entfernung der Rinde von dem Baumstamm 3 erkannt bzw. gelesen werden kann.

[0030] Die Fig. 3 zeigt die Vorrichtung 1 zum Herstellen der Markierung 2 gemas Fig. 1 in Sei-
tenansicht. Die Darstellung zeigt die Vorrichtung 1 bzw. deren Wagen 7 bei der Ausfiihrung eines
Bearbeitungsvorgangs zur Herstellung der Markierung 2 an dem Baumstamm 3 bzw. in der Ober-
flache 8 des Baumstamms 3. Der Baumstamm 3 ist dabei zeichnerisch durch einen Langsschnitt
durch den Baumstamm 3 im Bereich seiner Oberflache 8 angedeutet. Der Wagen 7 der Vorrich-
tung 1 befindet sich in einem Bewegungszustand mit einer der Langserstreckung des Baum-
stamms 3 entsprechenden Fahrtrichtung 13 (in der Zeichenebene der Fig. 3 von links nach
rechts). Das Schneidwerkzeug 6 wird in diesem Ausfiihrungsbeispiel der Vorrichtung 1 z.B. durch
eine Kettensage gebildet. Der Werkzeugtrager 9 verfligt dazu dber ein durch einen Antrieb 14
verstellbares Kurbelgetriebe mit dessen Hilfe das Schneidwerkzeug 6 abwechselnd an der Wa-
genunterseite 10 ausgefahren und zuriickgezogen werden kann. Eine dem Baumstamm 3 zuge-
wandte Bearbeitungsseite der Kettensage des Schneidwerkzeugs 6 wird bei dieser Ausfiihrung
durch Verschwenken zwischen einer Bearbeitungsstellung und einer inaktiven Stellung hin- und
herbewegt. Gemal der Darstellung in Fig. 3 befindet sich die Bearbeitungsseite der Kettensage
in einer in die Oberflache 8 des Baumstamms 3 eingreifenden Bearbeitungsstellung, in der die
Nut 4 der Markierung 2 geschnitten wird. Wie durch strichlierte Linien angedeutet, kann die Ket-
tesage mit Hilfe des Antriebs 14 entsprechend Pfeil 15 verschwenkt und somit zurlickgezogen
werden.

[0031] Die Herstellung der Markierung 2 in Gestalt eines Strichmusters in dem Baumstamm 3 mit
der Vorrichtung 1 erfolgt durch eine Kombination der Vorwértsbewegung des Wagens 7 in der
Fahrtrichtung 13 und darauf abgestimmten Schneidbearbeitungen mit dem Schneidwerkzeug 6.
Zur Vorwartsbewegung weist der Wagen 7 motorisch angetriebene Rader 16, 17 auf, woflr ein
Motor 18 vorgesehen ist. Aus Griinden der besseren Ubersichtlichkeit sind zum Antrieb der Rader
16, 17 erforderliche Getriebe zwischen dem Motor 18 und den Réadern 16, 17 in der Fig. 3 nicht
dargestellt. Alternativ kann auch vorgesehen sein, dass nur eine der beiden Achsen des Wagens
7 bzw. der beiden Rader 16, 17 direkt durch den Motor 18 angetrieben wird. Vorzugsweise wer-
den aber beide Rader 16, 17 durch den Motor 18 angetrieben. Mit Hilfe entsprechender Getriebe
kénnen auch die beiden Kettensagen bzw. das Schneidwerkzeug 6 durch den Motor 18 angetrie-
ben werden. Alternativ ist es aber auch mdglich, dass die zur Schneidbearbeitung mit dem
Schneidwerkzeug 6 erforderliche Leistung von einem separaten Motor (nicht dargestellt) auf-
bracht wird. Die Herstellung von Nuten 4 der Markierung 2 erfordert eine entsprechende Koordi-
nierung von Schneidbearbeitungen mit dem Schneidwerkzeug 6 und der Vorwartsbewegung des
Wagens 7. D.h. die Ansteuerung der Schneidwerkzeuge 6 erfolgt entsprechend der vom Wagen
7 zurickgelegten Wegstrecke. Daflr ist die Vorrichtung 1 mit einer Steuervorrichtung 19 ausge-
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stattet, mit deren Hilfe in der Markierung 2 zu codierende Informationen in entsprechende Steu-
erbewegungen des Motors 18 und des Antriebs 14 bzw. des Werkzeugtragers 9 Ubersetzt wer-
den. Uber einen Sensor 20 kann die entlang der Oberflache 8 des Baumstamms 3 zuriickgelegte
Wegstrecke detektiert und von der Steuervorrichtung 19 erfasst werden. Basierend darauf kén-
nen die Nuten 4 der Markierung 2 jeweils in der erforderlichen Lange geschnitten werden.

[0032] Zum Ein- und Ausschalten der Vorrichtung 1 als auch fiir die Eingabe sonstiger Daten und
Informationen die bei der Herstellung der Markierung 2 an dem Baumstamm 3 beriicksichtigt bzw.
codiert werden sollen, weist die Vorrichtung 1 eine Eingabevorrichtung 21 auf. Ein Benutzer kann
mit Hilfe der Eingabevorrichtung 21 beispielsweise auf sonstige Weise erhaltene Informationen
Uber den Baumstamm 3 in die Steuervorrichtung 19 zur anschlieBenden Codierung und Berech-
nung der erforderlichen Steuerbefehle fiir die zu erzeugende Markierung 2 eingeben. Dies kon-
nen beispielsweise Informationen sein, wie die urspriingliche Gesamtlédnge des Baumstamms 3
vor dessen Féllen bzw. Zerschneiden, der Durchmesser des Baumstamms 3, der geografische
Standort des Baums beispielsweise angegeben durch die geografische Lange und die geografi-
sche Breite oder auch der Name des urspriinglichen Eigentlimers.

[0033] Die Fig. 4 zeigt ein weiters Ausfiihrungsbeispiel einer Vorrichtung 1 zum Herstellen der
Markierung 2 auf einem Baumstamm 3. Die Darstellung zeigt dabei die momentane Situation
wahrend des Schneidens der Nut 4 der Markierung 2 in dem Baumstamm 3, das hei3t wahrend
sich der Wagen 7 der Vorrichtung 1 in Fahrtrichtung 13 bzw. in Langsrichtung des Baumstamms
3 auf der Oberflache 8 des Baumstamms 3 entlangbewegt. Der Schreibkopf 5 mit dem Schneid-
werkzeug 6 weist dabei einen alternativ ausgebildeten Werkzeugtrager 9 auf. Zwar umfasst das
Schneidwerkzeug 6 auch bei dieser Ausfiihrungsvariante zwei Kettensagen. Diese sind jedoch
bei dem Werkzeugtrager 9 derart gelagert, dass das Schneidwerkzeug 6 zum Ausfahren und
Zuriickziehen relativ zur Wagenunterseite 10 in senkrechter Richtung 22 bewegt wird. Relativ zu
der Oberflache 8 des Baumstamms 3 ergibt sich eine durch die Uberlagerung der Bewegung des
Schreibkopfs 5 in Richtung 22 mit der Vorwartsbewegung des Wagens 7 erhaltene Relativbewe-
gung. Das Schneidwerkzeug 6 des Schreibkopfs 5 wird dabei durch den Antrieb 14 zwischen der
gegenliber der Wagenunterseite 10 ausgefahrenen Bearbeitungsstellung und einer in den Wagen
7 zurlickgezogenen inaktiven Stellung (durch strichlierte Linien angedeutet) hin und zuriick be-
wegt.

[0034] Die Ansteuerung des Motors 18 zum Antrieb der Rader 16, 17 und die Ansteuerung des
Antriebs 14 zur Aktivierung bzw. Deaktivierung des Schneidwerkzeugs 6 erfolgt mit Hilfe eines in
der Steuervorrichtung 19 verarbeiteten Programms 23. Das Programm 23 der Steuervorrichtung
19 ist derart ausgebildet, dass damit zunachst die fiir die Markierung 2 vorgesehenen Informati-
onen in einen entsprechenden Code umgewandelt werden. AnschlieBend werden basierend auf
dem so erhaltenen Code die erforderlichen Steuerbefehle zum Ansteuern des Motors 18 und des
Antriebs 14 generiert. Der gesamte Herstellungsvorgang der Markierung 2 auf dem Baumstamm
3 steht somit unter der Kontrolle der Steuervorrichtung 19. Insofern die Vorrichtung 1 als ein von
einer Bedienperson zu benutzendes Handgerat ausgebildet ist, verbleibt es die Aufgabe der Be-
dienperson die Vorrichtung 1 an dem Giriff 12 zu halten und gegen die Oberflache 8 des Baum-
stamms 3 zu driicken. Dies um Reaktionskrafte auf Grund der Schneidbearbeitung mit dem
Schneidwerkzeug 6 zu kompensieren und einen Schlupf der Réader 16, 17 und somit eine Unter-
brechung der Vorwartsbewegung der Vorrichtung 1 in Fahrtrichtung 13 zu vermeiden. Der Bedi-
enperson obliegt es auch, die Vorrichtung 1 derart an dem Baumstamm 3 entlangzufiihren, dass
schlieBlich ein mdglichst gerader Verlauf der Markierung 2 auf der Oberflache 8 des Baum-
stamms 3 erhalten wird (Fig. 2).

[0035] Die Vorrichtung 1 geman diesem Ausflihrungsbeispiel umfasst des Weiteren einen
GNSS-Sensor 24. Die Bezeichnung ,GNSS-Sensor” wird in dieser Beschreibung stellvertretend
und der Einfachheit halber fiir einen Sensor zum Empfang von Positionssignalen verwendet.
Durch den GNSS-Sensor 24 erfasste Standortinformation kénnen dann durch das Programm 23
codiert und in eine dementsprechende Markierung 2 umgewandelt werden. Die von dem GNSS-
Sensor 24 erhaltene Standortinformation kann somit selbst in codierter Form in der Markierung 2
enthalten sein. Mit einem entsprechenden Lesegerat, das hei3t mit einem Scanner und mit einer
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Bilderfassungssoftware kann spater die in der Markierung 2 enthaltene Information ausgelesen
und decodiert werden. Dies macht es mdglich, den Ursprung eines Baumstamms 3 anhand der
daran angebrachten Markierung 2 feststellen zu kénnen. Neben der Standortinformation, das
heiBt den entsprechenden GNSS-Daten, wird es zweckmafig sein, beispielsweise auch das Da-
tum/Uhrzeit bzw. eine Identifikationsnummer bei der Codierung zur Erzeugung der Markierung 2
zu bertcksichtigen.

[0036] Alle Datenpunkte bzw. Informationen des Baumstamms 3 kénnen von dem Programm 23
der Steuervorrichtung 19 zu einem gemeinsamen Datensatz zusammengefligt und in einem -
beispielsweise Uber Internet zuganglichen - Archiv hinterlegt werden. Bei einem spateren Ausle-
sen der Markierung 2 mit einem entsprechenden Lesegerat kbnnen anhand der erhaltenen Iden-
tifikationsnummern alle im Archiv hinterlegten Informationen des konkreten Baumstamms 3 ab-
gefragt werden. Auf diese Weise ist ebenfalls eine Riickverfolgung des Ursprungs des konkreten
Baumstamms 3 mdglich.

[0037] Anhand der nachfolgenden Fig. 5 und 6 wird exemplarisch eine Ausfiihrungsform der mit
der Vorrichtung 1 erzeugten Markierung 2 beschrieben. Die Fig. 5 zeigt den Baumstamm 3 ge-
man Fig. 2 in Draufsicht auf die Markierung 2. Die Fig. 6 zeigt ein Detail der Markierung 2 geman
Fig. 5 vergréBert dargestellt. Die Markierung 2 wird dabei durch ein zweizeiliges Strichmuster aus
jeweils einer linearen Abfolge bzw. einer Reihe von Nuten 4 und dazwischenliegenden Leerstel-
len gebildet. Die Herstellung bzw. das Schneiden der Nuten 4 in dem Baumstamm 3 erfolgt dabei
unter Einhaltung eines regelmaBigen Rasters bzw. einer regelmaBigen inneren Strukturierung.
So reprasentiert eine Einheitsldnge 25 einer kurzen Nut 4 bzw. eine entsprechend lange Leer-
stelle einen Informationspunkt (z.B. ,Nut nicht vorhanden® = 0 und ,Nut vorhanden® = 1). Durch
das mehrfache Anbringen derselben Markierung 2 an einem Baumstamm 3 wird eine hdhere
Zuverlassigkeit der Daten-Persistenz erreicht. Damit kbnnen Beschadigungen, insbesondere der
Rinde, des Baumstamms 3 beim Transport aber auch ein mdglicher Datenverlust durch das
Schneiden des Baumstamms 3 in mehrere Stlicke beriicksichtigt werden. Dadurch kann schlief3-
lich ein Lesegerat die physischen Langen der Nuten 4 als Anhaltspunkt zur spateren Dechiffrie-
rung des zu Grunde liegenden Rasters heranziehen.

[0038] Bei den gegebenenfalls fir sich eigenstandigen Ausfiihrungsformen der Vorrichtung 1
werden jeweils fir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen verwendet.
Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den Fig. 3
und 4 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

[0039] Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mdgliche Ausfiihrungsvarianten, wobei an dieser Stelle
bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfiihrungsvarianten dersel-
ben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der einzelnen Ausfiihrungs-
varianten untereinander méglich sind und diese Variationsmdéglichkeit aufgrund der Lehre zum
technischen Handeln durch gegenstandliche Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen
Gebiet tatigen Fachmannes liegt.

[0040] Der Schutzbereich ist durch die Anspriiche bestimmt. Die Beschreibung und die Zeich-
nungen sind jedoch zur Auslegung der Anspriiche heranzuziehen. Einzelmerkmale oder Merk-
malskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungsbei-
spielen kénnen fir sich eigenstandige erfinderische Lésungen darstellen. Die den eigensténdigen
erfinderischen L&sungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Beschreibung entnommen wer-
den.

[0041] Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so zu ver-
stehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B. ist die Angabe 1 bis
10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren Grenze 1 und der
oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. samtliche Teilbereiche beginnen mit einer unteren
Grenze von 1 oder gréBer und enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis
1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder 5,5 bis 10.
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[0042] Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstand-
nis des Aufbaus Elemente teilweise unmafstablich und/oder vergréBert und/oder verkleinert dar-
gestellt wurden.
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Vorrichtung
Markierung
Baumstamm

Nut

Schreibkopf
Schneidwerkzeug
Wagen
Oberflache
Werkzeugtrager
Wagenunterseite
Wagenoberseite
Griff
Fahrtrichtung
Antrieb

Pfeil

Rad

Rad

Motor
Steuervorrichtung
Sensor
Eingabevorrichtung
Doppelpfeil
Programm
GNSS-Sensor
Einheitslange

Spalte
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Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

Vorrichtung (1) zum Herstellen einer Markierung (2) auf einem Baumstamm (3) mit einem
Schreibkopf (5), dadurch gekennzeichnet, dass ein Wagen (7) zum Verfahren des Schreib-
kopfs (5) an einer Oberflache (8) des Baumstamms (3) ausgebildet ist, wobei der Schreib-
kopf (5) ein Schneidwerkzeug (6) umfasst, und wobei ein Werkzeugtrager (9) ausgebildet
ist, durch den das Schneidwerkzeug (6) abwechselnd tber eine Wagenunterseite (10) aus-
fahrbar und zuriickziehbar verstellbar ist.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Wagen (7) einen Mo-
tor (18) und von dem Motor (18) angetriebene Rader (16, 17) zur Vorwartsbewegung des
Wagens (7) in einer Fahrtrichtung (13) umfasst.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Werkzeugira-
ger (9) einen Antrieb (14) zum Ausfahren und Zuriickziehen des Schneidwerkzeugs (6) in
einer relativ zu der Wagenunterseite (10) senkrechten Richtung (22) umfasst.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Steuervorrichtung (19) umfasst ist, wobei die Steuervorrichtung (19) zur Erzeu-
gung von Steuerbefehlen fir die Vorwartsbewegung mit dem Motor (18) und zur Erzeugung
von Steuerbefehlen fir den Antrieb (14) des Werkzeugtragers (9) zum Bewegen des
Schneidwerkzeugs (6) ausgebildet ist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Schneidwerkzeug (6) zwei, durch den Werkzeugtrager (9) unabhangig voneinander
verstellbare Kettensagen, Tauchsagen oder Oberfraser umfasst.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Sensor (20) zur Detektion einer von dem Wagen (7) in der Fahrtrichtung (13) zu-
rickgelegten Wegstrecke ausgebildet ist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Sensor (24) zum Empfang von Signalen eines Navigationssatelliten umfasst ist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Eingabevorrichtung (21) zur manuellen Eingabe von Steuerbefehlen oder Infor-
mationen in die Steuervorrichtung (19) ausgebildet ist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass in der Steuervorrichtung (19) ein ausfihrbares Programm (23) gespeichert ist, wobei
das Programm (23) zum Codieren von Informationen und zum Erzeugen von entsprechen-
den Steuerbefehlen zum Schreiben der Markierung (2) ausgebildet ist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass in dem Programm (23) fiir die Erzeugung der Markierung (2) die Codierung von zumin-
dest einer Information aus einer Gruppe, umfassend

eine eindeutige Identifikationsnummer,

ein geografischer Standort des Baumstamms (3),

ein kalendarisches Datum,

ein Wert eines Durchmessers des Baumstammes (3),

ein Wert einer urspriinglichen Gesamtlange des Baumstamms (3), und

die Kennnummer des verwendeten Gerats, vorgesehen ist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Programm (23) zur Erzeugung eines die Markierung (2) enthaltenden zweizeiligen
Strichmusters mit Reihen von aufeinanderfolgenden Nuten (4) mit einer Einheitslange (25)
ausgebildet ist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Programm (23) zur Erzeugung des Strichmusters in Gestalt eines Binarcodes mit
der Bedeutung ,Nut (4) nicht vorhanden® = 0 und ,Nut (4) vorhanden® = 1 ausgebildet ist.
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13. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Programm (23) zur Erzeugung des Strichmusters unter Einhaltung einer regelméa-
Bigen Strukturierung ausgebildet ist, wobei zwischen unmittelbar aufeinanderfolgenden Nu-
ten (4) ein Spalt (28) freigelassen ist.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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Fig.5
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