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{54} Kotveni smaltevanyeh nadrii

Vynédlez se tyka vyhodngjSiho kotveni
stén nadrzi, napriklad skladovacich nebo si-
" laZnich, vyrab&nych z povrchoveé - uprave-
ngch, vétsinou smaltovanych plechi.
Nadr#i kruhového profilu pro skladovani
tuhych nebo tekutych hmot, se pouZiva v
riiznych oborch obzvldsté v zemedelstvi. Ty-
to nadrze obsahuji n8kolik podstatnych €as-
ti: jsou to dno, které nese kotvici prvek spo-
jeny s valcovou sténou néddrZe. Ke dnu, at
kovovému nebo betonovému s kKovovym me-
zikruzim, se p¥iva¥i kotvici prstenec, ktery

se dosud zhotovuje z oceli profilu L nebo U.

K tdmto profilim se licovacimi Srouby pri-
pojuji nejspodngjsi plastové plechy, které se
._pFed smaltovédnim déruji a tvaruji na poZa-
dovany profil, aby po sestaveni tvolily plast
padrze vétsinou kruhového profilu. Dérovani
plastovych plechi, které se provadi Gislicové
Fizenymi stroji, musi byt velmi presne, pro-
toZe po smaltovani nelze pri montéaZi otvory
dodateCné upravit
Uvedené profily kotviciho prstence neni
mo#no dérovat na strojich pouZivanych k

dérovant plastovych plechdi, a proto se dé- -

ruji individudlng, pri¢emz prevladd rucni
manipulace. Takové dérovani je fasovd né-
rotné a kromé& toho nelze pfi ném dodrzet
" stejnou’ presnost roztefe jako pfi strojnim
dérovani plastovych plechd, takZe se pri
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montaZi musi otvory v profilech dodatedn&
upravovat, &imZ dochdzi op&t k Casovym
ztratam. Daldi nevyhoda L nebo U profilu’
se projevila p¥i jejich tvarovani, které bylo
gascvd naroéné, protoZe -se provadélo na
valcich nebo v zdpustkach. Vzhledem k pro-
filovanému tvaru téchto kotvicich prstenct
se p¥ tvarovéani obtiZn& dodriuje dostatec-

.n4 préesnost poloméru zakriveni, coZz zhorsu-

je montaZ a eventualng t&snost nadrZe. Kro-
mé& toho mohou pfi tvarovani profilovanych .
prvk@' vzniknout nerovnosti z nahu3téného
materidlu. Daldi nevyhodou profilovanych
prvkl je v&t3i spotfeba materialy, kterd se
projevi také ve zv§$ené hmotnosti, ktera se
nepfiznivd projevi pfi manipulaci a p¥l do--

pravé. Profilovany materidl se také hil

skladuje a p¥i dopravé se mu musi vyhradit
samostatny prostor.

Uvedené nevyhody odstrafiuje Kkotvent
smaltovanych nédrZi podle tohoto vynélezu,
jehoZ podstata spoCiva v tom, Ze kotvici prs-
tenec je. tvofen z kotvicich péaskl, jejichZ
dolni hrana je privafena ke dnu nadrZe, a
v jejichZ horni Céasti jsou vyvrtdny otvory
s roztedi shodnou s rozteci v plastovych

“plechach.

Kotveni smaltovanych nédrZi zhotovené

podle tohoto vynélezu piindsi ispory vyrob-
ni, materialové i montéazni. Nahrazenim pro: .



- filovanych tvarl v kotvicich prstencich jed-
" noduchymi kotvicimi pasky se uspo¥i mate-
ridl a souCasné se zjednodusi materidlové
.zdsobovani a skladovani, nebot sé nemusi
zvlast objednédvat profily. Kotvici pésky lze
vyrdbét jednoduchym roz¥ezdnim nesmalto-
vanych pléét’ovych plechii. Odpadd také

zvlastni zarizeni, napfiklad vdlce nebo za--
pustky, nutné pro tvarovani profili, nebot:

.pasky lze tvarpvat souCasn& s pladtovymi
‘plechy. TotéZ plati i o dérovéni, piiemZ je
nutno zdlraznit, Ze strojnim dérovénim pés-

kil se dosdhne stejné tolerance roztede otvo-

rl, jako u pléStovych pléchii, takZe odpad-

nou opravné prace pri. montdZi. Také se

zjednoduSuje preprava, nebot pasky je moZ-

no dopravovat spoletné s plaStovymi ple-

chy, zatimco profily vyZadovaly v diisledku

své tvarové odliSnosti samostatné umist&ni

v dopravnim prostoru.

‘ Kotveni smaltovanych né&drii podle tohoto
vynélezu je zndzornéno na pFiloZenych dvou

vykresech, na nichZ obr. 1 pFedstavuje kot- -
veni nddrZe jednim kotvicim pé&skem, obr. 2
predstavuje kotveni dvéma kotvicimi pasky, . °

-obr. 3 znézoriiuje spojeni kotvicich péaskil
s plagtovymi plechy v horizontdlnim Fezu -a
_obr. 4 vkazuje v&Zovou nadrZ, jejiz plast se
sklada z plastovych plechtl a dolni Fada t&ch-
to plecht je spojena s kotvicim prstencem,
- ktery dosedd na dno.

Kotveni je urleno pro-véZové nddrZe po-

stavené na betocnovém podkladu, na némz je
kovové dno 2. Kotveni podle tohoto vynéle-
zu.se vytvofl prstencem z kovovych paski 1,
jejichZ dolni okraje se privali ke dnu 2. Je-

jich horni &&ast mé otvory 3 pro Sroubové

spojeni s plaStovymi plechy 4. Tloudtka a
délka. jednotlivych kotevnich pésklt 1 byva
obyCejng& shodnd s rozméry nejspolehlivéj-
Sich plastovych plechd 4. a jejich vy3ka ne-

- ptiesdhne vysku _plastovych plechu 4. V za-

sadé by tedy kotevni pasky 1 mohly byt vy-
tvofeny pla3tovymi plechy 4, aviak z diivo-
du jejich snadné&j$i ovladatelnosti p¥i svaro-
vani ke dnu 2, bude jejich vyska zpravidla
mensi. Podle zatiZeni pfenaSeného na dno 2

- pouZije se bud jeden prstenec kotevnich pés-
kG 1, ktery se s pladtovymi plechy spoiji pre-

platovanim, nebo se pouZije dvou prstencd,
mezi néZ se vsune dolni okraj plastovych
plecht 4. Je také moZno pouZit jeden prste-
nec kotevnich paskli 1 o v&tsi tloutce.. :
Zpisob spojovani kotevnich péskﬁ 1 musi
byt pFizplisoben systému spojovani plasto-
vych plechii 4. Napi¥iklad jsou-li plastové
plechy 4 smaltované, pieplatuji se okraje
dvou téchto plechil 4a, 4b a spojil se licova-
cimi-8rouby 5, jak je zndzornéno na obr. 3.
Horni okraj kotevniho pdsku la se priloZi -
k- dolnimu okraji pla¥tového plechu 4b tak,
aby kotevni pdsek la leZel v jedné rovind

5 plaStovym plechem 4a. Potom se prilo#
kotevni pasek 1b tak, aby preplatoval styg-

nou hranu mezi kotvicim paskem 1la a plas-
tovfm plechem 4a. Celni hrana kotevniho
pasku 1b se koutovym svarem.B piivali ke
kotevnimu pésku 1a.

Popsané kotevni pasky 1 jsou vyrobnéd vel-
mi vyhodné, nebot je lze vyrobit rozfezdnim
jeste: nesmaltovang‘rch plaStovych plechi 4,
popfipadé se plastove plechy 4 v nékohka

mistech jen nalfiznou a dopravi se velmi vy- -
" - hodnég spolu § ostatnimi smaltovanymi plas-

tovymi plechy 4 na misto montaZe, kde se

. definitivn& rozfeZou. Pokudse tyk4 derovam
. a tvaFeni kotevnich pédskd 1, mohou se tyto

ikony provadet na stejném strojnim zafize-
ni, jakého se pouZiva pro plastové plechy 4,
¢imZ se sniZi jednak vyrobni ndklady a jed-
nak se v kotevnich pdskdach 1 dosdhne stejné
presnosti roztete jako u plastovych plechd
4, a tim se sniZ{ pracnost pfi montazi.

PREDMET VYNALEZU

- Kotveni smaltovanych nadr#i obsahujici
dno s privafenym kotvicim prstencem, jehoZ
horni ¢dst je spojna s plastovymi plechy, vy-
znadené tim, Ze kotvici prstenec ‘je vytvofen
z "kotvicich péskt (1), jejichZ dolni hrana

je :pfivéfena'ke dnu (2) nadrZe a v jejichZ-
horni ¢éasti jsou vyvrtdny otvory (3) s roz-
te¢i shodnou s roztedi v. pla§t0vych plechéach
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