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本发明涉及草料打捆设备技术领域，具体地

说，涉及一种全自动圆捆打捆机。包括机架，所述

的机架上装配有捡拾粉碎机构、卷压打捆机构、

传动机构和行走轮；还包括集料仓，所述的集料

仓包括仓体，所述仓体的顶部开设有进料口，底

部开设有出料口；所述进料口与捡拾粉碎机构之

间设置有运料通道，所述出料口与卷压打捆机构

之间设置有草料输送机构；所述草料输送机构与

传动机构之间设置有电磁离合器。本发明在捡拾

粉碎机构与卷压打捆机构之间设置集料仓，草捆

缠网和吐出过程中，草料暂时储存在集料仓内，

整个工作过程中机器无需停止行走，工作效率更

高。
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1.一种全自动圆捆打捆机，包括机架，所述的机架上装配有捡拾粉碎机构、卷压打捆机

构、传动机构和行走轮（1）；其特征在于：还包括集料仓，所述的集料仓包括仓体（2），所述仓

体（2）的顶部开设有进料口，底部开设有出料口；所述进料口与捡拾粉碎机构之间设置有运

料通道（3），所述出料口与卷压打捆机构之间设置有草料输送机构；所述草料输送机构包括

刮板式草料输送装置（4）和输送压草辊（5），所述的输送压草辊（5）装配在刮板式草料输送

装置（4）末端的上方；所述刮板式草料输送装置（4）与传动机构之间设置有电磁离合器

（406）；

还包括自动控制系统，所述电磁离合器（406）和卷压打捆机构连接并受控于自动控制

系统；

所述卷压打捆机构包括卷压装置和自动缠网装置（11）；所述卷压装置包括卷压仓和装

配在卷压仓内部的若干个压草辊（12），所述的卷压仓包括固定仓体（13）和铰连接在固定仓

体（13）前侧的活动仓体（14）；所述固定仓体（13）与活动仓体（14）之间装配有液压油缸

（15），所述的液压油缸（15）倾斜设置，其伸缩杆倾斜向上且端部与活动仓体（14）的外侧壁

铰连接，其缸体的末端通过旋转支撑轴（44）铰接在固定仓体（13）的外侧壁上；所述活动仓

体（14）的下方设置有落料架（16），所述的落料架（16）装配在固定仓体（13）上；所述压草辊

（12）装配在固定仓体（13）与活动仓体（14）的内侧壁上，压草辊（12）之间围成圆筒状的卷压

室，所述卷压室的一侧设置有喂料口（17），所述的喂料口（17）设置在刮板式草料输送装置

（4）末端的下方；所述自动缠网装置（11）设置在喂料口（17）的上方，包括网格放料装置、缠

网电机（111）和断网装置，所述的网格放料装置包括与缠网电机动力输出端传动连接的网

格放料轴（112），所述的断网装置包括割网刀和驱动割网刀复位的复位拉杆（113）；

所述行走轮（1）装配在固定仓体（13）的底部；

所述自动控制系统包括第一行程控制机构、第二行程控制机构、第三行程控制机构和

第四行程控制机构；所述第一行程控制机构设置在卷压仓的外侧壁上，包括设置在固定仓

体（13）外侧壁上的第一行程开关（18）和第一行程控制装置，所述的第一行程开关（18）分别

与电磁离合器（406）和自动缠网装置（11）的缠网电机（111）电性连接；所述第一行程控制装

置包括第一行程开关触动杆（19）、第一支臂（20）、第二支臂（21）和复位弹簧（22）；所述第一

行程开关触动杆（19）竖直设置在第一行程开关（18）的右侧，其顶端铰连接在固定仓体（13）

的外侧壁上，其底端通过第一连杆（23）与第一支臂（20）的顶端铰连接；所述第一支臂（20）

竖直设置在第一行程开关（18）的下方，其底端铰连接在固定仓体（13）的外侧壁上；所述第

二支臂（21）水平设置，整体呈钩状，其一端铰连接在第一支臂（20）的中间部位，另一端钩套

在固定装配在活动仓体（14）上的挂杆（24）上；所述第二支臂（21）呈钩状的一端连接有解除

第二支臂（21）与挂杆（24）之间锁紧固定的连动机构，所述的连动机构包括第二连杆（25）、

三角杠杆（26）和第三连杆（27），所述三角杠杆（26）铰连接在第一行程开关（18）上方的固定

仓体（13）外侧壁上，其一端通过第二连杆（25）与第二支臂（21）呈钩状的一端连接，另一端

通过第三连杆（27）与旋转支撑轴（44）铰接；所述复位弹簧（22）水平设置，其一端固定装配

在固定仓体（13）上，另一端固定装配在第一支臂（20）的上部；所述第二行程控制机构设置

在自动缠网装置（11）处，包括第二行程开关（28）和第二行程控制装置，所述第二行程开关

（28）与液压油缸（15）油泵的电磁阀（46）电性连接；所述第二行程控制装置包括第二行程开

关触动杆（29）、与复位拉杆（113）联动的竖立转轴（30）和第四连杆（31），所述第二行程开关
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触动杆（29）竖直设置在第二行程开关（28）的右侧，其底端铰连接在机架上，其顶端通过第

四连杆（31）与竖立转轴（30）连接；所述第三行程控制机构包括设置在固定仓体（13）外侧壁

上的第三行程开关（32）和第三行程控制装置，所述第三行程开关（32）与液压油缸（15）油泵

的电磁阀（46）电性连接；所述第三行程控制装置包括第三行程开关触动杆（33）和第五连杆

（34），所述第三行程开关触动杆（33）竖直设置在第三行程开关（32）的右侧，其顶端铰连接

在固定仓体（13）的外侧壁上，其底端通过第五连杆（34）与落料架（16）铰连接；所述第四行

程控制机构包括设置在固定仓体（13）外侧壁上的第四行程开关（35）和第四行程控制装置，

所述第四行程开关（35）与电磁离合器（406）电性连接，与第一行程开关（18）联动控制电磁

离合器（406）的开关；所述第四行程控制装置包括第四行程开关触动杆（36）和第六连杆

（37），所述第四行程开关触动杆（36）竖直设置在第四行程开关（35）的右侧，其顶端铰连接

在固定仓体（13）的外侧壁上，其底端通过第六连杆（37）与液压油缸（15）的底端铰连接；

还包括报警警示灯（45），所述的报警警示灯（45）与第一行程开关（18）电性连接；

所述传动机构包括第一变速箱（6）和第二变速箱（7），所述的第一变速箱（6）与第二变

速箱（7）之间通过万向节传动轴（8）传动连接；所述第一变速箱（6）的动力输出端通过皮带

轮（9）和V型带（10）与捡拾粉碎机构传动连接；所述第二变速箱（7）的动力输出端通过链轮

和链条与卷压打捆机构以及草料输送机构传动连接；

所述刮板式草料输送装置（4）包括支架和装配在支架上的主动轴与从动轴，其中，主动

轴的两端分别装配有主动链轮（401），从动轴的两端分别装配有从动链轮（402），同侧的主

动链轮（401）与从动链轮（402）之间装配有输送链条（403），两条输送链条（403）之间装配有

输送刮板（404），所述输送刮板（404）下方的支架上装配有输送底板（405）；所述电磁离合器

（406）装配在主动轴的动力输入端。

2.根据权利要求1所述的全自动圆捆打捆机，其特征在于：所述捡拾粉碎机构包括捡拾

器、绞龙输送器和揉丝装置（38），所述捡拾器包括甩刀轴（39）和装配在甩刀轴（39）上的甩

刀（40）；所述绞龙输送器设置在捡拾器的后方，包括绞龙轴（41）和装配在绞龙轴（41）末端

的运料风机（42），所述的绞龙轴（41）通过皮带轮（9）和V型带（10）与甩刀轴（39）传动连接；

所述揉丝装置（38）设置在运料风机（42）的上方，其进料口与运料风机（42）的出料口相连

通，其出料口通过运料通道（3）与集料仓的进料口相连通，所述揉丝装置（38）的动力输入端

通过皮带轮（9）和V型带（10）与绞龙轴（41）传动连接。

3.根据权利要求2所述的全自动圆捆打捆机，其特征在于：所述捡拾粉碎机构前方的机

架上设置有牵引架接口（43）。
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一种全自动圆捆打捆机

技术领域

[0001] 本发明涉及草料打捆设备技术领域，具体地说，涉及一种全自动圆捆打捆机。

背景技术

[0002] 打捆机是用来将秸秆、稻草等草料进行卷压并用绳子或网格将草捆进行捆绑的设

备，圆捆打捆机包括捡拾粉碎机构和卷压打捆机构。由捡拾粉碎机构将散落在地面上的秸

秆、稻草等草料进行拾取并粉碎，进而送入卷压打捆机构进行卷压，卷压成型后进行缠网打

捆。

[0003] 现有的圆捆打捆机的工作原理参照附图10，报警喇叭鸣响时(即草捆卷压紧实

后)，需要机器停止前进原地保持动力输出，并通过驾驶员操作按钮盒完成缠网或缠绳以及

草捆的吐出，不仅自动化程度低，工作效率也低。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于，提供一种全自动圆捆打捆机，解决以上技术问题。

[0005] 为解决上述问题，本发明所采用的技术方案是：

[0006] 一种全自动圆捆打捆机，包括机架，所述的机架上装配有捡拾粉碎机构、卷压打捆

机构、传动机构和行走轮；还包括集料仓，所述的集料仓包括仓体，所述仓体的顶部开设有

进料口，底部开设有出料口；所述进料口与捡拾粉碎机构之间设置有运料通道，所述出料口

与卷压打捆机构之间设置有草料输送机构；所述草料输送机构包括刮板式草料输送装置和

输送压草辊，所述的输送压草辊装配在刮板式草料输送装置末端的上方；所述刮板式草料

输送装置与传动机构之间设置有电磁离合器。

[0007] 优选的：还包括自动控制系统，所述电磁离合器和卷压打捆机构连接并受控于自

动控制系统。

[0008] 优选的：所述卷压打捆机构包括卷压装置和自动缠网装置；所述卷压装置包括卷

压仓和装配在卷压仓内部的若干个压草辊，所述的卷压仓包括固定仓体和铰连接在固定仓

体前侧的活动仓体；所述固定仓体与活动仓体之间装配有液压油缸，所述的液压油缸倾斜

设置，其伸缩杆倾斜向上且端部与活动仓体的外侧壁铰连接，其缸体的末端通过旋转支撑

轴铰接在固定仓体的外侧壁上；所述活动仓体的下方设置有落料架，所述的落料架装配在

固定仓体上；所述压草辊装配在固定仓体与活动仓体的内侧壁上，压草辊之间围成圆筒状

的卷压室，所述卷压室的一侧设置有喂料口，所述的喂料口设置在刮板式草料输送装置末

端的下方；所述自动缠网装置设置在喂料口的上方，包括网格放料装置、缠网电机和断网装

置，所述的网格放料装置包括与缠网电机动力输出端传动连接的网格放料轴，所述的断网

装置包括割网刀和驱动割网刀复位的复位拉杆。

[0009] 优选的：所述行走轮装配在固定仓体的底部。

[0010] 优选的：所述自动控制系统包括第一行程控制机构、第二行程控制机构、第三行程

控制机构和第四行程控制机构；所述第一行程控制机构设置在卷压仓的外侧壁上，包括设
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置在固定仓体外侧壁上的第一行程开关和第一行程控制装置，所述的第一行程开关分别与

电磁离合器和自动缠网装置的缠网电机电性连接；所述第一行程控制装置包括第一行程开

关触动杆、第一支臂、第二支臂和复位弹簧；所述第一行程开关触动杆竖直设置在第一行程

开关的右侧，其顶端铰连接在固定仓体的外侧壁上，其底端通过第一连杆与第一支臂的顶

端铰连接；所述第一支臂竖直设置在第一行程开关的下方，其底端铰连接在固定仓体的外

侧壁上；所述第二支臂水平设置，整体呈钩状，其一端铰连接在第一支臂的中间部位，另一

端钩套在固定装配在活动仓体上的挂杆上；所述第二支臂呈钩状的一端连接有解除第二支

臂与挂杆之间锁紧固定的连动机构，所述的连动机构包括第二连杆、三角杠杆和第三连杆，

所述三角杠杆铰连接在第一行程开关上方的固定仓体外侧壁上，其一端通过第二连杆与第

二支臂呈钩状的一端连接，另一端通过第三连杆与旋转支撑轴铰接；所述复位弹簧水平设

置，其一端固定装配在固定仓体上，另一端固定装配在第一支臂的上部；所述第二行程控制

机构设置在自动缠网装置处，包括第二行程开关和第二行程控制装置，所述第二行程开关

与液压油缸油泵的电磁阀电性连接；所述第二行程控制装置包括第二行程开关触动杆、与

复位拉杆联动的竖立转轴和第四连杆，所述第二行程开关触动杆竖直设置在第二行程开关

的右侧，其底端铰连接在机架上，其顶端通过第四连杆与竖立转轴连接；所述第三行程控制

机构包括设置在固定仓体外侧壁上的第三行程开关和第三行程控制装置，所述第三行程开

关与液压油缸油泵的电磁阀电性连接；所述第三行程控制装置包括第三行程开关触动杆和

第五连杆，所述第三行程开关触动杆竖直设置在第三行程开关的右侧，其顶端铰连接在固

定仓体的外侧壁上，其底端通过第五连杆与落料架铰连接；所述第四行程控制机构包括设

置在固定仓体外侧壁上的第四行程开关和第四行程控制装置，所述第四行程开关与电磁离

合器电性连接，与第一行程开关联动控制电磁离合器的开关；所述第四行程控制装置包括

第四行程开关触动杆和第六连杆，所述第四行程开关触动杆竖直设置在第四行程开关的右

侧，其顶端铰连接在固定仓体的外侧壁上，其底端通过第六连杆与液压油缸的底端铰连接。

[0011] 优选的：还包括报警警示灯，所述的报警警示灯与第一行程开关电性连接。

[0012] 优选的：所述传动机构包括第一变速箱和第二变速箱，所述的第一变速箱与第二

变速箱之间通过万向节传动轴传动连接；所述第一变速箱的动力输出端通过皮带轮和V型

带与捡拾粉碎机构传动连接；所述第二变速箱的动力输出端通过链轮和链条与卷压打捆机

构以及草料输送机构传动连接。

[0013] 优选的：所述刮板式草料输送装置包括支架和装配在支架上的主动轴与从动轴，

其中，主动轴的两端分别装配有主动链轮，从动轴的两端分别装配有从动链轮，同侧的主动

链轮与从动链轮之间装配有输送链条，两条输送链条之间装配有输送刮板，所述输送刮板

下方的支架上装配有输送底板；所述电磁离合器装配在主动轴的动力输入端。

[0014] 优选的：所述捡拾粉碎机构包括捡拾器、绞龙输送器和揉丝装置，所述捡拾器包括

甩刀轴和装配在甩刀轴上的甩刀；所述绞龙输送器设置在捡拾器的后方，包括绞龙轴和装

配在绞龙轴末端的运料风机，所述的绞龙轴通过皮带轮和V型带与甩刀轴传动连接；所述揉

丝装置设置在运料风机的上方，其进料口与运料风机的出料口相连通，其出料口通过运料

通道与集料仓的进料口相连通，所述揉丝装置的动力输入端通过皮带轮和V型带与绞龙轴

传动连接。

[0015] 优选的：所述捡拾粉碎机构前方的机架上设置有牵引架接口。
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[0016] 有益效果：与现有技术相比，本发明实现了草料的全自动打捆，自动化程度更高；

此外，在捡拾粉碎机构与卷压打捆机构之间设置集料仓，草捆缠网和吐出过程中，草料暂时

储存在集料仓内，整个工作过程中机器无需停止行走，工作效率更高。

附图说明

[0017] 图1为本发明的右视结构示意图；

[0018] 图2为本发明的主视结构示意图；

[0019] 图3为图2中A‑A的剖视结构示意图；

[0020] 图4为本发明的左视结构示意图；

[0021] 图5为图1中B部分的放大结构示意图；

[0022] 图6为图3中C部分的放大结构示意图；

[0023] 图7为图4中D部分的放大结构示意图；

[0024] 图8为本发明中所述的自动控制系统的控制电路图；

[0025] 图9为本发明的工作原理图；

[0026] 图10为现有圆捆打捆机的工作原理图。

具体实施方式

[0027] 下面结合附图和具体实施方式对本发明作进一步说明。

[0028] 实施例

[0029] 参照图1‑图7，本实施例所述的全自动圆捆打捆机，包括机架，所述的机架上装配

有捡拾粉碎机构、卷压打捆机构、传动机构、行走轮1和集料仓，还包括自动控制系统。其中：

[0030] 所述集料仓包括仓体2，所述仓体2的顶部开设有进料口，底部开设有出料口。所述

进料口与捡拾粉碎机构之间设置有运料通道3，所述出料口与卷压打捆机构之间设置有草

料输送机构。所述草料输送机构包括刮板式草料输送装置4和输送压草辊5，所述的输送压

草辊5装配在刮板式草料输送装置4末端的上方。所述刮板式草料输送装置4包括支架和装

配在支架上的主动轴与从动轴，其中，主动轴的两端分别装配有主动链轮401，从动轴的两

端分别装配有从动链轮402，同侧的主动链轮401与从动链轮402之间装配有输送链条403，

两条输送链条403之间装配有输送刮板404，所述输送刮板404下方的支架上装配有输送底

板405。所述主动轴的动力输入端装配有电磁离合器406。

[0031] 所述传动机构包括第一变速箱6和第二变速箱7，所述的第一变速箱6与第二变速

箱7之间通过万向节传动轴8传动连接。所述第一变速箱6的动力输出端通过皮带轮9和V型

带10与捡拾粉碎机构传动连接。所述第二变速箱7的动力输出端通过链轮和链条与卷压打

捆机构以及刮板式草料输送装置4的主动轴传动连接。

[0032] 所述卷压打捆机构包括卷压装置和自动缠网装置11。所述卷压装置包括卷压仓和

装配在卷压仓内部的若干个压草辊12，所述的卷压仓包括固定仓体13和铰连接在固定仓体

13前侧的活动仓体14。所述固定仓体13与活动仓体14之间装配有液压油缸15，所述的液压

油缸15倾斜设置，其伸缩杆倾斜向上且端部与活动仓体14的外侧壁铰连接，其缸体的末端

通过旋转支撑轴44铰接在固定仓体13的外侧壁上。所述活动仓体14的下方设置有落料架

16，所述的落料架16装配在固定仓体13上。所述压草辊12装配在固定仓体13与活动仓体14

说　明　书 3/6 页

6

CN 110972729 B

6



的内侧壁上，压草辊12之间围成圆筒状的卷压室，所述卷压室的一侧设置有喂料口17，所述

的喂料口17设置在刮板式草料输送装置4末端的下方。所述自动缠网装置11设置在喂料口

17的上方，包括网格放料装置、缠网电机111和断网装置，所述的网格放料装置包括与缠网

电机动力输出端传动连接的网格放料轴112，所述的断网装置包括割网刀和驱动割网刀复

位的复位拉杆113。

[0033] 所述行走轮1装配在固定仓体13的底部。

[0034] 所述自动控制系统包括第一行程控制机构、第二行程控制机构、第三行程控制机

构和第四行程控制机构。所述第一行程控制机构设置在卷压仓的外侧壁上，包括设置在固

定仓体13外侧壁上的第一行程开关18和第一行程控制装置，所述的第一行程开关18分别与

电磁离合器406和自动缠网装置11的缠网电机111电性连接。所述第一行程开关18与缠网电

机111之间设置有延时继电器47。所述第一行程控制装置包括第一行程开关触动杆19、第一

支臂20、第二支臂21和复位弹簧22。所述第一行程开关触动杆19竖直设置在第一行程开关

18的右侧，其顶端铰连接在固定仓体13的外侧壁上，其底端通过第一连杆23与第一支臂20

的顶端铰连接。所述第一支臂20竖直设置在第一行程开关18的下方，其底端铰连接在固定

仓体13的外侧壁上。所述第二支臂21水平设置，整体呈钩状，其一端铰连接在第一支臂20的

中间部位，另一端钩套在固定装配在活动仓体14上的挂杆24上。所述挂杆24为金属圆杆，垂

直装配在活动仓体14的外侧壁上。所述固定仓体13与活动仓体14之间通过第二支臂21与挂

杆24之间的钩套实现锁紧固定。所述第二支臂21呈钩状的一端连接有解除第二支臂21与挂

杆24之间锁紧固定的连动机构，所述的连动机构包括第二连杆25、三角杠杆26和第三连杆

27，所述三角杠杆26铰连接在第一行程开关18上方的固定仓体13外侧壁上，其一端通过第

二连杆25与第二支臂21呈钩状的一端连接，另一端通过第三连杆27与旋转支撑轴44铰接。

所述复位弹簧22水平设置，其一端固定装配在固定仓体13上，另一端固定装配在第一支臂

20的上部。所述第二行程控制机构设置在自动缠网装置11处，包括第二行程开关28和第二

行程控制装置，所述第二行程开关28与液压油缸15油泵的电磁阀46电性连接。所述第二行

程控制装置包括第二行程开关触动杆29、与复位拉杆113联动的竖立转轴30和第四连杆30，

所述第二行程开关触动杆29竖直设置在第二行程开关28的右侧，其底端铰连接在机架上，

其顶端通过第四连杆31与竖立转轴30连接。所述第三行程控制机构包括设置在固定仓体13

外侧壁上的第三行程开关32和第三行程控制装置，所述第三行程开关32与液压油缸15油泵

的电磁阀46电性连接。所述第三行程控制装置包括第三行程开关触动杆33和第五连杆34，

所述第三行程开关触动杆33竖直设置在第三行程开关32的右侧，其顶端铰连接在固定仓体

13的外侧壁上，其底端通过第五连杆34与落料架16铰连接。所述第四行程控制机构包括设

置在固定仓体13外侧壁上的第四行程开关35和第四行程控制装置，所述第四行程开关35与

电磁离合器406电性连接，与第一行程开关18联动控制电磁离合器406的开关。所述第四行

程控制装置包括第四行程开关触动杆36和第六连杆37，所述第四行程开关触动杆36竖直设

置在第四行程开关35的右侧，其顶端铰连接在固定仓体13的外侧壁上，其底端通过第六连

杆37与液压油缸15的底端铰连接。

[0035] 还包括报警警示灯45，所述的报警警示灯45与第一行程开关18电性连接。所述报

警警示灯45可以安装在驾驶室内或机架上便于驾驶员观看的地方。

[0036] 所述捡拾粉碎机构包括捡拾器、绞龙输送器和揉丝装置38，所述捡拾器包括甩刀
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轴39和装配在甩刀轴39上的甩刀40。所述绞龙输送器设置在捡拾器的后方，包括绞龙轴41

和装配在绞龙轴41末端的运料风机42，所述的绞龙轴41通过皮带轮9和V型带10与甩刀轴39

传动连接。所述揉丝装置38设置在运料风机42的上方，其进料口与运料风机42的出料口相

连通，其出料口通过运料通道3与集料仓的进料口相连通，所述揉丝装置38的动力输入端通

过皮带轮9和V型带10与绞龙轴41传动连接。

[0037] 所述捡拾粉碎机构前方的机架上设置有牵引架接口43。

[0038] 本发明中所述的捡拾器、绞龙输送器、揉丝装置38和自动缠网装置11均采用现有

技术，其具体结构和工作原理在此不再赘述。

[0039] 本发明的工作原理简述如下：

[0040] 参照图8‑图9，工作前，将本发明所述的圆捆打捆机的牵引架接口43通过三角牵引

架与拖拉机后悬挂相连接；将第一变速箱6的动力输入端通过万向节传动轴与拖拉机的后

动力输出端相连接。

[0041] 工作时，第一变速箱6通过皮带轮9和V型带10带动捡拾器、绞龙输送器和揉丝装置

38工作，由捡拾器的甩刀40将散落在地面的草料进行拾取并抛送至绞龙轴41处，由绞龙轴

41将草料输送至运料风机42处，由运料风机42将草料经揉丝装置38进行粉碎处理后抛送至

集料仓内。第二变速箱7通过链轮和链条带动草料输送机构和卷压打捆机构工作，由刮板式

草料输送装置4和输送压草辊5将集料仓内的草料经由喂料口17输送至卷压室内，并由压草

辊12将草料卷压成捆。当卷压室内的草捆饱和到一定程度时，活动仓体14涨开，拉动第二支

臂21向左移动，进而拉动第一支臂20和第一行程开关触动杆19向左移动，触动第一行程开

关18，报警警示灯45显示，同时，控制电磁离合器406断电停止工作，刮板式草料输送装置4

和输送压草辊5停止运转不再向卷压室内输送草料。与此同时，控制自动缠网装置11的缠网

电机111延时通电工作，带动网格放料轴112转动开始放料，一定时间后网格与草捆贴附，缠

网电机111停止工作，网格放料轴112靠网格与草捆之间的摩擦力进行放料，达到预定圈数

后，由断网装置的割网刀切断网格，完成缠网工作。割网刀动作切断网格时，拉动复位拉杆

113动作，进而拉动与复位拉杆113联动的竖立转轴30逆时针方向旋转(由上方看)，竖立转

轴30转动拉动第四连杆31向左移动，进而带动第二行程开关触动杆29向左移动触动第二行

程开关28，液压油缸15油泵的电磁阀46通电，液压油缸15工作。当液压油缸15工作时，旋转

支撑轴44受力顺时针转动一定角度，从而带动连动机构的第三连杆27、三角杠杆26和第二

连杆25动作将第二支臂21拉开，解除固定仓体13与活动仓体14之间的锁紧固定，进而液压

油缸15推动活动仓体14打开将草捆吐出。与此同时，随着液压油缸15的动作拉动第四行程

开关触动杆36触动第四行程开关35断开。草捆下落过程中触碰到落料架16，进而拉动第三

行程开关触动杆33向左移动，触动第三行程开关32，液压油缸15油泵的电磁阀46断电，活动

仓体14在重力作用下恢复到初始位置。此时，第一行程开关18和第四行程开关35均复位，电

磁离合器406开始工作，刮板式草料输送装置4和输送压草辊5再次运转向卷压室内输送草

料，进入下一个草捆的卷压过程。

[0042] 工作过程中，机器无需停止行走，在草捆缠网和吐出过程中，捡拾器拾取的草料储

存在集料仓内。驾驶员在看到报警警示灯45显示时，只需根据集料仓内草料的堆积情况适

当调整前进速度即可。

[0043] 本发明实现了草料的全自动打捆，自动化程度更高；此外，在捡拾粉碎机构与卷压
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打捆机构之间设置集料仓，草捆缠网和吐出过程中，草料暂时储存在集料仓内，整个工作过

程中机器无需停止行走，工作效率更高。

[0044] 以上仅为本发明的实施方式，并非因此限制另一方面通过本发明的专利范围，凡

是利用本发明说明书及附图内容所作的等效结构，直接或间接运用在其他相关的技术领

域，均同理在本发明的专利保护范围之内。
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