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Sposob wytwarzania produktéw addycji weglowodoréw i mocznika
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
produktéow addycji weglowodoréw i mocznika, pro-
wadzgcy do wydzielenia z olejé6w mineralnych we-
glowodoréw o lancuchu prostym.

Procesy tego rodzaju majg zastosowanie przy od-
parafinowaniu olejow, w celu otrzymania produk-
tow o niskich temperaturach krzepniegcia.

Znane sposoby wytwarzania adduktéw weglowo-
doréw parafinowych z mocznikiem polegajg na
zmieszaniu frakeji oleju z krystalicznym moczni-
kiem, albo jego roztworem z ewentualnym dodat-
kiem rozpuszczalnika oleju.

W przypadku uzycia krystalicznego mocznika
szybko§¢é powstawania zwigzku addycyjnego jest
zwykle zbyt mala, dlatego celem jej zwiekszenia
stosuje sie dodatek aktywatorow.

Do aktywatoréw powstawania adduktdéw naleza:
woda, niskoczgsteczkowe alkohole, zwlaszcza meta-
nol i inne.

W znanych metodach odparafinowania
kiem nie stosuje sie stopniowego dozowania akty-
watoréw, ani rozpuszczalnikéw oleju. Do oleju za-
wierajgcego ewentualnie rozpuszczalnik dodaje sie
w sposOb znany calg ilo§¢é przeznaczonego mcczni-
ka, oraz jednorazowo calg ilo§é¢ aktywatora. Reak-
cja powstawania zwigzkoéw addycyjnych weglowo-
doré6w n-parafinowych i mocznika przebiega z wy-
dzieleniem ciepla. Spowodowane egzotermiczno$cig
reakcji podwyzszenie temperatury jest objawem
niekorzystnym, poniewaz obniza wydajno§¢ zwigz-
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ku addycyjnego. W zwigzku z tym konieczne jest
chiedzenie Srodowiska reakcji.

Stwierdzono, ze mozna przyspieszyé powstawanie
zwigzku addycyjnego i uzyskaé pelniejsze odpara-
finowanie oleju mocznikiem przez odpowiednie do-
zowanie aktywatora i rozpuszczalnika oleju w cza-
sie trwania procesu.

Sposobem wedlug wynalazku do ogrzanej do
temperatury 40°C mieszaniny oleju i krystaliczne-
go mocznika wprowadza sie jednorazowo tylko 25%
wagowych aktywatora, ktéory ma byé uzyty w pro-
cesie.

Po zapoczgtkowaniu reakeji mieszanine utrzymu-
je sie jeszcze w temperaturze 40°C przez okoto 0,5
godziny, a nastepnie oziebia do okolo 20°C i w tej
temperaturze dozuje sie w sposéb ciggly pozostale
750 aktywatora ze stalg szybkoScia, w czasie
nie Krotszym niz 0,5 godziny. )

Po wprowadzeniu aktywatora i rozpoczeciu pro-
cesu adduktowania, przejawiajgcego sie gestnieniem
mieszaniny reagentéw, rozpoczyna sie dozowanie
rozpuszczalnika oleju w spos6b ciggly w ilo$ciach
jak najmniejszych, pozwalajgcych jedynie na utrzy-
manie plynnej konsystencji mieszaniny reakcyjnej,
niezbednej dla zapewnienia mozliwo$ci dokladne-
go jej mieszania. O ile do dalszych operacji jed-
nostkowych procesu odparafinowania konieczne jest
dodanie wiekszych iloSci rozpuszczalnika oleju,
wprowadza sie go dopiero po zakonczeniu addycji.

Wytworzony krystaliczny addukt odsacza sie, lub
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odwirowuje, przemywa i kieruje do dalszej prze-
rébki prowadzgcej do wydzielenia weglowodoréw
n-parafinowych i regeneracji mocznika.

Spos6b wedlug wynalazku zapewnia lepsze od-
parafinowanie oleju niz sposoby znane. Przy za-
stosowaniu znanych metod odparafinowania, uzy-
skuje sie oleje o temperaturze krzepniecia wyzszej
o okolo 10° od temperatury krzepniecia olejow uzy-
skanych sposobem wedlug wynalazku.

Przyktad. Olej z ropy parafinowej o zakresie
temperatur wrze~nia 300—400°C, zawarto$ci n-para-
fin 15% i temperaturze krzepniecia —2°C miesza
sie z krystalicznym mocznikiem w stosunku wago-
wym 2:1 w reaktorze z mieszadlem Kkotwicznym,
zaopatrzonym w wezownice grzejno-chlodzgcy. Po
uzyskaniu jednolitej masy i ogrzaniu jej do 40°C
do reaktora wprowadza sie metanol w iloSci 2%
wagowych w stosunku do uzytegs mocznika. Tem-
perature reagujgcej mieszaniny utrzymuje sie na
poziomie 40°C jeszcze przez 20 minut, po czym
obniza do 20°C i dodaje w tej temperaturze przy
stalym chlodzeniu metanol w ilosSci 6% wagowych
w stosunku do uzytego mocznika, w ciggu 0,5 go-
dziny. Po dodaniu pierwszej porcji aktywatora, kie-
dy nastepuje zageszczenie masy reakcyjnej rozpo-
czyna sie dozowanie benzyny o granicach tempera-
tur wrzenia 90—120°C w lgcznej ilosci 50%0 objeto-
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Sciowych uzytego oleju. Benzyne dozuje sie z takg
szybkoScig, aby utrzymaé przez caly czas plynng
konsystencje reagujgcej mieszaniny.

Otrzymany krystaliczny predukt odwirowuje sie
i dwukrotnie przemywa. Z filtratu po oddestylowa-
niu benzyny otrzymuje sie odparafinowany olej o
temperaturze krzepniecia okolo —38°C z wydajno$-
cig okolo 809/ uzytego oleju.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania produktéw addycji weglo-
wodoré6w i mocznika na drodze kontaktowania
frakecji zawierajgcej weglowodory n-parafinowe z
krystalicznym mocznikiem w obecno$ci aktywato-
row i rozpuszczalnika oleju, znamienny tym, Zze do
mieszaniny weglowodoréw i mocznika ogrzanej do
temperatury 40°C dodaj= sie jednorazowo 259 wa-
gowych ogélnej iloSci aktywatora, a po oziebieniu
Srodowiska reakcji do okolo 20°C, pozostale 75%
aktywatora wprowadza sie w sposdb ciggly ze sta-
tg szybko$cig, w czasie nie krétszym niz 0,5 godzi-
ny, przy czym w przypadku gestnienia $rodowiska
reakcyjnego rozciencza sie je rozpuszczalnikiem
oleju w iloSci koniecznej do zachowania plynnej
konsystencji Srodowiska.
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