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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 2月 15日 (2007.2.15)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 以 下 、 図 面 を 参 照 し て 本 発 明 の 各 種 実 施 例 を 説 明 す る 。
　 ま ず 、 実 施 例 １ の ト レ イ を 、 図 １ 及 び 図 ２ を 参 照 し つ つ 従 来 例 に 係 る 図 、 図 と
比 較 し て 説 明 す る 。 な お 、 図 １ は 実 施 例 １ の 自 己 吸 着 部 材 を 有 す る ト レ イ の 斜 視 図 で あ り
、 図 ２ は 実 施 例 １ の 自 己 吸 着 部 材 を 有 す る ト レ イ の 縦 断 面 図 で あ る 。 ま た 、 図 お よ び
図 は 従 来 例 に 係 る ト レ イ の 斜 視 図 お よ び 縦 断 面 図 で あ る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 図 お よ び 図 に 示 す 従 来 例 に 係 る ト レ イ １ ０ ０ で は 、 一 つ の ポ ケ ッ ト １ ０ １ に 対
し て 物 品 １ ０ ３ を １ つ 収 納 す る よ う に 構 成 さ れ て い る 。 ポ ケ ッ ト １ ０ １ の 寸 法 は 収 納 品 １
０ ３ よ り も や や 大 き く 設 計 さ れ て お り 、 収 納 品 １ ０ ３ と ポ ケ ッ ト １ ０ １ の 壁 面 １ ０ ５ の 間
に は 隙 間 が 設 け て あ る 。 こ の 従 来 例 に 係 る ト レ イ １ ０ ０ に 物 品 １ ０ ３ を 収 納 し て 輸 送 し た
場 合 、 収 納 品 １ ０ ３ は こ の 隙 間 の 範 囲 で 動 く た め に ポ ケ ッ ト １ ０ １ の 壁 面 １ ０ ５ と 衝 突 し
て 変 形 を 生 じ た り 、 ト レ イ １ ０ ０ の 樹 脂 が 削 れ て 樹 脂 粉 が 発 生 し た り す る な ど の 問 題 が あ
っ た 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 一 方 、 図 １ お よ び 図 ２ に 示 す 実 施 例 １ に 係 る ト レ イ １ は 、 自 己 吸 着 層 を 有 す る 面 状 の 自
己 吸 着 部 材 ３ を 、 ト レ イ １ の 、 凹 み 構 造 を 有 す る 容 器 ２ に お け る 底 面 ５ の ほ ぼ 全 面 に 備 え
て い る 。 こ の ト レ イ １ は 、 容 器 ２ の 内 面 の う ち 底 面 ５ に 自 己 吸 着 層 を 有 す る 自 己 吸 着 部 材
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３ を 備 え て い る こ と で 、 収 納 品 ７ を 密 着 し て 固 定 す る と と も に 取 り 出 し を 小 さ な 力 で 容 易
に 行 え る 。 ま た 、 図 及 び 図 に 示 し た 従 来 の ト レ イ １ ０ ０ の よ う に 個 別 の ポ ケ ッ ト
１ ０ １ を 必 要 と し な い こ と か ら 、 収 納 品 ７ の 寸 法 ・ 形 状 が 限 定 さ れ な い と い う 長 所 も あ る
。
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