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62 Anordnung zum Befestigen eines Montageelementes.

@ Ein erstes Glied in Form eines Haupthalters (12)

besitzt Offnungen (24) und ist auf einem zweiten Glied
in Form eines Steinmontageteiles (14) angebracht. Rohr-
formige Ansitze (42) ragen in die Offnungen (24) des
Haupthalters (12). Die rohrférmigen Ansétze (42) besitzen
eine Offnung (44), mit unregelmissiger Querschnittsform.
In die Offnungen (44) kann ein Werkzeug eingesetzt wer-
den, durch welches die unregelmissigen Abschnitte der
Seitenwand dieser Offnungen nach aussen aufgeweitet
werden, wodurch eine Verbindung zwischen dem Haupt-
halter (12) und dem Montageteil (14) hergestellt wird.
Durch diese Befestigungsart kann ein auf dem Steinmonta-
geteil (14) aufgebrachter Abziehstein (28) an einer Halte-
rung in einfacher Weise befestigt werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Anordnung zum Befestigen eines Montageelementes
(28, 116) an einem Halterungselement, umfassend ein erstes
Glied (12, 86, 100, 122) mit voneinander abgewandten Fli-
chen und mindestens einer sich durch dasselbe hindurcher-
streckenden ﬁffnung (24, 120), ein zweites Glied (26, 88, 98,
104, 108, 114) mit mindestens einem von dessen Kérper vor-
sprmgenden Teil (42, 112, 118), welcher in die mindestens
eine Offnung (24, 120) im ersten Glied (12, 86, 100, 122)
passt und in dieselbe einsteckbar ist, wobei die Zahl der vor-
springenden Teile (42, 112, 118) am zweiten Glied (26, 88,

98, 104, 108, 114) der Zahl der durch das erste Glied (12, 86
100, 122) sich hindurcherstreckenden Offnungen (24 120)
entspricht, jeder vorspringende Teil (42, 112, 118) eine sich
durch denselben hindurcherstreckende Offnung (44, 113)
aufweist, die mit unregelméssig ausgebildeten einwirtsragen-
den Seitenwandabschnitten (48) im Bereich ihres dem ersten
Glied (12, 86, 100, 122) zuzukehrenden Endes versehen ist,
um sich durch die Offnung (24, 120) im ersten Glied (12, 86,
100, 122) zu erstrecken, und weiterhin umfassend ein Ein-
setzelement (54, 68, 74) zum Einsetzen in den vorspringen-
den Teil (42, 112, 118), um die unregelmissig ausgebildeten
Seltenwandabschmtte (48) desselben radial nach aussen zum
Eingriff mit den entsprechenden Offnungen (24, 120) des er-
sten Gliedes (12, 86, 100, 122) aufzudehnen.

2. Anordnung nach Anspruch 1, in welcher das zweite
Glied (26, 88, 98, 104, 108, 114) und dessen mindestens einer
vorspringender Teil (42, 112, 118) aus einem plastisch ver-
formten Material gebildet sind.

3. Anordnung nach Anspruch 1, in welcher das Einsetz-
element (54, 68, 74) ein Werkzeug (50, 64, 72) ist, von dem
ein Teil (58, 68, 77) derart positioniert ist, dass er in die
durch die vorspringenden Teile (42, 112, 118) sich erstrek-
kende Offnung (44, 113) hineinragen kann, wobei das Werk-
zeug (50, 64, 72) bei seiner Drehung, wenn es in eine der Off-
nungen (44, 118) der vorspringenden Teile (42, 112, 118) hin-
einragt, Druck nach aussen auf die unregelmassig ausgebll-
deten Seitenwandabschnitte (48) derselben ausiibt und dabei
die Seitenwandabschnitte (48) nach auswirts in enge Beriih-
rung mit den Offnungen (24, 120) im ersten Glied (12, 86,
100, 122) dréngt.

4. Anordnung nach Anspruch 3, in welcher der Werk-
zeugteil (58, 68, 74) Mittel (57) aufweist, die in das erste
Glied (12, 86, 100, 122) eingreifen konnen um das Eindrin-
gen desselben in die Offnungen (44, 113) in den vorsprin-
genden Teilen (42, 112, 118) zu begrenzen.

5. Anordnung nach Anspruch 3, in welcher der Werk-
zeugteil (58, 68, 74) eine Querschmttausblldung (58, 77) be-
sitzt, welche ein freies Einsetzen in jede der Offnungen (44,
113) in den vorspringenden Teilen (42, 112, 118) nur in unter
einem Winkel ausgerichteten Stellungen erlaubt

6. Anordnung nach Anspruch 1, in welcher die minde-
stens eine Offnung (24, 120) durch das erste Glied (12, 86,
100, 122) Abschnitte (25) mit unterschiedlichem Durchmes-
ser besitzt.

7. Anordnung nach Anspruch 1, welche einen Schlitz (90)
im zweiten Glied (88, 98, 108) aufweist, in welchen ein Werk-
zeug (50, 72) zwischen das erste (86, 100, 122) und das zweite
Glied (88, 98, 108) zur Anwendung von Druck zwischen den
beiden und zum Auseinanderspalten der Glieder voneinan-
der eingesetzt werden kann.

8. Anordnung nach Anspruch 1, in welcher die vorsprin-
genden Teile (42, 112, 118) des zweiten Gliedes (26, 88, 98,
104, 108, 114) sich nach aussen von demselben erstrecken
auf einen Abstand, der kleiner als der Abstand zwischen den
voneinander abgewandten Oberflichen des ersten Gliedes
(12, 86, 100, 122) ist.
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9. Anordnung nach Anspruch 1, bei der die vorsprin-
genden Teile (42, 112, 118) des zweiten Gliedes (26, 88, 98,
104, 108, 114) sich nach aussen auf einen Abstand von dem-
selben erstrecken, der grosser als der Abstand zwischen den
gegeniiberliegenden Oberflichen des ersten Gliedes (12 86,
100, 122) ist.

10. Anordnung nach Anspruch 1, bei der im zweiten
Glied (26 88,98, 104, 108, 114) mindestens eine Vertlefung
(80) an einer Stelle rdumlich getrennt von den vorsprin-
genden Teilen (42, 112, 118) angeordnet ist, die zur Aufnah-
me eines Gewindeabschnittes (78) zum Trennen des ersten
Gliedes (12, 86, 100, 122) und zweiten (26, 88, 98, 104, 108,
114) Gliedes voneinander vorgesehen ist.

11. Anordnung nach Anspruch 1, in welcher das erste
Glied (12, 86, 100, 122) und das zweite (26, 88, 98, 104, 108,
114) Glied eine plattenartige Konstruktion besitzen.

12. Anordnung nach Anspruch 1, in welcher das erste
Glied (12, 86, 100, 122) aus einem Material hergestellt ist,
welches hirter als das Material des zweiten Gliedes (26, 88,
98, 104, 108, 114) ist.

13. Anordnung nach Anspruch 3, in welcher jeder vor-
springende Teil (42, 112, 118) am zweiten Glied (26, 88, 98,
104, 108, 114) ein erstes am zweiten Glied (26, 88, 98, 104,
108, 114) angebrachtes Ende und ein abgewandtes freies
Ende aufweist und mindestens eine axial sich erstreckende
Nut (46) vorliegt, die sich teilweise vom freien Ende ausge-
hend in demselben erstreckt, um radiale Expansion dessel-
ben zu erleichtern, wenn der erste Abschnitt des Werkzeug-
teiles (58, 68, 77) darin gedreht wird.

14. Anordnung nach Anspruch 1, in welcher die sich
durch das erste Glied (12, 86, 100, 122) erstreckende Off-
nung (24, 120) axial auf mindestens einem Teil ihrer Linge
verjiingt ist.

15. Anordnung nach Anspruch 3, in welcher die unregel-
méssig ausgebildeten Seitenwandabschnitte (48) der Offnung
(44, 113) sich durch jeden vorspringenden Teil (42, 112, 118)
des zweiten Gliedes (26, 88, 98, 104, 108, 114) erstrecken und
der Teil (58, 68, 77) des Werkzeuges (50, 64, 72) fiir die vor-
springenden Teile (42, 112, 118) oval, dreieckig, elliptisch,
hexagonal oder rechteckig ausgebildet ist.

16. Anordnung nach Anspruch 10, in welcher die Vertie-
fung (80) an threm Ende verschlossen ist, welches am ersten
Glied (12, 86, 100, 122) in der zusammengebauten Anord-
nung gegeniiberliegt.

17. Anordnung nach Anspruch 10, in welcher das Ein-
setzelement (54, 68, 74) ein Werkzeug (50, 64, 72) ist, von
dem ein erster Endteil (58 68, 77) derart positioniert und
ausgebildet ist, dass er in die durch die vorspringenden Teile
(42, 112, 118) sich erstreckenden Offnungen (44, 113) hinein-
ragen kann und einen Gewindeendteil (78) aufweist, welcher
drehbar mit der Vertiefung (80) in Eingriff kommen kann.,

18. Anordnung nach Anspruch 2, in welcher das pla-
stisch verformbare Material Zink enthalt

19. Verwendung der Anordnung nach Anspruch 1 an ei-
nem Honwerkzeug, bei welcher zum Befestigen eines Hon-
steines (28, 116) am K6rper des Honwerkzeuges das erste
Glied (12, 86, 100, 122) in den Werkzeugkorper eingesetzt
wird.

20. Verwendung nach Anspruch 19, bei welcher man die
den Honstein (28, 116) und das zweite Glied (26, 88, 98, 104,
108, 114) umfassende Einheit nach Abnutzung des Hon-
steins (28, 116) auswechselt.

21. Verwendung der Anordnung nach Anspruch 1 an ei-
nem Honwerkzeug, bei welcher man zum Befestigen eines
Honsteinfiihrungselementes (106) am Kérper des Honwerk-
zeuges das erste Glied (12, 86, 100, 122) in den Werkzeug-
kérper einsetzt und nach Abnutzung des Fiihrungselementes



dieses zusammen mit dem mit ihm verbundenen zweiten
Glied (26, 88, 98, 104, 108, 114) auswechselt.

BESCHREIBUNG

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Anordnung zum
Befestigen eines Montageelementes an einem Halterungsele-
ment sowie Verwendungen der Anordnung an einem Hon-
werkzeug.

Es sind Abziehdorne, d. h. Honwerkzeuge, oder dhnliche
Einrichtungen mit daran befestigten Stein- und Filhrungs-
montageteilen bekannt, die lange Zeit verwendet wurden. Es
wurden auch viele Ausfiihrungsformen von Dornen und
dhnlichen Einrichtungen entworfen und einstellbar herge-
stellt, damit der Stein- und/oder Fiihrungsmontageteil unter
Druck mit dem abzuziehenden bzw. abzuschleifenden Ar-
beitsflichen in Beriihrung bleibt. Bei derartigen Dornkon-
struktionen werden einzelne radial einstellbare Steinmonta-
geteile verwendet. Andere derartige Einrichtungen benutzen
eine Vielzahl von auf einem Umfang mit Abstand ange-
brachten Stein- und/oder Fiihrungsmontageteilen, bei denen
einer oder mehrere derselben radial wihrend eines einzelnen
Schleifvorganges einstellbar sind, um die Stein- und/oder
Fiihrungsmontageteile unter Druck in Berithrung mit den
abzuschleifenden Arbeitsfldchen zu halten (z. B. US-Patente
Nr. 18 763; 1902 194; 1 904 336; 1 946 041; 1 982 836;

2040 281; 2 815 615; 3 378 962; 4 505 076 und 4 486 983).

Einige der bekannten Konstruktionen haben Stein- und
Fithrungsglieder, die an den Halterungsteilen stationdr befe-
stigt sind, welche dann in verschiedener Weise auf einen Ab-
ziehdorn oder -kopf oder andere dhnliche Einrichtungen
montiert werden. Bei Abtragung der Steine und Fithrungen
werden jedoch die Stein- und/oder Fithrungsmontageteile,
die iiblicherweise dafiir die Montagemittel aufweisen, entwe-
der fortgeworfen oder die alten Steine und Fithrungen wer-
den abgenommen und es werden neue Teile aufgesetzt. Diese
Verfahren sind aufwendig und kostspielig besonders in Fil-
len, in welchen die Stein- und Fithrungsmontageteile kost-
spielige Metallunterlagen und Abstiitzmitte] besitzen.

Obgleich die Befestigungsmittel in der vorerwéhnten US-
PS Nr. 4 505 076 derartigen Abfall und Aufwand beseitigen,
in dem die Konstruktion und die Befestigung eines neuen
auswechselbaren Schleifsteinmontageteils vorgeschlagen
werden, verbleiben noch Nachteile und Unzulénglichkeiten.
Der zur Bearbeitung eingreifbare und auswechselbar gestal-
tete Steinmontageteil ist zum Anbringen auf einem wieder-
verwendbaren Hauptsteinhalter vorgesehen. Der Steinmon-
tageteil weist dabei voneinander getrennt angeordnete rohr-
formige Ansitze auf, die auf einer Oberfliche des Teils an
Stellen ausgebildet sind, das sie in entsprechende, auf dem
Hauptsteinhalter ausgebﬂdete Offnungen passen und ein-
setzbar sind. Dabei werden mit Gewinde versehende Befesti-
gungsglieder oder ein spezielles mit Gewinde vesehenes
Werkzeug zum Gewindeeindrehen in jedem rohrférmigen
Ansatz verwendet, wenn dieselben so eingesetzt sind, dass sie
sich in die voneinander getrennt angeordneten, in der
Hauptsteinhalterung gebildeten Offnungen hineinerstrecken.
Bein Eindrehen bilden die Befestigungsglieder oder das mit
Gewinde versehene Werkzeug Gewindegéinge in den rohrfor-
migen Ansitzen auf dem Steinmontageteil und gleichzeitig
dehnen sich die rohrférmigen Ansdtze in die entsprechenden
Offnungen in der Hauptsteinhalterung nach aussen und er-
geben eine dicht festsitzende Verbindung. Es sind daher mit
Gewinde versehene Glieder und/oder das mit Gewinde ver-
sehene Werkzeug erforderlich, das zahlreiche Drehungen
durchfithren muss, um die Glieder ausreichend durch die
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rohrférmigen Ansdtze des Steinmontageteils hindurchzu-
schrauben, damit sich das weiche Material derselben hinrei-
chend dauerhaft plastisch gegen die Wénde des Hauptstein-
halters nach aussen ausbaucht. Dariiberhinaus wurde gefun-
den, dass die Drehung der Gewinde anfweisenden Befesti-
gungsglieder und/oder der speziellen Gewindewerkzeuge
zeitraubend ist, da diese Glieder unter mehrfachen Umdre-
hungen gedreht werden miissen. Auch wenn dieses Vorgehen
eine Verbesserung darstellt, erfordert sie dennoch Handfer-
tigkeit und Kraft, um die entsprechenden Gewindeglieder
und/oder das Einsetzwerkzeug zu handhaben, damit sowohl
geeignete Befestigung als auch Abnehmen des Steinmontage-
teils an ihrer entsprechenden Haupthalterung erfolgen kon-
nen.

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
eine verbesserte Anordnung zur Befestigung eines Monta-
geelementes und eines Halterungselementes miteinander zu
schaffen, mit welcher, relativ preiswerte, auswechselbare
Stein- und/oder Fiithrungsmontageteile zur Befestigung auf
Zentraltrigern oder Hauptlagerungen erreicht werden kon-
nen und mit der eine Montage unter Vortrieb ohne Erforder-
nis oder Verwendung von Gliedern mit Gewinde erfolgen
kann, so dass die Zeit und der erforderliche Aufwand zum
Anbringen das einen Bauelementes am anderen Bauelement
reduziert werden kann. Eine weitere Aufgabe der vorliegen-
den Erfindung betrifft die Verwendung der Anordnung an
einem Honwerkzeug.

Die Aufgabe wird fiir die Anordnung zum Befestigen ei-
nes Montageelementes an einem Halterungselement erfin-
dungsgemadss durch die Merkmale des Anspruches 1 gelost.

Die Bauweise nach der Erfindung vermeidet die Nachtei-
le und Unzulidnglichkeiten der bekannten Konstruktionen,
da sie die neue Anordnung zum Befestigen unter Vortrieb
fiir das Montage- und Halterungselement verschafft, ohne
dass mit Gewinde versehene Befestigungsglieder zur Durch-
fithrung der Befestigung und ohne mit Gewinde versehene
Glieder zum Verbleiben am Halterungselement bzw. Monta-
geteil erforderlich sind.

Vorteilhafte Ausfithrungsformen der Erfindung kénnen
mit den Massnahmen nach den Anspriichen 2 bis 18 erreicht
werden.

In vorteilhafter Weise konnen das Montageelement ein
auswechselbarer Stein- und/oder Fithrungsmontageteil und
das Halterungselement eine Haupthalterung dafiir sein.
Auch nachfolgend sollen derartige Teile lediglich als eine
Ausfiihrungsform der Erfindung zur Beschreibung derselben
benutzt werden.

Der auswechselbare Stein- und/oder Fithrungsmontage-
teil kann nach der vorliegenden Erfindung mindestens einen
und gewdhnlich zwei oder mehr mit Zwischenraum vonein-
ander angeordnete rohrférmige Ansitze enthalten, die auf
einer Oberfliche, z. B. der einen Seitenfliche desselben an
Stellen ausgebildet sind, dass sie in entsprechende, sich durch
die Haupthalterung erstreckende Offnungen passen und in
diesen einsetzbar sind, wobei jeder rohrférmige Ansatz eine
sich durch diesen erstreckende Offnung enthilt, die minde-
stens auf einem Teil ihrer Linge eine unregelméssige oder
nicht-runde Querschnittsform besitzt, die durch rundherum
sich erstreckende Seitenwandteile von verschiedener Kontur
gebildet ist.

Die rohrférmigen Ansétze sind z. B. aus einem geschmei-
digen oder duktilen Material hergestellt. Es kann ein einfa-
ches neues Gesenkschmiedewerkzeug verwendet werden, um
das z. B. plastisch verformbare oder duktile Material, das
dem unregelmissige Gestalt aufweisenden Teil zugeordnet
ist, dauerhaft plastisch zu machen und auszudehnen und so-
mit das Material nach aussen in die entsprechenden Offnun-
gen in der Haupthalterung zu zwingen, an welchen es befe-
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stigt werden soll. Die vorzugsweise durch Drehung des Ge-
senkschmiedewerkzeuges hervorgerufene Mitnahmetitigkeit
bringt die entsprechenden Oberflichen der rohrf6rmigen
Ansitze oder Vorspriinge und der Offnungen durch die
Haupthalterung miteinander in Eingriff, wodurch eine feste
Mitnahmeverbindung zwischen ihnen geschaffen werden
kann. Es kénnen einfache Abnahmemittel zum Abnehmen
des entfernbaren Stein- und/oder Fithrungsmontageteils von
seiner entsprechenden Haupthalterung verwendet werden.

Die auswechselbaren Stein- und/oder F ihrungsmontage-
teile kénnen nach der vorliegenden Erfindung an den Haupt-
halterungen durch Verwendung eines einfachen neuen Ge-
senkschmiedewerkzeuges befestigt werden, welches z. B. an
einem Endteil eine Nocken- oder Mitnehmerfliche enthilt,
welche zum Eingreifen in die Offnungen der Ansitze ange-
passt ist und bei Drehung dauerhaft und plastisch das ver-
formbare oder duktile Material der unregelmissig ausgebil-
deten Teile der rohrformigen Ansétzéffnungen ausdehnen
kann. Das Material kann so nach aussen und nach der Seite
in Eingriff mit den entsprechenden Offnungen der Haupthal-
terung kommen und zur Erzielung einer dichten festen Ver-
bindung mit diesen gezwungen werden. Einfaches Drehen
des Gesenkschmiedewerkzeuges unter Drehung z. B. von an-
gendhert 180 ° bringt die entsprechenden Flichen der rohr-
férmigen Ansdtze und der Offnungen durch die Haupthalte-
rung vorzugsweise aneinander und deformiert diese. Eine
derartige Art der Befestigung erfordert z. B. nicht die Ver-
wendung irgendeines mit Gewinde versehenen Gliedes oder
dhnlichen Werkzeuges, wie in dem bereits obenerwihnten
Patent. Durch die z. B. mit Nocken versehene Oberfliche
des Gesenkschmiedewerkzeuges kann das verformbare oder
duktile Material, z. B. Metall, der rohrférmigen Ansétze der
auswechselbaren Stein- und/oder Fiihrungsmontageteile le-
diglich gequetscht und umgeformt werden und ein solches
Werkzeug bildet physikalisch keine Gewinde, wie es bei dem
Werkzeug nach dem vorerwéhnten Patent vorliegt. Vielmehr
ist eine Drehung des Gesenkschmiedewerkzeuges gemiiss ei-
ner Ausfiihrungsform nach der vorliegenden Erfindung we-
sentlich leichter und weniger zeitraubend und kann leicht
durch den gewohnliche Handfertigkeit besitzende Benutzer
und durch Personen durchgefiihrt werden, die nur wenig
Ubung oder Geschicklichkeit haben. Das vorliegende Ver-
fahren kann daher schnell und leicht durchgefiihrt werden,
wihrend zu gleicher Zeit eine feste vortreibende Verbindung
und der Druck z. B. zwischen den auswechselbaren Stein-
und/oder Fihrungsmontageteilen und ihren Haupthalterun-
gen erreicht werden kann.

Wenn z. B. die Steine der vorliegenden Vorrichtung ab-
getragen sind und ein Auswechseln erforderlich machen,
konnen die auswechselbaren Stein- und/oder Fiihrungsmon-
tageteile schnell von ihren entsprechenden Haupthalterun-
gen oder -trigern abgenommen und durch andere Stein-
und/oder Fiihrungsmontageteile ersetzt werden. Dieses er-
gibt z. B. minimalen Abfall beim Verbraucher und wegen der
geringen Kosten der auswechselbaren Stein- und/oder Fiih-
rungsmontageteile ist es unwirtschaftlich den Stein und/oder
die Fiihrungen von den Tréigergliedern abzumontieren, was
zeitraubend und kostspielig ist und besondere Einrichtungen
und Materialien erfordert. Da z. B. das Trégermaterial, an
welchem die Steine und/oder Fiithrungen befestigt sind, rela-
tiv preiswert ist und normalerweise bei Gebrauch beschidigt
wird, so besteht weniger Verlust beim Wegwerfen als bei
dem Versuch der Wiederverwendung durch Entfernen der
abgetragenen Steine oder z. B. Schuhe und Ersatz derselben
durch neue.

Mit der vorliegenden Erfindung ist es z. B. méglich, vor-
zugsweise einen auswechselbaren Stein- und/oder Fithrungs-
montageteil an einer Haupthalterung unter Verwendung ei-
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nes einfachen neuen Gesenkschmiedewerkzenges zu befesti-
gen. Das Gesenkschmiedewerkzeug kann leicht und schnell
eingesetzt und innerhalb der Offnungen gedreht werden,
welche sich durch z. B. rohrférmige Ansétze oder Vorspriin-
ge, wie sie in den Stein- und/oder Fiihrungsmontageteilen
gebildet sind, erstrecken, damit eine feste vorzugsweise unter
Pressen gebildete Verbindung zwischen den Stein- und/oder
Fihrungsmontageteilen und ihren entsprechenden Haupt-
tragern bewirkt wird. Es ist weiterhin durch die Erfindung
ermdglicht, dass z. B. ein auswechselbarer Stein- und/oder
Fiihrungsmontageteil an einem Haupttriger durch eine ein-
zige Uhrzeigerdrehung eines Gesenkschmiedewerkzeuges
durch einen vorbestimmten Winkel von z. B. gewdhnlich
etwa 180 ° befestigt werden kann. Dadurch kann verhindert
werden, dass z. B. der Stein- und/oder Fithrungsmontageteil
in einer falschen Stellung am Hauptschalter angebracht
wird.

Die Anordnung nach der Erfindung wird vorzugsweise
an einem Honwerkzeug verwendet, wie es durch die Mass-
nahmen nach den Anspriichen 19 bis 21 beschrieben ist.

Mit der Anordnung nach der Erfindung konnen daher
auswechselbare Stein- und/oder Fiihrungsmontageteile an
bzw. von wiederverwendbaren Haupthaltern geschaffen wer-
den, ohne dass z. B. die gesamte Anordnung vom Honwerk-
zeug, auf welchem sie montiert ist, abgenommen werden
muss. Dabei ist der Aufwand zum Verbleib eines Abzieh-
dorns unter Betriebsbedingung vorzugsweise reduziert. Da-
mit konnen Mittel zum Abnehmen von Stein- und/oder Fiih-
rungswegwerfmontageteilen von ihren entsprechenden
Haupthalterungen geschaffen werden, was z. B. die Wieder-
montage von Steinen und/oder Fithrungen auf bereits beste-
henden Halterungseinrichtungen unwirtschaftlich macht.
Die Anordnung nach der Erfindung kann auch in anderen
Anwendungen als z. B. zum Befestigen eines Stein- und/oder
Fiihrungsmontageteiles an einem Haupthalter eingesetzt
werden. Die Erfindung ist nachfolgend in Ausfithrungsfor-
men anhand der Zeichnung niher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Honsteinmontageteil und eine Zentral- oder
Haupthalterung dafiir in einer Ausfiihrungsform nach der
vorliegenden Erfindung in einer auseinandergezogenen per-
spektivischen Darstellung,

Fig. 2 den Steinmontageteil und die Haupthalterung der
Fig. 1 mit den zusammengesetzten Teilen in einer Ansicht
von vorne teilweise im Schnitt,

Fig. 3 den Montageteil der Figur 2 in einer Ansicht von
der Stirnseite,

Fig. 4 die Haupthalterung der Figuren 1—3 in einer An-
sicht von vorne teilweise geschnitten,

Fig. 5 die Haupthalterung der Figur 4 in einer Drauf-
sicht,

Fig. 6 den Trégerteil des auswechselbaren Steinmontage-
teils mit einem darauf montierten Abziehstein in einer
Draufsicht,

Fig. 7 den Trégerteil der Figur 6 in einer linksseitigen
Ansicht,

Fig. 8 den Trégerteil von Figur 6 in einer Ansicht von
vorne,

Fig. 9 den Trigerteil im Schnitt entlang der Linie 9—9
von Figur 6,

Fig. 10 den Trégerteil der Figuren 6—9 in einer Ansicht
von unten,

Fig. 11 eine Ausfiihrungsform eines Gesenkschmiede-
werkzeuges zur Verwendung bei der Befestigung eines aus-
wechselbaren Steinmontageteils an einem Haupttriger in
perspektivischer Ansicht,

Fig. 12 einen auswechselbaren Steinmontageteil mit ei-
nem daran angebrachten Gesenkschmiedewerkzeug in einer



Stellung zum Befestigen des Montageteils an einem Haupt-
trager im Querschnitt,

Fig. 13 eine andere Ausfiihrungsform eines Spezialwerk-
zeuges zur Befestigung eines auswechselbaren Steinmontage-
teils an einem Haupthalter in perspektivischer Darstellung,

Fig. 14 eine weitere Ausfithrungsform eines Gesenk-
schmiedewerkzeuges dhnlich demjenigen von Fig. 11 in einer
perspektivischen Ansicht,

Fig. 15 das Gesenkschmiedewerkzeug der Fig. 14 bei der
Verwendung zum Entfernen eines Steinmontageteils von ei-
nem Haupthalter im Querschnitt,

Fig. 16 eine weitere Ausfiihrungsform der Konstruktion
Figuren 1—3 in perspektivischer Darstellung mit darin ge-
bildeten Nuten passend zu einem Werkzeug, das zum Entfer-
nen eines Steinmontageteils von seiner Haupthalterung ver-
wendet wird,

Fig. 17 eine dhnliche perspektivische Darstellung der
Ausfithrungsform von Fig. 16, bei der die Nuten an einer an-
deren Stelle zwischen dem Steinmontageteil und der Haupt-
halterung gebildet sind,

Fig. 18 eine weitere Ausfithrungsform der Konstruktion
mit Nuten der Figuren 16 und 17 in teilweise perspektivi-
scher Darstellung,

Fig. 19 eine Ausfiihrungsform eines auswechselbaren
Fiihrungsgliedes zum Eingriff bei Bearbeitung zum Befesti-
gen an einer Haupthalterung gemadss der vorliegenden Erfin-
dung in einer pespektivischen Darstellung,

Fig. 20 cine andere Ausfiihrungsform eines Steinmonta-
geteils in perspektivischer Darstellung teilweise geschnitten
und

Fig. 21 den Montageteil an einer Haupthalterung im
Schnitt entlang der Linie 21 —21 von Figur 20.

In der nachfolgenden Beschreibung der Zeichnung sind
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen. Eine
Konstruktion 10 umfasst einen wiederverwendbaren Haupt-
halter 12 und einen auswechselbaren Steinmontageteil 14 zur
Befestigung an denselben, wobei beide nach der Lehre der
vorliegenden Erfindung konstruiert sind. Der Haupthalter
12 enthélt eine langgestreckte im wesentlichen rechteckige
Platte 16 auf welcher der Steinmontageteil 14 angeordnet
wird und an welcher nahe an ihren voneinander abgewand-
ten Endteilen rdumlich voneinander getrennt Montageglie-
der befestigt sind, welche als Zahnstangenglieder 18 und 20
ausgebildet sind, wie es die Figuren 1 —4 zeigen. Oblgeich
die Zahnstangenglieder 18 und 20 an der Platte 16 durch ir-
gendein geeignetes Mittel befestigt werden kénnen, werden
die Befestigungsglieder vorzugsweise an Stellen durch Ein-
bringen beziehungsweise Einstecken angebracht, sodass eine
feste Verbindung hergestellt wird. Die Zahnstangenglieder
18 und 20 enthalten eine Vielzahl von Verzahnungen, derart,
dass die Zdhne 22 (Fig. 3) an entsprechenden Seiten der
Glieder entlang gebildet sind, um mit einem Zahntrieb oder
Ritzel (nicht gezeigt) in Eingriff zu kommen, welcher in ei-
nem Abziehdorn oder einer anderen dhnlichen Einrichtung
angebracht ist. Der Zahntrieb arbeitet derart, dass der Stein-
montageteil 14 wihrend eines Abziehvorganges radial be-
wegt wird, sodass sowohl diesem zugeordnete Steine unter
Druck im Eingriff mit der Arbeitsfldche verbleiben und die
Steine zuriickgezogen werden, wenn der Dorn von einem
Werkstiick weggezogen oder in dasselbe eingesetzt wird. Die
Platte 16 des Haupthalters 12 besitzt ein Paar von gleichar-
tigen Offnungen oder Bohrungen 24, die sich durch dieselbe
hindurch erstrecken, wie es die Figuren 1, 4 und 5 zeigen.

Die Bohrungen 24 werden wie nachfolgend erkldrt zum Be-
festigen des auswechselbaren Steinmontageteils 14 am
Haupthalter 12 verwendet. Die Bohrungen 24 sind iiber ei-
nen Teil ihrer Lénge zylindrisch ausgefiihrt und verlaufen
mindestens {iber einen Abschnitt 25 konisch nach aussen.
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Der Schnittpunkt dieser Abschnitte bildet eine Lippe oder
Kante 27, wie es Figur 4 zeigt. In einigen Ausfiihrungsfor-
men kann der Vorderkantenabschnitt 23 der Platte 16 nach
vorne und unten abgeschrégt ausgefiihrt sein, wie es Figur 3
zeigt, oder in irgendeiner anderen Art und Weise, damit die
Steifheit der Halterungsplatte 16 erhoht wird. Dieses Merk-
mal ist jedoch nicht erforderlich und beeinflusst die Lehren
und die Durchfiihrung dieser Erfindung in keiner Weise.

Der auswechselbare Steinmontageteil enthilt ein Stein-
montage- oder Tragerglied 26, das {iblicherweise aus relativ
preiswertem Material, wie zum Beispiel Zink, Aluminium
oder anderem plastisch verformbarem oder duktilem Mate-
rial hergestellt ist, und einen oder mehreren Abziehsteine,

d. h. Honsteine wie zum Beispiel der darauf befestigte Ab-
ziehstein oder Honstein 28. Der Stein 28 kann an das Tré-
gerglied 26 durch zahlreiche geeignete Mittel befestigt sein.
Vorzugsweise wird der Stein 28 an das Glied 26 durch Kle-
ben befestigt, wie zum Beispiel durch Anbringen und Halten
der Glieder in ihrer geeigneten vereinigten Stellung durch die
Verwendung einer Kupplungseinrichtung, Richtleisten oder
dergleichen. Das Befestigungs- oder Trégerglied 26, dessen
Einzelheiten in den Figuren 6 — 10 gezeigt sind, enthilt eine
Oberseite 30, auf welcher der Stein 28 in der zuvor beschrie-
benen Weise befestigt ist, und eine gegeniiberliegende Fliche
32 auf der anderen Seite (Figuren 9 und 10) welche beim Zu-
sammenbau an der oberen Fliche oder Seite der Platte 16
anliegt. Die Fliche 30 ist im wesentlichen flach und erstreckt
sich {iber die ganze Linge des Gliedes 26. Eine nach oben
hervorragende Steinrichtleiste 34 erstreckt sich teilweise an
einer Seite der Fliche 30 in der Nihe jedes voneinander ab-
gewandten Endes derselben entlang und der Stein 28 wird
gegen diese an- und festgelegt, wie es die Figuren 1 und 3 zei-
gen. Die der Leiste 34 abgewandte Kante des Oberflichen-
abschnittes 30 erstreckt sich bis an eine abgeschrigte Fliche
36, die sich von derselben weg bis an die vordere oder Fiih-
rungskante 38 des Gliedes 26 erstreckt, wie es Figur 9 zeigt.
Die abgeschrigte Fliche 36 kann auch einen abgeschrigten
Abschnitt 40 nahe oder an der Vorderkante 38 enthalten
(Fig. 9).

Die Fléche 32 des Haltegliedes 26 enthilt zwei gleichar-
tige und mit derselben integrierte und befestigte rohrformige
Ansétze 42, die sich geméss Figuren 7—9 von denselben weg
erstrecken. Obgleich die Ansétze 42 sich in einigen Féllen
durch die Halteplatte 16 hindurch und iiber diese hinaus er-
strecken konnen, wie es nachfolgend noch erklért wird, er-
strecken sich die Ansétze 42 vorzugsweise von der Fliache 32
bis zu einem Abstand weg, der etwas weniger als die Dicke
der Platte 16 ist. Die Anséize 42 sind rdumlich voneinander
getrennt angeordnet und so dimensioniert, dass sie sich in
die entsprechenden Bohrungen 24 (Fig, 1 und 2) erstrecken
konnen, wenn die Teile 12 und 14 zum Verbinden miteinan-
derin Beruhrung gebracht werden. In Jedem Ansatz 42 be-
findet sich ein zylindrischer Kanal oder eine Offnung 44, der
sich durch denselben hindurch erstreckt, wobei jeder Kanal
44 sich auch durch den Ko6rperteil des Gliedes 26 hindurch
erstreckt, wie es Figur 9 zeigt. Jeder rohrférmige Ansatz 42
kann auch ein Paar sich gegeniiberliegende Schlitze oder Nu-
ten 46 aufweisen, die sich geméss Figuren 8 — 10 von den
freien Enden weg erstrecken. Weiterhin sind jeweils ein Paar
rdumlich getrennt voneinander vorliegende Hohlrdume oder
Kammern 47 angebracht, die sich von der Fldche 32 des
Gliedes 26 gemiss Figuren 8 und 10 teilweise in den Ko6rper-
teil des Gliedes 26 erstrecken. Die Hohlrdume 47 sind derart
angelegt und ausgebildet, dass dort die Einsteckansitze 21
hineinpassen, wenn der Steinmontageteil 14 biindig in den
Haupthalter 12 eingesetzt wird.

Mindestens ein Teil jeder Offoung 44 in den rohrférmi-
gen Ansétzen 42 hat eine unregelméassige Querschnittsform,
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die durch einen oder mehrere Seitenwandteile definiert wird,
die sich radial nach aussen vom Zentrum derselben auf ei-
nem Abstand erstreckt, der weiter als andere Seitenwandteile
ist, wie zum Beispiel die Seitenwandteile 48 der Figur 9. Die-
se unregelmdssigen Abschnitte 48 sind fiir diese Ausfiih-
rungsform nach der Erfindung wesentlich, weil diese Ab-
schnitte des Montageteils 14 sich nach der Seite dréingen las-
sen und dabei den Eingriff mit den Bohrungen 24 der Haupt-
halterplatte 16 herstellen konnen, wie es nachfolgend auch
beschrieben wird. Wenn die rohrférmigen Ansitze 42 einmal
eingesetzt sind und sich in eine der entsprechenden Bohrun-
gen 24 erstrecken, wird Druck gegen die Seitenabschnitte 48
ausgelibt, was mittels einer nachfolgend noch beschriebenen
Einrichtung erfolgt, um das plastisch verformbare oder duk-
tile Material der Ansitze 42 dauerhaft auszubauchen und
auszudehnen und dadurch das Material plastisch nach der
Seite in Eingriff mit den Bohrungen 24 zu dréingen. Um das
plastisch verformbare und duktile Material der Seitenwand-
abschnitte 48 in Eingriff mit den Bohrungen 24 auszubau-
chen, auszudehnen und dauerhaft zu deformieren kann ein
einfaches Gesenkschmiedewerkzeug verwendet werden, wie
zum Beispiel die in Figuren 11, 13 und 14 gezeigten und
nachfolgend noch im einzelnen beschricbenen Werkzeuge
50, 64 und 72.

Wenn die Seitenwandabschnitte oder -teile 48 seitwirts
in Eingriff mit den Bohrungen 24 gedringt werden, so wird
etwas Material weiter nach aussen gedriickt als der Rest, wo-
durch es sich in den grésseren Durchmesser der abgeschrig-
ten Abschnitte 25 bewegt. Dieses bringt sogar eine festere
Verbindung zwischen dem Steinmontageteil 14 und dem
Haupthalter 12, was dieselben vor einem Auseinandergehen
bewahrt, und eine relativ wenig aufwendige Konstruktion,
die leicht und schnell eingebaut werden kann. Die Bohrun-
gen 14 konnen auch gesenkgebohrt oder zylindrisch gebohrt
sein, was im wesentlichen das gleiche Ergebnis bringt wie die
vorstehend erwéihnte kegelfsrmige Form der Bohrungen. In
einigen Anwendungsfillen kann es wiinschenswert sein, dass
die Ansétze 42 sich durch die Riickseite der Haupthalterplat-
te 16 hindurch und iiber dieselbe hinaus erstrecken, sodass,
wenn die Seitenwandabschnitte 48 in Eingriff mit den Boh-
rungen 24 ausgedehnt werden, etwas verformbares Material
der Seitenwénde 48 seitwirts nach aussen gedringt wird,
und iiber die Enden der Bohrungen 24 hinaus und an die
Riickseite derselben gelangt. Hierdurch wird eine festere
Verbindung zwischen den Steinmontageteilen 14 und der
Haupthalterung 12 erreicht. .

Die unregelméssige Gestalt der Abschnitte 48 der Off-
nungen 44 werden im wesentlichen in ovaler Form zur besse-
ren Darstellung gezeigt; die Abschnitte 48 kénnen jedoch
auch in irgendeiner anderen Gestalt oder Ausbildung vorlie-
gen, zum Beispiel dreieckig, eliptisch, hexagonal oder irgend-
eine nicht runde Querschnittgestalt, ohne dass man sich da-
bei von den Lehren und der Praxis der vorliegenden Erfin-
dung entfernt. Es ist wichtig, dass die Kontur der Offnul_lgen
44 in demjenigen Bereich, in welchem sie sich durch die Off-
nungen 24 in der Platte 16 erstrecken, derart ist, dass sie
dauerhaft plastisch nach aussen gedringt werden kann, wo-
durch dauerhafte Deformation und damit die gewiinschte
Verbindung erreicht wird. Figur 11 zeigt eine Ausflihrungs-
form eines vergleichsweise einfachen Gesenkschmiedewerk-
zeuges 50, welches zur Befestigung des Steinmontageteils 14
am Haupthalter 12 eingesetzt werden kann. Das Werkzeug
50 ist im wesentlichen L-formig und enthélt einen Handgriff-
abschnitt 52 und einen Endabschnitt 54 zum Arbeitseingriff.
Der Endabschnitt 54 enthilt einen Ubergangsabschnitt 56
und einen Gesenk- oder Mitnehmerabschnitt 58. Der Uber-
gangsabschnitt 56 ist in Langsrichtung ab geschrigt und wird
zum Ende des Werkzeuges am schmalsten und erstreckt sich

5

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

nahe an eine Zwischenkante 57, welche im wesentlichen mit
ovalen Querschnitt gezeigt ist. Die Kante 57 ist in Querrich-
tung derart bemessen, dass sie etwas grosser als der Durch-
messer der Offnungen 44 ist, sodass beim Einsetzen des End-
abschnittes 54 des Werkzeuges 50 in und durch die Offaun-
gen 44, die Kante 47 an der Fliiche 36 des Gliedes 26 anliegt,
wodurch der Endabschnitt 54 von einem weiteren Finsetzen
bewahrt wird. Hierdurch wird daher das Eindringen des
Werkzeuges 50 in die Vorspriinge 42 gesteuert und bringt die
geeignete Lage fiir das Werkzeug, wenn es zur Vervollstindi-
gung der Verbindung zwischen den Gliedern 26 und 16 ver-
wendet wird.

Der Mitnehmerabschnitt 58 des Werkzeuges 50 ist in
gleicher Weise im wesentlichen oval oder im Querschnitt
langgestreckt ausgefiihrt und enthlt einen erhhten Ab-
schnitt oder -teil 60 und einen Arbeits- oder Mitnehmerfli-
chenabschnitt 62. Der erhShte Abschnitt 60 ist, wie Figur 11
zeigt, umgekehrt konisch ausgebildet, sodass der Endteil
desselben, welcher nahe der Kante 57 liegt, das schmalere
Ende besitzt. Der Mitnehmerabschnitt 58 ist in dhnlicher
Weise ausgefiihrt, so dass er in nur einer Richtung in die un-
regelméssigen Abschnitte 48 der Offnungen 44 passt und
einsetzbar und durch dieselben hindurchfiihrbar ist, so dass
Drehung des Werkzeugabschnittes 58 in der eingesetzten
Weise die Seitenwandabschnitte 48 nach aussen in Eingriff
mit den Bohrungen 24 driickt. Die Ausgestaltung ein-
schliesslich der Abschrigung und Grésse des erhdhten Ab-
schnittes 60 ist wesentlich fiir die vorliegende Werkzeugkon-
struktion, weil diese Merkmale gewihrleisten, dass der
Werkzeugabschnitt 58 die Anlagerung des Steinmontageteils
14 an der Haupthalterung 12 wihrend des Befestigungsvor-
ganges nicht st6rt, wobei nur iibliche Aufmerksamkeit fiir
das Ausrichten des Werkzeuges mit den Offnungen 44 erfor-
derlich ist. Dieses verschafft einen besseren Spielraum zum
Ausrichten, wenn das Werkzeug in die Offnungen 44 einge-
setzt wird. Die Ausbildung erleichtert auch ein leichteres
Entfernen des Werkzeuges aus den Offnungen 44 nach Ge-
brauch ohne Festfressen, Haftenbleiben oder anderweitige
Stérungen mit den Seitenwéinden der Offnungen 44. Der
Werkzeugabschnitt 54 ist vorzugsweise aus einem Stiick her-
gestellt und ist aus einem relativ harten Material, wie zum
Beispiel Stahl oder anderes dhnliches Material, sodass er
wiederholt mit minimaler Abnutzung verwendet werden
kann.

Figur 12 zeigt die Stellung des Werkzeuges 50 fertig zum
Gebrauch. Wenn die rohrférmigen Ansétze 42 einmal in den
entsprechenden Bohrungen 24 der Haupthalterung 12 einge-
setzt sind, wird das Arbeitsende des Werkzeuges 50 wie er-
wihnt in die Offnungen 44 an der zugénglichen Seite dersel-
ben und in die unregelméssigen Bohrungsabschnitte 48 ein-
gesetzt. Nach dem Einsetzen liegt die Kante 57 an der Fliche
36 an (Figuren 9 und 12) und verhiitet ein weiteres Eindrin-
gen und das Werkzeug ist betriebsbereit zum Gebrauch. Die-
ses ist wichtig, weil nachdem so eingerichteten Werkzeug 50
die Mitnehmerfléche 62 in der Nihe der unregelméssigen
Abschnitte 48 der Offnungen 44 positioniert ist. In dieser
Hinsicht ist es wichtig, dass die Mitnehmerfliche 62 voll-
stindig die unregelmassig ausgebildeten Flichenabschnitte
48 tiberquert, wie es Figur 12 zeigt. Die Flichenabschnitte
48 kénnen auch an der Stelle 49 abgeschnitten oder hinter-
dreht werden, damit der Arbeitsabschnitt des Werkzeuges 50
leicht hindurchbewegt werden kann. Es sei auch bemerkt,
dass die Schlitze oder Nuten 46 vorzugsweise an den Ansit-
zen 42 angebracht sind, sodass nach dem Einsetzen des
Werkzeugabschnittes 54 in die Offnungen 44 die gegeniiber-
liegenden Endabschnitte des Werkzeugabschnittes 58 mit
den Schlitzen 46 ausgerichtet sind. Die Schlitze 46 erleichtern
die radiale Expansion des relativ weich verformbaren oder



duktilen Materials der Ansétze 42 wihrend der Mitnehmer-
tatigkeit.

Wenn das Werkzeug 50 gemiss Figur 12 eingesetzt ist,
kann der Handgriffabschnitt oder -te11 52 zum kréftigen
Drehen gewohnlich tiber angendhert 180 ° Drehung verwen-
det werden, wodurch das relativ weiche Material, aus wel-
chem die Glieder 26 gebildet sind, durch den Mitnehmerfl&-
chenabschnitt 62 gestaucht und dauerhaft palstisch nach
aussen expandiert wird. Nach Beendigung des Mitnahme-
vorganges an jedem Ansatz 42 kann das Werkzeug 50 leicht
abgenommen bzw. herausgezogen und in irgendeine ver-
bleibende Offnung 44 eingesetzt werden, in der es mit dem
Haupthalter 12 in der gleichen Weise in Eingriff kommen
kann. Dieser Vorgang wird wiederholt, bis alle unregelmassi-
gen Abschnitte 48 mit den Offnungen 44 in den rohrférmi-
gen Vorspriingen 42 mit dem Haupthalter 12 in Eingriff
sind. Wenn die unregelméssig ausgebildeten Abschnitte 48
der Offnung 44 in den Ausbildungsformen anders gestaltet
sind, als in den gezeigten ovalen Formen, so wird der Ar-
beitsendabschnitt 54 des Werkzeuges 50 entsprechend ausge-
bildet und dimensioniert.

Da der Gesenkschmiede- oder Mitnahmeabschnitt 52 des
Werkzeuges 50 nur angendhert 180 ° in den unregelméssig
ausgebildeten Bohrabschnitten 48 gedreht zu werden
braucht, d. h. zum Beispiel anders als das in der bereits-er-
wihnten US-PS Nr. 4 505 076 beschriebene Spezialwerk-
zeug, so braucht mit dem vorliegenden Werkzeug zur Ver-
vollstindigung der Befestigung viel weniger Miihe aufge-
bracht zu werden. Da der Werkzeugabschnitt 58 auch dem
Metall im Bereich der unregelméssigen Abschnitte 48 Kraft
erteilt, und nicht Schraubenlinien bildet, wird die Drehung
des Werkzeuges 50 leichter ausgefiihrt. Die vorliegende Befe-
stigungsart kann daher schnell und leicht erreicht werden,
wihrend gleichzeitig eine feste Pressverbindung zwischen
dem Haupthalter 12 und dem auswechselbaren Steinmonta-
geteil 14 geschaffen wird. Es ist vorteilhaft, den Werkzeug-
abschnitt 48 so zu bemessen, dass er sich nicht merklich {ibex
den freien Endabschnitt der rohrférmigen Ansétze 42 hinaus
ausdehnt oder vorsteht. Hierdurch wird ein Abdndern gewis-
ser Dornkoérper vermieden, bei denen das Werkzeug zu Befe-
stigungen verwendet wird, wihrend die Haupthalter am Ab-
ziehdorn befestigt verbleiben. Obwohl die Ansdtze 42 mit
Schlitzen oder Nuten 46 gezeigt und beschrieben sind, sind
die Schlitze 46 in der Praxis zur Ausfithrung der Erfindung
dann nicht notwendig, wenn der Werkzeugschnitt 48 Ab-
messungen besitzt, die ein Einsetzen in die unregelméssigen
Abschnitte 48 der Offnungen 44 zulassen und zur bereits
vorstehend erwihnten notwendigen Mitnahmetitigkeit in
denselben gedreht werden kann. Aus den gleichen Griinden
kann die Zah] der Nuten 46 entsprechend erhdht oder herab-
gesetzt werden.

Figur 13 zeigt eine andere Ausfithrungsform eines Werk-
zeuges 64, welches zur Befestigung des Steinmontageteils 14
an den Haupthalter 12 verwendet werden kann, Das Werk-
zeug 64 ist ein Gesenkschmiedewerkzeug in der Art eines
Stanzstempels mit einem im wesentlichen langgestreckten zy-
lindrischen K8rper 66 und einem zur Bearbeitung in Eingriff
kommenden Endabschnitt 68. Der Bearbeitungsendab-
schnitt 68 ist im wesentlichen zylindrisch ausgebildet und hat
einen Durchmesser im wesentlichen gleich oder etwas germ-
ger als der Durchmesser der Offnungen 44, in welche er ein-
gesetzt werden soll. Der in Eingriff kommende Arbeitsab-
schnitt 68 muss von genﬁgendem Durchmesser oder ander-
weitig abgemessen sein, dass bei Bewegung des Werkzeuges
64 durch die entsprechenden Offnungen 44 hindurch der
Werkzeugabschnitt 68 mit insbesondere dem abgeschrégten
oder abgerundeten Endabschnitt 70 desselben die unregel-
missigen Rohrabschnitte 48 beriihrt und diese Abschnitte
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nach aussen in Eingriff mit den Bohrungen 24 des Haupthal-
ters 12 expandieren konnen, wenn auf das Glied 64 durch ein
Werkzeug, wie zum Beispiel einen Hammer oder eine Presse,
eine axiale Kraft aufgebracht wird. Da der Korperteil 66 des
Werkzeuges 64 im wesentlichen kleiner als die Offnungen 44
ist, so wird der Werkzeugkorper 66 zum Entnehmen frei hin-
durchtreten, wenn das plastisch verformbare oder duktile
Material der unregelméssigen Abschnitte 48 durch Expansi-
on in Eingriff mit dem Haupthalter 12 gelangt. Dieses Befe-
stigungsverfahren ist in einigen Féllen vorteilhaft, weil die
Verwendung des Werkzeuges 64 keine Werkzeugdrehung er-
fordert und leicht und schnell durch die unregelméssigen
Abschnitte 48 der Offnungen 44 zur Erzielung von Eingriff
mit dem Haupthalter 12 getrieben werden kann. Diese Form
des Werkzeuges ist jedoch z. B. nicht geeignet zur Befesti-
gung, wenn wihrend des Befestigungsvorganges der Haupt-
halter auf einem Dorn sitzt.

Figur 14 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform eines Werk-
zeuges 72, welches sowohl zum Befestigen des Steinmontage-
teils 14 am als auch Abnehmen desselben von dem Haupt-
halter 12 verwendet werden kann. Das Werkzeug 72 ist L-
férmig und enthilt einen Handgriffabschnitt 73, einen zur
Bearbeitung in Eingriff kommenden Abschnitt 74 und einen
Gewindeendabschnitt 78. Der Endabschnitt 74 ist wie der
Endabschnitt 54 des Werkzeuges 50 und der Gewindeab-
schnitt 78 ist zum Abnehmen des auswechselbaren Stein--
montageteils 14 vom Haupthalter 12 vorgesehen, wie nach-
stehend noch ausgefiihrt wird.

Zur Abnahme des Steinmontageteils 14 vom Haupthalter
12 nach Figur 15 werden im Steinmontageteil 14 ein oder
mehrere Senker oder Vertiefungen, wie zum Beispiel Hals-
senker 80, (Figuren 1, 6, 7 und 15) vorgesehen, die mit Ab-
stand von den rohrférmigen Ansétzen 42 an Stellen liegen,
die rdumlich getrennt vom Abziehstein oder den Abziehstei-
nen 28 der Figuren 1—6 liegen. Die Bohrungen 80 sind vor-
zugsweise ohne Gewinde, obgleich sie, wenn gewiinscht,
auch mit Gewinde versehen sein knnen, und sind so dimen-
sioniert, dass sie das Gewindeende des Abschnittes 78 des
Werkzeuges 72 unter Drehung aufnehmen k6nnen. Wenn
das Werkzeug in einen der Halssenker 80 hineingedreht
wird, werden selbstindig Gewindegénge in den Wénden des-
selben gebildet, wenn es dorthin hindurchdringt. Gegebenen-
falls stdsst es gegen den geschlossenen Boden 82 des Hals-
senkers 80 und frei hindurch und dann gegen den Haupthal-
ter 12, wobei die Glieder 12 und 14 auseinandergebrochen
werden. Die Gewinde am freien Ende des Werkzeugab-
schnittes 78 knnen etwas abgeschrégt sein, wodurch das
Einsetzen des Abschnittes i in die Halssenker 80 erleichtert
wird.

Die Vertiefungen 80 erstrecken sich vorzugsweise nicht
alle durch das Trigerglied 26, haben jedoch einen diinnen
Bodenabschnitt oder eine Membrane, wie zum Beispiel den
Bodenabschnitt 82. Das heisst, wenn der Gewindeendab-
schnitt 78 des Werkzeuges 72 in den entsprechenden Senk-
kern 80 gedreht wird, gelangt der Endabschnitt 78 gegen die
Abschnitte 82 und nicht gegen den Haupthalter 12. Dieses
bewirkt, dass die durch das Hartwerkzeug aufgewendete
Kraft durch die weichere Membran gegen die Haupthalter-
platte 16 iibertragen wird, wodurch Zerstérung des Haupt-
halters, zum Beispiel durch Verbeulung oder Zerkratzen der
Haupthalterplatte 16 vermindert wird. Es wurde gefunden,
dass, wenn die Bohrungen angendhert 0,0254 bis 0,0381 cm
(0,010 bis 0,015 inches) kurz vor der gegeniiberliegenden Sei-
te der Glieder 26 enden, so werden die Materialabschnitte 82
leicht von denselben getrennt, wenn der Werkzeugabschnitt
78 in jeder entsprechenden Bohrung 80 gedreht wird, um die
gegen die Haupthalter angewendete Kraft zu ddmpfen. Ein
Halssenker oder eine Vertiefung 80 kann in der Nahe von je-
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dem rohrférmigen Ansatz 42 angebracht sein, wie es Figuren
1 und 6 zeigen, obgleich in einigen Fillen ein einziger Hals-
senker iiblicherweise zentral angebracht ausreichend sein
kann. Die vorstehend beschricbenen Mittel kénnen zum
Trennen irgendwelcher Stein- und/oder F tihrungsmontage-
teilen von ihren entsprechenden Haupthaltern wie vorbe-
schrieben verwendet werden. Vorgesehen ist jedoch, die Ver-
wendung von Bohrungen von Vertiefungen 80, die sich voll-
standig durch die Trégerglieder 26 hindurcherstrecken, die-
ses ist jedoch nicht in allen Fillen bevorzugt, weil der Haupt-
halter bei wiederholtem Gebrauch leicht zerstért werden
kann.

Wichtig nach der vorliegenden Erfindung ist, dass der
Haupthalter wieder verwendet werden kann, weil dieser Teil
vorzugsweise aus einem relativ harten Stahl hergestellt ist
und einen relativ kostspieligen Teil darstellt. Der einzige aus-
wechselbare Teil ist der Steinmontageteil 14, der das relativ
preiswerte Trégerglied 26 enthilt, welches gegossen oder
druckgegossen wird und die Steine 28, welche als Teile bei
der Bearbeitung eingreifen und daher Abnutzung unterwor-
fen sind. Die Steinmontageteile 14 kénnen relativ preiswert
in Massen produziert werden, wobei der Triiger 26 ein pla-
stisch verformbares oder duktiles Material sein kann, wel-
ches wie vorstehend erwihnt gestaucht und dauerhaft ohne
Bruch deformiert werden kann. Eine irreparable Beschidi-
gung wird an den rohrférmigen Ansitzen 42 an den Stein-
montageteilen auftreten, wenn die Montageteile 14 von den
Haupthaltern 12 abgenommen werden. Hierdurch ist das
wiederholte Wiederanbringen der gleichen Steinmontageteile
14 begrenzt. Auch wenn es gelingt, bei sorgfiltiger Handha-
bung einen Steinmontageteil ein- oder zweimal wieder anzu-
bringen, so ist dieses aber gewShnlich nicht durchfiihrbar.
Ist daher {iblicherweise der Steinmontageteil 14 am Haupt-
halter 12 befestigt, so ist es nicht notwendig oder wiinschens-
wert den gleichen Steinmontageteil an den gleichen oder ei-
nen anderen Haupthalter wieder anzubringen.

Die Grésse und/oder der Abstand und/oder die Stellen
der Bohrungen 24 und der rohrférmigen Ansitze 42 kénnen
so gewdhlt werden, dass sowoh! unrichtiges Anbringen als
auch das Anbringen von falschen Steinmontageteilen an ei-
nem Haupthalter verhindert wird. Wenn die Stellen der Boh-
rungen 24 und der entsprechenden rohrférmigen Ansitze 42
nach einem Ende oder einer Seite der Vorrichtung hin ver-
setzt sind, wird die Bedienungsperson daran gehindert, einen
Steinmontageteil zuféllig oder versehentlich mit seiner Riick-
seite am Haupthalter anzubringen.

Figur 16 zeigt eine schaubildliche Darstellung einer Aus-
fithrungsform 84 der Konstruktion 10 nach Figuren 1-3.
Die Ausfiihrungsform 84 enthilt einen wiederverwendbaren
Haupthalter 86 und einen auswechselbaren Steinmontageteil
88 zur Anordnung an demselben, wobei beide durch Hinein-
treiben geméss den Lehren der vorliegenden Erfindung an-
einander befestigt werden. Der Haupthalter 86 kann im we-
sentlichen eine identische Ausfiihrung und Wirkungsweise
wie der Haupthalter 12 der Figuren 1 — 5 aufweisen und der
Steinmontageteil 88 ist sehr dhnlich dem Steinmontageteil
14, unterscheidet sich jedoch von demselben darin, dass er
ein oder mehrere Nuten 90 enthilt, die in der Fliche dessel-
ben gebildet ist, welche an dem Haupthalter 86 anliegt. Die
Nuten 90 werden nahe der Seite 89 des Steinmontageteils 88
angebracht, die hinter dem Stein liegt. Die Nute 90 hat einen
Absatz, sodass sie zwei unterschiedlich weite Schlitz- oder
Nutenabschnitte 92 und 94 mit dem anliegenden Haupthal-
ter 86 bildet. Der weitere Schlitzabschnitt 92 ist derart di-
mensioniert, dass mindestens der Endteil 58 (oder 77) des
Werkzeuges 50 (oder 72) in demselben einsetzbar ist, damit
die Glieder auseinanderbrechen kénnen. Der Schlitzab-
schnitt 94 kommuniziert mit dem weiteren Schlitzabschnitt
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92 und passt mit dem Werkzeugendteil 58 (oder 77) zusam-
men, wodurch das Auseinanderbrechen der Glieder 86 und
88 vervollstindigt wird, nachdem sie zunichst teilweise von-
einander getrennt sind. Im allgemeinen wird eine Nute 90 be-
vorzugt, welche an der Seite 89 des Steinmontageteils 28 ent-
lang in der Néhe von jedem rohrférmigen Ansatz vorliegt.
(Figur 16). Die besonderen Stellen und Ausbildungen der
hier zuvor beschriebenen Nuten 90 erlauben eine ausreichen-
de Brechkraft, die in der Nihe jedes Befestigungspunktes
ausgeiibt werden soll, um die Glieder 86 und 88 leicht von-
einander zu trennen.

Figuren 17 und 18 zeigen andere Ausfiihrungsformen mit
anderen Stellen fiir die Nuten 90 in den auswechselbaren
Steinmontageteilen zum Losbrechen vom Haupthalter. Die
Ausfiihrungsform 96 nach Figur 17 ist im wesentlichen
gleichartig der Ausfithrungsform 84 (Figur 16), jedoch sind
die Nuten 90 an einem oder beiden Enden des Steinmontage-
teils 98 angebracht sind, anstatt an seiner Seite entlang, Im
tibrigen ist der Aufbau und die Wirkungsweise des Stein-
montageteils 98 im wesentlichen der gleiche wie vorstehend
beschrieben. Figur 18 zeigt eine Ausfithrungsform 102, in
welcher der Steinmontageteil 104 Nuten 90 aufweist, die an
einer oder beiden Enden und entlang einer Seite des Monta-
geteils 104 entlang angeordnet sind, um die einzelnen Nuten
wahlweise zum Losbrechen des Montageteils zu benutzen.
Der Steinmontageteil 104 enthilt auch ein oder mehrere der-
bereits vorstehend beschriebenen Bohrungen oder Vertiefun-
gen 80. Die Ausfiihrungsform 102 enthlt daher alle zuvor
beschriebenen Mittel, wie sie zum Abnehmen eines Stein-
montageteils an seinem entsprechenden Haupthalter iiblich
sind.

Figur 19 zeigt ein auswechselbares und einmal benutzba-
res zur Bearbeitung eingreifendes Fithrungsglied 106, wel-
ches an einem Haupthalter, wie zum Beispiel den Haupthal-
ter 12, 86 und 100 in einer dhnlichen Weise, wie die Stein-
montageglieder angebracht und von denselben abgenommen
werden k6nnen.

Das Fiihrungsglied 106 enthilt einen langgestreckten
Tréger oder Stiitzteil 108, der einen relativ nicht-abrasiven
aufrecht stehenden Arbeitseingreifteil 110 besitzt, der von
der einen Oberfliche des Trigerteils 108 hervorragt und
nahe an der einen Flichenkante, gewohnlich der vorausei-
lenden Seitenkante liegt, wie es gezeigt ist. Die Oberfliche
111 des Tréigergliedes 108 abgewandt vom Fiihrungsteil 110,
wie die Oberfléche 32 des Steinmontageteils 26, ist derart
ausgebildet und dimensioniert, dass sie mit der anliegenden
Oberfléche der Haupthalterplatte biindig Zusammenpasst,
auf welcher sie montiert werden soll, und die Kontur der ge-
geniiberliegenden Fliche 109 des Gliedes 108 kann wie ge-
zeigt ausgebildet sein, obgleich andere Konturen, wenn ge-
wiinscht, verwendet werden kénnen.

Das Fiihrungsglied 106 enthilt wie die Steinmontageteile
zwei oder mehr rohrfoérmige Vorspriinge bzw. Fortsitze
112, die sich wie bereits erwdhnt zum Zusammenwirken mit
Bohrungen in der Haupthalterung von demselben weger-
strecken, und werden in der gleichen Weise unter Verwen-
dung eines zum Beispiel vorbeschriebenen Werkzeuges aus-
geweitet, um die Befestigung herzustellen. Abnahme des
Gliedes 106 von seiner Haupthalterung kann in der gleichen
Weise durch irgendeine der hier vorbeschriebenen Abnah-
memassnahmen erfolgen.

Der aufrechtstehende, bei der Bearbeitung in Eingriff
kommende Fiihrungsteil oder -abschnitt 110 am Glied 106
ist in einer wellenformigen Ausfiihrungsform gezeigt. Hier-
durch kann die notwendige Menge an Material vermindert
und die Fithrung ohne wesentliche Schwichung der Kon-
struktion gebildet werden. Der Fiihrungsteil 110 kénnte aber
auch andere Ausbildungsformen aufweisen einschliesslich



derjenigen eines langgestreckten Gliedes mit parallelen Sei-
ten ohne dabei von den Lehren und der Praxis der vorliegen-
den Erfindung abzuweichen. Das Fithrungsglied 106 wird in
gleicher Weise wie das Stiitzungsglied 26 des Steinmontage-
teils 14 vorzugsweise aus einem relativ preiswerten elastisch
verformbar oder duktilen Material gebildet, wie z. B. aus
Zink oder Zinklegierungen, welche durch ihre nicht-abrasive
Eigenschaft gekennzeichnet sind, und eher auf einer Werk-
stiickoberfliche gleiten als dieselbe abreiben. Zink ist auch
ein leicht schmelzbares Material und wird im allgemeinen
bevorzugt, obwohl andere relativ nicht-abrasive Materialien,
wie Bronze, Messing, gewisse Plastikmaterialien oder sogar
Holz, verwendet werden konnen.

Figuren 20 und 21 zeigen eine weitere Ausfiihrungsform
eines Montageteils 114 fiir einen Abziehstein, welche an ei-
ner Haupthalterung nach der vorliegenden Konstruktion be-
festigt werden kann. Auf dem dargestellten Montageteil 114
sind zwei Steine 116 parallel im Abstand voneinander ange-
bracht. Der Steinmontageteil 114 besitzt ausserdem zwei mit
Abstand voneinander vorliegende rohrférmige Fortsédtze
118, die in dhnlicher Weise wie die zuvor beschriebenen mit
den entsprechenden Bohrungen 120 in der Haupthalterplatte
122 zusammenwirken. Die Ausbildung und Wirkungsweise
der rohrférmigen Fortsétze 118 und ihr Zusammenwirken
mit den Bohrungen 120 zur Befestigung und zur Abnahme
unter Verwendung eines geeigneten Werkzeuges ist im we-
sentlichen identisch zu der bereits vorstehend beschriebenen
Ausfiihrungsform und Wirkungsweise der Fortsétze oder
Vorspriinge 42 und der Bohrungen 24.

Wie bereits erwihnt, lehrt die vorliegende Erfindung eine
neue Anordnung zum Befestigen auswechselbarer Stein-
und/oder Fithrungsmontageteile an Haupthalterungen ohne
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die Verwendung von mit Gewinde versehenen Befestigungs-
gliedern oder zusitzlichen Teilen zur Erzielung eines Gewin-
des. Die vorliegende Anordnung zur Befestigung und Ab-
nahme kann ohne Demontage des Abziehdornes oder sogar
Abnehmen vom Dorn der Haupthalterungen erreicht wer-
den. Dieses kann wesentliche Einsparungen in der Bedie-
nungszeit und dadurch ErhShung der Abziehwirksamkeit
bringen. Die vorliegende Erfindung verschafft daher nicht
nur ein einfaches Mittel zum leichten und schnellen Ersetzen
abgenutzter Stein- und/oder Fithrungsmontageteile, sondern
bringt dadurch eine feste eingetriebene Verbindung zwischen
den Montageteilen und den Haupthalterungen, an welchen
sie befestigt werden. Die Anordnung nach der Erfindung
kann zur Befestigung und zur Abnahme von verschiedenen
Vorrichtungen einschliesslich verschiedener wegwerfbarer
Maschinenwerkzeugteile eingesetzt werden und ist nicht auf
eine Befestigung von Abzichmontageteilen und Fiihrungs-
montageteilen an Haupthalterungen beschrinkt.

Die vorstehend beschriebenen, verschiedenen Ausfiih-
rungsformen der neuen Anordnung nach der Erfindung
konnen in vorteilhafter Weise zur Befestigung von Arbeits-
eingreifgliedern oder dergleichen an Trégerstrukturen fiir
diese verwendet werden, und dabei alle dafiir angestrebten
Ziele und Aufgaben erfiillen. Es kdnnen aber auch Abinde-
rungen, Modifikationen, Varianten und andere Verwendun-
gen und Applikationen der Anordnung nach der Erfindung
verwendet werden, die dem Fachmann im Rahmen der Be-
schreibung der vorliegenden Erfindung und der zugehdrigen
Zeichnungen als geeignet erscheinen, nicht vom Kern und
Umfang der Erfindung abweichen und daher durch diese Er-
findung umfasst werden.
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