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Materiél pozostiva najmenej z troch vrstiev, kde najvy-
88ia vrstva, ktorou je petiici papier, je deliacou vrstvou, Y
pri¢om stredna vrsiva ma lepiace vlastnosti, ktoré k do- 7 2
predu uréenému &asovému bodu zanikaju a tretia vrstva k|
predstavuje stabilizujucu podkladovi vrstvu. Opisany
materidl je moZné pouZit’ na vyrobu kolétov, pizze a i- b

nych vyrobkov, ktoré st spravidla dopredu tvarované a
d'alej spracovédvané vo formach alebo na podloZkach.
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Materiidl na prepravu a pecenie surového cesta

Oblast techniky

Vynalez sa tyka materidlu na prepravu a pedenie
surového cesta, 2z ktorého su vyrdbané napriklad koléace,
pizza a iné vyrobky, ktoré su spravidla dopredu tvarované

a dalej spracovavané vo formédch alebo na podloZkach.

Doterajsi stav techniky

A%z do hlbkového zmrazenia je cesto, ako je =zname, viac
alebo menej mékkou lepivou hmotou, ktord vykazuje nizku az
Ziadnu stabilitu. Forma, do ktorej je cesto vloZené, ale
mdéze po nasledujucich krokoch proces pecenia znacne
ovplyvnit. Ak m& napriklad vyS535iu mechanickl stabilitu
a nie je zloZend z teplotne stabilného materialu, musi byt
cesto od formy oddelené a pecené samostatne. Preto nie st
vhodné napriklad formy =z vlnitej 1lepenky alebo pedtce]j
podloZky, respektive dosky s vysokou mechanickou
stabilitou, pretoZe proces pecdenia alebo dopekania peé&eného
tovaru negativne ovplyviiuju a tak 3je potrebné ich pred

peenim od cesta oddelit.

Pri preprave ku spotrebitelovi a tieZ pri odstrafovani
prepravného prostriedku vznikd4 velké nebezpedenstvo, Ze
natavenim vyrobku na nosié pedeného tovaru nastalo vplyvom
tepla zlepenie, respektive spojenie, preto ¢&isté oddelenie

cesta a nosic¢a uZ nie je zarudené.



vz pri vyrobe cestovych polotovarov sa vdaka
nestabilnej hmote cesta vyskytuju problémy, ktoré je moZné
riedit iba tym, Ze sa pouZziju podloZky. Na nich ale musi
cesto tieZ prilnut, aby nielen pri vyrobe, ale i v priebehu
prepravy, pri ktorej je cestovy ©polotovar umiestneny
hranami nahor, nebol tvar vyrobku po3Skodeny. Ked sa vyrobok
dostane ku spotrebitelovi, musi byt mozZné ho od podloZky
lahko oddelit, a to u hlboko chladenych vyrobkov tiez
v natavenom stave, aby bolo moZné ich pripravit v pecéicej

alebo mikrovlnej rure.

Aby bolo umoZnené oddelenie od nosic¢a, pripadne od
formovacieho materidlu, Jje medzi surové <cesto a peéici
nosic vkladanéa znamym spbsobom oddelovacia vrstva
(napriklad papier na pecenie), ktord v pecucej rure zaisti
pecenie, pri¢om by neboli viastnosti peceného tovaru

nevyhodne ovplyvnené.

Ulohou predkladaného vynalezu je pripravit na proces
spracovania a prepravy tovaru spojenie medzi nosicom
peteného tovaru a deliacou vrstvou pevné, rovnako ako
kontrolovatelne wuvolnitelné tak, Ze Jje zarulend vysokéa
mechanickd4 prepravnad stabilita medzi obidvomi materialmi,
ktorych oddelenie ale mdéze byt bez problémov

realizovatelné.

Podstata vynalezu

Vyssie uvedenu 1ulohu spifa materidl na prepravu
a pelenie surového cesta, podla vyndlezu, ktorého podstatou
je, Ze pozostdva 2z najmenej troch vrstiev, kde najvy$sia
vrstva je deliacou vrstvou, zatial c¢o stredna vrstva mé

lepiace vlastnosti, ktoré k dopredu urcéenému c&asovému bodu



zanikaju a Ze tretia vrstva predstavuje stabilizujucu

spodni vrstvu.

Prehlad obrazkov na vyvkresoch

PriloZené vykresy zndzoriiuji priklady uskutocneni,
tykajuce sa predmetu podla vyndlezu. Na obrédzkoch pritom

znamena

obr. 1, 2 a 3 pouzitie materidlu podla vynadlezu

v plochej forme,

obr. 4 skrifiovd realizécia formy a

obr. 5 kruhovd realizécia.

Priklady uskutoénenia vynalezu

UOvodom naneseny problém a z toho vzniknutd wUloha mdzZu
byt vyrieSené tak, Ze medzi nosi¢é¢ 5 pecCeného tovaru
a pecicu f£fé6liu 1 Jje vloZena tretia vrstva, ktora vedie
k cielenému uvolnitelnému spojeniu nosic¢a 5 peceného tovaru
od peducej félie 1 za poZadovanych podmienok. Ako
najjednoduchs$i priklad 3je tu wuvedené, Ze voda a vodu
obsahujuci glej, spoji peétcu féliu 1 s nosic¢om 5 a tymto
spdésobom utvarani formu je moiné dobre spracovat a naplnit
v r&mci normdlnej vyroby. Tento systém mé& ta vyhodu, Ze
napriklad po zmrazovacom procese uZz nevykazuje Ziadnu
mechanicki stabilitu a umoZfiuje jednoduché uvolnenie

peéicej foélie 1 od nosic¢a 5 pedeného materidlu.

Dalsi priklad rieSenia stanovenej ulohy predstavuju

k tomuto u&elu ur&ené lepidla, ktoré neodolaju tepelnému



zataZeniu zmrazovanim a/alebo ochladzovanim a ktoré
zaruéuju pri vyrobe nevyhnutni mechanickd stabilitu medzi
nosi¢om 5 peceného tovaru a pec&lcou féliou 1, ktord ale
mizne potom, €o je produkt ochladzovany a zmrazovany.
Pouzivaju sa tieZz lepidla, ktoré vykazujid vhodné mechanické
schopnosti, aby bolo umoZnené spdtné lepenie peclicej foélie
1l na nosi& 5 peCeného tovaru pri v3etkych teplotach, preto
je v kaZidom stave zaru¢end vysokd mechanickd pevnost
a lepiaca sila, ktora bez dal3ieho umozZiiuje delenie

obidvoch komponentov.

Poslednym krokom si umoZnené tieZ nové baliace systémy,
ktoré dosial v tejto forme neexistovali. Plastické hmoty,
vlinita lepenka 3 s jednou alebo viacerymi vrstvami
a kombinadcia tychto materidlov ako nosica, by boli vhodné,
pokial iba najvrchnej$ia vrstva Jje =zlepend s féliou 1,

vhodnou k pedeniu.

V jednom alternativnom rieSeni je navrhnuté
perforovanie 7 hornej vrstvy nosi¢a 5 pe&eného tovaru,
pric¢om vznik& uréity druh h&céku. Toto perforovanie 7 ma
najméd prebiehat diagondlne a ma byt rozdelené «cez cely
povrch. Najmd maja byt najvrchnej$ia a najspodnej$ia vrstva
4 perforované pohromade, pridom u najspodnejSej vrstvy 4
perforécia 1 neprechéadza materidlom a prostrednictvom
perforovania 7 Jje dosiahnuté spojenie medzi pe&icou féliou

1l a nosnou doskou.
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PATENTOVE NAROKY

1. Materidl na prepravu a pecenie surového cesta, vy z n a
¢ ujaci s a t ¥y m, Ze pozostadva najmenej
z troch vrstiev, kde najvyss$ia vrstva je deliacou
vrstvou, zatial ¢&o strednd vrstva ma lepiace vlastnosti,
ktoré k dopredu urcéenému casovému bodu zanikaju a Ze
tretia vrstva predstavuje stabilizujdcu spodni vrstvu

(4).

2. Materidl podla ndroku 1, vy zn a & u j ac i s a

t ym, Ze u najvy33Sej vrstvy sa jednd o pecélci papier.

3. Materidl podla jedného alebo viacerych predchadzajucich
patentovych nérokov, vy zn a ¢ u j g c i s a
t Yy m, Ze sa pouZiva lepidlo, ktorého lepiace vlastnosti

~

zanikaju pri teplotach asi 0°C, pripadne niZ§ich.

4. Materidl podla jedného alebo viacerych predchadzajicich
ndrokov, vy znacéu 3jaci s a t ¥ m, Ze
lepidlom je voda alebo vodou rieditelny glej, ktoré
k dopredu urc¢enému d¢&asovému bodu svoju lepiacu vlastnost

stracaju.

5. Materidl podY¥a jedného alebo viacerych predchadzajicich
ndrokov, vy zna éu j adac i s a t ¥y m :Ze
nosi¢é (5) pekédrenského tovaru umoZfiuje pecenie vo vnutri

formy.

6. Materidl podla jedného alebo viacerych predché&dzajtcich
ndrokov, vy zn a é u j adc i s a t ¥y m, Ze

lepidlo pri vyrobe pekdrenského tovaru je najskor



nandSané medzi pecdicu £fé6liu (1) a nosi& (5) pekarenského

tovaru a aktivované.

7. Materidl podla jedného alebo viacerych predchadzajtcich
nidrokov, vy zn a é u juac i s a t ¥y m, Ze
nosi¢é (5) pekédrenského tovaru pozostadva 2z lubovolného

tvarovo stabilného materidlu.

8. Materidl podla jedného alebo viacerych predchadzajicich
narokov, vy zn a é&u jucei s a t ¥y m, Ze
nosic¢ (5) pekédrenského tovaru pozostava z dvoch

tvarovatelnych f61ii.

9. Materidl podla jedného alebo viacerych predchadzajucich
ndrokov, vy zna é u jac i s a t ¥y m Ze
pe&lica félia (1) ma iny tvar neZz nosi& (5) pek&renského

tovaru.

10. Materidl podla jedného alebo viacerych predchadzajucich
narokov, vy zn a ¢é u j ac i s a t ¥y m, Ze

lepidlo je nandsané celoplos$ne.

11. Material podla jedného alebo viacerych predchadzajucich
ndrokov, vy zn a ¢ u j aci s a t vy m, Ze

lepidlo je nanaSané na ¢ast plochy.

12. Materidl podla jedného alebo viacerych predch&dzajtcich
narokov, vy znaéu jaci s a t ¥ m, Ze
najvyS88ia vrstva m& perforaciu (7), ktorad Jje dopredu
uréenym spbésobom rozdelend po celej ploche hornej vrstvy,

pricom vznikaju iba vtlacené miesta, nie v3ak otvory.



13. Materidl podla jedného alebo viacerych predchddzajucich
ndrokov, vy zn a ¢é u j a c i s a t vy m, Ze

perfordcie (7) prebiehaji diagonédlne.

14. Materidl podla jedného alebo viacerych predchédzajucich
ndrokov, vy zn a & u j a4 c i s a t ¥y m Ze
najspodnejsia vrstva (4) m& perforaciu (7) prebiehajicu
zhodne s perfordciu (7) najhornejsej vrstvy.

15. Materiidl podla jedného alebo viacerych predché&dzajicich

ndrokov, vy zn a ¢ u jaci s a t ¥ym, Ze
medzi pecicou fé6liou (1) a nosnou doskou vznika
prostrednictvom perforacii pedicej félie (1) uéinné
spojenie.



Zoznam vztahovych znadiek

peica félia

lepiaca félia

papierova vlna

(vlnitéd lepenka)

spodna vrstva

(z Iubovolného materidlu)
plastovy alebo kovovy nosic
kombindcia vlnitej lepenky
perforacia

zariadenie na uchopenie
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