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Urzgdzenie do wytwarzania koksu z wegla

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania koksu z wegla. .

Dotychczas do wytwarzania koksu stosuje sie piece komorowe, przy czym stosowany jest zasypowy lub
ubijany system napetniania tych komor. Cecha charakterystyczng otrzymywania koksu hutniczego lub odlewni-
czego w piecach komorowych jest konieczno$¢ stosowania mieszanek wsadowych o duzym udziale wegli
koksujacych, ktére sq deficytowe. -

W powszechnie stosowanych do otrzymywania koksu w piecach komorowych proces koksowania trwa
okoto 20 godzin,aszybkoéé koksowania jest nie duza a prowadzenie procesu jest ucigzliwé ze wzgledu na
periodyczng prace komér. Periodyczna praca komor koksowniczych jest przyczyng duzego zapylenia i zadymie-
nia atmosfery oraz duzych strat ciepta do atmosfery.

Urzadzenie do wytwarzania koksu z wegla wedtug wynalazku sktada sie z rusztu gasienicowego z kasetami,
o ksztatcie i wymiarach jakie zamierza si¢ nada¢ kawatkom koksu, przykrytymi od géry pokrywami potaczo-
nymi w taricuch posuwajacy sig. z szybkoscia rusztu. Ruszt przechodzi przez piec tunelowy a nad rusztem jest
umieszczony zbiornik wegla zaopatrzony u dotu w néz. . .

Urzadzenie wedtug wynalazku nozwala otrzymaé kawatkowe paliwo bezdymne, koks srednlotemperaturo
wy wzglednie koks wysokotemperaturowy, o dowoinym ksztafcie geometrycznym. Koksowanie wegla w zamk-
nietych kasetach powoduje okoto 10-krotne skrdcenie czasu koksowania w poréwnaniu z klasycznym sposobem
koksowania w komorach baterii koksowniczych.

Urzadzenie umozliwia ponadto otrzymanie kawatkowego paliwa bezdymnego w jednej operacji technolo
gicznej oraz produkowanie koksu kalibrowanego o réwnomiernym uziarnieniu.

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przyk!adzie wykonania na rysunku przedstawiajacym schemat’
urzadzenia do wytwarzania koksu.

Urzadzenie sktada sig z rusztu gasienicowego 1, 2 z kasetami 3, 4 z materiatu zaroodpornego przykrytymi
od gory pokrywami 8 potaczonymi w taricuch 9 posuwajacy sie z szybkosciag rusztu 1, 2. Ruszt 1, 2 przechodzi
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przez.piec tunelowy 10. Nad rusztem 1, 2 jest umieszczony zbiornik wegla 5 zaopatrzony u dotu w néz 6.

" Dziatanie urzadzenia jest nastepujace. Ruszt gasienicowy 1, 2 z kasetami 3, 4 swym ruchem posuwistym
przechodzi pod wylotem‘zbiornika wegla 5 i nastepuje napetnienie kaset 3, 4 weglem, wyréwnanie tadunku
kaset 3, 4 za pomoca noza 6, zageszczenie przy pomocy walca 7, a nastepnie przykrycie kazdej kasety 3, 4
pokrywa 8. Ruszt 1, 2 z napetnionymi weglem kasetami 3, 4 ktore sg u géry przykryte pokrywami 8 przechodzi
przez piec tunelowy 10, w ktérym utrzymuje sie temperature na poziomie uzaleznionym od jakosci paliwa, jakie
zamierza sie produkowaé. | tak temperaturg — 600—650°C dla paliwa bezdymnego, 650—760°C dla koksu
$redniotemperaturowego, 750—950°C dla koksu wysokotemperaturowego.

~ Otwarcie kasety 3, 4 poprzez podniesienie pokrywy 8 nastgpuje samoczynnie, po wyjsciu kasety 3, 4
z pieca tunelowego 10. W dolnym (powrotnym) biegu rusztu 1, 2 nastepuje samoczynne oproznienie kaset 3, 4
z koksu, ich czesciowe ostudzenie i przygotowanie do przyjecia kolejnego tadunku wegla. Koks odbierany jest
do zbiornika 11 umozliwiajacego jego ostudzenie z réwnoczesnym wykorzystaniem ciepta do produkgcji pary,
goracej wody lub dla innych celow.

Odsysanie gazéw wytwarzajacych si¢ w procesie koksowania oraz odzysk produktéw weglopochodnych
odbywa sie na ogdlnie stosowanych obecnie zasadach. '

Pokrywy 8 nakrywajace kasety 3, 4 powoduja, ze proces koksowania odbywa si¢ pod zwigkszonym
ci$nieniem gazéw powstajacych w procesie odgazowania wegla i uniemozliwiaja swobodne rozszerzanie sie
koksowanego wegla. Na skutek dziataniz podwyzszonego ci$nienia gazu w kasecie 3, 4 nastepuje zblizenie do
siebie poszczegdlnych ziarn weglowych iich spieczenie. Zwiekszenie cisnienia wewnatrz kasety 3, 4 jak tez
zwigzana z tym poprawa spiekalnosci wegla umozliwia otrzymywanie koksu kawatkowego o wysokiej mechanicz-
nej wytrzymatosci z wegli o stabych wiasnosciach koksowniczych.

Zastrzezenie patentowe
Urzadzenie do wytwarzania koksu zwegla,znamienne tym, e sktada sig z rusztu gasienicowego (1,
2) zkasetami (3, 4) przykrytymi od géry pokrywami (8) potaczonymi w taricuch (9) posuwajacy sie

z szybkoscia rusztu (1, 2) przy czym ruszt (1, 2) przechodzi przez piec tunelowy (10), a nad rusztem (1, 2) jest
umieszczony zbiornik wegla (5) zaopatrzony u dotu w n6z (6).
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