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() Bohrfutter und Schliissel zu dessen Betiitigung.

@ Das Bohrfutter besitzt einen Futterkdrper (1), eine |
daran in einer Ringnut (11) koaxial und drehbar ge- W _2

lagerte Spannmutter (10) und Spannbacken (3), die mit

dem Gewinde der Spannmutter (10) im Eingriff stehen 4

und zum Spannen und Losen in einer konischen Fiihrung n

durch Verdrehen der Spannmutter (10) verstellbar sind. -10

Die Spannmutter (10) besitzt einen den Futterkdrper (1) -

ausserhalb der Ringnut (11) iibergreifenden Kranz (6). 4 W 9
Um die Spannmutter (10) in ihrer jeweiligen Stellung im 8 —@ AN}
Futterkrper (1) blockieren zu kdnnen, ist radial im Fut- 3 \\7
terkOrper (1) eine von aussen verdrehbare Klemmschrau- \\ NERN
be (5) angeordnet, die vom Kranz (6) der Spannmutter \ R
(10) mindestens teilweise ibergriffen und gegen die In- \\\5
nenseite des Kranzes (6) verspannbar ist.
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1. Bohrfutter mit einem Futterkorper, einer daran in ei-
ner Ringnut koaxial und drehbar gelagerten Spannmutter
und mit Spannbacken, die mit dem Gewinde der Spannmut-
ter im Eingriff stehen und zum Spannen und Losen in einer
konischen Fiihrung durch Verdrehen der Spannmutter ver-
stellbar sind, wobei die Spannmutter einen den Futterkérper
ausserhalb der Ringnut libergreifenden Kranz aufweist, da-
durch gekennzeichnet, dass radial im Futterkdrper (1) eine
von aussen verdrehbare Klemmschraube (5) angeordnet ist,
die vom Kranz (6) der Spannmutter (10) mindestens teilwei-
se tibergriffen und gegen die Innenseite des Kranzes (6) ver-
spannbar ist.

2. Bohrfutter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Klemmschraube (5) eine vom Kranz (6) freigelasse-
ne zentrale Schliisseléffnung (12), insbesondere in Form ei-
nes Innensechskants, aufweist.

3. Bohrfutter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gewinde (13) der Klemmschraube (5) und
das ihr zugeordnete Muttergewinde im Futterkdrper (1) als
Linksgewinde ausgebildet ist.

4. Bohrfutter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Kranz (6) den Futterkorper (1) in
Richtung auf die Spannbacken (3) hin iibergreift und als
Zahnkranz ausgebildet ist, in den zur Betdtigung des Spann-
futters ein mit einem Fithrungszapfen in eine Fithrungsoft-
nung (8) des Futterkdrpers (1) einsteckbarer Schliissel mit ei-
nem Zahnritzel eingreift.

5. Schliissel zur Betédtigung eines Bohrfutters nach An-
spruch 4, wobei der Schliissel einen Fiithrungszapfen zum
Einstecken in die Fiihrungsdffnung (8) sowie ein Zahnritzel
zum Eingriff in den Zahnkranz (6) aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Filhrungszapfen mit Schliisselflichen
fiir die Schliisseloffnung (12) der Klemmschraube (5) verse-
hen ist.

Die Erfindung betrifft ein Bohrfutter mit einem Futter-
korper, einer daran in einer Ringnut koaxial und drehbar ge-
lagerten Spannmutter und mit Spannbacken, die mit dem
Gewinde der Spannmutter im Eingriff stehen und zum Span-
nen und Lésen in einer konischen Fiihrung durch Verdrehen
der Spannmutter verstellbar sind, wobei die Spannmutter ei-
nen den Futterkorper ausserhalb der Ringnut iibergreifen-
den Kranz aufweist, sowie einen Schliissel zur Betétigung
des Bohrfutters.

Bohrfutter dieser Art sind ausser in selbstspannenden
Bauformen insbesondere auch als Handspannfutter be-
kannt, wobei die Spannmutter mittels eines Schliissels ver-
dreht wird und ibr Kranz dazu als Zahnkranz mit einer Aus-
senverzahnung ausgebildet ist, in die der mit einem Fiih-
rungszapfen in eine Fithrungséffnung des Futterkorpers ein-
gesteckte Schliissel mit einem Ritzel eingreift. Die Spann-
mutter ist in der Regel mit einer Spannhiilse verbunden, die
einen Teil des FutterkGrpers aussen umgibt und héufig aus
Kostengriinden und aus Griinden des Gewichts als leichtes
Blechteil ausgebildet ist.

Bei derartigen Bohrfuttern konnen Schwierigkeiten dann
auftreten, wenn das Bohrfutter zum Schlagbohren benutzt
wird, da die dabei unter Umstidnden entstehenden Vibratio-
nen Relativverstellungen der Spannmutter gegeniiber dem
Futterkorper bewirken kénnen, die sich in einer Lockerung
der Einspannung des Bohrwerkzeuges zwischen den Spann-
backen bemerkbar machen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Bohrfut-
ter der eingangs genannten Art so auszubilden, dass die Ge-
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fahr eines unbeabsichtigten Ldsens des eingespannten Bohr-
werkzeuges auch im harten Schlagbohrbetrieb ausgeschlos-
sen ist.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch geldst,
dass radial im Futterkorper eine von aussen verdrehbare
Klemmschraube angeordnet ist, die vom Kreuz der Spann-
mutter mindestens teilweise iibergriffen und gegen die Innen-
seite des Kranzes verspannbar ist.

Im Ergebnis ist bei dem Bohrfutter nach der Erfindung
die Spannmutter im durch die Klemmschraube festgeklemm-
ten Zustand gegen Verdrehen relativ zum Fuiterkorper gesi-
chert, kann sich also auch durch bei hartem Schlagbohrbe-
trieb auftretende Vibrationen nicht im Sinne eines Losens
der Spannbacken relativ zum Futterkorper verdrehen. Da
die Klemmschraube unmittelbar auf die Spannmutter wirkt,
wird eine sehr kraftsteife Klemmung der Spannmutter er-
reicht, wobei die mit ihr verbundene Spannhiilse beziiglich
der Klemmung kraftfrei bleibt und z. B. weiterhin als Blech-
teil ausgebildet sein kann. Dariiber hinaus kann die Klem-
mung in jeder Drehstellung der Spannmutter erfolgen, nicht
also wie beispielsweise bei Zahngesperren oder dergl. nur in
bestimmten gegenseitigen Relativstellungen der gegeneinan-
der zu blockierenden Teile. Uber die Klemmschraube kon-
nen sehr hohe Klemmkriéfte auf die Spannmutter ausgeiibt
werden.

Eine bevorzugte Ausfithrungsform ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klemmschraube eine vom Kranz freigelas-
sene zentrale Schliissel6ffnung, insbesondere in Form eines
Innensechskantes, aufweist. Weiter empfiehit es sich, das
Gewinde der Klemmschraube und das ihr zugeordnete Mut-
tergewinde im Futterkorper als Linksgewinde auszubilden.
Eine Rechtsdrehung der Klemmschraube fithrt dann zum
Festklemmen der Spannmutter, da sich bei dieser Drehrich-
tung die Klemmschraube infolge des Linksgewindes radial
aus dem Futterkorper herausschraubt. Im iibrigen besteht

. die Moglichkeit, dass der Kranz den Futterkorper in Rich-
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tung auf die Spannbacken hin iibergreift und als Zahnkranz
ausgebildet ist, in den zur Betétigung des Spannfutters ein
mit einem Fithrungszapfen in eine Filhrungsoffnung des
Futterkorpers einsteckbarer Schliissel mit einem Zahnritzel
eingreift. Spannen und L&sen des Bohrfutters und Festklem-
men und Lésen der Spannmutter kénnen dann mit demsel-
ben Schliissel vorgenommen werden.

Der erfindungsgemésse Schliissel ist im Anspruch 5 um-
schrieben.

Im folgenden wird die Erfindung an einem in der Zeich-
nung dargestellten Ausfithrungsbeispiel niher erldutert; es
zeigen:

Fig. 1 ein Bohrfutter nach der Erfindung, teils in Seiten-
ansicht, teils im Langsschnitt,

Fig. 2 eine Ansicht des Bohrfutters nach Fig. 1 in Rich-
tung des in Fig. 1 eingetragenen Pfeiles II und in gegeniiber
Fig. 1 stark vergrosserter Darstellung.

In der Zeichnung ist der Futterkdrper mit 1 bezeichnet.
Er besitzt eine Schraubaufnahme 2 fiir die nicht dargestellte
Antriebsspindel einer Bohrmaschine. Im Futterk6rper 1 sind
Spannbacken 3 angeordnet, die in einer in der Zeichnung
nicht erkennbaren, vom Futterkorper 1 gebildeten konischen
Fiihrung zum Spannen und Ldsen des ebenfalls nicht gezeig-
ten Bohrwerkzeuges verstellbar sind. Dazu stehen die
Spannbacken 3 mit einem Innengewinde 9 einer Spannmut-
ter 10 im Eingriff, die in einer Ringnut 11 koaxial und dreh-
bar im Futterkorper 1 gelagert ist. Ein Verdrehen der Spann-
mutter 10 fithrt zum Verschieben der Spannbacken 3 in ih-
ren konischen Fithrungen, was entsprechende radiale Ver-
stellungen der Spannbacken 3 gegeneinander zur Folge hat,
wobei in der Zeichnung die Stellung der Spannbacken 3 bei
volistdndig geschlossenem Bohrfutter dargestellt ist. Die



Spannmutter 10 ist aussenseitig an eine den Futterkorper 1
in der Zeichnung nach oben hin umgebende Spannhiilse 4
angeschlossen, die sich mit der Spannmutter 10 gegeniiber
dem Futterkorper 1 dreht, wenn die Spannbacken 3 ge-
spannt oder gelost werden sollen. Die Spannmutter 10 be-
sitzt fiir ihre Verdrehung mittels eines nicht dargestellten
Spannschliissels einen ausserhalb der Ringnut 11 den Futter-
korper 1 iibergreifenden und sich in Richtung gegen die
Spannbacken 3 hin erstreckenden Zahnkranz 6 mit einer
Aussenverzahnung 7, in die ein Ritzel des Spannschliissels
eingreift, wenn der Spannschliissel mit einem Fithrungszap-
fen in eine Fiihrungsoffnung 8 des Futterkdrpers 1 einge-
steckt wird. Um die Spannmutter 10 in ihrer jeweiligen Stel-
lung im Futterkorper 1 blockieren und so ein unbeabsichtig-
tes Lockern des im Futter eingespannten Bohrwerkzeuges
verhindern zu konnen, ist radial im Futterkorper 1 eine von
aussen verdrehbare Klemmschraube 5 angeordnet, die vom
Zahnkranz 6 der Spannmutter 10 mindestens teilweisé iiber-
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griffen und gegen die Innenseite des Zahnkranzes 6 ver-
spannbar ist. Die Klemmschraube 5 besitzt zu ihrem Verdre-
hen eine vom Kranz 6 freigelassene zentrale Schiiisselff-
nung 12, im Ausfithrungsbeispiel in Form eines Innensechs-
kantes. Das Gewinde 13 der Klemmschraube und das ihr zu-
geordnete Muttergewinde im Futterkdrper 1 sind als Links-
gewinde ausgebildet. Wird daher die Klemmschraube 5 nach
rechts verdreht, tritt sie infolge des Linksgewindes 13 radial
weiter aus dem Futterkrper 1 aus, verspannt sich dadurch
gegen die Innenseite des Kranzes 6 und klemmt im Ergebnis
die Spannmutter 10 fest. Durch Linksdrehen der Klemm-
schraube 5 wird die Spannmutter 10 wieder geldst. Der zur
Betitigung des Spannfutters dienende, mit seinem Ritzel in
den Zahnkranz 6 eingreifende Schliissel kann an seinem
Fiihrungszapfen der Schliisseldffnung 12 der Klemmschrau-
be 5 angepasste Schliisselflichen besitzen, so dass er auch
zum Verdrehen der Klemmschraube 5 verwendet werden
kann,
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