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Absorpéni vyrobek

Oblast techniky

PiedloZeny vynalez se vztahuje k absorp&nimu vyrobku se zdokonalenym komfortem pii aplika-
ci, &ehoZ je dosazeno diky zlepSenému uloZeni i v nasyceném stavu. Vyrobek podle vynalezu ma
té7 zlepSené chovani pti op&tovném zvlhéeni. Vyrobky podle vyndlezu, zejména hygienické
vyrobky k jednomu pouZiti, jako jsou napi. détské pleny, détské plenkové kalhotky, ale i inkonti-
nenéni hygienické vyrobky pro dospélé, jsou hlavné uréeny pro pfijimani a zadrZeni télnich
vymé&sku jako je moc.

Dosavadni stav techniky

Absorpéni prvky pro pfijimani a zadrZeni t&lnich vymé&ska jakymi jsou mo¢ nebo vykaly, jako
jsou pleny na jedno pouziti, détské plenové kalhotky, inkontinen¢ni hygienické vyrobky pro
dospélé které jsou v technice dobfe znamymi a bylo vynaloZeno usili na zlep3eni jejich chovani.
Takova zlep$eni se o obecn& zam&fuji priméarni funkei takovychto vyrobkd, jmenovité k zadrZo-
véni télesnych tekutin, ale také na minimalizovani negativnich jevii spojenych snoSenim
takovychto vyrobki a na vzriistajici komfort uZivatele.

Takov4 zlepSeni se vétsinou d&li do dvou hlavnich kategorii: prvni kategorie se vztahuje k ,,tech-
nologii jadra® to jest ,,absorp&ni schopnosti“ v Sirokém smyslu slova, nebo se hlavng vztahuji
k ,.technologii télesné struktury*.

Jako na prvni se zamé¥i na to, jak zachytit a zadrZzet télni vymésky (obecné v uritém stavu teku-
tosti) v ,,absorpéni (nebo jadrové) struktuie®, kde je odpadni materil vyrobkem pfijiman (zachy-
cen) a poté ukladan (zadrzovéan), s moznym dodate¢nym krokem dalsiho rozvadéni (zv1ast€ pak
u moci).

Druh4 kategorie pojednéva obecn& o takzvanych ,t€lesné struktufe®, jmenovité o struktuie uspo-
tadani vyrobku pro G&ely zadrzovani télnich odpadi ,,uvnitf omezeni vyrobku

—  oddé&lenim absorpéni (jadrové struktury) &asti a vngj§i strany, to je odévu uzivatele a
podobné, uZitim nepropustné rubové vrstvy;

—  nebo predejitim tomu, aby t&lni exsudaty neunikaly prostorem mezi absorpénim vyrobkem a
télem uZivatele, elastikovanym ziasenim u nohy a pasovym oteviranim.

Toto také pojednava o mozné aplikaci vyrobku na uZivatele— jako prostfedky pro uzavirani, jako
pasky, a udrzovani vyrobku na uZivateli jako je pribézny pas podobna uspofadani jsou Casto
zakomponovana do aplika¢nich prostredkii.

Terminem ,komfort“ pro uZivatele je v pfedloZeném vynalezu hlavné mysSleno zlepSeni télesné
struktury zavedenim do této struktury takovych prvki, které budou zajiStovat lepsi chovani
vyrobku a jeho zmé&k&eni.

Ve zvefejnénych PCT—pfihlaskach WO 93/16669 nebo WO 93/21877 jsou popsany pleny na
jedno pouziti, kde je zv&tSeny komfort uZivatele pomoci zavedeni elastikovanych prvka, které
lepsi pfizpisobeni télu i pfi pohybu uZivatele.

Kdyz uvazime vliv jader na komfort, obecné pro pfibliZeni je uziti mékkého, neodirajici material
pro horni vrstvu nebo minimalizovani tloustky nebo objemu suchého vyrobku, bylo by vhodné
pfitom udrZovat mékkost takovychto jader. V posledni dobé byly provedeny pokusy také zavést
formu a tvar absorpéniho jadra tak, aby umoZziiovalo dobré ulozeni béhem aplikace.
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Poté co takzvané superabsorpéni materialy nalezly Siroké uplatnéni v absorpénich vyrobeich na
jedno pouziti, mnoho prodavanych vyrobki, napiiklad vyrobky sobchodnim oznaCenim
PAMPERS prodavané firmou Procter & Gamble Co. Nebo vyrobky s obchodnim oznacenim
HUGGIES prodavané firmou Kimberly-Clark Corporation v riiznych zemich, proslo nevSedni
zménou Vv jejich tloustce.

Spis US 5 098 423 popisuje pleny na jedno poutZiti, ktery se pokousi popsat rizné aspekty ,.kom-
fortu poskytnutim struktur s ,,malou tloustkou za sucha“ a tvrdi Ze ne pouze tloustka struktury
za sucha je diileZita, ale i také jiné rozméry, jako:

—  plocha prifezu jadra v oblasti rozkroku;
—  stlagitelnost vyrobku v oblasti rozkroku a vysledna tloustka vyrobku po sloZeni;
—  velikost ,,ndrazové zoény vyrobku‘;

—  vzdalenosti (noznich) elastickych prvki vyrobku.
Proto, zde popsana struktura miiZe byt nazyvana tenka, ale Siroka.

Dale je popsén ,,index absorp&ni idinnosti“ je popsan mnoZstvim tekutiny, které miZe byt zachy-
ceno oblasti rozkroku k objemu suchého jadra. Cilem tohoto parametru je umoZznit zkonstruovani
vysoké absorpéni charakteristiky, kapacity, v oblasti rozkroku. TudiZ je jesté cilem také absorbo-
vat velké mnoZstvi modi v oblasti rozkroku, coZ nevyhnutelné podstatné redukuje komfort po
naplnéni. Tento problém se stava vice vyrazn&jsim s dal$im zlepSovanim chovéni absorp&nich
vyrobki ohebnych absorp&nich vyrobkii poskytujicich lepsi provedeni zadrZovani a proto narsta
v celku &as noSeni a mnoZstvi tekutiny obsazené v takovych vyrobceich predtim nez jsou vyménény.

Ve spise US 4 994 037 jsou popsany absorpéni vyrobky, které maji ,,obraceny profil kapacity®.
Zde mezni objem uloZeni je umist&ny mimo oblast rozkroku. Ukazané konstrukce pro absorpéni
vyrobky neuvaZuji pozadavky dobrého pasovani mezi nohama uZivatele, ani pozadavky zadrZo-
véni tekutiny, jako dosaZeni piislu§né suchosti pokozky a nabyvéni tekutiny. Pfitom tyto kon-
strukce umistuji objem mimo plnici bod, a nezabyvaji se tim, jakym zpisobem se dosihne
(iginny transport tekutiny do uvedeny ukladacich oblasti.

Spis WO 97/36562 uvadi, Ze absorp&ni jadro mize byt vyrobeno s Sirokou rozmanitosti rozméra
a tvard, tj. pravothlych, ve tvaru ,,hodinového sklitka“ (tedy vypouklé), ve tvaru T, asymetrické,
a e muze obsahovat riizné materialy absorbujici tekutiny, obecné pouzivané u plen. Dale je
v tomto spise uvedeno, Ze konstrukce a uspofadani absorpéniho jadra mohou byt t€Z rozlicné,
napf. s ohledem na ménici se oblasti méfeni nebo na hydrofilni gradient. Tento spis vak posky-
tuje pouze velmi obecnou informaci o usporddani absorpéniho jadra. To v Zadném piipadé nemi-
e predstavovat material na zdvadu novosti pfedkladaného vyndlezu, kde jsou uvedeny velmi
specifické pozadavky. Namitany WO-spis se dokonce ani netyka absorp&niho vyrobku, u néhoz
mé oblast rozkroku mensi maximalni kapacitu uloZeni tekutiny nez jedna nebo vice oblasti pasu
dohromady, jak je uvedeno v naroku 1 pedkladaného vyndlezu.

V tomto spise je popsan absorpéni vyrobek, u nghoZ je jadro pro uklddéani tekutin v oblasti roz-
kroku uZ$i neZ v koncovych oblastech. Neni viak v ném uveden absorpéni vyrobek, kde by byla
maximalni kapacita uloZeni tekutiny v oblasti rozkroku mensi nez v piedni a zadni koncové
oblasti, protoZe tato kapacita &i schopnost, resp. moznost uloZeni tekutiny neni z tohoto spisu
odvoditelna. Ze spisu také neni nijak zfejmé, jaké specifické absorpéni materialy (takové jako
superabsorpéni material, celulézova vlakna, vlna) jsou v riznych oblastech absorpéniho jadra

pouZity.

Protoze mezni zakladni schopnost ukladani tekutin znagné zavisi na celkovém mnoZstvi materi-
4lu v absorpénim jadru a na specifickych absorpénich schopnostech téchto absorpénich materiald,
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neni mozno jednodue usuzovat, Ze by uzsi oblast rozkroku méla i mensi maximalni kapacitu
uloZeni tekutin.

Proto je cilem predlozeného vyndlezu navrhnout absorpéni vyrobek, ktery mé zlepSené uloZeni
pii pinéni, a soudasné dobré vlastnosti z hlediska zadrzovani tekutiny, zejména pfi opEtovném
zvlheni. Dalgim cilem predloZzeného vynalezu je dosédhnout uvedeného pozadavku volitelnym
umisténim meznich kapacit uloZeni mimo oblast rozkroku. Jesté dal$im cilem pfedlozeného
vynalezu je dosdhnout uvedeného pozadavku bez $kodlivého vlivu na ukladani vyrobku za sucha
navrzenim uspofadani s malou tloustkou vyrobku v oblasti rozkroku. Je téz cilem piedloZzeného
vynalezu dosahnout uvedeného poZadavku pouzitim distribu¢nich materialdi, které majivlastnosti
vysokého tampénového toku. Tento poZadavek se dosahne pouZitim superabsorpEnich polymerd
nebo uZitim poréznich absorp&nich materiali, jako naptiklad vyrobeni HIPE-polymeraci.

Podstata vynalezu

Vynalez za G&elem dosaZeni vySe uvedenych cilii pfinasi absorpéni vyrobek obsahujici absorp¢ni
jadro zahrnujici oblast rozkroku a alespoii jednu oblast pasu, kde ma oblast rozkroku nizsi maxi-
malni kapacitu uloZeni tekutiny neZ jedna nebo vice pasovych oblasti dohromady, pfi¢emzZ pod-
stata vynalezu spo&iva v tom, Ze vyrobek ma v oblasti rozkroku hodnotu testu opétovného zvlh-
&eni pomoci kolagenu mensi nez 180 mg a pfitom je méné€ nez jedna tietina maximalni kapacity
ulozeni tekutiny uspofadana v predni pasové oblasti a alespoii dvé tfetiny maximaln{ kapacity
uloZeni tekutiny jsou uspofadany v zadni pasové oblasti.

Vynalez se téZ tyka absorp&niho vyrobku, ktery ma v oblasti rozkroku hodnotu testu opétovného
zvlh&eni pomoci kolagenu mensi nez 80 mg.

Podle dalitho vyznaku vynalezu ma vyrobek v oblasti rozkroku hodnotu testu op&tovného zvlh-
&eni pomoci kolagenu mensi nez 70 mg.

Podle dalgiho vyznaku vynilezu ma vyrobek v oblasti rozkroku hodnotu testu op&tovného zvlh-
&eni pomoci kolagenu mensi neZ 50 mg.

Podle daliiho vyznaku vynalezu vykazuje vyrobek v oblasti rozkroku maximalni kapacitu uloze-
ni tekutiny mensi neZ 0,9-nésobek primérné maximalni kapacity uloZeni tekutiny v absorpcnim
jadru.

Podle dalsfho vyznaku vynalezu vykazuje vyrobek v oblasti rozkroku maximalni kapacitu uloZe-
ni tekutiny mensi neZ 0,7-nasobek primérné maximalni kapacity uloZeni tekutiny v absorpénim
jadru.

Podle dal§iho vyznaku vynalezu vykazuje vyrobek v oblasti rozkroku maximélni kapacitu uloZe-
ni tekutiny men3i ne¥ 0,5-nasobek prim&mé maximalni kapacity uloZené tekutiny v absorpénim
jadru.

Podle dalsiho vyznaku vynélezu vykazuje vyrobek v oblasti rozkroku maximalni kapacitu uloZe-
ni tekutiny mensf nez 0,3-nésobek prim&mé maximalni kapacity uloZeni tekutiny v absorpénim
jadru.

Podle dal§iho vyznaku vynalezu vykazuje vyrobek v oblasti rozkroku dil¢i maximélni kapacitu
uloZeni tekutiny men$i nez 49 % celkové maximalni kapacity uloZeni tekutiny v absorpénim
jéadru.

Podle dalgiho vyznaku vynédlezu vykazuje vyrobek v oblasti rozkroku diléi maximélni kapacitu
uloZeni tekutiny men$i nez 41 % celkové maximalni kapacity uloZeni vabsorpénim jadru.
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Podle dalstho vyznaku vynalezu vykazuje vyrobek v oblasti rozkroku dil¢i maximalni kapacitu
ulozeni tekutiny mensi neZ 23 % celkové maximalni kapacity uloZeni v absorpEnim jadru.

Podle dalsiho vyznaku vyndlezu ma vyrobek délku oblasti rozkroku, ktera je polovinou celkové
délky absorp¢niho jadra.

Podle dal$iho vyznaku vynéalezu vyrobek obsahuje materidl pro maximdlni uloZeni tekutiny
poskytujici alespoit 80 % celkové maximalni kapacity uloZeni v absorpénim jadru.

Podle dal$iho vyznaku vynélezu poskytuje material pro maximalni uloZeni tekutiny alespoii 90%
celkové maximalni kapacity uloZeni v absorpénim jadru.

Podle dalsiho vyznaku vynélezu obsahuje material pro maximalni ulozeni tekutiny superabsorp¢-
ni polymery.

Podle daldtho vyznaku vynalezu je pak material pro maximalni uloZeni tekutiny bez superab-
sorpénich polymera.

Podle dal$iho vyznaku vyndlezu obsahuje materidl pro maximalni uloZeni tekutiny absorpéni
pénovy material s otevienymi burikami.

Podle dal$iho vyznaku vynélezu je absorp&ni pénovy material vytvofen z vysokostupfiové vnitini
faze emulze vody v oleji.

Podle daliiho vyznaku vyndlezu alespoil 50 % plochy oblasti rozkroku nevykazuje v podstaté
Zadnou maximalni kapacitu uloZeni.

Podle dal$iho vyznaku vynalezu vykazuje oblast rozkroku schopnost pojmuti alespoi 0,5 ml/s pfi
étvrtém vyronu.

Podle dalsiho vyznaku vynélezu obsahuje oblast rozkroku material vykazujici pti dosaZeni vysky
sloupce 12,4 cm ptitokovy vykon vétsi nez 0,075 g/em’/s.

Podle dal$iho vyznaku vynalezu obsahuje oblast rozkroku materiél ziskany zpracovanim chemic-

ky vazané, za mokra uklddané vlaknité vrstvy obsahujici zesilené celulézova vldkna, eukalyptovy
typ vlaken a chemicky vézanou pryskyfici.

Ptehled obrazkii na vvkresech

Vynalez bude déle popsén s poukazem na ptipojené vykresy, kde je na obr. 1 schematicky zna-
zornéna détska plena, jako piiklad absorpéniho vyrobku podle ptedloZeného vynalezu, na obr. 2
je schematicky znizornéna nasazovaci détskd plena jako pfiklad absorpéniho vyrobku podle
predlozeného vynalezu, na obr. 3 je pak znazornéno testovaci zafizeni s nastavenim pro vertikalni
smadeci test, na obr. 4 je znizornéno testovaci zafizeni s nastavenim pro pohlcovaci test a na obr.
5 je znazornéno testovaci zafizeni s nastavenim pro test op&tného smaceni pomoci kolagenu.

Priklady provedeni vynilezu

Pokud se tyka absorp&niho vyrobku obecng, jak je tento termin v textu pouZit, pak se termin
absorpéni vyrobky*“ vztahuje k vyrobkim, které absorbuji a zadrzuji télesné exsudaty, presnéji
se vztahuje k vyrobkiim, které jsou umistény na nebo v tésné blizkosti uzivatele za ufelem
absorpce a zadrZeni riiznych exsudat vylou€enych z téla, primarné vSak moc.
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Termin ,,vyménny* je pouZit k popséani absorpénich vyrobki, které jsou urCeny k vyprani nebo
jinému zpiisobu obnoveni nebo opétovnému pouziti jako absorpéniho prvku (tj. po pouZiti se vy-
hazuji do odpadu, vhodné&ji jsou recyklovany, nebo jinym kompatibilnim zpisobem uvedeny do
odpadu).

Absorpéni prvek obecné obsahuje:

absorpéni jadro nebo jadrovou strukturu (ktera se dale miiZe sestavat z podstruktur);

|

propustnou vrchni vrstvu;

|

pro kapalinu nepropustnou spodni vrstvu;

volitelné dalsi rysy jako uzaviraci prostiedky nebo elasticita.

Na obr. 1 je piidorys provedeni absorpéniho vyrobku vynélezu, coZ je plena. Plena 20 je znazor-
néna ve stavu do roviny rozloZeném, nestazeném (tj. ve tvaru, kdy bylo pruzné staZeni odstrané-
no, az na bo¢ni panely, kde smriténi bylo ponechano na trovni klidové polohy), pfi¢emz jisté
&asti byly odfiznuty, aby bylo moZno lépe znazornit konstrukci pleny a s ¢asti pleny 20, ktera je
odvracena od téla uzivatele, vn&jsi povrch 52 je obracen k pozorovateli. Jak je zndzornéno, plena
20 zahrnuje sestavu 22 schopnou pohlcovat, ktera vyhodné obsahuje horni propustnou vrstvu 24
a spodni nepropustnou vrstvu 26, kter4 je spojena s horni vrstvou 24, absorpeni jadro 28 umisténé
mezi horni vrstvou 24 a spodni vrstvou 26, pruzné bo¢ni panely 30, déle elastikované nozni man-
Zety 32, elasticky pasovy prvek 34 a uzaviraci systém obsahujici dvojity napinaci upeviiovaci
systém obecné oznadovany 36. Dvojity napinaci upeviiovaci systém 36 obsahuje primarni upev-
tiovaci systém 38 a pasovy uzaviraci systém 40. Primarni upeviiovaci systém 38 zahrnuje par
zajistovacich prvkii 42 a pripeviiovaci prvek 44. Pasovy uzaviraci systém 40, znazornény na obr.
1, obsahuje par prvnich pripeviiovacich komponentt a druhy ptipeviiovaci komponent 48. Plena
20 také vhodné obsahuje stabilizujici naplast 50 umisténou u prvniho komponentu 46.

Plena 20 znazornéna na obr. 1 ma vnéjs§i povrch 52 (obraceny k pozorovateli), vnitini povrch 54
umistény proti vnéj§imu povrchu 52, prvni pasovou oblast 56, druhou pasovou oblast 58, umisté-
nou v protilehlém uspofadani vzhledem k prvni pasové oblasti 56, a obvod 60, ktery je definovan
vn&jsimi okraji pleny 20, kde jsou podélné okraje 62 a koncové okraje 64. Vnitini povrch 54 ple-
ny 20 zahrnuje &ast pleny 20, ktera je b&hem aplikace otocena smérem k t€lu (to znamena, ze
vnitini povrch 54 je obecné vytvofen pfinejmensSim ¢asti horni vrstvy 24 a dal$imi komponenty
spojenymi s horni vrstvou 24). Vngjsi povrch 52 zahrnuje tu ¢ast pleny 20, ktera je orientovana
smérem od téla uZivatele (to znamena, Ze vn&jsi povrch 52 je tvofen prinejmensim €asti spodni
vrstvy 26 a ostatnimi komponenty spojenymi se spodni vrstvou 26). Prvni pasova oblast 56 a
druha pasova oblast 58 sméfuji od koncovych okrajii 64 obvodu 60 k pficné stredové Cafe 66
pleny 20. Kazda z pasovych oblasti zahrnuje stfedni Gsek 68 a par bo¢nich paneld, které zahrnuji
vnéj3i priné &asti oblasti pasu. Bodni panely 70 jsou umisténé v prvni pasové oblasti 56 zatimco
boéni panely 72 jsou ve druhé pasové oblasti 58. PfestoZe neni nutné, aby byly pary bo¢nich
paneld identické, je vyhodné, kdyZ jsou zrcadlovym obrazem jeden druhého. Bocni panely 72
umisténé ve druhé pasové oblasti 58 mohou byt pruzné roztazitelné v pficném sméru (napf. pro-
stfednictvim pruznych bo¢nich paneld 30). Pfiény smér (smér osy x neboli Sitka) je definovany
jako smér rovnob&zny s pfi¢nou stfedovou &arou 66 pleny 20, podélny smér (smér osy y neboli
délka) je definovany jako smé&r rovnob&zny s podélnou stfedovou osou 67, a osovy smér (smér
osy z neboli tloustka) je definovan jako smér prochazejici tloustkou pleny 20.

Obr. 1 znazortiuje zvlastnost pleny 20, u které horni vrstva 24 a spodni vrstva 26 maji délku a
$itku obecné vétsi neZ absorpéni jadro 28. Horni vrstva 24 a spodni vrstva 26 jsou protazeny dal
nez okraje absorpéniho jadra 28 a tim vytvaii obvod 60 pleny 20. Obvod 60 definuje vn&jsi
obvod, nebo fedeno jinymi slovy, okraje pleny 20. Obvod 60 zahrnuje podéiné okraje 62 a

koncové okraje 64.
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Soustava 22 s plenami 20 je t€Z znazornéna na obr. 1, kde zahrnuje hlavni t€leso pleny 20. Sou-
stava 22 schopnéa pohlcovat tekutinu obsahuje alespoii absorpéni jadro 28 a vnéjsi kryci vrstvu
zahrnujici horni vrstvu 24 a spodni vrstvu 26. Jestlize absorpéni vyrobek zahrnuje oddéleny drzék
a vlozku, soustava 22 schopna pohlcovat obecné obsahuje drzak a vlozku (to znamena, Ze sousta-
va 22 m4 jednu nebo vice vrstev materidlu, ktery definuje drzak, zatimco vlozka ma absorp&ni
vrstvu sloZenou napf. z horni vrstvy, spodnf vrstvy a absorpéniho jadra). U slozenych absorp¢-
nich vyrobki, zahrnuje soustava 22 hlavni strukturu pleny s ostatnimi prvky, které jsou pfidany,
aby vytvotily sloZenou strukturu pleny. Soustava 22 pleny 20 se obecné sestavéa z horni vrstvy
24, spodni vrstvy 26 a absorpéniho jadra 28.

Kazda elastikovand noZni manZeta 32 miize byt sestavena tak, aby byla podobna jakémukoliv
pasu na nohou, bo&nim vloZzkam, stavécim manZetam, nebo pruznym manZetim popsanym vyse.
Je déana piednost tomu, aby kazda elastikovand noZni manZeta 32 obsahovala alespofi vnitfni
stavéci manzetu, ktera obsahuje t€snici klopu 85 a stavéci pruzny dil 86 takovy, jaky je popsan
v jiz zminéném spise US 4 909 803. Ve vhodném provedeni elastikovana noZni manzeta 32 déle
obsahuje elastickou ut&stiovaci manzetu 104 s jednim nebo vice elastickymi pasy, umisténymi
vné od stavéci manZety 84 tak jak to je popséno v jiz zminéném spise US 4 695 278."

Plena 20 dale zahrnuje pruzny pasovy prvek 34, ktery poskytuje uzivateli, Ze plena lépe sedne a
zlep$uje jimavost. Pruzny pasovy prvek 34 se alespoii rozklada podéln€, smérem ven od alesponi
jednoho okraje pasu 83 absorpéniho jadra ve stiednim tseku 68 a obecné tvoii pfinejmensim ast
koncového okraje 64 pleny 20. TudiZz pruzny prvek pasu obsahuje dil pleny sméfujici od okraje
pasu 83 absorpéniho jadra 28 ke koncovému okraji 64 pleny 20 a je uren k tomu, aby byl
umistén v oblasti uzivatelova pasu. Pleny na jedno pouZiti jsou obecné konstruovany tak, Ze maji
dva pruzné prvky pasu, jeden umistény v prvni oblasti pasu a jeden v druhé oblasti pasu. Zatimco
plena na jedno pouZiti podle pfedloZzeného vynalezu miZe byt konstruovéna s jedinym pruznym
prvkem pasu obepinajicim uZivatele, nebo zpeviiujici prvek pasu pouze se zadnim elastickym
prvkem, diskuze s ohledem na pruzny prvek pasu se bude soustfedit na pleny, které maji par
pruznych prvki pasu, alespoii jeden, a vhodnéji oba, které jsou konstruovany podle pfedloZeného
vynalezu. Zatimco pruzny prvek pasu, nebo kterykoliv jeho dil, miZe obsahovat oddéleny dil
pfipevnény k sestavé 22 schopné pohlcovat pleny 20, pruzny pasovy prvek 34 bude popsin
s ohledem na vhodné provedeni, v kterém je pruzny pasovy prvek 34 konstruovén jako napinac
ostatnich dilii pleny, jako je spodni vrstva 26 nebo horni vrstva 24, vyhodné&ji pak jak spodni
vrstvy 26 tak i horni vrstvy 24.

Elastikovany pasovy dil 35 pruzného pasového prvku 34 miiZe obsahovat ¢ast horni vrstvy 24,
&ast spodni vrstvy 26, kterd musi byt vytvofena z mechanicky roztaZitelného vrstveného (dvé
vrstvy) materidlu obsahujici elastomerni pasovy prvek 76 umistény mezi horni vrstvou 24 a
spodni vrstvou 26 a pruzny prvek 77 umistény mezi spodni vrstvou 26 a elastomernim pasovym
prvkem 76.

Toto a stejné tak i ostatni komponenty pleny jsou podrobnéji popsédny ve zminéném spise
WO 93/16669.

Obr. 2 znazortuje dalsi priklad absorpéniho vyrobku, na ktery mize byt pfedloZeny vynalez apli-
kovén, jmenovité natahovaci détskou plenu na jedno pouZiti. Natahovaci dé€tska plena 20 na
jedno pouziti obsahuje t&lesnou strukturu 21, bo¢ni okraje 23 a absorp¢ni sestavu 22. T€lesna
struktura 21 m4 pfinejmensim pfedni pasova oblast 56 a zadni pasova oblast 58 a oblast rozkroku
57, podéIné postranni oblasti 88, poutkové klopy 72, dale obsahuje pruzny prvek 90 poutkové
klopy, funkéné sdruzeny skazdou poutkovou klopou 72 a vytvafi tak vrstvenou poutkovou
klopu, jejiz elasti¢nosti bude vyuzito pfi procesu mechanického natahovéni, coz bude detailn€ji
popséano dale. Absorpéni soustava 22 pfipevnéna k télesné strukture 21.
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Vnéjsi vrstva 26 je ta Cast télesné struktury 21, ktera tvofi vnéjsi ¢ast détske natahovaci pleny 20
na jedno pouZiti, to jest stranu odvracenou od uzivatele. Vnéjsi vrstva 26 je poddajnd, mékka na
dotek a nevyvolavajici podrazdéni pokozky uZivatele.

Vnitini vrstva 24 je ta ¢ast télesné struktury 21, ktera tvofi jeji vnitiek a je v kontaktu pfinejmen-
$§im s pasem a nohama uZivatele. Vnitini vrstva je také poddajnd, mékka na dotek a nevyvolavaji-
ci podrazdéni pokozky uZivatele.

Vnitini vrstva 24 je vhodn& umisténa sousedné k vn&jsi vrstvé 26 a je k ni pfipojena prostrednic-
tvim piipojovacich prostiedki (nejsou znazornény), takovymi jaké jsou zndmy v technice. Napti-
klad vnitfni vrstva 24 miize byt k vn&j§i vrstvé pfipevnéna rovnomérnou kontinudlni vrstvou
lepidla, profilovanou vrstvou lepidla, nebo soustavou jednotlivych oddélenych prouzki, obloucki
nebo bodi adhezniho prostiedku.

Podle jednoho provedeni predloZzeného vynalezu jsou vnitini vrstva 24 a vnéjsi vrstva 26 spolu
neptimo spojeny jejich pfimym spojenim v pruzné prvky 90 kiidélkové klopy, pruznych elasto-
mernich pasovych prveich 76, a elastickych pasi 105 jsou navzajem pfimo pospojovany v oblasti
za pruznym prvkem 90 k¥idélkové klopy, pruznych elastomernich pasovych prvki 76 a pruznych
past 45.

Ve vhodném provedeni piedlozeného vynalezu bude alespoti Cast vnittni a vnéjsi vrstvy 24, 26
télesné struktury vystavena mechanickému roztahovéani aby poskytovala ,nulovou namahu®
natahnutim vrstveného materialu, ktery tvofi elastické poutkové klopy 30. TudiZ jsou vnitini a
vngj$i vrstva 24, 26 protaZitelné, vhodnéji i roztaZitelné, ale ne nutn€ elastomerni, takZe vnitini a
vn&jsi vrstvy 24, 26 budou, pfes mechanické roztahovani, alespofi na néjakém stupni prodlouzeny
tak, Ze se pln& nevrati do jejich piivodniho nedeformovaného stavu. Ve vhodném provedeni,
vnitini a vn&j$i vrstva 24, 26 mohou byt vystaveny mechanickému roztahovani bez pfilisného

roztrzeni nebo vzniku trhlinek. Tudiz je vhodné, aby vnitini a vn&jsi vrstva 24, 26 méla nizkou
mez pritaznosti v pfi€ném sméru.

Télesna struktura 21 détské natahovaci pleny 20 na jedno pouZiti vhodné déale obsahuje elastifi-
kované nozni manZety 32 poskytujici zlepSené pohlcovani tekutin a dalSich télesnych vyméska.
Kazda elastifikovana noZni manZeta 32 miZe obsahovat n€kolik riiznych provedeni pro redukci
netésnosti t&lnich vyméskid v oblasti nohou. Zatimco kaZzda elastifikovana nozni manzeta 32
miize byt sestavena tak, aby byla podobna jakémukoliv pasu nohou, bo¢nim vlozkam, stavécim
manzetam, nebo pruznym manZetdm popsanym vyse, je dana prednost tomu,aby kazda elastifi-
kovana noZni manZeta obsahovala alespoti bodni klopu 104 a jeden nebo vice elastifikovanych
pasi 105.

Télesna struktura 21 détské natahovaci pleny 20 na jedno pouziti dale vhodné obsahuje elasticky
pasovy prvek 34 umistény sousedné s koncovym okrajem 64 détské natahovaci pleny 20 na jedno
pouZiti, alespoti v zadni pasové oblasti 58 a bylo by vhodnéjsi pokud by byl elasticky pasovy
prvek 34 umistén jak v piedni pasové oblasti 56, jakoZz i v zadni pasové oblasti 58. Pasovy dil
détské natahovaci pleny 20 na jedno pouZiti je ta &ast, ktera je uréena svym umisténim v oblasti
uZzivatelova pasu. Elasticky pasovy prvek 34 pfedstavuje prvek, ktery udrZuje definovanou oblast
pokryti, je v kontaktu s uzivatelovym pasem, a je elasticky roztaZitelny alesponi v pfi¢ném sméru,
tak, aby funk&né pasoval na uZivateliiv pas a pfizplsobil se jeho pasu tak, aby poskytnul lepsi
pasovani. TudiZ, pasovy dil je obecné ta &ast détské natahovaci pleny 20 na jedno pouZiti, sméfu-
jici od koncového okraje 64 détské natahovaci pleny 20 na jedno pouZiti alespont k okraji pasu 83
absorpéniho jadra 28. Zatimco elasticky pasovy prvek 34 miize obsahovat jednotlivé Casti pfi-
pevnéné k t8lesné struktufe 21 détské natahovaci pleny 20 na jedno pouziti, pasovy dil je prota-
Zeni jinych prvki détské natahovaci pleny 20 na jedno pouZiti jako je vnitini vrstva 24, vnéjsi
vrstva 26, nebo kombinace téchto prvkd a spojeného elastického materialu. Alternativné, horni a
spodni vrstva absorp&ni soustavy miiZe byt protaZena za okraje absorp&niho jadra 28 a spoji se
elastickym materidlem aby vytvoily elasticky pasovy dil. Détské plenkové kalhotky na jedno
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pouZiti jsou Zasto konstruovany tak, Ze maji dva elastické pasové dily; jeden umistény v piedni
pasové oblasti 56 a jeden umistény v zadni pasové oblasti 58. Détské natahovaci pleny 20 na
jedno pouziti maji alespoti elasticky pasovy dil umistény alespoti ve stfednim dseku 68 zadni
pasové oblasti 58. Vhodngji je jiny elasticky pasovy dil umistén v pfedni pasové oblasti 56. Je
vyhodné, aby oba elastické pasové prvky 34 byly umistény mezi elastickymi poutkovymi klopa-
mi 30.

Elasticky pasovy prvek 34 miZe byt konstruovan v mnoha riiznych konfiguracich. Podle obrazkd
2 a 3, elasticky pasovy dil obsahuje elastomerni pasovy prvek 76 vsunuty mezi vnitini vrstvu 24
a vn&jsi vrstvu 26 a je funkéné spojen s jednim nebo jak s vnitfni, tak i vn&jsi vrstvou 24, 26
spoleéné s predni pasovou oblasti 56 a zadni pasovou oblasti 58 détské natahovaci pleny 20 na
Jjedno pouziti.

Ve vhodném provedeni t&lesné struktury 21 obsahuje v predni pasové oblasti 56 a zadni pasove
oblasti 58 elastické poutkové klopy 30. Elastické poutkové klopy 30 jsou prvky télesné struktury,
to znamena, e nejsou samostatnymi prvky pfipevnénymi k této struktufe, ale jsou spiSe vytvore-
ny zjejiho protazeného materiélu tak, Ze tvofi soucést této télesné struktury. Elastické poutkové
klopy 30 davaji elastiky roztaZitelny &lanek, ktery poskytuje komfortn&jsi pasovani pocatecnim
pfizptisobenim vyménného hygienického pradla uZivateli a zachovani tohoto pfizpisobeni po
dobu uzivani, poté co byl vyrobek naplnén exsudaty, tak dlouho co elastické poutkové klopy
umozZni stranam vyménného hygienického vyrobku roztahovat a stahovat.

KaZda poutkova klopa 72 obsahuje &ast télesné struktury 21, kterd sméfuje piicn€ vné od podél-
ného stiedniho Useku 68 této struktury 21 k jeji podélné postranni ¢asti 88. Poutkova klopa 72
obecn& sméfuje podélné od koncového okraje 64 télesné struktury 21 k &asti jejiho podélného
okraje 62 tak, e tvoii noni otvor (tato &ast podélného okraje 62 je oznaovana jako nozni okraj
106). Ve vhodném provedeni ptedloZeného vynélezu je poutkova klopa tvofena &astmi vnitini

N 24

vrstvy 24 a vnéjsi vrstvy 26, které sméfuji za stiedni isek 68 télesné struktury 21.

V jednom provedeni ptedloZeného vynélezu pruzné prvky 90 poutkové klopy jsou funkéné spo-
jeny s t&lesnou strukturou 21 do poutkové klopy 72, vhodnéji mezi vnitfni vrstvou 24 a vné&jsi
vrstvou 26 tak, Ze pruzné prvky 90 poutkové klopy dovoluji elastickym poutkovym klopam 30
byt elasticky roztaZitelné v pfi¢ném sméru (piicné elasticky roztaZitelné). Jak je pouZito vyse,
termin ,,elasticky roztaZitelny* znamena dil nebo &ast télesné struktury, ktera bude roztaZitelna
alespoii v jednom sméru (vhodny pro poutkové klopy a pasovy dil je pfi¢ny smér), kdy jsou apli-
kovény napinaci sily (typicky pfi¢né napinaci sily pro poutkové klopy a pasovy dil), a po uvol-
néni se vrati do predeslé velikosti a konfigurace. Obecng, elastomerni materialy uzité v predloze-
ném vynalezu jsou smrstitelné zpét pfinejmensim na 75 % jejich pivodni konfigurace okolo 5
sekund nebo méné pies jejich nataZeni a okamZité uvolnéni, jsou tedy velmi elastické.

Pokud se tyka absorpéniho jadra a jadrové struktury, absorpéni jadro 28 by obecné mélo byt stla-
gitelné, nevyvolavajici podrazdéni uzivatele a schopné absorbovat a zadrZovat kapaliny jako je
mo¢ a jiné urdité télni vyma&sky. Jak je zndzornéno na obr. 1, absorpéni jadro 28 ma povrch pfi-
vriceny k pradlu, povrch privraceny k t8lu, postranni okraje a pasové okraje. Absorp¢ni jadro
miize obsahovat §irokou $kalu kapalinu absorbujicich nebo kapalinu zadrzujicich materiald, spo-
leéné pouzitych v plenéch na jedno pouZiti a v jinych absorp&nich vyrobeich, napfiklad takovych
jakymi jsou rozmélnéna dfevitd vlakna, ktera jsou obecné oznafovéna jako foukana dfevita
celuldza; tavnym zvlaktiovanim vytvofené polymerni materidly zahrnujici kombinovanou smés;
chemicky zesilena, modifikovana nebo zesitovana celulézova vlakna; nebo tkaniny zahrnujici
piekryvajici tkaninu a vrstvené tkaniny.

Ptiklady absorpéni struktury jsou popsany ve spise US 4 610 678, dale ve spise US 4 673 402,
dale pak ve spise US 4 888 231 a téZ ve spise EP~A~0 640 330. RovnéZ jsou popsany ve spise
US 5 180622 a ve spise US 5 387 207. Takové struktury mohou byt pfijaty jako kompatibilni
s pozadavky naznadenymi niZe, aby mohli byt pouZity jako absorpéni jadro28.
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Absorpéni jadro miZe mit jednotkou strukturu jadra, nebo miize byt kombinaci nékolik absorp¢-
nich struktur, které mohou byt tvofeny jednou nebo vice pod—strukturami. Kazda ze struktur nebo
pod—struktur miiZze mit v podstaté dvourozmérné roztazeni nebo trojrozmérny tvar.

Pokud se tyka materialGi pouzitelnych pro vytvofeni absorpénich jader, absorpéni jadro pro pied-
loZeny vynéalez miZe obsahovat vldknité materialy pro vytvoreni vldknitého rouna nebo vlakni-
tych matric.

Vlakna pouzita v pfedloZzeném vynalezu jsou v piirodé se vyskytujici vidkna (modifikovana nebo
nemodifikovana) a stejné tak synteticky vyrobend vlakna. Ptikladem vhodnych nemodifikova-
nych/modifikovanych v pfirodé se vyskytujicich miZe byt bavina, kavyl pfepevny, vylisovana
cukrova titina, vycesky, len, vina, bunigina, chemicky modifikovana bunifina, juta, hedvébi,
ethyl celuléza a acetatova celuléza. Vhodna synteticka vldkna mohou byt vyrobena z polyvinyl-
chloridu, polyvinylfluoridu, polytetrafluorethylenu, polyvinylidenchloridu; akrylatovych polyme-
ri jako je ORLON®, polyvinylacetat, polyethylvinylacetat, nerozpustny nebo rozpustny poly-
vinylalkohol, dale z polyolefinii jako je polyethylen (napiiklad PULPEX®) a polypropyleny, dale
z polyamidé jako je nylon, polyester a podobné. PouZita vldkna mohou obsahovat pouze v pfiro-
d& se vyskytujici vlakna, pouze syntetické vlakna, nebo slu¢itelnoukombinaci pfirodnich a synte-
tickych vlaken. Vldkna pouZita v pfedlozeném vynalezu mohou byt hydrofilni, nebo mohou byt
kombinaci hydrofilnich a hydrofobnich vlaken.

Pro mnoho absorpénich jader nebo jadrovych struktur podle predloZzeného vynélezu je vyhodné
pouzit hydrofilni vldkna. Vhodna hydrofilni vlékna pro pouZiti v pfedloZeném vynélezu jsou
celul6zova vlakna, modifikovana celulézova vldkna, hedvabi, polyesterova vlakna jako je poly-
ethylentereftalat (napiiklad DACRON®), hydrofilni nylon (HYDROFIL®) a podobn&. Vhodna
hydrofilni vlakna se mohou byt také ziskat hydrofilizaci hydrofobnich vlaken, naptiklad takova
jako jsou povrchové aktivnim &inidlem nebo oxidem kiemi€itym zpracovana termoplasticka
vlakna ziskana naptiklad z polyolefinii jako je polyethylen nebo polypropylen, akrylatovych
polymert, polyamidi, polystyrend, polyuretanii a podobné.

Vhodna vlakna dfevité buni¢iny mohou byt ziskdna ze znamych chemickych procesii jakym je
zpracovéni podle Krafta nebo sulfitové zpracovani. Je obzvlasté dana pfednost tomu, aby byla
tato vlakna dfevité buniiny ziskavéna z jizanského mekkého dieva diky jeho zvlastni pfiznatné
absorpéni vlastnosti. Tato vlakna dfevité buniiny mohou byt také ziskény vyrobou buniciny
prostfednictvim mechanického zpracovani, napiiklad takového jako je mleti a drceni dfeva,
mechanické rafinovani, termomechanické, chemicko—mechanické nebo chemicky—-termomecha-
nické zpiisoby zpracovani. Mohou byt pouZita recyklovana nebo druhotnd vlakna dievité bunili-
ny, stejné tak i bélena a nebélena vldkna dfevité buniCiny.

Zadanym zdrojem hydrofilnich vliken pro pouZiti v pfedloZzeném vynalezu, zv1asté pro absorpéni
oblasti vyzadujici dobré pohlcovani kapaliny a rozvadéci schopnost, jsou chemicky ztuzena
celulézova vlakna. Uzity termin ,,chemicky ztuZena celulézova vlakna“ piedstavuje celulozova
vlakna, kterd byla chemickou cestou ztuZena za ti¢elem naristu tuhosti vlakna, za suchych a
vodnych podminek. Chemické ztuZeni miZe zahrnovat pfidani chemického ztuZovaciho €inidla,
které naptiklad potahuje nebo impregnuje vlakna. Chemické ztuZeni mize také zahrnovat ztuzeni
vlaken pomoci zm&ny chemické struktury, napfiklad zesitovanim fetézcl polymerd.

Polymerni ztuZovaci &inidla, ktera potahuji nebo impregnuji celulézové vlékna, zahrnuji: kation-
tové modifikované Skroby se skupinou obsahujici dusik (tzv. amino skupiny), napfiklad takové
jako jsou $kroby dod4vané na trh firmou Natjonal Starch and Chemical Corp., Bridgewater, New
Jersey, USA; latexy; vazebni pryskyfice pro zaji§téni pevnosti za mokra, takové jako poly-
amidepichlorhydrinové pryskyfice (naptiklad pryskyfice Kymene® 557H firmy Hercules,
Wilmington, Delaware, USA), polyakrylatamidové pryskyfice, popsané napiiklad ve spise US
3556 932, dale polyakrylatamidy doddvané na trh firmou American Cyanamid Co., Stamford,
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CT, USA, pod obchodnim oznacenim Parez® 631 NC; mo&ovino—formaldehydové a melamin—
formaldehydové pryskyfice a polyethyleniminové pryskyfice. Obecné pojednani o vazebnich
pryskyficich pro zajisténi pevnosti za mokra vyuZzivaného v papirenstvi, jehoz principy jsou
aplikované pro G&ely vynélezu, je publikované v monografii TAPPI¢. 29 pod nazvem ,,Pevnost
papiru a papirovych kartondi za mokra“, vydané Technical Association of the Pulp and Paper
Industry (New York, 1965).

Tyto vlakna mohou byt také ztuZeny chemickou reakei. Napfiklad Cinidlo pro zesitovani miize
byt aplikovdno na vlakna, u kterych jsou nasledkem aplikace chemického pisobeni vytvofené
mezivlaknové zesitované vazby. Tyto zesitované vazby mohou zvysit tuhost vldken. Zatimco
uZzivani zesitovani vazeb uvnitt vldken chemicky ztuzujici vlakno je vyhodné, neznamena to, ze
chemické ztuZeni vldken nezahrnuje jiné typy reakci.

Individualng ztuZena vlakna pomoci zesitovanych vazeb (tj. jednotlivé ztuZena vlikna jakoZto
i proces jejich ptipravy) jsou popsana napiiklad ve spise US 3224926, dile ve spise US
3 440 135, dale pak ve spise US 3 932 209, téz pak ve spise US 4 035 147, déle ve spise US
4 898642 a ve spise US 5 137537.

U soucasnych vhodnych ztuZenych vlaken chemické zpracovani zahrnuje zesitovéni uvnitt via-
ken &inidlem pro zesitovani, zatimco takovato vldkna jsou v relativné dehydratovém, nezvlakné-
ném (to jest oddé€lena), zkrouceném, zvinéném stavu. Vhodna ztuZovaci chemicka Cinidla jsou
typicky monomerick4 zesitovaci &inidla obsahuji zejména C,~Cy polykarboxylové kyseliny,
napiiklad takové jako je kyselina citrénova.

Takova ztuzen4 vlakna, ktera jsou zkroucena a zvinéna mohou byt vyjadiena odkazem na ,,pocet
zékruti® vlédkna a ,faktor zvinéni® vlakna. Zde pouZity termin ,,pocet zakrutti“ znamena pocet
zkroucenych zauzleni ptitomnych na urdité délce vlakna. Poétu zakrutd je vyuZito jako prostfed-
kit mé&Feni stupné o ktery se vlakno oto&ilo okolo své podéné osy. Termin zkroucen€ zauzleni v
se podstaté tyka axidlni rotace o 180° okolo podélné osy vldkna, kdy se ¢ast vldkna (to jest
zauzleni) jevi tmavéji relativng ke zbytku vlakna, kdyz je vlakno pod mikroskopem s propousté-
nym svétlem. Zkroucené zauzleni se jevi tmavym v oblasti, kde propousténé svétlo prochazi skrz
dodate¢nou sténu vldkna diky shora zmin&né rotaci. Vzdalenost mezi zauzlenimi koresponduje
s osovou rotaci o 180°. Poget zkroucenych zauzleni v urité délce vlakna (to jest pocet zakrutil) je
pfiznagny pro stupefi zakrutu vlakna, coZ je fyzikdlni parametr vlakna. Procedury pro ureni
zkroucenych zauzleni a celkovy podet zakruti jsou popsany ve spise US4 898 642.

Takto ztuZené vlakna déle maji prim&my podet zkroucenych zauzleni vldkna za suchého stavu
alespoti 2,7, vhodn&ji alespoii 4,5 zkrouceni a zauzleni na milimetr. Mimoto primérny pocet
zkroucenych zauzleni takovych vliken by mél byt za vlhka alespoti 1,8, vhodné&ji okolo 3,0, a
mél by byt alespoii o asi 0,5 zkrouceného zauzleni méné nez primémy pocet zkroucenych
zauzleni vlakna za suchého stavu. Jesté€ vhodnéji, praimérny pocet zkroucenych zauzleni vidkna
za suchého stavu by mél byt alespori 5,5 zkroucenych zauzleni na milimetr, a prim&ry poCet
zkroucenych zauzleni vlakna za vlhkého stavu by mél byt alespoii 4,0 zkroucenych zauzleni na
milimetr a mél by také alespoii o 1,0 zkroucené zauzleni na milimetr men8i nez primérny pocet
zkroucenych zauzleni vidkna za sucha. Nejlépe vsak, aby primérny pocet zkroucenych zauzleni
vlakna za sucha byl alespoii 6,5 zkroucenych zauzleni vldkna na milimetr, a primérny pocet
zkroucenych zauzleni vlakna za vlhka by mél byt alespoii 5,0 zkroucenych zauzleni na milimetr a
mél by byt alespoti o 1,0 zkroucené zauzleni na milimetr mensi nez primérny pocet zkroucenych
zauzleni vlakna za sucha.

Kromé zkrouceni, tato vhodna ztuZené vlakna jsou také zvinéna. ZvInéni vlakna miize byt popsa-
no jako &aste¢né zkracovani vlakna diky uzlikim, zkroucenim, nebo ohnutim vlékna. Pro acely
predlozeného vynilezu je zvlnéni vldkna méfeno v oznaenich dvourozmérné roviny. Rozsah
zvinéni miZe byt vyjadfeny faktorem zvInéni vldkna. Faktor zvInéni vldkna, dvourozmérné
mé&Feni zvInéni, je uréeno pozorovanim vlikna v dvourozmérmné roviné. K uréeni faktoru zvinéni
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jsou méfeny, navrhovand délka vlakna jako nejdelSi rozmér z obdélniku obklopujiciho vlakno,
Lg, a aktualni délka vldkna L,. Faktor zvlnén{ vlakna pak miZe byt uren zndsledujiciho vzorce:

Faktor zvinéni = (Ly/Lg) — 1

Reprodukce rozboru zpisobu, kterd muze byt uzita k méfeni Lr a L, je popsina ve spise
US 4 898 642. Vhodna ztuzeny vidkna maji faktor zvinéni alespoii 0,30 a vyhodné&ji alespon 0,50.

Tato chemicky ztuZenéa celulézova vlakna maji urité schopnosti, které je pfedurcuji k pouZiti
zejména v uritych absorp&nich strukturach podle predlozeného vynalezu, vzhledem k neztuze-
nym celulézovym vldknim. Kromé toho, Ze jsou hydrofilni, tato ztuzena vldkna maji jedinecnou
kombinaci tuhosti a objemové pruznosti.

Dodateéné, nebo alternativné mohou byt synteticka nebo termoplastické vldkna zahmuta v ab-
sorpénich strukturach, naptiklad mohou byt vyrobeny z jakéhokoliv termoplastického polymeru,
ktery miiZe byt taven za teplot které nebudou ve znané mite poskozovat vldkna. Vyhodné je,aby
teplota tani tohoto termoplastického materialu byl méné nez 190 °C, a vyhodné&ji mezi teplotami
75 °C a 175 °C. V kazdém ptipadg, by méla byt teplota tani tohoto termoplastického materialu
niz8i neZ teplota, pii které tepeln& vazané absorpéni struktury, kdyZ jsou pouZzity v absorpEnich
vyrobeich, jsou pravdépodobné skladovany. Teplota tani termoplastického materidlu neni typicky
niz$i nez asi 50 °C.

Termoplastické materialy a zejména termoplasticka vldkna, mohou byt vyrobena z riznych ter-
moplastickych polymerd, zahrnujici polyolefiny, napiiklad takové jako je polyethylen (napfiklad
PULPEX®) a polypropylen, polyestery, kopolyestery, polyvinylacetat, polyamidy, kopolyamidy,
polystyreny, polyuretany a kopolymery jakychkoliv pfedchazejicich polymerd, napiiklad takové
jako je vinylchlorid/vinylacett a podobné. Vhodné termoplastické materily zahrnuji hydrofobni
vlakna, ktera byla vytvotena hydrofilni, jako termoplasticka povrchovym Cinidlem upravena
vlakna nebo termoplasticka oxidem kfemigitym upravena vlakna odvozena od, napfiklad, polyo-
lefint jako polyethylen, polypropylen, akrylatové polymery, polystyreny a podobné. Povrch hyd-
rofobniho termoplastického vlakna mize byt pfeveden na hydrofilni pomoci tipravy povrchoveé
aktivnim &inidlem, jako je neionogenni povrchové aktivni ¢inidlo a aniontové povrchové aktivni
¢inidlo, naptiklad néstfikem vldkna povrchové aktivnim ¢inidlem, maCenim vlékna do povrchové
aktivniho &inidla nebo zahrnutim povrchové aktivniho ¢inidla jako ¢4sti polymeru taveni ve vyro-
b& termoplastického vlakna. Pres taveni a ztuhnuti, povrchové aktivni ¢inidlo ma tendenci zista-
vat na povrchu termoplastického vldkna. Vhodna povrchové aktivni ¢inidla zahrnuji neionogenni
povrchové aktivni €inidla jako Brij® 76, vyrabény firmou ICI Americas, Inc., Wilmington,
Delaware, USA a rizna povrchové aktivni ¢inidla prodavana pod obchodni znatkou Pegosperse®
a dodavana na trh firmou Glyco Chemical, Inc., Greenwich, Connecticut, USA. Kromé neiono-
genniho povrchové aktivniho &inidla miZe byt téZ pouZito aniontové povrchové aktivni €inidlo.
Povrchové aktivni &inidla mohou byt aplikovéana na termoplasticka vldkna ve vrstvach, naptiklad,
od 0,2 do 1 gram na centimetr ¢tvereéni termoplastického vlakna.

Vhodna termoplasticka vidkna mohou byt vyrobena z jednoho polymeru (jednoslozkova vlikna),
nebo mohou byt vyrobena z vice nez jednoho polymeru (naptiklad dvouslozkova vldkna). Napfi-
klad ,,dvouslozkova vldkna*“ se mohou vztahovat k termoplastickym vlaknim, ktera obsahuji
jadrové vlakno vyrobené z jednoho polymeru, ktery je zapouzdfeny uvnitt termoplastickém obalu
&asto tavici na odli$né, typicky niZsi teploté neZ polymer obsahujici jadro. Jako vysledek téchto
dvouslozkovych vlaken opatfujici vazani tepelnym plsobenim diky taveni obalu polymeru, tim
zachycuje zadouci silu charakteristickou pro polymer jadra.

Vhodné dvouslozkova vlakna pro pouZiti v pfedloZzeném vynalezu mohou obsahovat obal/jadro
vlaken vykazujici nasledujici ptikladné kombinace polymeri: polyethylen / polypropylen, poly-
ethylvinylacetat / polypropylen, polyethylen / polyester, polypropylen / polyester, kopolyester /
polyester a podobné. ZvIast vhodna dvouslozkova termoplastické vlakna pro pouZiti zde, jsou ta,
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kterd maji polypropylenové nebo polyesterové jadro, a kopolyester s nizkou teplotou taveni,
polyethylvinylacetat nebo polyethylenova obal (napiiklad dvouslozkova vldkna DANAKLON®,
CELBOND® nebo CHISS®). Tato dvouslozkova vldkna mohou byt soustfedna nebo nesoustied-
na. Vyse uzité terminy ,,soustfedné” a ,,nesoustiedné® se vztahuji k tomu, zda obal ma tloustku,
ktera je stejnd nebo rozdilna v plose prifezu dvouslozkového vldkna. Nesoustiedna dvouslozkova
vlakna mohou byt poZzadovéana pti poskytnuti v&t$i pevnosti v tlaku pfi mensi tloust’ce vlakna.
Vhodna dvouslozkové vlakna pro zdejsi pouziti mohou byt nezvinéna (to jest zakfivena). Dvou-
slozkova vlakna mohou byt zvinéna typickymi textilnimi prostredky, naptiklad takovymi jako je
nadouvani nebo zvliovani pomoci ozubeného kola za i¢elem dosaZeni zejména dvourozmérného
nebo ,,plochého” zvinéni.

V tomto piipad¥ termoplastickych vlaken, se jejich délka mize ménit v zavislosti na jednotlivé
teploté tani a jinych pozadovanych vlastnostech téchto vliaknech. Typicky, tato termoplastickéa
vldkna maji délku od 0,3 do 7,5 cm, vhodné&ji od 0,4 do 3,0 cm. Vlastnosti, zahrnujici teplotu
tani, t&chto termoplastickych vldknech mohou byt také pfizpisobeny proménlivym primérem
(tloustkou) vldken. Primér téchto termoplastickych vldken je typicky definovéan prostiednictvim
vahové jemnosti pfize bud’ v denier (tj. hmotnost v gramech na 9000 metri vldkna), nebo
v decitex (dtex je hmotnost v gramech na 10 000 metri). V zévislosti na specialnim uspofadani
uvnitt struktury, vhodna termoplastickd vldkna mohou vykazovat vdhovou jemnost pfize v roz-
mezi pod 1 dtex, napiiklad od 0,4 dtex, do 20 dtex.

Uvedené vlaknité materidly mohou byt pouZity v individualni formé, kdy se vyroba absorp&niho
vyrobku a jemné vlaknité struktury provadi na primyslové lince. Uvedena vldknamohou byt také
pouzita jako pfedtvarované vlaknité rouno nebo jemna tkanina. Tyto struktury jsou dopravovany
k produkei vyrobku v podstaté nekone¢né nebo ve velmi dlouhé formé (napiiklad v rolich, civ-
kach) a poté jsou roziezdvany na piislusnou velikost. Toto miZze byt provedeno individudlné
s kazdym materialem, pfed tim neZ v kombinaci s ostatnimi materialy vytvoii absorp¢ni jadro,
kdy jadro samo je pfefiznuto a uvedené materialy se kryji s jadrem.

Je mnoho zplisobi vyroby takovych vlaknitych roun nebo jemnych tkanin, a takovéto procesy
jsou v technice velmi dobfe znamy.

Co se tyka pouziti vldken k vyrob& takovych vlaknitych roun, neni zde téméf Zadné omezeni
v principu — afkoliv urgita specifickd vyroba vléknitého rouna a spojovaci procesy, nemusi byt
plné kompatibilni s uréitymi materialy nebo typy vlaken.

KdyZ se podivame na individualni vlakna jako na poc¢atecni material pro vytvofeni rouna, tyto
mohou byt uloZeny do tekutého média — jestliZe je toto plynné (vzduch), takové struktury jsou
obecn& oznalované jako ,,ukladani ze sucha®, jestlize to je kapalné, takové struktury jsou obecné
oznadovany jako ,,ukladani za mokra“. ,,Ukladani za mokra“ je vSeobecné pouZivano k vyrobé
papirové jemné tkaniny s Sirokou oblasti vlastnosti. Tento termin je nejcastéji pouZivan ve spoje-
ni s materialy na bazi celuldzy, jakkoliv také miZe zahrnovat materialy ze synteticka vlakna.

Uklad4ni za sucha se vieobecné pouZiva pro netkana rouna, pfi¢emz ¢asto miiZe byt pro vytvére-
ni takovych roun pouZito mykani. Také obecné znamé jemné tkaniny tvoiené foukanim spadaji
do této kategorie.

Roztaveny polymer miiZe byt vytlaten do vlaken, kterd potom mohou byt pfimo formovéna do
rouna (to jest opomiji se krok vyroby jednotlivych vlaken, ktera jsou formovéna do rouna v oddé-
leném vyrobnim kroku). Vysledné struktury jsou spole¢né nazyvany jako netkané foukaného
typu, nebo jestlize jsou vlakna podstatné vice natazena — pod tryskou pojena vlaknita rouna.

Dale mohou byt rouna vytvafena kombinaci jedné nebo vice tvoricich technologii.
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Aby byla dana struktufe rouna urditd pevnost a integrita, jsou vazané. Nejobvyklejsi pouZivané
technologie jsou (a) chemické vazani nebo (b) tepelné vazani, stavenim ¢asti rouna. Za druhé,
vlakna mohou byt stladena, coZ vede k charakteristickym vazajicim bodiim, které, napiiklad pro
netkané materialy, mohou prekryvat znaénou ¢ast z celkové oblasti, hodnoty az 20 % nejsou
neobvyklé. Nebo — zejména uZzite&né pro struktury, u kterych je poZzadovana nizkd hustota - mize
byt aplikovano véazani ,,skrze vzduch®, kde ¢asti polymerd, naptiklad obalovy material dvousloZz-
kovych vlaken, jsou roztaveny zptisobem, kdy ohfaty vzduch prochézi rounem (Casto jemnym).

Poté co jsou rouna utvorena a svdzana, mohou byt dile upravovana pro vytvofeni specifickych
vlastnosti. To miZe byt provedeno — jako jeden z mnoha piikladi — prostfednictvim dodatecného
zpracovéni povrchové aktivnim ¢inidlem pro pfevod hydrofobnich vldken tak, aby byla vice hyd-
rofilni, nebo naopak. Také dodatenad mechanicka uprava, kterd je popsana ve spise EP
96108427.4, miize pouzita k dodani zvIasts uziteGnych vlastnosti takovych materiald.

Dodatedné nebo alternativng k vlaknitému rounu, mohou absorpéni jadra obsahovat jiné porézni
materialy, jako napiiklad p&nové hmoty. Vhodné pénové hmoty jsou polymerni absorpini pénové
hmoty s otevienymi butikami, ziskvané polymeraci vnitini fize emulze voda v oleji vysokeho
stupné (dale jen HIPE pénové hmoty). Takové polymerni pénové hmoty mohou byt vytvéfeny
pro pozadované vlastnosti zadrzovani kapalin a stejné tak poZadované vlastnosti rozvadéni kapalin.

Takové HIPE pé&nové materialy, které poskytuji obé vySe popsané poZadované vlastnosti, tj.
schopnost zadrzovat kapalinu a odpovidajicim zpiisobem ji rozvadét, a které jsou vhodné pro
Gi¢ely popisovaného pouZiti, jsou popsany ve zvefejnéné patentové piihladce US 08/563,866, dale
oznalované jako ,patentova pfihlaska 866“), dale ve zvefejnéné patentové piihlasce US
08/542,497, dale v patentovém spise US 5 387 207 a v patentovém spise US 5 260 345.

Polymerni p&nové hmoty pouzivané v piedloZzeném vynalezu jsou ty, které maji relativné otevie-
né buiiky. To znamena, Ze jednotlivé buiiky pénové hmoty jsou v celku volné propojeni soused-
nich bundk. Buiiky v podstaté v takovéto struktufe otevienych bunék pénové hmoty maji mezi
sebou otvory nebo ,,0kénka“, kterd jsou dostateng velka aby umoZziiovaly pfenos tekutiny z jedné
butiky do druhé uvnit pénové struktury.

Tyto v podstaté struktury p&novych hmot s otevienymi buiikami maji sitovany charakter s jed-
notlivymi buiikami, které jsou uréeny mnoZzstvim vzajemnych propojeni, tfirozmérna rozvétvena
rouna. Vldkna polymerniho materidlu vytvéfejici tato rozvétvena rouna mohou byt oznaCovana
jako ,,vyztuZena rouna®. Pénové hmoty s otevienymi buiikami, které vykazuji strukturu vyztuze-
ného typu jsou znazornéné pomoci piikladu na mikroskopickych snimcich na obr. 1 a 2 v paten-
tové prihlasce ,,866“. Jak je zde pouzito, pénova hmota md ,oteviené buiiky“ jestlize alespoii
80 % z bunék v pénové struktufe ma propojeni se sousedni butikou o velikosti 1 mikrometr.

Dodateéng, oteviené buiiky téchto polymernich pénovych hmot jsou dostateéné hydrofilni, aby
umoziiovaly absorbovat tekutiny na bazi vody v mnoZstvich, kterd jsou specifikovana dale.
Vnitini povrchy pénovych struktur jsou u€inény hydrofilnimi pomoci zbytkovych hydrofilnich
povrchovych &inidel, které zistaly ve struktufe pénové hmoty po polymeraci, nebo pomoci
vybranych procedur, které po polymeraci upravuji pénovou hmotu.

Polymerni p&nové hmoty mohou p¥ipraveny ve form& nenapénéné (to jest v nerozepjatém stavu),
polymerni pénové hmoty, které pies kontakt s tekutinami na bazi vody, se rozpinaji a absorbuji
takové kapaliny. Uvedena je naptiklad zvefejnéna patentova piihlaska US 08/563,866 a patento-
vy spis US 5 387 207. Proma¢knuté polymerni pénové hmoty jsou obvykle ziskany vytlatovanim
vodni faze zpolymerizované HIPE pénové hmoty kvili péchovacim silam nebo tepelnym
vysu$ovanim nebo vakuovym odvodiiovanim. Po stlateni nebo tepelném vysuSeni nebo vakuo-
vém odvodnéni, je polymerni p&novd hmota v nenapénéném, neboli nerozepjatém stavu.
Nebortivé pénové hmoty, jaké jsou popsiny ve zvefejnéné patentové prfihlaSce US 08/542,497 a
v patentovém spise US 5 260 345, jsou také pouzitelné jako distribuéni materidl.
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Pokud se tyka superabsorpénich polymert nebo hydrogelii, mohou optimalni a asto vyhodné
absorpéni struktury podle piedlozeného vynélezu obsahovat superabsorpni polymery, nebo hyd-
rogely. Hydrogely, tvofici absorp&ni polymery a pouzité v pfedlozeném vynélezu, zahrnuji mnoz-
stvi v podstaté vodou nerozpustné, ale vodou bobtnatelné, polymery schopné absorbovat velké
mnozstvi kapalin. Takové polymerni materialy jsou také obecné nazyvany jako ,hydrokoloidy*
nebo ,,vysoce absorpéni“ materialy. Tyto hydrogely vytvéfejici absorp&ni polymery maji mnoz-
stvi aniontovych funké&nich skupin, jako sulfonova kyselina a typictéjsi jsou karboxylové skupi-
ny. Pfikladem vhodnych polymerii pro nase pouziti jsou ty, které jsou pfipraveny z polymerova-
telnych, nenasycenych, kyselinu obsahujicich monomer.

Nékteré kyselinu neobsahujici monomery mohou byt také zahrnuty, obvykle v malych mnoz-
stvich, v pfipravé hydrogelt tvoficich absorpéni polymery. Takové kyselinu neobsahujici mono-
mery mohou obsahovat, napfiklad, ve vod& rozpustné nebo ve vodé dispergovatelné estery kyse-
linu obsahujicich monomerd, stejné tak monomery, které neobsahuji karboxylové skupiny nebo
skupiny sulfonové kyseliny. Pfiklady takovychto dobfe zndmych materialdl jsou popsany napfi-
klad ve spise US 4 076 663 a ve spise US 4 062 817.

Hydrogely tvofici absorpéni polymery vhodné pro piedloZeny vynalez obsahuji karboxylové
skupiny. Tyto polymery zahrnuji hydrolyzované kopolymery roubované Skrob-akrylonitrilem,
gastedné neutralizované kopolymery roubované $krob—akrylonitrilem, kopolymery roubované
$krob—akrylatovou kyselinou, &aste¢né neutralizované kopolymery roubované Skrob-akrylatovou
kyselinou, zmydeln&né kopolymery na bazi vinylacetitu a akrylesteru, hydrolyzované akrylo-
nitrilové nebo akrylamidové kopolymery, mirng zesitované kombinované polymery jakéhokoliv
z predchazejicich kopolymert, Sastené neutralizovana polyakrylova kyselina a mirnézesitované
kombinované polymery &aste&né neutralizované polyakrylovou kyselinou. Shora uvedené poly-
mery mohou byt pouzity bud’ samostatng, nebo ve formé smési dvou nebo vice riznych poly-
mert. Piifklady téchto polymernich materiali jsou popsany ve spise US 3 661 875, ve spise
US 4 076 663, ve spise US 4 093776, ve spise US 4 666 983 a ve spise US 4 734 478.

Nejvice preferované polymerni materialy pro pouziti ve vyrob& hydrogelii tvoficich Eastice jsou
drobné vazané zesitované polymery z &asteSnd neutralizovanych polyakrylatovych kyselin a
vhodnéji okolo 75 % neutralizovanych drobn& vézanych zesitovanych polyakrylatovych kyselin
(to jest poly(natriumakrylat/akrylova kyselina)).

Jak je popsano vySe, hydrogely tvofici absorpéni polymery jsou vhodné drobn& zesitované.
Vazana sit’ slouZi k vytvéafeni polymeru v podstaté vodou nerozpustného, pii¢emz z Casti urCuje
absorpé&ni kapacitu a extrahovatelny obsah polymeru charakterizovany pfitomnosti prekurzory
v Sasticovém stavu a vyslednych makrostruktur. Procesy vazané sit¢ polymer a typicka Cinidla
pro vazani sité¢ jsou podrobn&ji popsana v jiz zminéném spise US 4 076 663 a ve spise
DE-A-4020780.

Superabsorpéni materialy mohou byt pouZity v &asticové formé& nebo ve vlaknité formé a mohou
byt také kombinovény jiné prvky za u¢elem utvoreni polotovari struktur.

Pritom jednotlivé prvky byly popsany samostatné a absorp¢ni struktura nebo podstruktura mize
byt vyrobena kombinovanim jednim nebo vice prvki.

Bez ur&eni limitujiciho Géinku, nasledujici popisuje vhodné kombinace:

—  specificky superabsorpéni polymer (SAP), kombinovany s celulézovymi nebo jinymi vlak-
ny. Zakladni princip je stanoveny dostate¢n& ze stavu techniky zndmym zpdsobem, ackoliv,
z diivodu nezbytnosti piekonani redukce tloustky vyrobki, vysSich a vySSich hmotnostnich
pomért SAP vzhledem k vlakniim byl upotieben nedavno. V této oblasti miiZe byt kombina-
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ce SAP s pojivy jako za tepla tavena lepidla (popsana napiiklad ve spise EP~A~0695541)
nebo s teplem tavitelnymi polymernimi materialy (jako PE ¢astice) vhodnym ndstrojem pro
znehybnéni SAP;

~  SAP tvofici podstrukturu pomoci mezi¢asticovym zesitovanim;
—  vlaknité SAP kombinované s jinymi vlakny, nebo tvoreni vlaknitého rouna SAP;

—  struktura p&nové hmoty obsahujici rizné velikosti poru atd.

Pokud se tykéa zdokonalenych absorpénich vyrobki, je moZno uvést, Ze poté, co budou popsany
tyto absorpéni vyrobky a vhodné materialy, struktury, komponenty nebo pod-komponenty
v obecnych terminech, budou nasledovat specifické rysy podle piedloZzeného vynalezu. Proto je
cilem se soustfedit na popis zadrzovani moci urCitého uZivatele, a vysledné zadrzovani moci
potiebné pro absorpéni struktury.

Melo by byt fedeno, Ze tytéZ mechanizmy zadrZovani tekutiny jsou aplikovatelné zejména na
vymésky na bazi vody, stejné tak jako na vykaly s velmi nizkou viskozitou nebo menstruacni
tekutiny.

Pokud se tyk4 oblasti absorp&nich vyrobku, jsou absorp&ni hygienické vyrobky urleny k tomu,
aby byly noSeny v partiich rozkroku. To je v podstaté konstrukéni rys té€chto vyrobkii, pokryti
oblasti t&la kde se mohou vyskytnout vymésky (,,oblasti vylu¢ovani®), které se nachazeji v okoli
piisludnych télnich otvorl. Pfislusné zény absorpéniho vyrobku piekryvajici oblasti vylu¢ovani
jsou analogicky oznagovany jako ,,oblasti plnéni®. Tudiz, béhem pouZivani jsou vyrobky obecné
umistény na uZivateli tak, %e jsou prodlouzeny (pfi stani uZivatele) z oblasti rozkroku mezi
nohama vzestupné (nahoru), jak v pfedni ¢asti, tak i v zadni ¢asti uZivatele.

Obecné takové vyrobky maji délku presahujici $itku, ¢imZ je vyrobek no3en tak, Ze podélna osa
je shodné se smérem vysky uZivatele kdyz stoji, pfitom 3itka vyrobku je vyrovnana s linii z leva
doprava u uZivatele.

Prostor mezi nohama uZivatele obecné vymezuje moZzny prostor pro vyrobek v této oblasti. Aby
vyrobek dobfe pasoval, mél by byt navrhnut tak, aby dobfe pasoval v oblasti rozkroku. JestliZe
§itka vyrobku je prili§ Sirokd vzhledem k $ifce rozkroku uzivatele, vyrobek se miZze deformovat,
coz miize mit za nasledek ve vysledku zhorSené chovani, a zhorSeny kombrt uZivatele.

Bod kde je vyrobek nejuZsi, aby nejlépe pasoval mezi nohy uZivatele a shodoval se s bodem na

uzivateli, kde je vzdalenost mezi nohama nejrovnéjsi je pro oblast predloZzeného vynélezu nazy-
van jako ,,bod oblasti rozkroku®.

Jestlize neni bod oblasti rozkroku vyrobku ziejmy zjeho tvaru, miZe byt uréen umisténim vyrob-
ku na uZivatele uréené skupiny uZivateld (napiiklad batole), vyhodné kdyZ stoji, a naslednym
umisténim roztazitelné ptize okolo nohou v konfiguraci ¢isla osm. Bod na vyrobku, korespondu-

jici s bodem piekiiZeni pfize, je povazovan za bod oblasti rozkroku vyrobku a postupné také
absorpéniho jadra, které je upevnéno uvniti vyrobku.

Pfitom tento bod oblasti rozkroku vyrobku je Casto uprostied vyrobku, (v podélném sméru) toto
neni nezbytny pfipad. Miize byt vyhodné, aby ¢ast vyrobku, ktera je urena pro noSeni v pfedni
Casti byla mensi nez zadni ¢ast — bud’ v délce, nebo Siice, nebo v obou rozmérech, nebo oblasti
povrchu. Také bod oblasti rozkroku nemusi byt umistén uprostied absorpEniho jadra, zejména
kdyZ absorpéni jadro neni umisténo uprostied délky vyrobku.

Oblast rozkroku je oblast obklopujici a rozkladajici se kolem bodu oblasti rozkroku tak, Ze pfi-

kryva jednotlivé télni otvory, respektive oblasti vymésovani. Pokud neni zminéno jinak, tato
oblast se rozprostira na 50 % délky celkové délky jadra (kterd je definovéana jako vzdalenost mezi
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prednimi a zadnimi okraji pasu jadra, které miZe byt pfiblizeno rovnymi liniemi vzpiimené
k podéiné stfedové linii.) Jestlize je bod oblasti rozkroku umistén uprostfed vyrobku, potom
oblast rozkroku za&ina (pokud poditame od predniho okraje jadra) na 25 % z celkové délky a
rozprostira se na 75 % z celkové délky jadra. Nebo, piedni a zadni ¢tvrt’ délky absorpeniho jadra
nenaleZi k oblasti rozkroku, zbytek ano.

Délka oblasti rozkroku 50 % z celkové délky absorpéniho jadra byla urCena pro détské pleny, kde
bylo potvrzeno, Ze je to vhodny prostiedek k popsani jevu zadrzovani kapaliny. Jestlize je pred-
lozeny vynélez aplikovan na vyrobky, které maji drasticky jiné rozméry, mize se stat, ze bude
nutné zredukovat téchto 50 % (jako v piipadé pro t87ké inkontinenéni hygienické vyrobky) nebo
zvysit pomér (jako v pfipad€ pro ultra lehké nebo lehké inkontinencni hygienické prostiedky).
V obecngjsich terminech, tato oblast rozkroku vyrobku by neméla moc pfesahovat oblast vyluco-
vani uZivatele.

Jestlize je bod oblasti rozkroku umistén mimo od stfedového bodu vyrobku, oblast rozkroku jesté
piekryva 50 % z celkové délky vyrobku (v podélném sméru), i kdyZ neni rozmisténa pfesn€ mezi
predni a zadni &asti, ale proporcionalng pfizpiisobena k tomuto odsazeni.

Jako piiklad vyrobku ktery ma celkovou délku jadra 500 mm a ktery méa bod rozkroku, ktery je
umistén uprostied, oblast rozkroku se bude rozprostirat od 125 mm od pfedniho okraje az do
375 mm od predniho okraje. Nebo, jestlize bod rozkroku leZi 50 mm odsazen bliZe k pfednimu
okraji jadra (to jest 200 mm od pfedniho okraje jadra), oblast rozkroku se rozprostird od 100 mm
do 350 mm.

V obecnych terminech, pro vyrobek ktery ma celkovou délku jadra L, bod rozkroku umistény ve
vzdalenosti L, od pfedniho okraje jadra, a oblast rozkroku o délce L.,, potom pfedni okraj uve-
dené oblasti rozkroku bude umistén ve vzdalenosti L.,, ktera se vypocita podle vzorce:

Lfecz = ch*(l - ch / Lc)

Absorpéni vyrobek miZe byt naptiklad détska plena, urCena pro batolata (to jest pro déti s vahou
od 12 do 18 kg) &imZ je velikost vyrobku na trhu obecné nazyvana jako MAXI velikost. Potom
musi byt vyrobek schopny pfijimat a zadrZovat jak fekalni materidly, tak i mo€, zatimco pro
kontext predlozeného vynalezu oblast rozkroku musi byt schopnd pfedevSim piijimat zatiZeni
modi.

Celkova plocha a velikost oblasti rozkroku jsou, samoziejmé, zavislé na pfislusné Sifce absorpc-
niho jadra, to je, jestlize je jadro rovnéjsi v oblasti rozkroku nez vnéjsi strana oblasti rozkroku,
oblast rozkroku ma mensi oblast (povrch) neZ je zbyvajici plocha absorp&niho jdra.

Ptitom se miize predpokladat, Ze hranice mezi oblasti rozkroku a zbytkem vyrobku mohou byt
zakiivené, byt v predlozeném popisu pfizpisobeny tak, aby byly rovné, kolmo k podélné ose
vyrobku.

,JOblast rozkroku“ je dale uréena §itkou jadra v této oblasti a plocha oblasti rozkroku plochou,
ktera je definovana délkou oblasti rozkroku a pfislusnou Sitkou.

Jako dopltikovy prvek oblast rozkroku, absorpéni jadro také obsahuje alespoti jednu, ale Casto
dvé oblasti pasu, protazené k predni ¢asti a zadni asti absorpcniho jadra mimo oblast rozkroku.

Pokud se tyka konstrukéni kapacity a mezni kapacity uloZeni, byl pro porovnani absorpénich

vyrobki pro riizné podminky koncového pouziti nebo rozdilnou velikost vyrobki zvolen jako
vhodny méfici nastroj pojem ,,konstrukéni jimavost®.
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Napfiklad kojenci pfedstavuji typickou skupinu uZzivateld, ale i v této skupiné bude mnoZstvi
vylougené moéi, frekvence vylucovani, sloZeni moci rizné od mensich kojencii (novorozetiat) po
batolata na jedné strang, ale také naptiklad mezi jednotlivymi batolaty.

Jinou skupinou uZivatelii mohou byt vétsi déti, které jsou suzovany jistym druhem inkontinence.

Také dospéli, trpici inkontinenci, mohou pouZzivat takovéto vyrobky, opét s Sirokou oblasti vlast-
nosti miry zatiZeni, obecné oznacovanych jako lehka inkontinence aZ po tézkou inkontinenci.

PiestoZe osoba obeznidmena se stavem techniky bude schopnéd pievést uvedené poznatky na
ostatni velikosti absorp&niho vyrobku a jeho aplikace, bude dal3i rozbor a podrobny popis sméfo-
vany na absorpéni vyrobky velikosti vhodnych pro aplikaci ve spojeni s kojenci. Pro takové
uzivatele, naplnéni mo&i do 75 ml na jedno vyprazdnéni, s primérem Ctyf vyprazdnéni na jedno
nodeni, vysledkem je 300 ml coZ je celkové mozné naplnéni a typicky pomér vyprazdiiovani je
15 ml/s.

Nadale, takové vyrobky schopné splnit takové pozadavky by mély mit schopnost zadrZovat tako-
vé mnoZstvi mogi, které budou pro dalsi rozbor oznacovany jako ,konstruk&ni kapacita®.

Takovato mnoZstvi tekutin musi byt absorbovéana materialy, které mohou nakonec zadrZovat télni
tekutiny, nebo alespori jejich vodné &asti, takZe je pouze malé mnoZstvi propusténo na povrch
vyrobku k uZivatelové pokoZce. Termin ,,mezni“ se vztahuje k jedinému hledisku k situaci jako
v absorpénim vyrobku k dlouhym ¢asim noSeni, v jiném hledisku k absorpnim materialim,
které dosahuji jejich ,,mozné* jimavosti, kdyZ jsou vyrovnané s jejich vybavenim. Toto miiZe byt
v takovém absorpénim vyrobku pod okamZitou podminkou pfi pouZiti po dlouhém noSeni, nebo
to mize také byt pii testovaci proceduie pro ¢isté materialy nebo materidlové slozky. Vzhledem
k tomu, Ze mnoho procest pfi jejich posuzovani vykazuje asymptotické kinetické chovani, musi
byt osobam obeznimenym se stavem techniky ziejmé, Ze ,,mezni“ hodnoty absorpcni jimavosti
mohou byt dosaZené teprve po dosaZeni skute¢né jimavosti, coZ je hodnota blizkd hodnoté
asymptotického mezniho bodu, napfiklad vzhledem k pfesnosti méfeni testovaciho vybaveni.

Absorpéni vyrobek miZe obsahovat materialy, které jsou pfedevsim navrZeny pro mezni zadrZeni
tekutin a jiné materialy, ktera jsou pfedev$im navrzeny pro splnéni dalSich funkci jako je naby-
vani a rozvod tekutin, ale mohou je$t€ mit jistou mezni schopnost zadrzovéni, vhodné materidly
jadra podle pfedloZeného vynalezu jsou popsény bez pokusu uméle oddélit takovéto funkce.
Nicméng, mezni jimavost pro uchovani mize byt uréujici pro celkové absorp¢ni jadro, pro jeho
oblasti, pro absorpéni struktury, nebo i podstruktury, ale také i pro materialy, které jsou pouzity
v kazdém z pfedchazejicich.

Jak je diskutovano vy3e riizné rozméry vyrobku, osoba obeznamené se stavem techniky je schop-
nd prislusné navrhnout kapacity pro urcité skupiny uzivateli.

Pokud se tyka tvarovani, je dalezitym prvkem predloZeného vynalezu specifické uspofadani cel-
kové absorpéni kapacity pies riizné oblasti absorpéniho vyrobku, tak, Ze ,,napasovani“ absorpéni-

vy

ho vyrobku na t&€lo uZivatele je jesté komfortngjsi, i kdyZ je navrzena kapacita vyrobku zatizena
zcela nebo jen z Casti.

Specifické usporadani se v podstaté zaméfuje na poskytovani pouze velmi malé mezni kapacity
zadrzeni v oblasti rozkroku.
Jimavost uréitych oblasti miZe byt uréena:

—  zakladnimi hmotnostmi absorp&niho materidlu pfi posuzovani (vyjadiena v gramech mate-
rialu na jednotkovou plochu);

—  jimavostmi absorp&nich materiald (vyjadfené v ml jimavosti na gram materialu);
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—  plochou uvedené oblasti, pro predlozenou diskuzi podélnym rozmérem oblasti a piislusné
(nemusi byt nutné konstantni) $itky podél tohoto rozmé€ru.

Prvni dva faktory mohou byt kombinovéany do zékladni jimavosti (vyjadfené v ml na jednotko-
vou plochu).

Jestlize zadny z té&chto parametrii neni konstantni (jmenovité Sitka, nebo plo$na hmotnost, smé-
sy), osoba obeznamen4 se stavem techniky bude schopna spocitat piislusné vahové faktory nebo
priméry, tak, Ze secte rozliéné parametry a vydéli piisluSnym parametrem, ten byl spocitan vyse.

Proto je jeden zpiisob jak vyjadiit poZzadavek malé mezni kapacity uloZeni v oblasti rozkroku, je
vyjadtenim, Ze oblast rozkroku ma nizsi zakladni kapacitu nez zbyvajici ¢ast absorp&ni struktury.

Potom by zakladni kapacita oblasti rozkroku neméla byt vétsi nez 0,9-kréat primérna zakladni
kapacita zbyvajici &asti absorpéniho jadra, vhodn&ji méné nez 0,7-krét. Jakkoliv nejvice prefero-
van4 konstrukce ma i dale redukovanou zakladni kapacitu v oblasti rozkroku, i méné nez 0,3-krat
kapacita zbyvajicich &astf absorp&niho jadra. Oblast rozkroku miiZe mit jednotnou zékladni kapa-
citu, nebo miize mit podoblasti s riznymi zdkladnimi kapacitami. Ve specifickém vhodném navr-
Yeni, nemaji &asti oblasti rozkroku v podstaté Zadnou mezni zakladni kapacitu uloZent, a takové
&asti mohou pokryvat 50 % a vice plochy oblasti rozkroku.

Jiny zptisob jak popsat potiebu nizké absorpéni kapacity v oblasti rozkroku je pohlédnutim na
podélné tiseky absorpéniho jadra, které vzniknou napiiklad rozdélenim na useky absorpéniho
jadra v pfedni, stfedni nebo zadni &asti, nebo oblasti rozkroku majici 50 % z celkové délky jadra
a porovnanim tohoto se zbyvajicimi Gseky jadra. Dil¢i mezni kapacita uloZeni oblasti rozkroku
by méla poté byt méné nez 49 % z celkové mezni kapacity uloZeni celkového jadra. Vhodnéji
i pro dal3i zlepSené pasovani pfi zatiZeni, je vhodné&ji i mensi absorp&ni kapacitu v oblasti rozkro-
ku, konkrétné mensi nez 41 % celkové absorpéni kapacity, nebo i vhodnéji mén€ nez23 %.

Mezni kapacita uloZeni rozvadjiciho profilu miZe byt urena vypoctem z materialdl v ur€itych
tisecich, nebo také méfenim, naptiklad rozd&lenim vyrobku do tseki, které maji danou délku a
uréenim absorpéni jimavosti na sek.

JestliZe, jak tomu je v modernich absorpénich vyrobcich, jsou pouZity superabsorpEni materialy
jako mezni zadrZzovaci material, dalsi zpisob, jak urcit potfebnou nizkou absorpeni kapacitu
v oblasti rozkroku je pfes omezeni superabsorpéni kapacity v analogii s pravé diskutovanou cel-
kovou absorpéni kapacitou, to jest, kterd ma mén& nez 49 % z superabsorp¢ni kapacity, vhodnéji
méné nez 41 % a nejlépe méné nez 23 % v oblasti rozkroku.

TudiZ, ,pievracené tvarovani mezni absorpéni jimavosti miZze byt dosahnuto dvéma riznymi
zpusoby, které se nevylucuji:

Prvni za¢ind od konstantni ,,zakladni kapacity” po celém absorpénim vyrobku a tvarovani je
dosaZeno tak, 7e oblast rozkroku ma mensi plochu neZ zbyvajici oblasti. Postupné podélné
,kapacity Giseki* budou vyssi pro iseky mimo oblast rozkroku.

Druhy zaéiné s redukovanou ,,zakladni kapacitou® v ,,oblasti rozkroku* ktera, 1 pro trojihelniko-
vy tvar jadra, by poskytovala mensi kapacitu v oblasti rozkroku.

Samozfejmé&, kombinaci dvou podminek mize byt dale zvySen profil.

Dodatené miZe byt pro premisténi absorpéni kapacity z oblasti rozkroku Zidouci nerozlozit
kapacitu pravidelné mezi predni a zadni &asti. Je vhodné pfizpisobit rozmisténi kapacity speci-

fickym pozadavkiim anatomie uZivatele a nejéast§j§im situacim pouziti. Napiiklad pro détské
pleny, které jsou ureny pro noseni aktivnimi batolaty, je Zddouci mit mensi kapacitu v pfedni
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oblasti neZ zadni oblasti. Také pro dospélé trpici inkontinenci, ktefi mohou byt nékdy opoutané
na lizko, miZe byt uzitedné zadni asymetrické umisténi mezni kapacity uloZeni (jak je uvedeno
ve zvefejnéné patentové piihlasce EP-A-0,692,232).

Ve vhodném provedeni pfedloZeného vynédlezu pro détské pleny, je méné nez polovina mezni
kapacity uloZeni, vhodn&ji méné nez jedna tietina mezni kapacity uloZeni umisténa mimo oblast
rozkroku v misté pfedni &asti, to jest v pfedni oblasti pasu a vice nez polovina mezni kapacity
uloZeni, vhodné alespori dvé tetiny jsou umistény v zadni ¢asti vyrobku.

Dal$i pozadavek zahrnuty ve vy$e popsaném navrhu, jmenovité poskytujici dobré chovani pfi
opétovném zvlh&eni. Jak bylo popsano vyse, oblast plnéni absorpéniho vyrobku lezi obecné
v oblasti rozkroku. Prostor uloZeni kapaliny je vhodné umistén mimo oblast rozkroku. Postupné
vylouden4 tekutina je pfemisténa z oblasti plnéni do oblasti ukladéani, bud’ za dostate¢n& vyso-
kych transportnich pomérdi k pfevySovani rozmisténi kapaliny ve vyrobku, nebo kombinaci se
stfedni schopnosti zadrZovani kapaliny, ale v zadném piipadé bez $kodlivého dopadu na suchost
povrchu vyrobku smérem k uZivateli, tak, jak miZe byt méfen zplsobem testovéani op&tovného
zvlhéeni po nabyti pomoci kolagenu.

Po poskozeni, je podstatnou funkci absorpéniho vyrobku zadrZet vyloucené tekutiny, aby se
vyhnulo pfe hydratovani pokozky uZivatele. Jestlize neni absorpéni vyrobek dobfe funkéni,
v tomto pripadé se tekutina vraci z absorpéniho jadra zpét k pokoZce uzivatele — take Casto nazy-
vané ,,op&tovné zvlh&eni* — coz mize mit $kodlivy efekt na stav pokoZzky, u které mize naptiklad
byt pozorovano podrazdéni pokoZky.

Bylo shledano, Ze kdyZ se podrobi testu opétovného zvihéeni po nabyti pomoci kolagenu, jak je
zde popsano, vysledek mensi nez 180 mg poskytuje akceptovatelné provedeni, ale dobfe prove-
dené vyrobky poskytuji akceptovatelné chovani méné nez 80 mg, vhodnéji mén€ nez 70 mg nebo
i vhodnéji méné nez 50 mg.

Aby bylo dosaZeno potiebnych transportnich a stfedné ukladacich vlastnosti, je Casto pouzito
mechanizmu kapilarniho ptenosu. Takovy mechanizmus zalezi z velké Casti na vytvofenych
kapilarach. Takovy transport nepotiebuje byt schopen piekonat jisté vysky, ale potfebuje také mit
dostateén& vysoky pomér transportu kapaliny. Tudiz, vhodné materidly nemusi byt pouze schop-
né rychle dosahnout vertikalni vy3ky jako pfi vertikdlnim tampénovém testu, ale musi také dosta-
te¢né mnozstvi tekutiny do takovéto vysky pfesunout. Bylo shleddno, Ze jisty uZzity material
prenese tekutinu do vysky tampénu 8,3 cm za méné nez 13 sekund, nebo do vysky 12,4 za méné
nez 45 sekund. Ale ne pouze Cas za, ktery se dosahne urdité vysky je duleznty, ale také tok ve
8,3 cm je vhodné vyssi nez 0,32 ml/s/cm’, nebo vhodné vice nez 0,16 ml/s/cm’ ve vyice 12,4 cm.

Tyto pozadavky a stejné tak i materialy splitujici takové pozadavky jsou popsiny ve zvefejnéné
patentové piihlaice EP 96108427.4, dale také popisuje opétovné zvlh¢eni nebo suchost pokozky
a poZadavky ¢innosti nabyvani. Z4dné hodnoceni nebylo uginéno s ohledem na aspekt pasovani
zatizeného vyrobku, poZadavky chovéni byly dosaZeny pfi uZiti konvencnich distribu¢nich pro-
fili.

Vhodné, vyrobky maji pomér nabyti kapaliny vice nez 3,5 ml/s pfi testu naplnéni jak je zde
popsan, vhodnéji vice nez 4,0 ml/s, je§td vhodné&ji vice nez 4,2 ml/s pfi prvnim ovlivnéni, nebo
0,5 ml/s, vhodné&ji vice nez 0,6 ml/s, nejvhodngji vice 0,7 ml/s pfi ctvrtém vyliti.

K testovacim proceduram obecné: viechny testy byly provadény za teploty 22 +2° Ca 35+ 15%
relativni vlhkosti. Syntetickd mo¢ pouZitd pro tuto testovaci metodu je vSeobecné zndma pod
obchodnim oznadenim Jayco SynUrine a dodévana na trh firmou Jayco Pharmaceuticals Compa-
ny, Camp Hill, Pennsylvania. Schematicky vzorec syntetické moci je: 2,0 g/l KCI; 2,0 g/l
Na,S04; 0,85 g/l (NH,)H,POy; 0,15 g/l (NH)H,POy; 0,19 g/l CaCl, a 0,23 g/l MgCl,. VSechny
tyto chemikalie jsou reagenéniho typu. pH syntetické moci se pohybuje vrozmezi od 6,0 do 6,4.
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Vertikalni tampénovy test je zaméfen na ureni ¢asu potfebného pro dosaZeni predni ¢asti kapa-
liny urgité vysky pri vertikdlnim uloZeni, to jest proti gravitaci, stejné tak i mnoZstvi tekutiny
vyzdvihnuté materialem b&hem tohoto Casu.

Princip tohoto testu je umisténi vzorku na drzék vzorku vybaveny elektrodami ve formé nozek,
pusobicich k upevnéni vzorku ve vertikalni poloze a umoZziiujici vytvofeni elektrického ¢asového
znameni. Zasobnik tekutiny je umistén na stupnici tak, Ze miize byt sledovdna ¢asova zavislost
tekutiny pohlcené vzorkem z vertikalniho tamponu. Doba neni podstatna pro test, test je prova-
dén na komeréné dostupném vybaveni EKOTESTER, dodavaném na trh firmou Ekotec
Industrietechnik GmbH, Ratingen, Némecko, ktery také umoziiuje elektronické zpracovani dat.

Testovaci nastaveni je schematicky znazornéno na obr. 3a a 3b.

Vybaveni je v podstaté vyrobeno z plexiskla a obsahuje zdsobarmu tekutiny 310 pro 929 grami
testovaci kapaliny ve vy$ce hladiny 311 17 mm a drzak vzorku 320. Zasobéarna je umisténa na
stupnici 315 s pfesnosti 0,1 g vyrobend Mettler GmbH, typ PM3000. Optiméin¢, a znazornéno
propojenim 316, miiZe byt tato stupnice pripojena k elektronickému zafizeni sbirajici data 342.

Drz4k vzorku je v podstaté plexisklovy plat o sifce 330 10 cm a délce 331 15 cm a tloust'ce okolo
5 mm (neni znazornéna). Upeviiovaci prostfedek 325 je protaZeny pies tyto rozméry ve sméru
332 nahoru, ktery je vhodny aby b&hem testu zajistoval opakovatelné umistovani v opravdu ver-
tikalnim sméru (to je ve sméru gravitace) v opakované ponoru 333 spodniho okraje 321 drzaku
vzorku 12 mm v testovaci kapaliné v zasobniku 310 b&hem testu. Drzak vzorku 320 je dale
vybaven 9 katodovymi noZzkami 326 umisténymi ve tfech fadach ve vzdalenostech 334, 335, 336
56 mm, 95 mm a 136 mm od spodniho okraje 321 drzaku vzorku. V kazdé z téchto fad jsou tii
elektrody, rozmisténé jedna od druhé ve vzdalenosti 337 28 mm a prvni umisténé u podélného
okraje 332 jsou umisténé ve vzdalenosti 338 22 mm od tohoto okraje. Nozky maji délku okolo
10 mm, primér okolo 1 mm a jsou na konci zaostfeny pro jejich aplikaci do vzorku. Nozky jsou
vyrobeny ze Zeleza. Déle nozka anody 327 je umisténa vedle stfedni noZky katody ve spodni
fadé. Anoda 327 a 9 katodovych nozek 326 jsou pfipojeny (schematicky znazornéno na obr. 3a
jako pozice 328 dvéma katodovymi nozkami a anodovou nozkou k ¢asovacimu zafizeni 341,
které umoZziiuje monitorovat moment kdy je uzavien elektricky obvod mezi anodou a jed-
notlivymi katodami, napfiklad elektrolytickou tekutinou ve zvlhéeném testovacim vzorku, ktery
je umistén mezi elektrodami.

V kontrastu s obecnymi procedurami nastinénymi vyse, toto vybaveni je umisténé a test je pro-
vadén v tepelné fizeném poklopu nastaveném na 37 °C a neodchyluji se vice nez o 3 °C. Testo-
vaci tekutina je také pfipravena na 37 °C v tepelné fizené vodni lazni po dostatecny Cas, poskytu-
jici konstantni teplotu tekutiny.

Testovaci kapalina je naplnéna do zasobniku 310 a vytvoii povrch 312 v potiebné vySce hladiny
311, napiiklad pfidanim pfedem uréeného mnozstvi tekutinu jako 927,3 gramu =1 gram.

Zkusebni vzorek je uveden v rovnovahu pii laboratornich podminkach (vySe) a umistén do 37 °C
vybaveni pted testem. Testu také ptedchazi méfeni svorky vzorku, jak je nastin€no niZe.

ZkuSebni vzorek je vyfiznut o velikosti 10 x 15 cm konvencnimi prostiedky, které umoZiiuji
maximalné moZny u¢inek stladeni na ofiznutych okrajich, pfi¢emZz takovym piikladem rezace
vzorku muze byt JDC Corporation nebo ostrymi noZi jako skalpel nebo, méné vhodné, ostrym
parem nuzek.

ZkuSebni vzorek je opatrné umistén na drzak vzorku tak, Ze okraje se kryji s dnem a bo¢nimi

okraji 321 a 322 drzéku vzorku, to je tak, Ze neptesahuje mimo plat drzaku vzorku. Pfitom vzo-
rek musi byt v podstaté plochy, ale v nenapnutém stavu, to je, nemél by tvofit viny, nemél by byt
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v mechanickém napéti. Je tfeba dat pozor, aby vzorek mél pouze pfimy kontakt s nozkami
a nebyl spojeny s plexisklovym platem drzaku.

Drzak vzorku 320 je poté umistén ve vertikalni poloze do testovaci tekutiny zasobniku 310 tak,
Ze drzak 320 vzorku a stejné tak zkusebni vzorek jsou ponofeny ponorem 333 12 mm do tekuti-
ny. Postupné budou mit elektrody nyni vzdalenosti 343, 338 a 339 44 mm, 83 mm a 124 mm
podle potadi ke hlading 312 tekutiny. Jak ponofeni drzdku vzorku méni Cteni na stupnici 315,
toto je vyvazeno pfedem uréenym mnozstvim vloZenim drzaku vzorku bez vzorku, napiiklad o
6 grami.

Bude uznano, Ze umisténi drzaku vzorku 320 a testovaci vzorek v nepojmenovaném usporadani
musi byt velmi pfesny na jedné strang, ale také rychly jak material za¢ne nasavat a vlhnout pfi
prvnim kontaktu s tekutinou. Ram 360 do kterého miiZe byt drzak vzorku vloZen s upeviiovacimi
prostiedky 325 je také ¢asti EKOTESTERu, ale mohou byt pouZzity jiné prostfedky pro dosaZeni
rychlého upevnéni.

Cteni na stupnici je monitorovano jako funkce asu okamZit§ po umisténi vzorku. Bylo shledéno
vyhodngjsim spojit stupnici s elektronickym pocitatem, tak, jak je soucasti EKOTESTER.

Jakmile tekutina dosdhne prvni fady a uzavie elektrické spojeni mezi anodou 327 a katodami
326, tento ¢as miize byt zaznamendn jakymkoliv Casovacim zafizenim, Casovaci blok 341
EKOTESTERU je vhodny ptiklad. Pfitom dal$i zpracovani dat miZe byt provedeno kazdé tii
Casové jednotky jedné fady, dal3i data se tykaji praméru vSech tii elektrod na fadu, ktera se
obecné nelisi vice nez ptiblizné + 5 % od priméru.

Tudiz, vytvorena data jsou:

—  &asové zavislé mnozstvi tekutiny, ktera je vyzdvihnuta vzorkem po ponofeni; a

~  Gas potiebny, za ktery tekutina dosahne urcité vysky.

Z tohoto pro kazdou ze té{ vy$ek mohou byt vyéteny dvé dileZzité hodnoty:

—  prvni je &as v sekundach, za ktery tekutina dosahne ur¢ité vysky,

—  druhy je ,,souétovy tok*, rozdilny pro kazdou vysku,

—  dale mnoZstvi vyzdviZené tekutiny vzorkem vdase, za ktery je dosaZena tato vyska,

—  tento Cas

— aplocha priifezu definovana méfenou tloustkou a Sitkou vzorku o velikosti 10 cm.

Pokud se tyka testu nabyvani, znazoriiuje obr. 4 absorpéni strukturu 410, které je naplnéna vyto-
kem 75 ml syntetické moci pfi poméru 15 ml/s pouzivajici ¢erpadlo (model 7520-00 dodavané
firmou Cole Parmer Instruments, Chicago, USA), z vysky 5 cm nad povrchem vzorku. Cas pro
absorbovani moti je zaznamenavan Easovadi. Ovlivnéni kapalinou se opakuje pfesné v 5 minuto-

vych intervalech do doby, kdy je vyrobek dostatené naplnén. Aktudlni data jsou ziskana po
¢tvrtém naplnéni.

Testovaci vzorek, kterym miZe byt absorpéni vyrobek nebo absorpéni struktura obsahujici
absorpéni jadro, horni vrstvu a spodni vrstvu je uspofadéan tak, aby leZel na plocho na pénové
plosing 411 uvnitf plexisklového boxu (je znazornén pouze zaklad 412). Plexisklovy plat 412,
ktery ma ve stfedu otvor o priméru 5 cm, je umistén navrchu vzorku na oblasti plnéni struktury.
Synteticka mo¢ je zavadéna do vzorku pfipasovanym valcem 414, a pfilepenym k otvoru. Elek-
trody 415 jsou umistény na nejspodngj$im povrchu platu, v kontaktu s povrchem absorpéni
struktury 410. Elektrody jsou pfipojeny k ¢asovaci. Zaté€ze jsou umistény na povrchu platu, aby
simulovaly napiiklad véhu ditéte. Tlak okolo 50 g cm’ (0,7 psi) je dosaZen umisténym zat&zi 416,
naptiklad pro spole¢né moznou MAXI velikost 20 kg.
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ZkuSebni tekutina je zavedena do valce, ktery je typicky postaven na vrchu absorpéni struktury,
tim kompletuje elektricky obvod mezi elektrodami. ZkuSebni tekutina je transportovana z Cerpad-
la do testovaci soustavy trubkovymi prostiedky o priméru & mm, ktery je udrzovan plny zkuseb-
ni tekutiny. TudiZ tekutina opousti potrubi v tu samou chvili, kdy je zapnuto ¢erpadlo. Pfitom se
také spusti Casovac, a ¢asovac se zastavi kdyZ absorp¢ni struktura absorbovala ovlivnéni mo¢i a
je prolomen elektricky kontakt mezi elektrodami.

Pomér nabyvani je definovan jako objem absorbovaného vytoku plsobici kapaliny (v ml) na
jednotku Casu (s). Pomér nabyvani je po€itan pro kazdy vytok vpraveny do vzorku. Pfi pohledu
na ptedloZeny vynalez ma zvlastni vyznam prvni a posledni ze Ctyf ovlivnéni vytokem kapaliny.

Test je predeviim uren k ohodnoceni produkti obecné se vztahujicich k vyrobkdm o velikosti
MAXI pro konstrukéni kapacitu okolo 300 ml a které maji ur¢itou mezni hodnotu uloZeni od 300
do 400 ml. Jestlize vyrobky vyznaéné rozdilnych kapacit (jakymi mohou byt zamyslené pro
vyrobky pro dospélé pii inkontinenci), nastaveni, zejména objemu tekutiny na vytok by mélo byt
pfizpisobeno vhodné 20 % z celkové konstrukéni kapacity a odchyleni od standardniho testova-
ciho protokolu by mélo byt zaznamenano.

K problematice zptisobu testovani opétovného zvlhéeni po nabyti pomoci kolagenu: pfed prova-
dénim testu se pipravi kolagenovy povlak, zakoupeny od firmy NATURIN GmbH, Weinhein,
Germany, pod obchodnim oznaenim COFFI a ploS$nou hmotnosti okolo 28 g/m’, anasledné
z tohoto povlaku vytizne dil o priméru 90 mm, naptiklad za pouZiti zafizeni pro fezéni zkuSeb-
niho vzorku a vyvazenim povlaku v fizeném prostiedi testovaci laboratote (viz vySe) alespoii po
dobu 12 hodin (jsou pouzity pinzety pro veSkery kontakt s kolagenovym povlakem).

Alespoil 5 minut, ale ne déle nez 6 minut poté co byl ve vySe uvedeném testu nabyvani absorbo-
van posledni vytok kapaliny, prekryvajici plat a zatéZe jsou odstranény a testovaci vzorek 520 je
opatrné umistén na plocho na laboratorni pracovni stal.

Ctyfi vrstvy vyseknutého a vyvaZeného kolagenového materialu 510 jsou vaZeny s pfesnosti
alespori jednoho miligramu, a potom vystfedéné umistény na bod pInéni vyrobku a prekryty ple-
xisklovym platem 530 s primérem 90 mm a tloustkou 20 mm. Vaha 540 15 kg je opatrné pfida-
na (také soustfedné). Po 30 + 2 sekundich je zdvazi a plexisklovy plat se opatrné sejme a
kolagenové povlaky jsou prevazeny.

Vysledek testovani opétovného zvlhéeni po nabyti pomoci kolagenu je vlhkost vyzdvihnuta
kolagenovym povlakem, vyjadiena vmg.

Dile by mé&lo byt poznamenano, Ze tento testovaci protokol mize byt lehce pfizpiisoben specific-
kym typim vyrobkd, jako rizné velikosti détskych plenek, nebo inkontinencni vyrobky pro
dospélé, nebo menstruaéni vyrobky, nebo riznosti typi a mnozstvi plnici latky, mnoZstvi a
velikosti absorpéniho materialu, nebo riiznorodosti tlakii pfi pouzivani. Majici jeden definovany
z téchto duilezitych parametrd, takova modifikace bude zfejma osobné obezndmené se stavem
techniky. Kdyz se uvazi vysledek z pfizpiisobeného protokolu vyrobku, mohou byt lehce optima-
lizovany tyto urlujici dilezité parametry jako v konstrukénim experimentu podle standardnich
statistickych zptsobi s redlnym v pouziti okrajovych podminek.

Test distribuce tekutiny se zaméfuje na ureni mnozstvi tekutiny sebrané urcitou ¢asti absorp&ni-
ho vyrobku nebo jadrovou strukturou.

Tento test mlize byt aplikovan na vyrobky naplnéné pfi fizenych laboratornich podminkach, tak

jako kdyZ jsou provadény jiné testy stanoveni schopnosti pfenosu tekutiny, naptiklad test naby-
vani, ktery je popsany vyse.
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Tento test miiZe byt také aplikovan na pouZité vyrobky, napfiklad, kdyz déti nosi pleny, naplni je
pfi redlnych podminkach, poté jsou vyrobky ohodnoceny pfi pfislusnych hygienickych podmin-
kach. Prodleva mezi naplnénim a hodnocenim by neméla byt piilis dlouha, ackoliv jak bylo shle-
dano alespoti pro konstrukce jaké jsou testovany v piikladech popsanych nize, ma prodleva pouze
velmi maly vliv na vysledky distribuce tekutiny.

Aby byla urlena distribuce tekutiny v absorpénim vyrobku nebo struktufe, naplnény vyrobek je
vazen a poté rozlozen (optimaln€ po profiznuti elastikovanych prvki aby se 1épe rozprostiel) a
oznaden podél jeho podéiné osy ve Etverce. Potom je vyrobek ofiznut podél ¢ar kolmych k podél-
né &afe, a musi se dat pozor, aby nedoslo k vymacknuti tekutiny. Toho miZe byt nejlépe dosaze-
no pti pouziti JCD fezale papiru, nebo skalpelu. Kazda ¢ast je vaZena a vysledek je seten do
celkové hmotnosti.

Pro vyrobky, které maji silné tvarovani (to jest rizné vahy materialti v riznych oblastech) celko-
va vaha a stejné tak i dil¢i vahy mohou upraveny vahou vyrobku v suchém stavu. Dil¢i vahy
mohou byt uréeny pro ,,sesterské pleny* (to jest pleny vyrobené tim samym zpiisobem a jestlize
jsou vyrobeny na lince hromadné vyroby — v pfiblizné¢ stejném Case jako testovana plena). Jestli-
Ze by potom mél mit vyrobek rizné vahy, diléi vahy mohou byt déale pfizpiisobeny podle tohoto
poméru, za pfedpokladu, ze odchylky budou imérné rozmistéré v sekcich.

Vysledek testu distribuce tekutiny je vyjadien percentuelné z celkového mnoZstvi tekutiny pii-
tomné v uréité sekci, naptiklad v oblasti rozkroku.

Pokud se tyka hustoty, méfené tloustky a plo$né hmotnosti, je vzorek definované oblasti napii-
klad vyfiznuté fezakou je vazen s piesnosti alespoii na 0,1 %. Tloustka se méii pod aplikova-
nym tlakem 550 Pa (0,08 psi) na testovaci oblasti s primérem 50 mm. Plosnad hmotnost je vaha
na jednotku plochy a je vyjadfena v g/m”, métena tloustka je vyjadfena v mm za tlaku 550 Pa, na
zéklad® Eehoz miize byt okamzits spo&itana hustota, vyjadiend vg/cm’.

Nyni k testu kapacity po odstfedéni pfi pouZiti ajového sacku (tzv. TCC test). I kdyz byl test
TCC vyvinut specidlné pro superabsorpéni materidly, mize byt snadno aplikovany na jiné
absorpéni materialy. ‘

TCC test méFi hodnoty kapacity po odstfedéni pii pouZiti Cajového sacku, které méfi zadrZeni
tekutin v absorp¢nich materialech.

Absorpéni material je umistén do ,,8ajového sacku“ ponofen do 0,9% roztoku chloridu sodného
na 20 minut a poté odstied’ovan po dobu 3 minut. Pomér vahy zadrZené kapaliny k po¢ate¢ni
véze suchého materialu je absorpéni kapacita absorpEniho materialu.

Dva litry 0,9% vaZeného chloridu sodného v destilované vodé jsou nality do misky o rozmérech
24 ¢cm x 30 cm x 5 cm. Kapalina ji naplni do vysky 3 cm.

Cajovy satek ma rozméry 6,5 cm x 6,5cm a je dostupny od firmy Teekanne se sidlem
v Diisseldorfu, Némecko. Vak je utésnitelny se standardnim kuchyriskym zafizenim utésiiujici
plastické pytle (napfiklad VACUPACK2 PLUS dostupné od firmy Krups, Némecko).

Cajovy sacek je otevien opatrnym &asteénym ufiznutim a poté je zvaZen. Okolo 0,200 g vzorku
absorpéniho materidlu vazeného s pfesnosti £ 0,005 g je umisténo do ¢ajového sacku. Cajovy
salek je poté uzavien tepelnym peceticim pristrojem. Toto se nazyva Cajovy sécek se vzorkem.
Prazdny ¢ajovy sagek je utésnén a pouzit jako polotovar.

Cajovy satek se vzorkem a prazdny &ajovy sadek je poloZen na plochu solného roztoku a

ponofeny po dobu 5 sekund, kdy je pouZita roztérka umoziiujici celkové namoceni (Cajové sacky
budou plavat na hlading solného roztoku, ale jsou namodeny). Casovaé se zapina okamzité. Po

-3 -



10

15

20

25

30

35

40

45

50

CZ 296731 B6

20 minutach maceni je Cajovy salek se vzorkem a prazdny Cajovy saCek vyjmuty ze solného
roztoku a umistény do zafizeni Bauknecht WS 130, Bosch 772 NZK096 nebo podobné odstie-
divky (primér 230 mm), tak, Ze je piipevnén k vnéjsi sténé bubnu odstiedivky. Viko odstiedivky
je uzavieno, odstfedivka je zapnuta a rychlost narista rychle az na 1400 ota¢ek/min. Jakmile se
odstedivka ustali na 1400 otaékach/min sepne ¢asovaé. Po 3 minutach je odstfedivka vypnuta.

Cajovy sadek se vzorkem a prazdny &ajovy sadek jsou vyjmuty a oddélené zvaZeny.

Kapacita po odstfedéni pii pouziti ¢ajového sacku (TCC) pro vzorek absorpéniho se vypocitd
nasledovné:

TCC = (véha &ajového sacku se vzorkem po odstfedéni) — (vaha prazdného Cajového sacku po
odstfedéni) — (vaha suchého absorpéniho materialu) + (vahou suchého absorpéniho materidlu).

Také specifické &asti struktury nebo celého vyrobku mohou byt méfeny jako diléi vyseky, to jest
pozorovéanim &asti struktury nebo celkového vyrobku, ¢imZ fezéni je provedeno na Sitku vyrobku
na uréenych bodech podélné osy vyrobku. Zvlast¢ definice oblasti rozkroku, jak byla popsana
vySe, dovoluje urdit kapacitu oblasti rozkroku. Jiné vyseky mohou byt pouZity pro urceni
,»zakladni kapacity® (to jest mnoZstvi kapacity na jednotkovou plochu urcité oblasti vyrobku.
V zévislosti na velikosti jednotkové plochy (vhodné 2 cm na 2 cm) je definovano jak mnoho
v pruméru nastavaji — pfirozen€, mensi velikost bude v priiméru nastavat méng.

Bylo navrZeno mnoho zplsobu jak je mozno urdit nebo hodnotit mezni konstruk¢ni kapacitu
uloZeni absorpéniho vyrobku.

V kontextu pfedloZeného vynalezu bylo pfijato, Ze mezni kapacita uloZeni vyrobku je soucet
meznich absorpénich kapacit jednotlivych elementi nebo materidli. Na tyto jednotlivé kompo-
nenty, mohou byt aplikovany riizné osvédcené techniky pokud jsou aplikovany shodné po celou
dobu porovnavani. Napiiklad kapacita po odstfedéni pii pouZziti Cajového satku vyvinuti a
osvéd&end pro superabsorpéni polymery (SAP) muZe byt uvZita pro takové SAP materidly, ale
také pro jiné (vyse).

Nekdy jsou kapacity jednotlivych materiald zndmy, poté celkové kapacita vyrobku miZe byt
vypoditana vynasobenim téchto hodnot (v ml/g) s hmotnosti materidlu pouZitého ve vyrobku.

Pro materialy které maji jednotcelovou funkénost jinou nez mezni uloZeni tekutin — jako nasdka-
vé vrstvy a podobné — mezni kapacita uloZeni mize byt opomenuta, bud’ takové materidly ve
skute¢nosti maji pouze velmi nizké hodnoty kapacity v porovnani k jednoucelovym materialim
s uloZenim kapalin, nebo nejsou takové materialy uréeny pro plnéni tekutinou a tudiz by mély
uvolnit jejich tekutiny jinym materidlim pro mezni uloZeni.

Ptiklady a hodnoceni

Distribuéni materialy

Pro porovnani riiznych konstrukci a vlastnosti materialt, byly pouZzity dva materialy k nahrazeni
konvenénich tkaniny, napfiklad tkanivo s vysokou pevnosti za mokra se ploSnou hmotnosti
22,5 g/m? vyrab&né firmou Strepp, Kreuzau, Némecko pod oznadenim NCB. Typické vlastnosti
distribuce kapaliny pro takové tkaniny jsou vypsany v tabulce ¢€.1.

Za prvé byl ohodnocen material s vysokym tokem pfi distribuci (pfiklad 1.1), coZ byloprovedeno

od ukladéni za mokra chemicky vazané tkaniny o plo$né hmotnosti 150 g/m’ a hustotou
0,094 g/cm3 , sestavajici se ze smési vlaken z:
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-~ 90 % hmotnostnich (celkova hmotnost smési viaken) chemicky vyztuZené, kroucené celuld-
zy (CS), komeréné dostupné pod obchodnim oznacenim ,,CMC® od firmy Weyerhaeuser
Co., USA;

— 10 % podle celkové hmotnosti smesi eukalyptovych vldken, vazanych 2 % hmotnostnimi
smési vlaken polyakrylat amidglyoxalové pryskyfice, prodavané firmou Cytec Industries,
West Patterson, New Jersey, USA, pod obchodnim oznadenim Parez® 631 NC.

Toto bylo poté vystaveno dodate¢nému upraveni mezi dvéma valecky pokrytymi vystupky
s vy$kou hrotu 0,2 mm, $iftkou 0,6 mm, uspofadanymi ve vzajemné vzdalenosti od sebe 1 mm,
které jsou podrobné popsané ve zvefejnéné patentové prihlasce EP 96108427.4.

Dile tepelné smiSeny papirenskou technologii vyrobeny material (pfiklad 1.2) byl vyroben pou-
zitim 60 % chemicky ztuZené a kroucené celuldzy, 30 % eukalyptovych vlaken jak bylo pouZito
ve vySe popsaném chemicky smiSeném distribuénim materidlu a 10 % excentrického dvousloz-
kového vlaknitého materialu typu polyethylenovy obal/polyethylentereftalatové jadro, ktery ma
zabudovany stalé hydrofilizaéni ¢inidlo do polyethylenové pryskyfice, vyrabény HOECHST
CELANESE, USA, pod oznafenim Celbond® T225. Po konvenénim ukladani za mokra, tato
tkanina byla tepelné svazana konvenéni foukdnim véazanou technologii firmy Ahlstrom Inc.,
USA, s plognou hmotnosti 150 g/m’ a hustotou 0,11 g/cm’.

Poté co je podroben vertikalnimu tampénovému testu, jako je popséno vyse, materidly vykazuji
vysledky jak je znazornéno v tabulce 1:

Tabulka 1
PZiklad 1.1 P¥iklad 1.2 Priklad 1.3

Tampdnovy cas (s)
pro
dosaZeni vysky|13 45 >210
sloupce

8,3 cm

12,4 cm 45 165
Pfitok (ml/s/cm?)

8,3 cm 0,32 0,06 <0.02

12,4 cm 0,16 0,04 nezjisténo

Tudiz piiklad 1.2 poskytuje zdokonalené provedeni oproti standardnim tkaninam piikladu 1.3,
ktery je podstatné horsi nez zejména vhodny material ptikladu 1.1.

Pokud se tykd obecného popisu vyrobku, zatimco predlozeny vynalez je mozné aplikovat na
Sirokou oblast vyrobki, konkrétni prospéch je uvedeny priklad v kontextu s détskymi plenami, a
tim jsou pleny uréené pro déti v rozmezi od 8 do 18 kg také nazyvany ,,MAXI“ velikost. Pro
takové vyrobky jsou typické rozméry jedni zPAMPERS BABY DRY PLUS MAXUVMAXI

PLUS, jak jsou prodavany firmou Procter & Gamble v riiznych zemich Evropy:

délka (rozmér vel|S8itka (rozmér ve
sméru osy X) sm&ru osy V)
celkova plena 499 rm 430 mm
absorp&ni jadro 438 mm
3ifka poutka jadra 115 mm
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Béhem pouziti je konstrukce téchto vyrobkil takova, Ze sedi v podstaté symetricky, kdyz porov-
nim nataZeni v oblasti pasu predni a zadni ¢asti. Bod rozkroku je shodny s ,bodem plnéni®
umisténym (jak pro chlapecky, tak i pro hol¢icky) 4,9 cm k predni oblasti pasu stfedového bodu
vyrobku a 17 cm od predniho okraje jadra. Postupné€, oblast rozkroku je rozloZena, pokud zacne-
me potitat, od predniho okraje pasu absorpéniho jadra (na 0 cm) smérem k zadnimu konci (na

43,8 cm) —od 6,1 cm do 27,8 cm.

Vyrobky uvedenych ptikladi predlozeného vynalezu jsou obecné ziskany z téchto komeréné
dostupnych vyrobki a poté modifikovany jako pfedvedené ve specifickych prikladech.

Tyto vyrobky obsahuji v jejich jadie okolo 20 g standardni severni foukanim ukladané dievité
vlaknité celulézy a okolo 10 g superabsorpéniho materialu, jakym je komeréné dostupny od fir-
my Stockhausen GmbH, Némecko s obchodnim oznac¢enim FAVOR SXM typ 100. Superabsorp-
¢ni materialy maji teoretickou kapacitu 31 ml/g, coz spole¢né s 4 ml/g foukanimukladané dievité
celulézy poskytuje pro takové vyrobky konstrukéni kapacitu okolo 390 ml. Dodatecné jadro
obsahuje ,,nabyvaci zaplatu®, piekryvajici ukladaci jadro v délce 25,4 cm, zaCinajici od 28 cm od
piedniho okraje jadra smérem dozadu. Tato zaplata je vyrobena z foukédnim uklddaného chemic-
ky zesileného vldknitého materialu na bazi celuldzy (CS), dodévaného firmou Weyerhaeuser Co.,
USA sobchodnim oznagenim ,,CMC*, fungujici jako nabyvaci/rozvadéci vrstva, kterd ma
plo$nou hmotnost okolo 295 g/m”. V kontextu uvedenych piikladii je mezni kapacita uloZeni
nastavena na nulu, jak se predpoklada, ze kapalina bude pfemisténa z této nabyvajici/rozvadéjici
vrstvy, aby byla tato vrstva pfipravena pro op&tovné plnéni pii opakovanych vytocich (viz shora
uveden¢).

Konstrukce jadra je takova, Ze smés SAP a foukané dievité celulozy ptikryva (smérem k uZivate-
li) slabou vrstvu &isté foukané dievité celulozy. Tvar jadra je vétSinou obdélnikového tvaru o
velikosti 438 mm na 115 mm, s nepatrné uzsi Sitkou u bodu rozkroku, 102 mm. SmiSenavrstva je
profilovana v plo$né hmotnosti tak, Ze jeji podélna kapacita distribu¢nich priifezi je piiblizné
nasledujici:

1. ¢tvrtina|140 ml
(ptedni)

2. ¢&tvrtina 130 ml
3. &tvrtina 70 ml
4. &tvrtina|{50 ml
(zadni)

K problematice zlep$eného uloZeni: Prvni test se zaméfuje na podpofeni efektu opétovné distri-
buce kapacity ukladani. Byla provedena ,,studie ukladani®, proCez byly vytvofeny dva produkty.
Prvni referenéni produkt byl vyroben zaméiujici se na okopirovani proddvaného vyrobku jak
bylo popsano vyse, odliSujici se od dalsich tim, Ze nema nabyvajici zaplatu.

Tento vyrobek byl porovnan s ,prevracenym profilem“ konstrukce (pfiklad 2.1) odliSujici se
pouze v tom, Ze kapacita fezu byla rizna ve fazich, tak Ze kapacita profilu je nasledujici:

1. Etvrtinai{l20 ml
(pfedni)
2. &tvrtina 70 ml
3. &tvrtina 60 ml
4. Ctvrtina}l40 ml
(zadni)
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Tyto vyrobky byly testovany ve ,studii uloZeni®. Testovaci a referencni vyrobky byly uméle
naplnény syntetickou moc¢i a zkusenych matek bylo zaznamenano ohodnoceni pasovani, pro
suché pleny a kdyZ byly naplnény, poprvé s 150 ml a poté s 300 ml syntetické moci.

Pro kazdy vyrobek byly poptavany celkové ohodnoceni pasovani a ohodnoceni pasovani mezi
nohama pro riizné plnéni.

Stupnice ohodnoceni byla od 0 (8patny) do 4 (vyborny).

Vyrobky byly umistény mezi 17 ndhodné& vybranych déti.

Tabulka 2
PEikiad 2.2 PFiklad 2.1

Hodnoceni uloZeni matek
Celkové uloZeni 2,6 2,0
UlozZzeni mezi nohama
Suché 3,0 2,0

p¥i ovlivnéni 150 ml(2,9 1,9
kapaliny

pri ovlivnéni 300 ml|2,6 1,4
kapaliny |

Toto jasn& ukazuje slabsi stanoveni uloZeni standardn€ tvarovanych plenek v kontrastu
k pfevracenému profilu.

Nyni k dopadu chovani otoSeného tvarovani (smisend jadra): UZivatele nechtéji slevit ze zlepSe-
ného chovani v disledku uloZeni. Pro stanoveni dopadu riznych konstrukei na chovéni, byly
vyrobky porovnany v laboratornich testech na vyznamné parametry chovani pii shromazd’ovani
tekutiny a op&tovném zvlhceni.

Pro tento test byly vyrobky vyrobeny v 8irokém rozsahu zkuSebnich vzorkd, které byly porovna-
vané s jednim referen&nim vyrobkem, kopirujicim skuteény prodavany vyrobek (pfiklad 3.1) bez
nabyvajici vrstvy, ktera byla nahrazena tepelné vzduchem vazanou syntetickou nabyvajici vrst-
vou vyrobenou vrstvenim vzduchem 63 % excentrickych PE/PP dvouslozkového vléknitého
materidlu (typ ESEWA firmy Danaklon AB, Dansko) spole¢né s 37 % dfevité buniCiny do rouna
vazaného foukanim o hustoté 0,04 g/cm® a ploiné hmotnosti 120 g/m” (ptiklad 3.3). Dal3i vyro-
bek byl kombinaci ptikladu 3.3 s otodenym profilem kapacity jak je popsano v piikladu 2.1.

Treti vystupek (3.1) se odliduje od tohoto posledniho, ze déle zahrnuje tepeln€ vazany mokrym
papirenskym zptisobem vyrobeny material jak je popsano v piikladu 1.2.
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Tabulka 3
P¥iklad 3.1 |Pfiklad 3.2 |pfiklad 3.3
Distribuéni kapacita Reverzni reverzni oblast
rozkroku
Nabyvajici materidl vzduchem vrstvené rouno (pro vdechny
pfiklady)
Distribucéni material za mokra obvykly materigl na
ukladané, badzi celuldzy
vzduchem
vrstvené
rouno
Distribuce tekutiny (v %)
Oblast rozkroku 58 55 79
Test nabyvani (v ml/s) 2,9 3,6 3,2
1. vytok 0,19 0,1 0,16
4. vytok
Opé&tné zvlh&eni pomoci
kolagenu (v mg)
Oblast rozkroku 268 283 262
Zadni c&ast 25 72 12

Tyto udaje demonstruji, Ze zatimco prevraceny profil ma lepsi distribuci tekutiny opatiujici
mensSi kapacitou v oblasti rozkroku tato vyhoda je na ukor horSiho chovani pti opétovném zvlh-
Ceni, zvI4a§té v zadni ¢asti vyrobku. PouZitim pravé zlepseného distribu¢niho materialu zlepsuji-
ciho tuto nevyhodu bez nezadouciho dopadu na distribuci tekutiny nebo chovani pfi nabyvani.

Vyhody chovani dobrych distribuénich materiali jsou déale uvedeny v ptikladu v opaném tvaro-
vani jader. Pro zvyraznéni tohoto efektu, standardni plena (ptiklad 4.2, stejna konstrukce jako
2.2) byla porovnana s piikladem 4.1, kde byla standardni tkanina nahrazena zlepSenym distribuc-
nim materidlem (jak je popsan v piikladu 1)

Tabulka 4

P¥iklad 4.1 Pfiklad 4.2

3

Distribuce tekutiny (v %)

Oblast rozkroku 91 88
Test nabyvani (v ml/s)

1. vytok 3,9 4,8

4. vytok 0,59 0,82
Opétovné zvlh&eni pomoci

kolagenub(v mg)

Oblast rozkroku 60 53
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ZlepSeny distribuéni material pro rozvadéni tekutiny ma tudiz v podstaté vliv na lepsi chovani,
avsak s tim, ze zména distribuce tekutiny se pohybuje ve velice omezeném rozsahu.

Pokud se tyka vrstvenych jader, jsou vyhody predloZzeného vynalezu ddle demonstrovany v testu
zékladni hmoty, kde jadra byla vyrobena jako vzorky bez superabsorpénich nebo smiSenych vla-
ken, ale 1épe s vrstvenou strukturou.

Celkova konstrukce byla stejnd jako v prikladu 3, kde absorpéni jadro bylo konstruovano a
vyrobeno nahrazenim homogenniho smiSeného ukladaciho jadra obdélnikovou absorpni struktu-
rou s 15 g superabsorpéniho pojiva uloZzeného mezi vrstvami i standardni tkaniny vyse popsaného
dopliikového zpracovani distribuéniho materidlu chemicky modifikovanymi vazbami. Vysoce

absorpéni laminat mél $itku 90 mm (stfedove) za pouziti zplisobu laminovani nastfikem adhez-

niho prostiedku, ktery je vice popsan v jiz uvedeném spise EP-A-0695541.

Pro dvé konstrukce (oznaCované jako ,ploché“) je laminat protazen po celé¢ délce vyrobku,
s vysoce absorp¢ni plosnou hmotnosti 355 gsm.

Pro dva obréacené profily konstrukci, je laminat rozmistén od pfedniho a zadniho okraje jidra a na
zékladni hmotnosti 500 g/m” pres délku 167 mm smérem k oblasti rozkroku, tudiz neni na asi
130 mm ve stiedu oblasti vyrobku bez vysoce absorpéniho. Jak vyplyva z posledné uvedeného je
tento laminat odsazeny od predni Casti a soucasné tak, Ze ¢ast oblasti rozkroku je v podstaté pro-
st4 pritomnosti superabsorpéniho materialu.

Tabulka 5
5.1 5.2 5.3 5.4
Profil kapacity obraceny |obraceny Plochy plochy
Distribuéni materidlu vysoky vysoky vysoky obvykly
pfitokov |piitokov |pfitokov
y vykon |y vykon |y vykon
Primér: |Prumdr: |Prumér: |Primér:
Test nabyvani (ml/s)
1. vytok 3,95 2,92 3,91 2,89
4. vytok 0,66 0,36 0,73 0,54
Opétné zvlhé&eni  pomoci
kolagenu (v ug)
Oblast rozkroku 59 118 65 106
Zadni c&ast
Distribuce tekutiny (%)
Oblast rozkroku 56 58 70 73

Tato tabulka dale ukazuje vyhodny efekt dobrého distribu¢niho materidlu na chovéni vyrobku:
dale demonstruje nezavislost tkaniny nebo materialu s vysokym tokem a fakt, ze distribuce teku-
tiny je pozitivnim vlivem konstrukci otoeného profilu. Zpétné zvlhéeni je hlavni ohroZeno pro
tkaninové vyrobky.
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Celkovy zavér z téchto experimentli miZe byt shrnut tak, Ze vhodny vyrobek ma malou mezni
kapacitu uloZeni v oblasti rozkroku, dobry distribu¢ni material, vhodnéji material s vysokym
distribuénim tokem, takovy, Ze vyrobek jesté predvadi dobré chovani pfi zadrzovani tekutiny, jak
je méfeno hodnotami nabyvani nebo opétovného zvlhceni.

PATENTOVE NAROKY

1.  Absorpéni vyrobek obsahujici absorpéni jadro (28) zahrnujici oblast rozkroku (57) a alespori
jednu pasovou oblast (56, 58), kde mé oblast rozkroku (57) niz$i maximalni kapacitu uloZeni
tekutiny neZ jedna nebo vice pasovych oblasti (56; 58) dohromady, vyznacujici se
tim, Ze vyrobek ma v oblasti rozkroku (57) hodnotu testu opétovného zvlh&eni pomoci
kolagenu mensi nez 180 mg, pfi¢emZ méné nez jedna tietina maximalni kapacity uloZeni tekutiny
je uspofadana v piedni pasové oblasti (56) a alespoii dvé tietiny maximalni kapacity uloZeni
tekutiny jsou uspofadany v zadni pasové oblasti (58).

2. Absorpéni vyrobek podle naroku 1, vyznacdujici se tim, Ze vyrobek ma v oblasti
rozkroku (57) hodnotu testu op&tovného zvlhéeni pomoci kolagenu mensi nez 80 mg.

3. Absorpéni vyrobek podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze vyrobek ma v oblasti
rozkroku (57) hodnotu testu opétovného zvlhéeni pomoci kolagenu mensi nez 70 mg.

4. Absorpéni vyrobek podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze vyrobek ma v oblasti
rozkroku (57) hodnotu testu opétovného zvlhéeni pomoci kolagenu mensi nez 50 mg.

5. Absorpéni vyrobek podle kteréhokoliv z naroki 1 az4, vyznacdujici se tim, Ze
v oblasti rozkroku (57) vykazuje vyrobek maximalni kapacitu uloZeni tekutiny mensi nez
0,9-nasobek primérné maximalni kapacity uloZeni tekutiny vabsorpnim jadru (28).

6. Absorpéni vyrobek podle kteréhokoliv z naroktt 1 az 5, vyznacujici se tim, Ze
v oblasti rozkroku (57) vykazuje vyrobek maximalni kapacitu uloZeni tekutiny menS$i nez
0,7-nasobek primérné maximalni kapacity uloZeni tekutiny vabsorp&nim jadru (28).

7. Absorpéni vyrobek podle kteréhokoliv z narokii 1 az 6, vyznacujici se tim, Ze
v oblasti rozkroku (57) vykazuje vyrobek maximalni kapacitu uloZeni tekutiny men3i nez
0,5-n4sobek primérné maximalni kapacity uloZeni tekutiny vabsorpénim jadru (28).

8. Absorpéni vyrobek podle kteréhokoliv z narokii 1 az 7, vyznac¢ujici se tim, Ze
v oblasti rozkroku (57) vykazuje vyrobek maximalni kapacitu uloZeni tekutiny mensi nez
0,3-nasobek primérné maximalni kapacity uloZeni tekutiny v absorpnim jadru (28).

9.  Absorpéni vyrobek podle kteréhokoliv z narokd 1 az 8, vyznacdujici se tim, Ze
v oblasti rozkroku (57) vykazuje vyrobek diléi maximalni kapacitu uloZeni tekutiny men3i nez
49 % celkové maximalni kapacity uloZeni tekutiny v absorpénim jadru (28).

10. Absorpéni vyrobek podle kteréhokoliv z narokii 1 az 8, vyznacujici se tim, Ze
v oblasti rozkroku (57) vykazuje vyrobek diléi maximalni kapacitu uloZeni tekutiny mensi nez
41 % celkové maximalni kapacity uloZeni v absorpénim jadru (28).

11. Absorp&ni vyrobek podle kteréhokoliv z narokii 1 az 8, vyznacdujici se tim, Ze

v oblasti rozkroku (57) vykazuje vyrobek diléi maximalni kapacitu uloZeni tekutiny mensi nez
23 % celkové maximalni kapacity uloZeni v absorpénim jadru (28).
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12. Absorpéni vyrobek podle kteréhokoliv z narokti 1 az 11, vyznadujici se tim, Ze
vyrobek ma délku oblasti rozkroku (57), ktera je polovinou celkové délky absorp¢niho jadra (28).

13. Absorpéni vyrobek podle kteréhokoliv z narokii 1 az 12, vyznacujici se tim, Ze
vyrobek obsahuje materidl pro maximalni uloZeni tekutiny poskytujici alespoit 80 % celkové
maximalni kapacity uloZeni v absorp&nim jadru (28).

14. Absorpéni vyrobek podle naroku 13, vyznadujici se tim, Ze material pro maxi-
malni uloZeni tekutiny poskytuje alespoii 90 % celkové maximalni kapacity ulozeni v absorpnim
jadru (28).

15. Absorpéni vyrobek podle naroku 13 nebo 14, vyznacujici se tim, Ze materidl pro
maximalni uloZeni tekutiny obsahuje superabsorpéni polymery.

16. Absorp&ni vyrobek podle naroku 13 nebo 14, vyznadujici se tim, Ze materidl pro
maximalni uloZeni tekutiny je bez superabsorpénich polymerg.

17. Absorpéni vyrobek podle naroku 13 nebo 14, vyznacujici se tim, Ze material pro
maximalni uloZeni tekutiny obsahuje absorpéni pénovy material s otevienymi butikami.

18. Absorpéni vyrobek podle naroku 17, vyznacujici se tim, Ze absorpini pénovy
material je vytvoren z vysokostupiiové vnitini fize emulze vody v oleji.

19. Absorpéni vyrobek podle kteréhokoliv z pfedchazejicich narokd, vyznacujici se
tim, Ze alesport 50 % plochy oblasti rozkroku (57) nevykazuje v podstaté Zadnou maximalni
kapacitu uloZeni.

20. Absorpéni vyrobek podle kteréhokoliv z pfedchazejicich narokl, vyzmnadujici se
tim, Ze oblast rozkroku (57) vykazuje schopnost pojmuti alespoti 0,5 ml/s pfi ¢tvrtém vyronu.

21. Absorpéni vyrobek podle kteréhokoliv z pfedchdzejicich narokli, vyznacujici se
tim, Ze oblast rozkroku (57) obsahuje material vykazujici pfi dosazeni vysky sloupce 12,4 cm
ptitokovy vykon vétsi nez 0,075 g/cm’/s.

22. Absorpéni vyrobek podle kteréhokoliv z predchazejicich narokl, vyznacujici se
tim, Ze oblast rozkroku (57) obsahuje material ziskany zpracovanim chemicky vazané, za

mokra ukladané vlaknité vrstvy obsahujici zesilena celulézova vlakna, eukalyptovy typ vldken
a chemicky vazanou pryskyfici.

6 vykrest
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