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(54) REINIGUNGSEINRICHTUNG INSBESONDERE FUR BACKBLECHE

(57) Die Erfindung betrifft eine Reinigungseinrichtung (1),
insbesondere fiir das Trockenreinigen von Backble-
chen (2) im Durchlauf, mit einer eine horizontale
Transportebene (8) ausbildende Transportvorrich-
tung (7) fir die Backbleche (2) und mit einer Gber
eine Verstelleinrichtung (23) in einer zu der Trans-
portebene (8) senkrechten Richtung in einem Ma-
schinengestell (3) verstellbaren, durch ein endloses
Bilrstband (30) gebildeten, Birstvorrichtung (10).
Die Blrstvorrichtung (10) wird durch zumindest
zwei, die zu reinigende Oberflache der Backbleche
(2) quer zur Transportrichtung (12) der Backbleche
(2) beaufschlagende Biirstbander (30) gebildet.
Dabei wird zumindest ein Burstband (30) in entge-
gengesetzter Umlaufrichtung zu den restlichen
Birstbdndem (30) betrieben. Weiters betrifit die
Erfindung auch eine Bandbiirstvorrichtung.
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Die Erfindung betrifft eine Reinigungseinrichtung, wie im Oberbegriff der Anspriiche 1 und 21
beschrieben.

Zur Reinigung von flachigen Gegenstanden, insbesondere Backblechen im Durchlauf sind
verschiedene Verfahren, die auch verschiedene Formen von Biirsten einsetzen, bekannt.

Die deutsche Patentschrift DE 196 26 177 C1 offenbart eine Verstellvorrichtung fiir eine Reini-
gungsvorrichtung, bei der zu reinigende, ebene Werkstiicke in einem horizontalen Durchlauf
von einem quer zur Transportrichtung der Werkstiicke wirkenden, endlos umlaufenden Burst-
band gereinigt werden. Zur Vermeidung von Kollisionen bei schwankenden Werkstliickhéhen ist
die Reinigungsvorrichtung mit einer automatisierbaren Verstellvorrichtung fiir die vertikale Lage
der Reinigungsvorrichtung verbunden.

In der weiteren Schrift DE 43 14 046 C2 ist ebenfalls eine Reinigung von Oberflachen mittels
quer zur Transportrichtung wirkendem, endlos umlaufenden Blrstband beschrieben, wobei der
Reinigungseffekt durch geregelte Befeuchtung der Borsten auf dem Biirstband verbessert wird.

DE 94 13 348 U1 beschreibt eine Reinigungsvorrichtung zur Trockenreinigung von Backble-
chen mittels Birstwalzen und Topfblirsten wobei deren Anordnung die Reinigung an den Rand-
und Eckbereichen der Backbleche und die Reinigung von gelochten Backblechen verbessert.

In der EP 1 319 447 A2 ist eine Reinigungsvorrichtung flir Backbleche beschrieben, die Birst-
walzen und Tellerblrsten enthalt, wobei auch die Transportwalzen einen Borstenbesatz aufwei-
sen.

Bei Backblechen mit profiliertem Boden fiir speziell geformte Backwaren ist der Einsatz von
Burstwalzen nur eingeschrankt moglich, da durch die steifen Wellen eine geringere Anpassung
an wechselnde Oberflachenformen mdglich ist als z. B. bei bandférmigen Birstmitteln. Speziell
bei beschichteten Backblechen mit nur schwach anhaftenden Verunreinigungen sind die Bean-
spruchungen durch die ublicherweise verwendeten Biirstwalzen unnétig hoch, besonders wenn
die Burstwalzen mit hohen Kontaktkraften arbeiten miissen, um auch in Vertiefungen noch
wirken zu kénnen.

Aufgabe der Erfindung ist es nunmehr, eine Reinigungseinrichtung insbesondere fiir Backble-
che mit schwach anhaftenden Verunreinigungen zu schaffen, mit der die Oberseiten der Back-
bleche trotz profiliertem Backblechboden im Durchlauf schonend und griindlich gereinigt wer-
den kdnnen.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die im Kennzeichenteil der Anspriiche 1 und 21 wie-
dergegebenen Merkmale erreicht. Der {iberraschende Vorteil der erfindungsgemafen Ausfih-
rung besteht darin, dass die Reinigungswirkung der Reinigungseinrichtung durch die Hinterein-
anderschaltung von mehreren quer zur Transportrichtung der Backbleche angeordneten, in
entgegengesetzten Umlaufrichtungen wirkenden Biirstbandern deutlich gesteigert werden kann,
die auf die Backbleche einwirkenden, resultierenden seitlichen Kréafte und Momente und daraus
entstehenden Nachteile jedoch durch die entgegengesetzten Wirkrichtungen deutlich reduziert
werden kénnen.

Durch die Ausbildung nach den Anspriichen 2 bis 4 kann die erfindungsgemafe Wirkung mit
nur zwei Wellen, auf denen alle Birstbander mittels Umlenkmitteln gleichzeitig angeordnet sind,
erzielt werden, wodurch ein einfacher Maschinenaufbau und geringer Platzbedarf der Birstvor-
richtung erreicht wird.

Die Ausbildungen nach den Anspriichen 5, 6, 16 bis 19 gewahrleisten eine einfache Montage

und Demontage der Biirstbander Uber die auf einer Seite freien Wellenenden der Biirstvorrich-
tung.
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Die zusatzlichen Gegendruckrollen gemal Anspruch 7 verhindern, dass die Burstbander zwi-
schen den Umlenkmitteln nach oben ausweichen und die Reinigungswirkung dadurch negativ
beeinflusst wird.

Die Anspriiche 8 bis 10 beschreiben die vorteilhafte Ausbildung der Reinigungseinrichtung mit
Riemen- oder Bandtransport, der gegeniber einer Ausbildung mit Walzen oder Rollen auch
Backbleche mit profilierten Béden zuverldssig transportieren kann.

Gegenliber feststehenden seitlichen Fiihrungen bewirken Fuhrungsriemen gemaf den Anspri-
chen 11 und 12 geringere Reibungskréafte und dadurch ebenfalls einen zuverlassigen Transport
der Backbleche.

Keilriemenbirsten und Keilriemenscheiben nach Anspruch 13 sind von verschiedenen Herstel-
lern als Standardprodukte erhéltlich und bilden eine zuverldssige und robuste Ausfiihrungsvari-
ante der Blrstvorrichtung.

Fur eine Anpassbarkeit der Reinigungseinrichtung an verschiedene Backblechausfiihrungen
und gute Zuganglichkeit fur die Maschinenreinigung ist die in den Anspriichen 14 und 15 be-
schriebene Ausbildung mit hdhenverstellbarer Biirstvorrichtung vorteilhaft.

Die Ausfiihrung nach Anspruch 20 mit drehzahlregelbaren Getriebemotoren erleichtert neben
der Verwendung als Einzelmaschine auch die Einbindung in verkettete Maschinenlinien von
GroRbackereien und Lebensmittelindustrie.

Die Erfindung betrifft auch eine Bandblirstvorrichtung wie im Oberbegriff des Anspruches 21
beschrieben.

Aufgabe der Erfindung ist es eine Bandbiirstvorrichtung zu schaffen, die fiir Reinigungszwecke,
insbesondere fir Backbleche, an unterschiedlichen Einrichtungen einsetzbar ist.

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 21 wiedergegebenen, kennzeichnenden Merkmale
erreicht. Der Uberraschende Vorteil dabei ist, dass durch die entgegengesetzte Umlaufrichtung
der Biirstbander ein erhéhter Reinigungseffekt insbesondere bei profilierten Oberflachen erzielt
wird und die auf die zu reinigenden Oberflichen wirkenden resultierenden Krafte und Momente
minimiert werden.

Von Vorteil sind auch die Ausbildungen nach den Anspriichen 22 bis 28. Durch die Verstellbar-
keit einer der zwei parallelen Antriebswellen werden Demontage, Montage und erforderlichen-
falls das Nachspannen der Birstbander erleichtert und Stillstandszeiten verringert. Zwischen
den Antriebswellen angeordnete Gegendruckrollen wirken einem Ausweichen der Birstbander
entgegen und gewahrleisten eine gleichmaRige Reinigungswirkung Uber die Wirklange der
Birstbander. Die Verwendung von Keilriemenbiirsten und Keilriemenscheiben gewéhrleistet
eine robuste Ausfihrung und gestattet Standardprodukte von verschiedenen Anbietern einzu-
setzen.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand des in den Figuren gezeigten
Ausfuhrungsbeispieles naher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgeméfRe Reinigungseinrichtung geschnitten gemal den Linien I-I in
Figur 2;

Fig. 2 die erfindungsgemafie Reinigungseinrichtung in Draufsicht;

Fig. 3 die erfindungsgeméafRe Reinigungseinrichtung in Transportrichtung der Backbleche
gesehen;
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Fig. 4 die Lagerung der Umlenkmittel fir die Blrstbander auf den Antriebswellen in stark
vereinfachter, schematischer Darstellung.

Einflhrend sei festgehalten, dass in der beschriebenen Ausfiihrungsform gleiche Teile mit
gleichen Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen versehen werden, wobei die in der gesam-
ten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaf auf gleiche Teile mit gleichen Be-
zugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen lbertragen werden kénnen. Auch sind die in
der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittel-
bar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind bei einer Lagednderung sinnge-
maR auf die neue Lage zu Ubertragen. Weiters konnen auch Einzelmerkmale oder Merkmals-
kombinationen aus dem gezeigten und beschriebenen Ausfihrungsbeispiel fiir sich eigenstéan-
dige, erfinderische oder erfindungsgemafie Losungen darstellen.

In den Figuren 1, 2 und 3 ist eine Reinigungseinrichtung 1 insbesondere zur Trockenreinigung
von Backblechen 2 im Durchlauf dargestellt. Auf einem Maschinengestell 3, welches bevorzugt
Uber mit Laufrollen 4 versehenen Stiitzen 5 auf einer Aufstandsflache 6 abgestiitzt ist, ist eine
Transportvorrichtung 7 angeordnet, welche die Backbleche 2 in einer Transportebene 8 parallel
zur Aufstandsfliche 6 von einem Einlaufabschnitt 9 der Reinigungseinrichtung 1 durch den
Wirkbereich einer Birstvorrichtung 10 zu einem Auslaufabschnitt 11 der Reinigungseinrichtung
1 transportiert.

Die Backbleche 2 liegen zwischen Einlaufabschnitt 9 und Auslaufabschnitt 11 auf zumindest
einem, in Transportrichtung 12 angetriebenen, endlos umlaufenden Transportmittel 13 auf und
werden durch Reibungskréfte transportiert. Das Transportmittel 13 wird mittels Umlenkmittel 14,
vorzugsweise Scheiben oder Rollen um zwei parallele Wellen 15 gefiihrt, wobei eine der Wellen
15 mit einer Antriebsvorrichtung 16 antriebsverbunden ist.

Das Transportmittel 13 besteht bei der beschriebenen Ausfiihrung der Reinigungseinrichtung 1
aus zwei profilierten Transportriemen 17 es kann z.B. aber auch als Transportband ausgefiihrt
sein.

Daruber hinaus kann die Transportvorrichtung 7 auch durch angetriebene Transportwalzen
gebildet sein.

Seitlich werden die Backbleche 2 beim Transportvorgang vorzugsweise durch Flihrungsriemen
18 gefuhrt, deren Umlenkmittel 19 auf den selben Wellen 15 angeordnet sind, wie die Umlenk-
mittel 14 des Transportmittels 13. Der Hohenabstand der Fuhrungsriemen 18 von der Trans-
portebene 8 ist durch geeignete Durchmesserwahl der Umlenkmittel 19 an die Form der Back-
blechrander angepasst.

Das Transportmittel 13 ist zwischen Einlaufabschnitt 9 und Auslaufabschnitt 11 zur Vermeidung
von Durchbiegung unterstiitzt, in der beschriebenen Ausfiihrung werden die Transportriemen
17 jeweils von einem Fihrungselement 20 unterstiitzt, das als Gleitschiene oder als Rollen-
schiene ausgebildet sein kann.

Die Birstvorrichtung 10 ist an einem balkenformigen Geréatetrager 21 angeordnet, der iber der
Transportebene 8 mit einer Léngserstreckung rechtwinkelig zur Transportrichtung 12 der Back-
bleche in einer Flihrungsanordnung 22 gelagert ist und dessen vertikale Lage sich mittels einer
Verstelleinrichtung 23 einstellen l3sst.

Zur Fuhrungsanordnung 22 gehoren zwei mit dem Maschinengestell 3 verbundene, vertikale
Flhrungen 24, an denen der Gerétetrager 21 mittels Fihrungselementen 25 vertikal verschieb-
bar gelagert ist. Die Verstelleinrichtung 23 wirkt zwischen einem, mit dem Maschinengesteli fest
verbundenen Quertrager 26 und dem Geréatetrager 21, wobei die Verstelleinrichtung 23 etwa
durch einen Gewindespindelantrieb 27 oder einen sonstigen, evtl. programmgesteuerten Line-
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arantrieb gebildet sein kann.

Bei der dargestellten Ausfiihrung ist zur Hohenverstellung des Gerétetragers 21 am Quertrager
26 eine Gewindespindel 28 drehbar und axial fixiert gelagert, die mit einer fest mit dem Gerate-
trager 21 verbundenen Gewindemutter 29 zusammenwirkt.

Die Burstvorrichtung 10 besteht aus zumindest zwei endlos umlaufenden Birstbandern 30,
vorzugsweise Keilriemenblirsten 31, deren Borstenbesatz 32 die Oberseite der zu reinigenden
Backbleche 2 horizontal und rechtwinkelig zur Transportrichtung 7 Gberstreicht und dabei rei-
nigt. Die von den Backblechen 2 abtransportieren Partikel werden seitlich der Backbleche 2 von
einem am Maschinengestell 3 montierten mehrteiligen Auffangblech 33 erfasst und durch eine
Austrag6ffnung 34 einem Sammelbehélter 35 oder einer sonstigen Sammeleinrichtung zuge-
fuhrt.

In der erfindungsgeméafRen Reinigungsvorrichtung 1 wird mindestens ein Blrstband 30 in ent-
gegengesetzter Umlaufrichtung zu den restlichen Blrstbédndern 30 betrieben, wodurch die
Reinigungswirkung weiter verbessert wird und durch geeignete Festlegung der Umlaufrichtun-
gen der Birstbander 30 resultierende Seitenkrafte und Momente auf die Backbleche 2 wahrend
des Reinigungsvorganges minimiert werden kénnen.

Die Burstbander 30 sind mittels Umlenkmittel 36, vorzugsweise Keilriemenscheiben 37 auf zwei
in einem horizontalen Abstand zueinander und paralle! zur Transportrichtung 12 angeordneten
Antriebswellen 38 montiert. Jeweils eines von zwei zu einem Birstband 30 gehérenden Um-
lenkmitteln 36 ist auf einer der beiden Antriebswellen 38 fest montiert z.B. mit einem Spannsatz
39, wahrend das zweite Umlenkmittel auf der gegeniberliegenden Antriebswelle nur gegen
axiale Verschiebung gesichert, ansonsten aber frei drehbar z.B. mit Walzlagern 40 gelagert ist
(Fig. 4).

Zusatzlich sind die beiden Antriebswellen 38 gegensinnig angetrieben, wodurch die Umlaufrich-
tung des zu einem Umlenkmittelpaar gehérenden Biirstbandes 30 dadurch bestimmt wird, auf
welcher der beiden Antriebswellen 38 das fest montierte Umlenkmittel 36 angeordnet ist.

Diese Ausfiihrung der Umlenkmittellagerung ermdglicht, dass die Backbleche 2 wéhrend eines
Durchlaufes mit unterschiedlichen Wirkrichtungen der Biirstbander 30 beaufschiagt werden.

In der beschriebenen Ausfiihrungsvariante wird durch die Verwendung von Transportriemen 17
und die Lange und Flexibilitdt des Borstenbesatzes 32 auch der Transport von profilierten Back-
blechen einfach méglich und gleichzeitig die Schonung von empfindlichen Oberflichenbe-
schichtungen gewabhrleistet.

Jeweils ein Ende der beiden Antriebswellen 38 der Biirstvorrichtung 10 ist durch den Gerétetra-
ger 21 geflihrt, auf der den Birstbandern 30 abgewandten Seite des Geréatetragers 21 in einem
Lager 41 gelagert und mit der zugehérigen Antriebsvorrichtung 42 verbunden. Das jeweils
andere Ende der Antriebswellen 38 ist in einem Lager 41 auf einer das Maschinengestell 3
rechtwinkelig zur Transportrichtung 12 iberspannenden Lagerplatte 43 gelagert.

Diese Lagerplatte 43 ist mittels Tragarmen 44, die zwischen den beiden Antriebswellen 38
angeordnet sind, am Geréatetrager 21 befestigt und zusétzlich tber Stltzen 45 am Maschinen-
gestell 3 abgestitzt. Diese Stiitzen sind in der dargesteliten Ausfiihrungsform Gewindestangen,
welche durch die Anordnung auf einer im Maschinengestell 3 gelagerten Achse nach Lésen von
Befestigungsmuttern von der Lagerplatte weggeschwenkt werden kdnnen.

Dadurch kénnen die endlosen Birstbander 30 stirnseitig iber die in der Lagerplatte 43 gelager-
ten Wellenenden einfach montiert oder demontiert werden.
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Eine der beiden Antriebswellen 38 kann mittels einer am Geréatetrager 21 und an der Lagerplat-
te 43 angeordneten Fiihrungsanordnung 46 in ihrem horizontalen Abstand von der anderen
Antriebswelle 38 verstellt werden. Dieser Verstellvorgang kann z.B. durch Gewindespindein
oder zwei synchron arbeitende Pneumatikzylinder, die am Gerétetrager 21 und an der Lager-
platte 43 angeordnet sind, bewerkstelligt werden, wodurch alle Biirstbander 30 gleichzeitig
gespannt oder entspannt werden.

Die Birstbander 30 kdnnen zwischen den Antriebswellen 38 mit Gegendruckrollen ausgestattet
sein, welche die Burstbander zusétzlich auf die zu reinigenden Backblechoberseiten driicken.
Diese kénnen vorteithaft am Geréatetrager 21 und der Lagerplatte 43 montiert sein.

Die Antriebsvorrichtungen 16 und 42 sind vorzugsweise Getriebemotoren mit regelbarer Dreh-
zahl, wodurch sich die Umlaufgeschwindigkeit der Blirstbander 30 sowie die Transportge-
schwindigkeit der Backbleche 2 einstellen lasst.

Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstandnis des
Aufbaues der Reinigungseinrichtung 1 diese, bzw. deren Bestandteile teilweise unmafstablich
und/oder vergroRert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die in den Fig. 1, 2, 3; 4 gezeigte Ausfiihrung kann den Gegenstand von eigenstéandigen, erfin-
dungsgeméfen Ldsungen bilden. Die diesbeziiglichen, erfindungsgemaRen Aufgaben und
Lésungen sind der Detailbeschreibung dieser Figuren zu entnehmen.

Bezugszeichenaufstellung

1 Reinigungseinrichtung 36 Umlenkmittel

2 Backblech 37 Keilriemenscheibe

3 Maschinengestell 38 Antriebswelle

4 Laufrolle 39 Spannsatz

5 Stiitze 40 Walzlager

6 Aufstandsflache 41 Lager

7 Transportvorrichtung 42 Antriebsvorrichtung
8 Transportebene 43 Lagerplatte

9 Einlaufabschnitt 44 Tragarm

10 Bdrstvorrichtung 45 Stitze

11 Auslaufabschnitt 46 Fuihrungsanordnung

12 Transportrichtung
13 Transportmittel
14  Umlenkmittel

15 Welle

16 Antriebsvorrichtung
17 Transportriemen

18 Fuhrungsriemen

19 Umlenkmittel

20 Fuhrungselement

21 Geratetrager

22 Fuhrungsanordnung
23 Verstelleinrichtung

24 Fihrung

25 Fihrungselement
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7

26 Quertrager

27 Gewindespindelantrieb ,

28 Gewindespindel

29 Gewindemutter

30 Burstband

31 Keilriemenburste

32 Borstenbesatz

33 Auffangblech

34 Austragéffnung

35 Sammelbehélter

Anspriiche:

1. Reinigungseinrichtung (1), insbesondere fiir das Trockenreinigen von Backblechen (2) im
Durchlauf, mit einer eine horizontale Transportebene (8) ausbildende Transportvorrichtung
(7) fur die Backbleche (2) und mit einer (iber eine Verstelleinrichtung (23) in einer zu der
Transportebene (8) senkrechten Richtung in einem Maschinengestell (3) verstellbaren,
durch ein endloses Birstband (30) gebildeten, Biirstvorrichtung (10), dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Birstvorrichtung (10) durch zumindest zwei, die zu reinigende Oberfla-
che der Backbleche (2) quer zur Transportrichtung (12) der Backbleche (2) beaufschlagen-
de Birstbander (30) gebildet ist und dass mindestens ein Burstband (30) in entgegenge-
setzter Umlaufrichtung zu den restlichen Birstbandern (30) betrieben wird.

2. Reinigungseinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwei einem
Burstband (30) zugeordnete Umlenkmittel (36) auf gegensinnig drehenden, zueinander pa-
rallelen Antriebswellen (38) angeordnet sind, wobei ein Umlenkmittel (36) fest mit einer der
beiden Antriebswellen (38) verbunden ist, wahrend das andere Umlenkmittel (36) auf der
gegenuberliegenden Antriebswelle (38) drehbar gelagert ist.

3. Reinigungseinrichtung (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die festen
Verbindungen zwischen Umlenkmitteln (36) und Antriebswellen (38) durch Spannsétze
(39) gebildet ist.

4. Reinigungseinrichtung (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die drehbare
Lagerung zwischen Umlenkmitteln (36) und Antriebswellen (38) durch Walzlager (40) ge-
bildet ist.

5. Reinigungseinrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
Zeichnet, dass eine der Antriebswellen (38) in einer Fiihrungsanordnung (46) zur Verstel-
lung eines Achsabstandes zwischen den beiden Antriebswellen (38) der Biirstbander (30)
gelagert ist.

6. Reinigungseinrichtung (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Verstellung
des Achsabstandes mit Gewindespindeln oder Pneumatikzylindern erfolgt.

7. Reinigungseinrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Burstbander (30) zwischen den Antriebswellen (38) mit Gegendruckrol-
len an die Backbleche (2) angedriickt werden.

8. Reinigungseinrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

Zeichnet, dass die Transportvorrichtung (7) aus zumindest einem angetriebenen, endlos
umlaufenden Transportmittel (13) gebildet ist.
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Reinigungseinrichtung (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Trans-
portmittel (13) aus zumindest zwei profilierten Transportriemen (17) gebildet ist.

Reinigungseinrichtung (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Trans-
portmittel (13) aus einem Transportband gebildet ist.

Reinigungseinrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
Zeichnet, dass die zu reinigenden Backbleche (2) seitlich durch Fiihrungsriemen (18) ge-
fuhrt sind.

Reinigungseinrichtung (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Fiihrungs-
riemen (18) und das Transportmittel (13) mittels Umlenkmitteln (14, 19) auf gemeinsamen
Wellen (15) angeordnet sind.

Reinigungseinrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Blrstbander (30) als Keilriemenbursten (31) und diesen zugeordnete
Umlenkmittel (36) als ein- oder mehrrillige Keilriemenscheiben (37) ausgebildet sind.

Reinigungseinrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Birstvorrichtung (10) an einem mittels einer Verstelleinrichtung (23) ho-
henverstellbaren, balkenférmigen Geratetrager (21) angeordnet ist, der oberhalb der
Transportebene (8) mit einer Langserstreckung rechtwinkelig zur Transportrichtung (12)
der Backbleche (2) verlauft und in einer Flihrungsanordnung (22) vertikal zur Transport-
ebene (8) verschiebbar gefiihrt ist.

Reinigungseinrichtung (1) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Verstell-
einrichtung (23) durch einen Gewindespindelantrieb (27) gebildet ist.

Reinigungseinrichtung (1) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils ein.
Ende der Antriebswellen (38) fir die Birstvorrichtung (10) am Geratetrager (21) gelagert
ist.

Reinigungseinrichtung (1) nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass das am Gera-
tetréger (21) gelagerte Ende der Antriebswelle (38) von einer am Geratetrager (21) befes-
tigten Antriebsvorrichtung (42) angetrieben ist.

Reinigungseinrichtung (1) nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Antriebs-
wellen (38) mit ihren den Antriebsvorrichtungen (42) gegeniberliegenden Enden in einer
Lagerplatte (43) gelagert sind, die mit Tragarmen (44) zwischen den Antriebswellen (38)
am Geratetrager (21) befestigt ist.

Reinigungseinrichtung (1) nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Lagerplat-
te (43) am Maschinengestell (3) mittels schwenkbaren oder demontierbaren Stiitzen (45)
abgestiitzt ist.

Reinigungseinrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Antriebsvorrichtungen (16, 42) als drehzahlregelbare Getriebemotoren
ausgebildet sind.

Bandbdrstvorrichtung mit einem Geratetrager (21) und mit zwei in diesem in einen Abstand
gelagerten parallel zueinander verlaufenden, mit Antriebsvorrichtungen (42) antriebsver-
bundenen Antriebswellen (38) mit auf diesen iber Umlenkmittel (36) gefiihrten endlosen
Blrstbandern (30), dadurch gekennzeichnet, dass zumindest zwei Biirstbander (30) vorge-
sehen sind, die in zueinander entgegengesetzter Umlaufrichtung iber die Antriebsvorrich-
tungen (42) angetrieben werden.
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Bandburstvorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass zwei einem Biirst-
band (30) zugeordnete Umlenkmittel (36) auf gegensinnig drehenden, zueinander paralle-
len Antriebswellen (38) angeordnet sind, wobei ein Umlenkmittel (36) fest mit einer der bei-
den Antriebswellen (38) verbunden ist, wahrend das andere Umlenkmittel (36) auf der ge-
genuberliegenden Antriebswelle (38) drehbar gelagert ist.

Bandbdrstvorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die festen Verbin-
dungen zwischen Umienkmitteln (36) und Antriebswellen (38) durch Spannsatze (39) ge-
bildet sind.

Bandburstvorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die drehbare
Lagerung zwischen Umlenkmitteln (36) und Antriebswellen (38) durch Walzlager (40) ge-
bildet ist.

Bandburstvorrichtung nach einem der Anspriiche 21 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass
eine der Antriebswellen (38) in einer Fihrungsanordnung (46) zur Verstellung eines Achs-
abstandes zwischen den beiden Antriebswellen (38) der Biirstbander (30) gelagert ist.

Bandbirstvorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die Verstellung
des Achsabstandes mit Gewindespindeln oder Pneumatikzylindern erfolgt.

Bandbdurstvorrichtung nach einem der Anspriiche 21 bis 26, dadurch gekennzeichnet, dass
die Burstbander (30) zwischen den Antriebswellen (38) mit Gegendruckrollen beaufschlag-
bar sind.

Bandbiirstvorrichtung nach einem der Anspriiche 21 bis 27, dadurch gekennzeichnet, dass
die Blrstbander (30) als Keilriemenblirsten (31) und diesen zugeordnete Umlenkmittel (36)
als ein- oder mehrrillige Keilriemenscheiben (37) ausgebildet sind.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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