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(57) Die Erfindung betrifft ein aus einem Zuschnitt (13)
gebildetes manschettenformiges Auldentell (12),
wobel der Zuschnitt (13) zu einem Mantel gewickelt ist
und Endabschnitte (14, 15) In einem
Uberlappungsbereich (16) miteinander verbunden
sind. EIn Solltrennbereich  (22) umfasst ein
Betatigungsmittel (25) mit einem Erfassungsabschnitt
(27) fur das Auftrennen von beidseits befindlichen
Trennabschnitten (23, 24). Der Erfassungsabschnitt
(27) I1st In Umfangsrichtung gesehen bezuglich der
aufeinander zulaufend ausgerichteten
Trennabschnitte (23, 24) und einer zwischen diesen
gedachten geradlinigen Verbindungslinie (26) um
einen Versatz (31) seitlich davon distanziert
angeordnet. Zwischen jedem Erfassungsabschnitt-
Ende (28, 29) und einem jewelligen Ende (32, 33) der
Trennabschnitte (23, 24) st ein eigener
Solltrennabschnitt (34, 35) iIm Mantel des Aulientells
(12) ausgebildet. Die Erfindung betrifft weiters einen
Kombi-Verpackungsbehalter (1) umfassend einen
pbecherformigen Innenbehalter (2) mit einem
derartigen Auldentell (12).
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein aus einem Zuschnitt (13) gebildetes manschettenfoérmi-
ges Auldentell (12), wobel der Zuschnitt (13) zu einem Mantel gewickelt i1st und
Endabschnitte (14, 15) in einem Uberlappungsbereich (16) miteinander verbunden
sind. Ein Solltrennbereich (22) umfasst ein Betatigungsmittel (25) mit einem Erfas-
sungsabschnitt (27) fur das Auftrennen von beidselts befindlichen Trennabschnit-
ten (23, 24). Der Erfassungsabschnitt (27) ist in Umfangsrichtung gesehen bezug-
ich der aufeinander zulaufend ausgerichteten Trennabschnitte (23, 24) und einer
zwischen diesen gedachten geradlinigen Verbindungslinie (26) um einen Versatz
(31) seitlich davon distanziert angeordnet. Zwischen jedem Erfassungsabschnitt-
Ende (28, 29) und einem jewelligen Ende (32, 33) der Trennabschnitte (23, 24) ist
ein eigener Solltrennabschnitt (34, 35) im Mantel des Aul3enteils (12) ausgebildet.
Die Erfindung betrifft weiters einen Kombi-Verpackungsbehalter (1) umfassend el-

nen becherformigen Innenbehalter (2) mit einem derartigen Aulentell (12).

Fig. 3
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Die Erfindung betrifft ein aus einem Zuschnitt gebildetes manschettenformiges Au-
dentell zum Ummanteln eines becherformigen Innenbehalters sowie einen aus In-

nenbehalter und dem Auldentell gebildeten Kombi-Verpackungsbehalter.

Die WO 2009/130043 A1 beschreibt unter anderem ein manschettenférmig ausge-
bildetes Auldentell zur Bildung eines Kombi-Verpackungsbehalters. Das Aulientell
Ist aus einem Zuschnitt durch Aufrichten und gegenseitiges Verbinden von Enden
in einem Uberlappungsbereich gebildet. Weiters ist ein Betatigungsmittel zum Auf-
trennen eines Solltrennbereichs vorgesehen, welches zwischen den beiden in Axi-
alrichtung voneinander beabstandeten Endbereichen angeordnet ist. Das Betati-
gungsmittel wird einmal von einem bis hin zum Uberlappungsbereich erstrecken-
den Durchbruch gebildet, wobel die Langsseite des Uberlappenden Endes den Er-
fassungsabschnitt bildet. Bel einem weliteren Ausfuhrungsbeispiel ist eine aus dem
Mantel in einer U-formigen Umfangslinie herauslosbaren Betatigungslasche vorge-
sehen, bel welcher die die Betatigungslasche umgrenzende Schwachungslinie an
der Langsseite des Uberlappenden Endes endet. Diese Ausbildung hat sich grund-
satzlich bewahrt, es konnte aber nicht in allen Anwendungsfallen eine einwand-
freie Durchtrennung des an das Betatigungsmittel anschlielf3enden Solltrennbe-

reichs erzielt werden.

Aus der EP 2 338 804 B1 ist ein Verpackungsbehalter mit einem einen Behal-
terboden und eine sich ausgehend von dem Behalterboden In Richtung auf einen
Behalterrand erstreckende Behalterwand aufweisenden ersten Behaltertell und ei-
nem die Behalterwand verstarkenden zweiten Behaltertell in Form einer I0sbar mit
dem ersten Behaltertell verbundenen, zumindest teilweise an der Auldenflache der

Behalterwand anliegenden Manschette, bekannt geworden.
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Der zwelte Behaltertell weist eine von einem dem Behalterrand zugewandten obe-
ren Rand des zweiten Behaltertells in Richtung auf einen dem Behalterboden zu-
gewandten unteren Rand des zweiten Behaltertells verlaufende Schwachungslinie
auf. Der zweite Behaltertell ist von dem ersten Behaltertell durch Durchtrennung
des zweiten Behalterteils entlang der Schwachungslinie I6sbar. Der zweite Behal-
terteill weist welters einen zur Durchtrennung des zweiten Behalterteils manuell zu
ergreifenden Anfassbereich auf, von dem ausgehend der zwelte Behaltertell von
dem ersten Behaltertell I6sbar ist. Die Schwachungslinie weist einen den Anfass-
bereich begrenzenden Eingreifabschnitt mit einer verstarkten Schwachung und/o-
der einer Schnittlinie auf, der den Startabschnitt fur die Durchtrennung des zwelten
Behaltertells entlang der Schwachungslinie bildet. Weiters ist ein an den Anfass-
bereich angrenzender, auf der dem Anfassbereich gegentberliegenden Seite der
Schwachungslinie liegender Zugriffsbereich vorgesehen, der zwel quer zu der
Schwachungslinie verlaufende Solltrennlinien aufweilst, die einseitig in dem Ein-
greifabschnitt der Schwachungslinie enden. Damit wird erreicht, dass der Zugriffs-
bereich nach Trennung entlang der Solltrennlinien und des Eingreifabschnitts fest
mit demjenigen Randbereich des zweiten Behalterteils verbunden bleibt, der den
Anfassbereich nicht aufweist. Auch hier konnte nicht in allen Anwendungsfallen
eine einwandfreie Durchtrennung des an den Anfassbereich anschliel}enden Soll-

trennbereichs erzielt werden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, die Nachteile des Standes der Tech-
nik zu Uberwinden und ein manschettenformiges Auldentell sowie einen Kombi-
Verpackungsbehalter umfassend einen becherformigen Innenbehalter mit einem
diesen umgebenden manschettenformigen Auldentell zur Verfugung zu stellen,
mittels derer ein Benutzer in der Lage ist, eine sichere und vor allem durchgangige

Auftrennung des Solltrennbereichs vornehmen zu kénnen.

Diese Aufgabe wird durch ein manschettenformiges Auldentell sowie einen Kombi-
Verpackungsbehalter umfassend einen becherformigen Innenbehalter und ein der-
artig ausgebildetes manschettenformiges Auldentell gemald den Ansprichen ge-

|Ost.
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Das erfindungsgemalie manschettenformige Auldentell dient zum Ummanteln el-
nes becherformigen Innenbehalters zur Bildung eines Kombi-Verpackungsbehal-
ters,

- wobel der Innenbehalter einen Behaltermantel aufweist, der von einem
offenen Ende hin zu einem mit einem Boden verschlossenen Ende insbesondere
konisch verjungend ausgebildet ist,

- wobel das Auldentell aus einem Zuschnitt gebildet ist, welcher Zuschnitt
In seinem aufgerichteten Zustand zu einem Mantel gewickelt 1st und dabel ein ers-
ter Endabschnitt und ein diesem zugewendeter zweiter Endabschnitt des Mantels
in einem Uberlappungsbereich miteinander verbunden sind,

- wobel das Auldentell weiters eine erste Stirnseite und eine zweite Stirn-
seite aufweist und die beiden Stirnseiten voneinander beabstandet sind sowie iIm
aufgerichteten Zustand eine Bauhohe des Mantels definieren, und dabel die erste
Stirnseite dem Boden und die zweite Stirnseite dem offenen Ende des Innenbehal-
ters zuwendbar Ist,

- wobel zumindest ein Im Mantel des Aul3entells ausgebildeter Solltrenn-
bereich vorgesehen ist, welcher Solltrennbereich einen ersten Trennabschnitt und
einen zweiten Trennabschnitt mit jewells mehreren hintereinander angeordneten
Solltrennstellen, insbesondere Perforationen oder Schnitte, sowie ein in Richtung
der Bauhdhe zwischen den beiden Stirnseiten befindliches Betatigungsmittel zum
Auftrennen des Solltrennbereichs entlang der beiden beidseits des Betatigungs-
mittels befindlichen Trennabschnitte umfasst,

- wobel die beiden Trennabschnitte des Solltrennbereichs in Richtung der
Bauhohe des Mantels gesehen aufeinander zulaufend ausgerichtet sind,

- wobel das Betatigungsmittel einen Erfassungsabschnitt mit einem ers-
ten Erfassungsabschnitt-Ende und einem zweiten Erfassungsabschnitt-Ende defi-
niert,

- wobel die beiden Erfassungsabschnitt-Enden in Richtung der Bauhdhe
des Mantels gesehenen in einem Abstand voneinander distanziert angeordnet
sind, und

- wobel der Erfassungsabschnitt des Betatigungsmittels aulderhalb des
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Uberlappungsbereichs angeordnet oder ausgebildet ist, und wobei weiters vorge-
sehen Ist

- dass der Erfassungsabschnitt des Betatigungsmittels in Umfangsrich-
tung gesehen bezuglich der aufeinander zulaufend ausgerichteten Trennab-
schnitte des Solltrennbereichs und einer zwischen diesen gedachten geradlinigen
Verbindungslinie um einen Versatz seitlich davon distanziert angeordnet oder aus-
gebildet Ist,

- dass das erste Erfassungsabschnitt-Ende des Erfassungsabschnitts ein
benachbart befindliches erstes Ende des ersten Trennabschnitts auf die vom zwel-
ten Trennabschnitt abgewendete Seite ubergreift,

- dass ein erster Solltrennabschnitt im Mantel des AulRenteils in Um-
fangsrichtung des Mantels gesehen zwischen dem ersten Erfassungsabschnitt-
Ende und dem ersten Ende des ersten Trennabschnitts ausgebildet ist,

- dass das zwelte Erfassungsabschnitt-Ende des Erfassungsabschnitts
ein benachbart befindliches zweltes Ende des zwelten Trennabschnitts auf die
vom ersten Trennabschnitt abgewendete Seite Ubergreift,

- dass ein zweiter Solltrennabschnitt im Mantel des Aulentells in Um-
fangsrichtung des Mantels gesehen zwischen dem zweiten Erfassungsabschnitt-
Ende und dem zweiten Ende des zweiten Trennabschnitts ausgebildet ist, und

- dass die beiden Solltrennabschnitte jewells einen Startabschnitt fur die
Auftrennung der beiden Trennabschnitte des Solltrennbereichs bei Betatigung des

Betatigungsmittels bilden.

Der dadurch erzielte Vortell liegt darin, dass durch den seitlichen, sich in Umfangs-
richtung des Mantel erstreckenden Versatzes des Erfassungsabschnitts bezuglich
der aufeinander zulaufend ausgerichteten und zum grof3ten Antell beidselts be-
findlichen Trennabschnitte und den zusatzlich in Axialrichtung jewells einander
Ubergreifenden Enden beidseits des Betatigungsmittels jewells ein eigener Soll-
trennabschnitt Im Mantel des Aul3entells geschaffen wird. Damit wird im Mantel
und somit Im Werkstoff des Auldentells zwischen dem jewelligen Erfassungsab-
schnitt-Ende und dem jewelligen Ende des Trennabschnitts der eigene Solltrenn-
abschnitt ausgebildet, wobel bel Betatigung und Erfassen des Erfassungsab-

schnitts eine In etwa In Tangentialrichtung bezuglich der Langsachse und/oder In
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Umfangsrichtung wirkende Aufrisskraft auf jeden der Solltrennabschnitte ausgeubt
wird. Diese zumindest In Tangentialrichtung und gegebenenfalls zusatzlich in Ra-
dialrichtung aufgebrachte Betatigungskraft bewirkt das Auftrennen der beiden Soll-
trennabschnitte, wobel ausgehend von diesen ein gerichtetes welteres Auftrennen
der |jewells beidseits des Erfassungsabschnitts befindlichen Trennabschnitte ent-
lang von deren Solltrennstellen in Richtung auf die beiden Stirnseiten des Mantels
erfolgt. Damit wird ein gerichtetes Umlenken des Aufrissvorgangs ausgenhend vom
jeweiligen Solltrennabschnitt hin zu den sich in Richtung der Bauh6he erstrecken-
den beiden Trennabschnitten sichergestellt. Welters wird damit aber auch das Un-
terfassen des Erfassungsabschnitts auf der dem Innenbehalter zugewendeten
Seite des Auldentells erleichtert, da durch die sich im Wesentlichen in Umfangs-
richtung erstreckende Einrissrichtung der beiden Solltrennabschnitte das Betati-
gungsmittel mit seinem Erfassungsabschnitt weiter in radialer Richtung vom In-
nenbehalter abgezogen werden kann. Der weitere Aufrissvorgang und damit das
Auftrennen der beiden Trennabschnitte erfolgt dann sukzessive ausgehend von
den jewells dem Erfassungsabschnitt zugewendeten Ende hin zu den beiden In
Axialrichtung bzw. der Bauhdhe voneinander distanzierten Stirnseiten des Aulen-

tells.

Welters kann es vorteilhaft sein, wenn der Erfassungsabschnitt des Betatigungs-
mittels durch eine den Mantel vollstandig durchsetzende Schnittlinie gebildet ist.
Damit wird dem Benutzer ein zusatzlicher Trennvorgang im Bereich des Mantels
erspart und er kann direkt im Bereich der Schnittlinie den Erfassungsabschnitt er-

greifen und den Auftrennvorgang fur die nachfolgend getrennte Entsorgung von

Innenbehalter und Auldentell beginnen.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die Schnittlinie el-
nen geradlinigen Langsverlauf aufweist. Damit wird fur den Benutzer die Moglich-
keit geschaffen, den Erfassungsabschnitt an jeder beliebigen Stelle erfassen zu

konnen, um damit den Aufrissbeginn einleiten zu kénnen.

Eine weitere mégliche Ausfuhrungsform hat die Merkmale, dass die Schnittlinie el-

nen gekrummten Langsverlauf, insbesondere einen bogenformig gekrummten
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Langsverlauf, aufweist. Damit kann je nach Krimmungsverlauf, namlich konvex o-

der konkav, das Ergreifen des Erfassungsabschnitts individueller gestaltet werden.

Eine weltere Ausbildung sient vor, dass das Betatigungsmittel einen den Mantel
vollstandig durchsetzenden Durchbruch umfasst, welcher Durchbruch auf der vom
Uberlappungsbereich abgewendeten Seite des Erfassungsabschnitts sowie unmit-
telbar an den Erfassungsabschnitt anschliel3end angeordnet ist. Durch das Vorse-
hen eines zusatzlichen Durchbruchs iIm Anschluss an den Erfassungsabschnitt
kann so das Betatigungsmittel noch sichtbarer und optisch leichter erkennbarer

gestaltet werden.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass das Betatigungs-
mittel In etwa mittig zwischen den beiden In Richtung der Bauhdhe voneinander
beabstandeten Stirnseiten angeordnet ist. Durch die mittige Anordnung kann so
ein zentraler Angriffspunkt in Richtung der gesamten Bauhdhe bzw. Langserstre-
ckung gesehen, bereitgestellt werden. Damit kann eine noch gleichmalfigere Auf-

trennung des AulRentells In beide Richtungen erzielt werden.

Eine weltere bevorzugte Ausfihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass erste
Solltrennstellen der beiden Trennabschnitte, welche jeweils unmittelbar benach-
part zu den beiden Erfassungsabschnitt-Enden des Erfassungsabschnitts ange-
ordnet sind, jeweils auf ihrer vom Erfassungsabschnitt abgewendeten Seite einen
In paralleler Richtung bezuglich der gedachten Verbindungslinie zwischen den bel-
den Trennabschnitten verlaufenden ersten Langsverlauf aufweisen und jewells an
iInrer dem Erfassungsabschnitt zugewendeten Seite einen in Richtung auf den Er-
fassungsabschnitt hin ausgerichteten zweiten Langsverlauf aufweisen. Durch den
speziell ausgebildeten Langsverlauf der ersten Solltrennstellen kann so eine noch
gerichtetere Auftrennung der Solltrennabschnitte zwischen dem Erfassungsab-
schnitt und den jewelligen Enden der Trennabschnitte erzielt werden. Durch den
jewells In Richtung auf den Erfassungsabschnitt hin ausgerichteten zweiten
Langsverlauf der ersten Solltrennstelle wird so eine noch gerichtetere und noch

besser definierte Aufrissrichtung geschaffen.
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Welters kann es vorteilhaft sein, wenn der zweite Langsverlauf bogenféormig ge-
krummt ausgebildet ist und/oder winkelig bezuglich des ersten Langsverlaufs aus-
gerichtet verlauft. Damit wird eine noch besser gerichtete Umlenkung des Aufriss-
vorgangs von den jewelligen Solltrennabschnitten hin zu den beiden Trennab-

schnitten erzielt.

Eine andere alternative Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass zwelte
Solltrennstellen und/oder dritte Solltrennstellen der beiden Trennabschnitte, wel-
che jewells anschliel}end an die ersten Solltrennstellen sowie auf der vom Betati-
gungsmittel abgewendeten Seite angeordnet sind, eine bezuglich der gedachten
Verbindungslinie dazu winkelig verlaufende Ausrichtung aufweisen. Durch die win-
kelig ausgerichteten weiteren Solltrennstellen kann so der Auftrennvorgang zwi-
schen unmittelbar benachbarten Solltrennstellen erleichtert und verbessert wer-

den.

Eine weltere mogliche und gegebenenfalls alternative Ausfuhrungsform hat die
Merkmale, dass die winkelig verlaufende Ausrichtung der zweiten Solltrennstellen
und/oder dritten Solltrennstellen des ersten Trennabschnitts und des zweiten
Trennabschnitts derart gewahlt ist, dass diese jewells auf die vom Betatigungsmit-
tel abgewendete Seite aufeinander zulaufend ausgerichtet sind. Durch die jewells
aufeinander zulaufende winkelige Ausrichtung der weiteren Solltrennstellen von
jewells korrespondierenden Solltrennstellen der beiden Trennabschnitte kann so
das Auftrennverhalten im Bereich des Solltrennabschnitts noch sicherer gestaltet

werden.

Eine weitere Ausbildung sieht vor, dass ein von den zweiten Solltrennstellen des
ersten und des zweiten Trennabschnitts eingeschlossener Winkel oder ein von
den dritten Solltrennstellen des ersten und des zweiten Trennabschnitts einge-
schlossener Winkel ausgehend vom Betatigungsmittel hin zu den jewelligen Stirn-
selten zuelinander unterschiedlich ausgebildet ist. Durch die zueinander unter-
schiedlich gewahlten eingeschlossenen Winkel kann das Aufrissverhalten auch
bei fortschreitendem Trennvorgang zwischen unmittelbar benachbarten Solltrenn-

stellen erheblich verbessert werden.
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Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der eingeschlos-
sene Winkel ausgehend vom Betatigungsmittel hin zu den jeweiligen Stirnseiten
zunehmend und somit grofder ausgebildet ist. Durch den sich andernden und ver-
gréRernden eingeschlossenen Winkel wird Gber den gesamten Offnungsweg eine

In etwa gleichbleibende Trennkraft definiert.

Eine weltere bevorzugte Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass der
Solltrennbereich Im ersten Endabschnitt angeordnet oder ausgebildet ist und der
erste Endabschnitt im Uberlappungsbereich innenliegend und vom zweiten End-
abschnitt aulRenliegend uUberlappt ist. Damit kann der Solltrennbereich unmittelbar
benachbart zur Uberlappenden Langskante des zweiten, aulien liegend befindli-
chen Endabschnitts verlaufend angeordnet werden. Durch das Abdecken des
zweiten Endbereichs kann so aufgrund des stabileren Uberlappungsbereichs eine

noch sicherere Auftrennung des Solltrennbereichs erzielt werden.

Weiters kann es vorteilhaft sein, wenn der Solltrennbereich in paralleler Richtung
bezlglich einer Langskante des Uberlappenden aul3enliegenden zweiten Endab-
schnitts verlaufend angeordnet ist. Damit kann der Solltrennbereich unmittelbar
benachbart zur Langskante des Uberlappenden, aulien liegenden zweiten Endab-
schnitts angeordnet werden. Damit kann weiters eine Schutzwirkung fur den Soll-
trennbereich erzielt werden und daruber hinaus eine unbeabsichtigte Auftrennung

weltgehendst unterbunden werden.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der Solltrennbe-
reich im ersten Endabschnitt angeordnet oder ausgebildet ist und der erste Endab-
schnitt im Uberlappungsbereich auRenliegend angeordnet ist und der zweite End-
abschnitt iInnenliegend angeordnet und vom ersten Endabschnitt aul3enliegenden
Uberlappt ist. Durch das aulden liegenden Anordnen des Solltrennbereichs im
Uberlappungsbereich kann das Ergreifen und Erfassen des Erfassungsabschnitts
des Betatigungsmittels durch die geringfugige Distanzierung von der Behalter-

wand erleichtert werden.
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Eine weitere mdgliche Ausfuhrungsform hat die Merkmale, dass der Solltrennbe-
reich In paralleler Richtung bezuglich einer Langskante des Uberlappten innenlie-
genden zweiten Endabschnitts verlaufend angeordnet ist. Damit kann die abge-
deckte, darunter befindliche Langskante als Unterstitzung und Versteifung flur den

Auftrennvorgang des Solltrennbereichs dienen.

Eine weitere Ausbildung sieht vor, dass der Solltrennbereich auRRerhalb des Uber-
lappungsbereichs angeordnet oder ausgebildet ist. Damit kann je nach Uberlap-
pungsanordnung der einander zugewendeten Endabschnitte stets ein sicherer

Aufrissvorgang gewanrleistet werden.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der Zuschnitt aus
einem Zellulose-Werkstoff gebildet ist. Damit kann einerseits die Bedruckung und
optische Gestaltung des mit dem manschettenférmigen Aul3entell ummantelten In-
nenbehalters verbessert werden und daruber hinaus der Anfall von zu entsorgen-

den Kunststoffmaterial verringert werden.

Eine weltere bevorzugte Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass der
Zellulose-Werkstoff aus einem Recycling-Material gebildet i1st. Damit kbnnen Rohr-
stoffressourcen eingespart werden. Dartber hinaus kann so in Verbindung mit den
an den Erfassungsabschnitt anschliel3enden Solltrennabschnitten und den beiden
sich daran anschlielienden Trennabschnitten auch bei der Verwendung von Zellu-
lose-Recyclingwerkstoffen ein sicherer und durchgangiger Auftrennvorgang des
Solltrennbereichs ermdéglicht werden. Der durchgangige Auftrennvorgang ist an-
sonsten bel Einsatz von Recyclingmaterialien aufgrund der ktrzeren Faserlangen

nicht vollstandig und durchgangig einwandfrel moglich.

Die Erfindung betrifft auch noch einen Kombi-Verpackungsbehalter umfassend el-
nen becherformigen Innenbehalter mit einem Behaltermantel, einem Boden sowie
ein den Innenbehalter an seinem Behaltermantel zumindest bereichsweise umge-

bendes erfindungsgemal ausgebildetes manschettenformiges Aullentell.

10/ 37
N2019/15500-AT-00



10

Damit wird eine Kombi-Verpackungsbehalter geschaffen, welcher nach dem Ge-
brauch noch einfacher und vor allem sicherer in den Innenbehalter und das Au-

[3entell getrennt werden kann. Das Auldentell bildet auch nach dem Auftrennvor-
gang des Solltrennbereichs ein zusammengehdériges Stuck, welches einfach und
vor allem einstuckig der ordnungsgemalien Entsorgung und Wertstoffsammlung

zugefuhrt werden kann.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden

Figuren naher erlautert.
Es zeigen jewells In stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 1 einen Kombi-Verpackungsbehalter mit einem Innenbehalter und einem

Auldentell, In Ansicht, tellweise geschnitten;

Fig. 2 den Kombi-Verpackungsbehalter i Bereich seines Betatigungsmittels
geschnitten gemald den Linien ll-Il in Fig. 1, In vergroRerter Darstellung;

Fig. 3 einen Zuschnitt zur Bildung des Auldentells, in unverformter, ebenflachi-
ger Lage;

Fig. 4 eine weiltere mogliche Ausbildung des Zuschnitts zur Bildung des Au-

[dentells, In unverformter, ebenflachiger Lage, mit einer modifizierten

Gestaltung des Solltrennbereichs;

Fig. 5 einen Kombi- Verpackungsbehalter mit einem Innenbehalter und einem

Auldientell und einer weiteren, moéglichen Ausgestaltung des Solltrenn-

bereichs, iIn Ansicht:

Fig. 6 einen weliteren Kombi- Verpackungsbehalter mit einem Innenbehalter
und einem Aullentell und einer modifizierten Anordnung der einander

Uberlappenden Endabschnitte im Uberlappungsbereich, in Ansicht;

Fig. 7 den Kombi-Verpackungsbehalter nach Fig. 6 im Bereich seines Betati-
gungsmittels geschnitten gemal} den Linien VII-VIl In Fig. 6, sowie In

vergrofderter Darstellung.
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Einflhrend sel festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuh-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bautellbe-
zelichnungen versehen werden, wobel die In der gesamten Beschreibung enthalte-
nen Offenbarungen sinngemal} auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw.
gleichen Bautellbezeichnungen ubertragen werden kdnnen. Auch sind die In der
Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese Lage-

angaben bel einer Lageanderung sinngemal auf die neue Lage zu uUbertragen.

Der Begriff ,insbesondere” wird nachfolgend so verstanden, dass es sich dabei um
eine mogliche speziellere Ausbildung oder nahere Spezifizierung eines Gegen-
stands oder eines Verfahrensschritts handeln kann, aber nicht unbedingt eine
zwingende, bevorzugte Ausfuhrungsform desselben oder eine zwingende Vorge-

henswelse darstellen muss.

In den Fig. 1 bis 3 ist ein Kombi-Verpackungsbehalter 1 bespielhaft fur eine Viel-
zahl an moglichen unterschiedlichen Formgebungen gezeigt, wobel die Kombi-
Verpackungsbehalter 1 becher- oder schalenformig ausgebildet sind. Der Kombi-
Verpackungsbehalter 1 umfasst einen becher- oder schalenféormig ausgebildeten
Innenbehalter 2 mit einem Boden 3 sowie einem Behaltermantel 4. Der Innenbe-
halter 2 weist weiters an seiner vom Boden 3 abgewendeten Seite ein offenes
Ende 5 auf, wobel Im Bereich seines offenen Endes 5 ein den Behaltermantel 4
nach aufden uberragender Flansch 6 vorgesehen sein kann. Der Boden 3 bildet fur

den Behaltermantel 4 ein verschlossenes Ende 7 aus.

Der Innenbehalter 2 wird bevorzugt durch einen in einem Tiefziehvorgang herge-
stellten Bautell gebildet, welcher rasch und vor allem In kurzer Zykluszeit herstell-
bar Ist. Der Vorgang des Tiefziehens ist hinlanglich bekannt und wird deshalb nicht
naher darauf eingegangen. Der Tiefziehvorgang eignet sich besonders dazu, um
aus einer umzuformenden Schicht aus einem umformbaren Werkstoff mittels ei-
nes Tiefziehwerkzeuges den Innenbehalter 2 mit einer doch ausreichenden Wand-
starke herzustellen, welche die Dichthelt wahrend der Lagerung, Benutzung bis
hin zur Entsorgung gewahrleistet. Durch diesen Herstellvorgang konnen relativ

dinne Wandstarken des Innenbehalters 2 gefertigt werden.
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Durch die becher- bzw. schalenféormige Ausbildung des Innenbehalters 2 erstreckt
sich In Axialrichtung zwischen dem offenen Ende 5 und dem mit dem Boden 3 ver-
schlossenen Ende 7 eine Langsachse 8, welche bel symmetrischer Ausbildung
auch eine Mittelachse darstellen kann. Im Bereich des Flansches 6 ist es moglich,
eine nicht naher dargestellte Siegelplatine anzuordnen bzw. damit zu verbinden. In

diesem Fall bildet der Flansch 6 einen Siegelflansch aus.

In Axialrichtung und somit in Richtung der Langsachse 8 weist der Innenbehalter 2
zwischen seinem offenen Ende 5, insbesondere dem Flansch 6, und dem Boden 3
eine Behalternbhe 9 auf, wodurch in Abhangigkeit von den Querschnittsabmes-
sungen das Aufnahmevolumen des Innenbehalters 2 festgelegt wird. Durch die
Behalterh6he 9 in Verbindung mit den Querschnittsabmessungen wird somit ein

Aufnahmeraum des Innenbehalters 2 definiert.

Als Behaltermantel 4 wird jener Abschnitt des Innenbehalters 2 verstanden, wel-
cher sich zwischen dem offenen Ende 5, insbesondere dem Flansch 6, und dem
Boden 3 In Uberwiegend axialer Richtung erstreckt. Bevorzugt wird der Innenbe-
halter 2 mit seinem Behaltermantel 4 derart ausgebildet, dass sich dieser ausge-

hend vom offenen Ende hin zum Boden bevorzugt konisch verjungt.

Welters kann der Behaltermantel 4 des Innenbehalters 2 in seinem dem Boden 3
benachbarten Umfangsabschnitt einen Hinterzug 10 aufweisen. Der Hinterzug 10
Ist ebenfalls Tell des Behaltermantels 4, ist jedoch iIm Axialschnitt gesehen bezlg-
ich einer gedachten, geradlinig verlaufenden Verbindungslinie zwischen dem
Flansch 6 und dem Boden 3 zu dieser nach innen versetzt angeordnet. Der Hinter-
zug 10 weilst seinerseits zumindest zwel nicht naher bezeichnete Hinterzug-VWand-
abschnitte auf, wobel die beiden Hinterzug-Wandabschnitte im Axialschnitt gese-
hen bezuglich der Langsachse 8 eine andere Neigung bzw. Richtung aufwelsen
als der ubrige Behaltermantel 4. Dabel 1st der Hinterzug 10, gegenuber der im AxI-
alschnitt gesehen, geradlinig verlaufenden Anordnung des Behaltermantels 4 zwi-
schen dem Flansch 6 und dem Boden 3 nach innen und somit in Richtung des

Aufnahmeraums versetzt angeordnet.
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Im Axialschnitt gesehen ist der unmittelbar an den Boden 3 anschliel3ende, erste
Hinterzug-VWandabschnitt Gberwiegend in Richtung der Behalterndhe 9 hin auf das
offene Ende 5 erstreckend angeordnet bzw. ausgebildet. Der weltere Hinterzug-
Wandabschnitt erstreckt sich in Uberwiegend senkrechter Richtung bezuglich der
Behalternohe 9, ausgehend von dem dem Boden 3 abgewendeten Ende des ers-
ten Hinterzug-Wandabschnittes hin zum Behaltermantel 4. Im vorliegenden Aus-
fuhrungsbeispiel bildet der weitere Hinterzug-Wandabschnitt eine Stapelschulter
aus. Diese Stapelschulter dient dazu, dass ein gleichartiger Kombi-Verpackungs-
behéalter 1 mit seinem Boden 3, insbesondere dem randseitigen Ubergangsab-

schnitt zwischen dem Boden 3 und dem Behaltermantel 4, sich darauf abstutzen

kann.

Weiters kann der Innenbehélter 2 im unmittelbaren Ubergangsbereich zwischen
dem Boden 3 und dem Behaltermantel 4, insbesondere zwischen dem Boden 3
und dem Hinterzug, eine auf die von der Langsachse 8 abgewendete Seite vorra-

gende Schulter 11 bzw. einen Wulst aufweisen.

Der Kombi-Verpackungsbehalter 1 umfasst weiters ein Auldenteil 12, welches
manschettenformig oder mantelformig ausgebildet st und den Innenbehalter 2 im
Bereich seines Behaltermantels 4 zumindest abschnittswelse oder bereichsweise

umgibt.

Die zuvor beschriebene Schulter 11 kann beispielsweise dazu dienen, das man-
schettenformige Auldentell 12 verrastet am Innenbehalter 2 zu haltern. In diesem
Fall stitzt sich das manschettenformige Auldentell 12 mit seiner dem Boden 3 des
Innenbehalters 2 zugewendeten ersten Stirnseite 19 an dieser im Ubergangsbe-
reich ausgebildeten Schulter 11 ab. Die Schulter 11 kann damit auch als Rastmit-
tel fUr die Halterung des Aullentells 12 am Innenbehalter 2 bezeichnet werden. EIn
weilteres Rastmittel Im Bereich des offenen Endes 5 kann beispielsweise der
Flansch 6 darstellen. Weiters umfasst das manschettenformige Auldentell 12 eine
zwelte Stirnseite 20, welche ihrerseits dem offenen Ende 5 oder dem Flansch 6

zugewendet ist.
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Das manschettenformige Aullentell 12 wird bevorzugt aus einem Zellulose-Werk-
stoff, wie einem Kartonmaterial, mit einer ausreichenden Festigkeit in Bezug auf
die Aufnahme und Ubertragung von insbesondere axial wirkenden Druckkréaften
gebildet und aus einem ebenflachigen Zuschnitt 13 zu einem Mantel gewickelt,
wie dies bereits hinlanglich bekannt ist. Der Zuschnitt 13 wird zumeist In seiner un-
verformten ebenen Lage bedruckt sowie gegebenenfalls noch mit einer zusatzli-
chen Beschichtung versehen. Als Werkstoff wird zumeist ein Zellulosematerial ver-
wendet, wobel dies auch ein im Recyclingverfahren hergestellter Karton oder
Starkpapier sein kann. Wird eine Schicht bzw. Lage des AulRentells 12 aus einem
Recyclingmaterial gebildet, kann auf zumindest einer der Oberflachen eine zusatz-
iche Schicht aus einem hochwertigeren Papier angeordnet bzw. damit verbunden
sein. Diese zusatzliche Schicht dient einer einwandfreien Bedruckung zur Herstel-

lung von Verzierungen, Beschriftungen sowie Produktinformationen.

Das manschettenartige bzw. mantelartige AuRentell 12 fuhrt zu einem zusatzli-
chen Verstarkung- bzw. Versterfungseffekt des Innenbehalters 2 und somit des

gesamten Kombi-Verpackungsbehalters 1.

Damit i1st zum einen eine hohe Festigkeit und gute VWarmeisolierung und zum an-
deren ein optimaler Lichtschutz fur den Inhalt des Verpackungsbehaltnisses gege-

ben.

Dabel kann insbesondere auch vorgesehen sein, dass der Karton im Bereich der
Schnittkanten zusatzlich mit einem wasserabweisenden Material beschichtet oder
versiegelt wird. Dies ist besonders dann von Vortell, wenn die Kombi-Verpa-
ckungsbehalter 1 einem erhdhten Feuchtigkeitszutritt ausgesetzt sind. Durch die
Beschichtung des fur das Auldentell 12 verwendeten Kartons mit einer wasserab-
weisenden Schicht wird namlich verhindert, dass es in einer feuchten Umgebung
zu einem Aufquellen des Kartons und schliefdlich zu einem Ablésen vom Behalter-

mantel 4 des Kombi-Verpackungsbehalters 1 kommt.

Das manschettenformige Aulientell 12 1st aus dem zumeist ebenflachigen Zu-

schnitt 13 zu einem Mantel gewickelten ist. Durch das Wickeln des Zuschnitts wer-
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den dann einander zugewendete Endabschnitte 14, 15 in einem vereinfacht dar-
gestellten Uberlappungsbereich 16 miteinander verbunden. Dies erfolgt durch eine
sogenannte Uberlappungsnaht, mittels welcher der erste Endabschnitt 14 und der
zwelte Endabschnitt 15 z.B. mittels eines Klebemittels, aneinander haften. Das Wi-
ckeln und das anschliel3ende Verbinden der beiden Endabschnitte 14, 15 kann
dabel, wie dies bereits aus dem Stand der Technik hinlanglich bekannt ist, zum
Beispiel durch Verkleben erfolgen. Als Beispiel wird hier auf die EP 0 408 515 B1
hingewiesen bzw. Bezug genommen. Der erste Endabschnitt 14 des Zuschnitts 13
endet mit einer ersten Langskante 17 und der zweite Endabschnitt 15 endet sel-
nerseits mit einer zweiten Langskante 18. Im Uberlappungsbereich 16 verlaufen
die beiden Langskanten 17, 18 in etwa parallel zueinander, wobel in Umfangsrich-
tung gesehen dazwischen der Uberlappungsbereich 16 mit einer Uberlappungs-

breite ausgebildet Ist.

Das Aul3enteil 12 weist weiters die erste Stirnseite 19 und die zwelite Stirnseite 20
auf, wobel die beiden Stirnseiten 19, 20 voneinander beabstandet sind sowie im
aufgerichteten Zustand eine Bauhohe 21 des Mantels definieren. Die bereits zuvor
pbeschriebene Langsachse 8 kann auch die gemeinsame Langsachse fur das Au-
Rentell 12 definieren, insbesondere dann, wenn sich das AulRentell 12 In seiner
montierten Lage am Innenbehalter 2 befindet. Zumeist ist die Bauhdhe 21 des
Mantels geringfugig geringer als die Behalterhbhe 9 des Innenbehalters 2 in der

gleichen Raumrichtung — namlich in Richtung der Langsachse 8.

Um eine definierte Durchtrennung und damit verbunden eine nachfolgend ge-
trennte Entsorgung von Innenbehalter 2 und Auldentell 12 far einen Verbraucher
zu ermaéglichen, ist zumindest ein Im Mantel des AulRenteils 12 ausgebildeter Soll-
trennbereich 22 vorgesehen. Der Solltrennbereich 22 umfasst hier einen ersten
Trennabschnitt 23, einen zweiten Trennabschnitt 24 sowie ein Betatigungsmittel
25 zum Start und dem Beginn des Durchtrennvorganges des Solltrennbereichs 22
entlang der beiden Trennabschnitte 23, 24. Das Betatigungsmittel 25 ist in Rich-
tung der Bauh6he 21 des Mantels gesehen zwischen den beiden Stirnseiten 19,

20 angeordnet. Dabel ist es vorteilhaft, wenn das Betatigungsmittel 25 in etwa
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mittig zwischen den beiden In Richtung der Bauhohe 21 voneinander beabstande-
ten Stirnseiten 19, 20 angeordnet ist, wobel dies Im Wesentlichen der halben Bau-
hoéhe 21 entspricht. Die Angabe ,mittig” bezieht sich beim Betatigungsmittel 25 auf
dessen halbe Abmessung in Richtung der Bauhohe 21 oder der Langsachse 8.

Die beiden Trennabschnitte 23, 24 sind beidseits des Betatigungsmittels 25 vorge-

sehen und erstrecken sich jewells In Richtung auf die jewellige Stirnseite 19, 20.

In Richtung der Bauhohe 21 des Mantels gesehen sind die beiden Trennab-
schnitte 23, 24 des Solltrennbereichs 22 jewells von den beiden Stirnseiten 19, 20
aufeinander zulaufend ausgerichtet und definieren damit zwischen sich eine ge-
dachte, geradlinig verlaufende Verbindungslinie 26, wobel diese In strichlierten Li-
nien dargestellt ist. Die aufeinander zulaufende Ausrichtung der beiden Trennab-
schnitte 23, 24 ist jewells In Richtung auf das Betatigungsmittel 25 bezogen. Die
beiden Trennabschnitte 23, 24 kdnnen dabel entweder In Richtung der Bauhdhe
21 des Mantels gesehen zueinander fluchtend ausgerichtet sein oder aber auch
geringfugig geneigt bezuglich der ersten Langskante 17 hin in Richtung auf das
zwischen diesen befindliche Betatigungsmittel 25 verlaufen. Durch diese gering-
fuge Neigung kann der Auftrennvorgang nach dem Auftrennen der beiden Trenn-
abschnitte 23, 24 hin zu den beiden Stirnseiten 19, 20 noch zusatzlich verbessert

werden.

Je nach Ausbildung der spater noch naher beschriebenen Solltrennstellen wird die
gedachte Verbindungslinie 26 in einem Mittel der Solltrennstellen verlaufend ange-
nommen. Das Betatigungsmittel 25 definiert seinerseits einen Erfassungsabschnitt
27 mit einem In Richtung der Bauhohe 21 voneinander beabstandet befindlichen
ersten Erfassungsabschnitt-Ende 28 und einem zwelten Erfassungsabschnitt-
Ende 29. Damit sind die beiden Erfassungsabschnitt-Enden 28, 29 in Richtung der
Bauhohe 21 des Mantels gesehenen in einem Abstand 30 voneinander distanziert
angeordnet bzw. enden dort. Welters ist noch zu ersehen, dass der Erfassungsab-
schnitt 27 des Betatigungsmittels 25 auRerhalb des Uberlappungsbereichs 16 an-

geordnet oder ausgebildet ist.

Es ist hier eine Anordnung des Betatigungsmittels 25 vorgesehen, bel welcher der

Erfassungsabschnitt 27 in Umfangsrichtung gesehen bezuglich der aufeinander
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zulaufend ausgerichteten Trennabschnitte 23, 24 des Solltrennbereichs 22 und
der zwischen diesen gedachten geradlinigen Verbindungslinie 26 um einen Ver-
satz 31 seitlich davon distanziert angeordnet oder ausgebildet ist. Der Versatz 31
kann einen Wert aufweisen, welcher ausgewanhlt ist aus einem Wertebereich mit
einer unteren Grenze von 1,0mm und einer oberen Grenze von 10,0mm. Bevor-
zugt kann der Wertebereich eine untere Grenze von 2,0mm und eine obere

Grenze von 6,0mm aufweisen.

Der erste Trennabschnitt 23 welst seinerseits ein dem Betatigungsmittel 25 zuge-
wendetes erstes Ende 32 auf, wobel der zwelte Trennabschnitt 24 ein dem Betati-
gungsmittel 25 zugewendetes zweltes Ende 33 aufweist. Im Bereich der gedach-
ten Verbindungslinie 26 zwischen den beiden Enden 32, 33 ist aufgrund des vor-
gesehenen seitlichen Versatzes 31 des Betatigungsmittels 25 der Mantel unterbre-
chungslos ausgebildet. Die Anordnung der beiden in Richtung der Bauhohe 21
vonelinander beabstandeten Enden 32, 33 der Trennabschnitte 23, 24 bezuglich
des das Betatigungsmittel 25 bildenden Erfassungsabschnitts 27 ist derart ge-
wahlt, dass das erste Erfassungsabschnitt-Ende 28 des Erfassungsabschnitts 27
das benachbart befindliche erste Ende 32 des ersten Trennabschnitts 23 auf die
vom zweiten Trennabschnitt 24 abgewendete Seite Ubergreift. Durch den seitli-
chen Versatz 31 des Erfassungsabschnitts 27 auf die vom Uberlappungsbereich
16 abgewendete Seite bildet sich ein erster Solltrennabschnitt 34 in Umfangsrich-
tung gesehen im Mantel des AulRentells 12 zwischen dem ersten Erfassungsab-

schnitt-Ende 28 und dem ersten Ende 32 des ersten Trennabschnitts 23 aus.

Es Ist auch noch vorgesehen, dass das zwelte Erfassungsabschnitt-Ende 29 des
Erfassungsabschnitts 27 das benachbart befindliche zweite Ende 33 des zwelten
Trennabschnitts 24 auf die vom ersten Trennabschnitt 23 abgewendete Seite
tUbergreift. Damit wird analog zum ersten Solltrennabschnitt 34 auch zwischen
dem zwelten Erfassungsabschnitt-Ende 29 und dem zweliten Ende 33 des zwelten
Trennabschnitts 24 in Umfangsrichtung gesehen ein zweiter Solltrennabschnitt 35
Im Mantel des Aul3enteils 12 ausgebildet. Die beiden Solltrennabschnitte 34, 35
sind durch die reduzierte Abmessung des Mantelmaterials zwischen dem jewelli-

gen Erfassungsabschnitt-Ende 28 oder 29 und dem jewelligen Ende 32 oder 33
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gebildet. Die beiden Enden 32 und 33 der Trennabschnitte 23, 24 sind naher zuel-
nander angeordnet als die beiden durch den Abstand 30 voneinander beabstande-

ten Erfassungsabschnitt-Enden 28 und 29.

Damit wird es fur einen Benutzter des Kombi-Verpackungsbehalters 1 moglich,
das Betatigungsmittel 25 mit seinem Erfassungsabschnitt 27 zu erfassen, an-
schlieRend die beiden Solltrennabschnitte 34 35 ausgehend vom Erfassungsab-
schnitt 27 bis hin zu den jewelligen Enden 32, 33 der beiden Trennabschnitte 23,
24 aufzutrennen und nachfolgend die beiden Trennabschnitte 23, 24 bis zum voll-
standigen Durchtrennen des Mantels aufzutrennen. Damit kann das Auldenteil 12
einfach vom Innenbehalter 2 abgetrennt werden und eine sortenreine Entsorgung
erfolgen. Die beiden Solltrennabschnitte 34, 35 bilden jewells Startabschnitte fur

die Auftrennung der beiden Trennabschnitte 23, 24 aus.

Jeder der beiden Trennabschnitte 23, 24 umfasst mehrere in einer Relihe hinterei-
nander angeordnete Solltrennstellen, welche zumeist als Perforationen, insbeson-

dere auch als kurze Schnitte, im Werkstoff des Aul3entells 12 ausgebildet sind.

Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist gezeigt, dass die Form und Lage der Soll-
trennstellen zueinander unterschiedlich gewahlt sein kann. Deshalb werden jene
Solltrennstellen, welche unmittelbar benachbart zu den jeweiligen Erfassungsab-
schnitt-Enden 28, 29 angeordnet sind, als erste Solltrennstellen 36 bezeichnet.
Die jewells nachfolgend hin Richtung auf eine der beiden Stirnseiten 19, 20 vorge-
sehenen weiteren Solltrennstellen werden als zweite Solltrennstellen 37 und dritte

Solltrennstellen 38 bezeichnet.

Die Solltrennstellen 36, 37, 38 sind bezuglich einer mittig und in normaler Ausrich-
tung zu der Langsachse 8 ausgerichteten Ebene 39 — siehe Fig. 1 - spiegelbildlich
zuelnander ausgebildet und angeordnet. Es werden deshalb nur jene im Bereich
des ersten Trennabschnitts 23 befindlichen Solltrennstellen 36, 37, 38 naher be-
schrieben und sind In analoger Weise auf den zweliten Trennabschnitt 24 zu Uber-

tragen.
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Die erste Solltrennstelle 36 weist auf ihrer vom Erfassungsabschnitt 27 abgewen-
deten Seite einen Im Wesentlichen in paralleler Richtung bezuglich der gedachten
Verbindungslinie 26 zwischen den beiden Trennabschnitten 23, 24 oder In paralle-
ler Richtung bezuglich einer der Langskanten 17, 18 verlaufenden ersten Langs-
verlauf 40 auf. Es ware aber auch moglich, den ersten Langsverlauf leicht schrag

In Richtung auf das Betatigungsmittel 25 auszurichten.

Anschlief3end an den ersten Langsverlauf 40 ist ein zweiter Langsverlauf 41 vor-
gesehen, welcher sich an der dem Erfassungsabschnitt 27 zugewendeten Seite
pbefindet und In Richtung auf den Erfassungsabschnitt 27 hin ragend ausgerichtet
Ist. Durch die In etwa parallele Ausrichtung des ersten Langsverlaufs 40 ist dieser
geradlinig verlaufend ausgebildet. Der erste Langsverlauf 40 und der zwelte
Langsverlauf 41 bilden gemeinsam die erste Solltrennstelle 36 und sind z.B. durch
einen Stanzvorgang ausgebildet und durchsetzen die Dicke des Zuschnitts 13 be-
vorzugt vollstandig zur Bildung des Aulentells 12. Der zweite Langsverlauf 41 der
ersten Solltrennstelle 36 kann bogenférmig gekrummt ausgebildet sein. Es ware
aber auch eine winkelige und geradlinige Ausbildung des zweiten Langsverlaufs
41 der ersten Solltrennstelle 36 hin in Richtung auf das Betatigungsmittel 25 még-
lich. Auf alle Falle endet der zweite Langsverlauf 41 der ersten Solltrennstelle 36

vor Erreichen des Erfassungsabschnitts 27.

Die nachfolgend an die ersten Solltrennstellen 36 befindlichen zweiten und/oder
dritten Solltrennstellen 37, 38 der beiden Trennabschnitte 23, 24 kénnen eine be-
zuglich der gedachten Verbindungslinie 26 dazu winkelig verlaufende Ausrichtung
aufweisen. Die winkelig verlaufende Ausrichtung der zweiten Solltrennstellen 37
und/oder der dritten Solltrennstellen 38 des ersten Trennabschnitts 23 und des
zwelten Trennabschnitts 24 kdnnen derart gewahlt sein, dass diese jewells auf die
vom Betatigungsmittel 25 abgewendete Seite aufeinander zulaufend ausgerichtet
sind. Dabel sind die jewells bezuglich der Normalebene — Ebene 39 — dazu sym-
metrisch befindlichen Solltrennstellen 37, 38 zu betrachten. Bevorzugt kbnnen die
zweiten Solltrennstellen 37 langer ausgebildet sein als die nachfolgenden dritten

Solltrennstellen 38.
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Weiters ist es mdglich, dass ein von den zweiten und/oder dritten Solltrennstellen
37 38 des ersten Trennabschnitts 23 und von den zweiten und/oder dritten Soll-
trennstellen 37, 38 des zweiten Trennabschnitts 24 eingeschlossener Winkel 42-1,
42-2 ausgehend vom Betatigungsmittel 25 hin zu den jewelligen Stirnseiten 19, 20
zuelinander unterschiedlich ausgebildet ist. Wie zuvor erwahnt, ist stets der Winkel
42-1 zwischen den zweiten Solltrennstellen 37 oder der Winkel 42-2 zwischen den
zueinander korrespondierenden dritten Solltrennstellen 38 zu betrachten. Der ein-
geschlossene Winkel 42-1, 42-2 kann ausgehend vom Betatigungsmittel 25 hin zu
den jewelligen Stirnseiten 19, 20 zunehmend und somit gréRer ausgebildet sein.
Im vorliegenden AusfUuhrungsbeispiele ist der eingeschlossene Winkel 42-2 zwi-
schen den jewelligen dritten Solltrennstellen 38 stets gleich gewanhlt, jedoch gréfder

als der von den zweiten Solltrennstellen 37 eingeschlossene Winkel 42-1.

Die Ausbildung des Betatigungsmittels 25 sowie dessen Erfassungsabschnitt 27
kann unterschiedlich gewahlt werden. Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist der
Erfassungsabschnitt 27 von einer den Mantel vollstandig durchsetzenden Schnittli-
nie gebildet. Die Schnittlinie weist hier einen geradlinigen Langsverlauf auf. Wel-
tere Ausbildungsmadglichkeiten des Solltrennbereichs 22, insbesondere von des-

sen Betatigungsmittel 25, werden in den nachfolgenden Figuren naher erlautert.

Der Uberlappungsbereich 16 zwischen den beiden Endabschnitten 14, 15 kann so
gewahlt sein, dass der Solltrennbereich 22 im ersten Endabschnitt 14 angeordnet
oder ausgebildet ist und der erste Endabschnitt 14 im Uberlappungsbereich 16 in-
nenliegend und vom zweliten Endabschnitt 15 aulRenliegend Uberlappt ist. Der
Solltrennbereich 22 ist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel in paralleler Richtung be-
zuglich der zweiten Langskante 18 des Uberlappenden aulienliegenden zweiten
Endabschnitts 15 verlaufend angeordnet. Weliters kann noch vorgesehen sein,
dass der Solltrennbereich 22 auRerhalb des Uberlappungsbereichs 16 angeordnet

oder ausgebildet ist.

In der Fig. 4 1st eine weltere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausflh-
rungsform des Zuschnitts 13 zur Bildung des Aulientells 12 gezeigt, wobel wiede-

rum fur gleiche Telle gleiche Bezugszeichen bzw. Bautellbezeichnungen wie In
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den vorangegangenen Fig. 1 bis 3 verwendet werden. Um unnotige Wiederholun-
gen zu vermeliden, wird auf die detalllierte Beschreibung in den vorangegangenen

Fig. 1 bis 3 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Der grundsatzliche Aufbau und die Anordnung des Solltrennbereichs 22 ist analog
gewanhlt, wie dies bereits zuvor detallliert beschrieben worden 1st. Deshalb wird nur

mehr auf die dazu bestehenden Unterschiede naher eingegangen.

Der Solltrennbereich 22 des Zuschnitts 13 umfasst die beiden Trennabschnitte 23
und 24 sowie den dazwischen befindlichen Erfassungsabschnitt 27. Das Betati-
gungsmittel 25 umfasst weiters noch zusatzlich zum Erfassungsabschnitt 27 einen
den Mantel vollstandig durchsetzenden Durchbruch 43. Der Durchbruch 43 ist auf
der vom Uberlappungsbereich 16 abgewendeten Seite des Erfassungsabschnitts
27 sowle unmittelbar an den Erfassungsabschnitt 27 anschliel3end daran angeorad-
net. Weiters endet der Durchbruch 43 an der Schnittlinie des Erfassungsabschnitts
2/ . Durch das Vorsehen des Durchbruchs kann das Erfassen des Erfassungsab-

schnitts 27 fur einen Benutzer erleichtert werden.

In der Fig. 5 ist eine weiltere und gegebenentalls flur sich eigenstandige Ausfuh-
rungsform des Zuschnitts 13 zur Bildung des Auldenteils 12 gezeigt, wobel wiede-
rum fur gleiche Telle gleiche Bezugszeichen bzw. Bautellbezeichnungen wie In
den vorangegangenen Fig. 1 bis 4 verwendet werden. Um unnotige Wiederholun-
gen zu vermeiden, wird auf die detalllierte Beschreibung in den vorangegangenen

Fig. 1 bis 4 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Der Solltrennbereich 22 des Zuschnitts 13 umfasst die beiden Trennabschnitte 23
und 24 sowie den dazwischen befindlichen Erfassungsabschnitt 27. Im Gegensatz
zu den in den Fig. 1 bis 4 gezeigten Ausfuhrungsbeispielen weist hier die Schnittli-
nie zur Bildung des Erfassungsabschnitts 27 einen gekrummten Langsverlauf auf.
Bevorzugt verlauft der Langsverlauf bogenformig gekrummt. Im vorliegenden Aus-
fuhrungsbeispiel weist der Erfassungsabschnitt 27 einen konvexen Langsverlauf

mit einer vom Uberlappungsbereich 16 abgewendeten Krimmung auf. Damit kann
eine Art Betatigungslasche ausgebildet werden, welche das Anfassen und die Be-

tatigung fur den Auftrennvorgang noch erleichtern kann.
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Unabhangig davon kdnnte aber auch ein konkaver Krummungsverlauf far die Aus-

bildung der Schnittlinie vorgesehen werden.

Weiters kann auch noch der zuvor in der Fig. 4 beschriebene und an die Schnittli-
nie unmittelbar anschlieldende Durchbruch 43 im Mantel zur Bildung des Betati-
gungsmittels 25 vorgesehen werden. Die Ausbildung der Solltrennabschnitte 34,

35 sowie deren Solltrennstellen 36, 37 und 38 kann analog erfolgen, wie dies be-

reits zuvor beschrieben worden.

In den Fig. 6 und 7 Ist eine weltere und gegebenenfalls flur sich eigenstandige
Ausfuhrungsform des Zuschnitts 13 zur Bildung des Aullentells 12 gezeigt, wobel
wiederum far gleiche Telle gleiche Bezugszeichen bzw. Bautellbezeichnungen wie
INn den vorangegangenen Fig. 1 bis 5 verwendet werden. Um unnoétige Wiederho-
lungen zu vermeiden, wird auf die detalllierte Beschreilbung in den vorangegange-

nen Fig. 1 bis 5 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Die Ausbildung und Anordnung des Solltrennbereichs 22 im ersten Endabschnitt
14 des Zuschnitts 13 kann gemal} einem zuvor bereits beschriebenen Ausflh-
rungsbeispiel erfolgen. Der Solltrennbereich 22 umfasst wiederum die beiden

beidseits des Betatigungsmittels 25 befindlichen Trennabschnitte 23 und 24.

Im Gegensatz zu den zuvor beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen, beil welchen
der erste Endabschnitt 14 mit dem darin befindlichen Solltrennbereich 22 vom

zweiten Endabschnitt 15 im Uberlappungsbereich 16 Uberlappt ist, wird hier der
erste Endabschnitt 14 im Uberlappungsbereich 16 auRenliegend und somit den

zwelten Endabschnitt 15 Uberlappend angeordnet.

Der Solltrennbereich 22 i1st somit ebenfalls wiederum im ersten Endabschnitt 14

angeordnet oder ausgebildet, wobei der zweite Endabschnitt 15 im Uberlappungs-

bereich 16 iInnenliegend und damit Uberlappt angeordnet ist.

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfuhrungsvarianten, wobel an dieser
Stelle bemerkt sel, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfuh-
rungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kom-
binationen der einzelnen Ausfuhrungsvarianten untereinander méglich sind und
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diese Variationsmaoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch

gegenstandliche Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen

Fachmannes liegt.

Der Schutzbereich ist durch die Anspriche bestimmt. Die Beschreibung und die
Zeichnungen sind jedoch zur Auslegung der Anspruche heranzuziehen. Einzel-
merkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen
unterschiedlichen AusfUuhrungsbeispielen kdnnen flr sich eigenstandige erfinderi-
sche Losungen darstellen. Die den eigenstandigen erfinderischen Losungen zu-

grundeliegende Aufgabe kann der Beschreibung entnommen werden.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so
ZzU verstehen, dass diese beliebige und alle Tellbereiche daraus mitumfassen, z.B.
Ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend

von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. samtli-
che Tellbereiche beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder gréRer und enden

bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder
5,5 bis 10.

Der Ordnung halber sei abschliel3end darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus Elemente tellweise unmalistablich und/oder vergrollert

und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
2/
28

24

Bezugszeichenliste

Kombi-Verpackungsbehalter 29  zweltes Erfassungsabschnitt-
Innenbehalter Ende

Boden 30 Abstanad

Behaltermantel 31 Versatz

offenes Ende 32 erstes Ende

Flansch 33 zweltes Ende
verschlossenes Ende 34  erster Solltrennabschnitt
Langsachse 35 zwelter Solltrennabschnitt
Behalternéhe 36 erste Solltrennstelle
Hinterzug 37 zwelte Solltrennstelle
Schulter 38 dritte Solltrennstelle
Auldentell 39 Ebene

Zuschnitt 40  erster Langsverlauf
erster Endabschnitt 41  zwelter Langsverlauf
zwelter Endabschnitt 42  Winkel
Uberlappungsbereich 43  Durchbruch

erste Langskante
zwelte Langskante
erste Stirnseite
zwelite Stirnseite
Bauhohe
Solltrennbereich

erster Trennabschnitt

zwelter Trennabschnitt

Betatigungsmittel
Verbindungslinie

Erfassungsabschnitt

erstes Erfassungsabschnitt-
Ende
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Patentanspruche

1. Manschettenformiges Aulientell (12) zum Ummanteln eines bechertor-
migen Innenbehalters (2) zur Bildung eines Kombi-Verpackungsbehalters (1),

- wobel der Innenbehalter (2) einen Behaltermantel (4) aufweist, der von
einem offenen Ende (5) hin zu einem mit einem Boden (3) verschlossenen Ende
(/) Insbesondere konisch verjungend ausgebildet ist,

- wobel das Auldentell (12) aus einem Zuschnitt (13) gebildet ist, welcher
Zuschnitt (13) In seinem aufgerichteten Zustand zu einem Mantel gewickelt i1st und
dabel ein erster Endabschnitt (14) und ein diesem zugewendeter zweiter Endab-
schnitt (15) des Mantels in einem Uberlappungsbereich (16) miteinander verbun-
den sind,

- wobeil das Auldentell (12) weiters eine erste Stirnseite (19) und eine
zwelte Stirnseite (20) aufweist und die beiden Stirnseiten (19, 20) voneinander be-
abstandet sind sowie im aufgerichteten Zustand eine Bauhohe (21) des Mantels
definieren, und dabel die erste Stirnseite (19) dem Boden (3) und die zweite Stirn-
selte (20) dem offenen Ende (5) des Innenbehalters (2) zuwendbar ist,

- wobel zumindest ein Im Mantel des Aul3enteils (12) ausgebildeter Soll-
trennbereich (22) vorgesehen ist, welcher Solltrennbereich (22) einen ersten
Trennabschnitt (23) und einen zweiten Trennabschnitt (24) mit jewells mehreren
hintereinander angeordneten Solltrennstellen (36, 37, 38), insbesondere Perforati-
onen oder Schnitte, sowie ein In Richtung der Bauhdhe (21) zwischen den beiden
Stirnseiten (19, 20) befindliches Betatigungsmittel (25) zum Auftrennen des Soll-
trennbereichs (22) entlang der beiden beidseilts des Betatigungsmittels (25) be-
findlichen Trennabschnitte (23, 24) umfasst,

- wobel die beiden Trennabschnitte (23, 24) des Solltrennbereichs (22) in
Richtung der Bauhohe (21) des Mantels gesehen aufeinander zulaufend ausge-
richtet sind.

- wobel das Betatigungsmittel (25) einen Erfassungsabschnitt (27) mit el-
nem ersten Erfassungsabschnitt-Ende (28) und einem zweiten Erfassungsab-
schnitt-Ende (29) definiert,

- wobel die beiden Erfassungsabschnitt-Enden (28, 29) in Richtung der
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Bauhohe (21) des Mantels gesehenen in einem Abstand (30) voneinander distan-
zlert angeordnet sind, und

- wobel der Erfassungsabschnitt (27) des Betatigungsmittels (25) aulder-
halb des Uberlappungsbereichs (16) angeordnet oder ausgebildet ist,

dadurch gekennzeichnet,

- dass der Erfassungsabschnitt (27) des Betatigungsmittels (25) in Um-
fangsrichtung gesehen bezuglich der aufeinander zulaufend ausgerichteten Trenn-
abschnitte (23, 24) des Solltrennbereichs (22) und einer zwischen diesen gedach-
ten geradlinigen Verbindungslinie (26) um einen Versatz (31) seitlich davon distan-
zlert angeordnet oder ausgebildet ist,

- dass das erste Erfassungsabschnitt-Ende (28) des Erfassungsab-
schnitts (27) ein benachbart befindliches erstes Ende (32) des ersten Trennab-
schnitts (23) auf die vom zweiten Trennabschnitt (24) abgewendete Seite Uber-
greift,

- dass ein erster Solltrennabschnitt (34) im Mantel des Aul3entells (12) In
Umfangsrichtung des Mantels gesehen zwischen dem ersten Erfassungsab-
schnitt-Ende (28) und dem ersten Ende (32) des ersten Trennabschnitts (23) aus-
gebildet ist,

- dass das zwelte Erfassungsabschnitt-Ende (29) des Erfassungsab-
schnitts (27) ein benachbart befindliches zweltes Ende (33) des zwelten Trennab-
schnitts (24) auf die vom ersten Trennabschnitt (23) abgewendete Seite Ubergreift,
- dass ein zweiter Solltrennabschnitt (35) im Mantel des AulRentells (12)
In Umfangsrichtung des Mantels gesehen zwischen dem zwelten Erfassungsab-
schnitt-Ende (29) und dem zweliten Ende (33) des zwelten Trennabschnitts (24)
ausgebildet ist, und

- dass die beiden Solltrennabschnitte (34, 35) jewells einen Startab-
schnitt fur die Auftrennung der beiden Trennabschnitte (23, 24) des Solltrennbe-

reichs (22) bel Betatigung des Betatigungsmittels (25) bilden.

2. Auldentell (12) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Er-
fassungsabschnitt (27) des Betatigungsmittels (25) durch eine den Mantel voll-

standig durchsetzende Schnittlinie gebildet ist.
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3. Aullentell (12) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die

Schnittlinie einen geradlinigen Langsverlauf aufweist.

4 Aullentell (12) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schnittlinie einen gekrummten Langsverlauf, insbesondere einen bogenférmig ge-

krimmten Langsverlauf, aufwelst.

S, Aullentell (12) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Betatigungsmittel (25) einen den Mantel vollstandig
durchsetzenden Durchbruch (43) umfasst, welcher Durchbruch (43) auf der vom
Uberlappungsbereich (16) abgewendeten Seite des Erfassungsabschnitts (27) so-

wie unmittelbar an den Erfassungsabschnitt (27) anschlieldend angeordnet ist.

o. Aullentell (12) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Betatigungsmittel (25) in etwa mittig zwischen den bel-
den in Richtung der Bauhdhe (21) voneinander beabstandeten Stirnseiten (19, 20)

angeordnet Ist.

/. Aullentell (12) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass erste Solltrennstellen (36) der beiden Trennabschnitte (23,
24), welche jewells unmittelbar benachbart zu den beiden Erfassungsabschnitt-
Enden (28, 29) des Erfassungsabschnitts (27) angeordnet sind, jewells auf threr
vom Erfassungsabschnitt (27) abgewendeten Seite einen in paralleler Richtung
bezlglich der gedachten Verbindungslinie (26) zwischen den beiden Trennab-
schnitten (23, 24) verlaufenden ersten Langsverlauf (40) aufweisen und jewells an
ihnrer dem Erfassungsabschnitt (27) zugewendeten Seite einen in Richtung auf den

Erfassungsabschnitt (27) hin ausgerichteten zweiten Langsverlauf (41) aufweisen.

8. Aullentell (12) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
zwelte Langsverlauf (41) bogenformig gekrummt ausgebildet ist und/oder winkelig

bezuglich des ersten Langsverlaufs (40) ausgerichtet verlauft.

28 / 37
N2019/15500-AT-00



28

9. Aullentell (12) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass zweite Solltrennstellen (37) und/oder dritte Solltrennstellen
(38) der beiden Trennabschnitte (23, 24), welche jewells anschlieldend an die ers-
ten Solltrennstellen (36) sowie auf der vom Betatigungsmittel (25) abgewendeten
Seite angeordnet sind, eine bezuglich der gedachten Verbindungslinie (26) dazu

winkelig verlaufende Ausrichtung aufweisen.

10. Aullentell (12) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
winkelig verlaufende Ausrichtung der zweiten Solltrennstellen (37) und/oder dritten
Solltrennstellen (38) des ersten Trennabschnitts (23) und des zweiten Trennab-
schnitts (24) derart gewanhlt ist, dass diese jewells auf die vom Betatigungsmittel

(25) abgewendete Seite aufeinander zulaufend ausgerichtet sind.

11. Aullentell (12) nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass
ein von den zwelten Solltrennstellen (37) des ersten und des zweiten Trennab-
schnitts (23, 24) eingeschlossener Winkel (42-1) oder ein von den dritten Soll-
trennstellen (38) des ersten und des zweliten Trennabschnitts (23, 24) einge-
schlossener Winkel (42-2) ausgehend vom Betatigungsmittel (25) hin zu den je-

welligen Stirnseiten (19, 20) zueinander unterschiedlich ausgebildet ist.

12. Aullentell (12) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
eingeschlossene Winkel (42-1, 42-2) ausgehend vom Betatigungsmittel (25) hin zu

den jewelligen Stirnseiten (19, 20) zunehmend und somit grél3er ausgebildet ist.

13. Aullentell (12) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Solltrennbereich (22) im ersten Endabschnitt (14) ange-
ordnet oder ausgebildet ist und der erste Endabschnitt (14) im Uberlappungsbe-
reich (16) innenliegend und vom zweliten Endabschnitt (15) auldenliegend Uber-

lappt Ist.
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14. Aullentell (12) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der
Solltrennbereich (22) in paralleler Richtung bezuglich einer Langskante (18) des
Uberlappenden aulienliegenden zweiten Endabschnitts (15) verlaufend angeord-

net i1st.

15. Aullentell (12) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Solltrennbereich (22) im ersten Endabschnitt (14) ange-
ordnet oder ausgebildet ist und der erste Endabschnitt (14) im Uberlappungsbe-
reich (16) aullenliegend angeordnet i1st und der zwelte Endabschnitt (15) innenlie-

gend angeordnet und vom ersten Endabschnitt (14) auldenliegenden uberlappt Ist.

10. Auldentell (12) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass der

Solltrennbereich (22) in paralleler Richtung bezuglich einer Langskante (18) des

Uberlappten innenliegenden zweiten Endabschnitts (15) verlaufend angeordnet ist.

17. Aullentell (12) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Solltrennbereich (22) auRRerhalb des Uberlappungsbe-

reichs (16) angeordnet oder ausgebildet Ist.

18. Aullentell (12) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Zuschnitt (13) aus einem Zellulose-Werkstoff gebildet

ISt.

19. Aullentell (12) nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass der

Zellulose-Werkstoff aus einem Recycling-Material gebildet ist.

20. Kombi-Verpackungsbehalter (1) umfassend einen becherférmigen In-
nenbehalter (2) mit einem Behaltermantel (4), einem Boden (3) sowie ein den In-

nenbehalter (2) an seinem Behaltermantel (4) zumindest bereichsweise umgeben-
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des manschettenformiges Auldentell (12), dadurch gekennzeichnet, dass das man-
schettenformiges Auldentell (12) nach einem der Anspriche 1 bis 19 ausgebildet

ISt.
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