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Rękojeść sztućców 

Przedmiotem wzoru przemysłowego jest rękojeść sztućców przeznaczon a 

do wykorzystania w konstrukcji metalowych sztućców stołowych i obiadowych. 

Znane rękojeśc i sztućcó w przeznaczan e d o wykorzystani a w 

konstrukcjach metalowyc h sztućcó w stołowyc h lu b obiadowych , któryc h kształ t 

zapewniony jest w zasadzie w drodze wykrawania z  określone j grubości blachy, 

przy czy m ostateczn y kształ t nadawan y jes t taki m rękojeścio m w  drodz e 

wytłoczenia n a ic h powierzchn i odpowiednieg o wzoru . Przykład y takic h 

rozwiązań znan e s ą z  polskieg o wzor u przemysłoweg o n r Rp-539 8 lu b też z e 

zgłoszenia polskieg o opis u patentoweg o n r P-346064 . Inny m przykłade m s ą 

rękojeści sztućcó w Firm y GERLAC H wykonywan e po d numeram i fabrycznym i 

07, 1 9 i  27. Najbliższy m estetycznie do zgłaszanego wzoru przemysłowego jest 

wzór rękojeśc i sztućcó w produkowanyc h prze z t ą Firm ę po d numere m 

fabrycznym 07 . Przedstawi a o n obustronni e płask ą rękojeś ć n a powierzchn i 

której ni e zosta ł wykonan y żade n wzó r estetyczny . Rękojeś ć t a m a krawęd ź 

szczytową poprowadzon ą p o promieni u i  krawęd ź t a łącz y si ę łagodni e z 

krawędziami bocznym i rękojeści , któr e z  kole i zbiegaj ą si ę w  kierunk u częśc i 

roboczej sztućcó w równie ż p o promieniu , prz y czym zakończenie rękojeśc i jest 

lekko odchylone po promieniu w kierunku wierzchniej części sztućców. 

Cechy istotne wzoru przemysłowego 

Rękojeść sztućcó w wedłu g wzor u przemysłoweg o charakteryzuj e si ę 

nową i  oryginaln ą postaci ą wzor u rękojeśc i przejawiając ą si ę w  kształci e teg o 

wzoru, który zastosowany został do kompletu tych sztućców. 



Charakterystycznymi elementam i wzor u tłoczeni a nadającym i rękojeśc i 

według wzoru przemysłoweg o now ą oryginalną postać , któr a wyróżnia ją wśród 

znanych wzorów przemysłowych sztućców są: 

- krawędzi e boczn e o d krawędz i szczytowe j ukształtowane j wypukły m 

promieniem oparty m n a cięciwi e okręgu , poprowadzon e s ą liniam i 

prostymi, zbieżnymi w kierunku części roboczej sztućców, 

- powierzchni a spodni a i  powierzchni a wierzchni a sztućcó w s ą d o siebi e 

równoległe i są powierzchniami płaskimi, 

- przekró j rękojeśc i n a całe j je j długośc i m a kształ t prostokąta , któreg o 

krawędzie są stępione po promieniu 

Odmiana rękojeśc i sztućcó w wedłu g wzor u przemysłoweg o t o now a posta ć 

charakteryzująca si ę wszystkim i cecham i kształt u wymienionym i powyżej , w 

której mniejsz a krawęd ź prostokąt a budująceg o przekró j te j rękojeści , w 

odniesieniu d o mniejsze j krawędz i prostokąt a budująceg o rękojeśc i wedłu g 

odmiany podstawowej wzoru przemysłowego zawiera się w proporcji 2:1 

Rękojeść sztućcó w według wzoru przemysłoweg o przedstawion a został a 

na rysunk u Fig.1 . Odmian y rękojeśc i sztućcó w wedłu g wzor u przemysłoweg o 

przedstawione zostały dodatkowo na rysunku Fig.2 i Fig.3. 

Rękojeść sztućców według wzoru przemysłoweg o p o dwóch stronach n a 

długości rękojeśc i m a wykonan e krawędzi e boczn e 1 . Krawędzi e boczn e 1  o d 

krawędzi szczytowej Z ukształtowanej wypukłym promieniem opartym na cięciwie 

okręgu, poprowadzon e s ą liniam i prostymi , któr e są zbieżn e w  kierunk u częśc i 

roboczej sztućców . Powierzchni a spodni a 2  i  powierzchni a wierzchni a 4 

sztućców s ą d o siebi e równoległ e i  s ą powierzchniam i płaskimi . Przekró j 

rękojeści 5  n a całe j je j długośc i m a kształ t prostokąta , któreg o krawędzi e s ą 

stępione p o promieniu . Odmian a I I rękojeśc i wedłu g wzor u przemysłoweg o 

charakteryzuje się tym, że mniejsza krawędź prostokąta budująceg o przekró j tej 

rękojeści, w  odniesieni u d o mniejsze j krawędz i prostokąt a budująceg o przekró j 

rękojeści według odmiany I  - podstawowe j wzoru przemysłowego zawiera si ę w 

proporcji H/ h = 2:1 



Fig.1. Fig.2. Fig.3. 


	PL8607S2
	BIBLIOGRAPHY
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


