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Wibrator do uwwuniﬁ napreien wewneirznych w odlewach izeliwnych

Patent trwa od dnia 8 grudnia 1956 r.

Wibrater wedlug wynalazku jest uwidoczniony
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok
z przodu, a fig. 2 — widok z boku. Wibrator skla-
da si¢ z mechanizmu napedowego, elastycznego
sprzegla, kadluba i czesSci wirujacej, bedacej
zrodiem drgan.

Silnik 1 wraz z obudowa odizolowany jest dy-
namicznie od czesci drgajacej dzigki zastosowaniu
gumowych poduszek 5 i sprzegla elastycznego 2.
Czeé¢ wirujaca 4, skladajaca sie z dwéch tarcz
zaopatrzona jest w wymienne, mimosrodowo osa-
dzone w niej wkladki 6, stanowigce mase wywo-
lujacq drgania. Wktadki te majq ksztalt wycinkow
plaskiego piericienia o katach $rodkowych 30°

45°, 60° 90° i 120°. Kazda wkladka 6 posiada

otwér, w ktorym osadza sig zatrzask 7 uruchamia-
ny spreiyng Srubowa. Wkiadki wklada sig przez

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspottwar-
cami wynalazku sg inz. Janusz Holtorp, inz. Jaros-

lam Budzynski, Eugeniusz Piasecki, Karol Zneykus,'

Stanistaw Grabski, Jan Krawczyk, Anatol Sku-
kowski, inz. Alfred Nehawiczka, Stanistaw Wilczo-
polski, Henryk Markut, Witold Jasinski, Ryszard
Szymanski, Marian Jasiniski i Ryszard Makowski.

‘wybranie miedzy tarczami 4, a nastepnie na pro-

wadnicach przesuwa sig je na przeciwlegly stro-
ne wybrania, gdzie nastepuje zatrzasniecie za-
trzasku uniemozliwiajagce samoczynne wysunigcie
sig wkladki. W celu wyjecia wkladki 6 nalezy
zwolni¢ zatrzask 7, co odbywa sie przez wcisnig-
cie go odpowiednim trzpieniem przez specjalnie
w tym celu wykonany otwdér. Wyjecie wkladki
nastegpuje po przesunieciu jej na przeciwlegla
strone az do wybrania migdzy tarczami 4.

Do mocowania wibratora na odprezanym odle-

~ wie stosuje si¢ $ruby M16 o dilugosci odpowied-

niej dla danego odlewu. :

Wibrator stuzy do wyzwalania wewnetrznych
naprezen odlewniczych w zeliwnych kadlubach
maszyn. Jest on sztywno zamocowany bezposred-
nio na oskérowanym odlewie wprawia go w drga-
nia wymuszone, wywotujac przy tym szybko
zmienne naprezenia i odksztalcenia- sprezyste.
Te szybko zmienne odksztalcenia wyzwalaja od-
lewnicze naprezenia wewnetrzne i powodujq trwa-
le odksztalcenie odlewu, wolnego juz od wewnetrz-
nych naprezen odlewniczych.

Po takim zabiegu, w czasie dalszej obrébki
skrawaniem .nastepuje juz wyzwalanie naprezen



wewmnetrznych i vdlew -nie “zmiemta juz swego
- ksztaltu, po zdjeciu go®z obrabiarki.
Wibrator dostosowany jest do odprezania zeliw-
nych kadlubéw maszyn réznej wielkosci. Stosow-
nie do rozmiaréw odprezanego odlewu zaklada sie

wkladke 6 o odpowiednio dobranej masie. O dobo- .

rze wielkosci wkiadki decydujq nie-tylko wymia-
1y i ciezar odprezanego odlewu, ale rowniez jego
ksztalt i sztywno$¢. Na przyklad loze tokarki
i zwartej budowy kadlub frezarki o tym samym
ciezarze wymagajq zastosowania réznych wktadek
wirujacych i to w ten sposdb, ze jezeli do odpre-
zenia loza tokarki wystarczy wktadka ‘wirujaca
o kacie 45°, to do odprezenia kadluba frezarki
trzeba bedzie zastosowa¢ wkiadke o kacie 60°
lub nawet 90°. Do odprezania ciezkich i dilugich
odlewow nalezy stosowa¢ jednoczesnie dwa wibra-
tory. Zasadniczo dwugodzinny proces odprezania
powinien wystarczy¢ do wyzwolenia wszystkich
wewnetrznych naprezen odlewniczych, pelng gwa-
rancje da jednak przediuzenie procesu do trzech
godzin. Odlew poddawamy zabiegowi odprezaja-
cemu powinien spoczywa¢ swobodnie na migkkim
podlozu. Dobre wyniki daje podloze z belek sosno-
wych, mocno ze soba powigzanych i ograniczaja-
cych ruchy odlewéw tak, aby drgajacy odlew
mo6gt swobodnie pelza¢ po podlozu w réznych
kierunkach. Dia matych ediewéw podivie powinmo
by¢ jednolite, a dla wigkszych maze ono stanc-
- wi¢ kratownice z mocnych belek sosnowych.
‘W. takich warunkach wibrator .pracuje .cicho
1 prawidlowo. Najlepszym sposobem .mocowania
wibratora -jest bezposrednie przykrecenie go do
oskdrowanej powierzchni. edlewu srubami tkwig-
cymi w otworach, specjalnie .do tego celu prze-
widzianych. . Jezeli jednak konstrukcja odpreza-
nego odlewu nie pozwala na . przygotowania ta-

kich otworéw, a sam odlew nie posiada nadajg-
cych sig do tego celu okien lub innych otwordw,
to wowczas trzeba skonstruowaé¢ specjalny ele-
ment posredniczacy, na przyklad dla toza tokarki
nalezy wykona¢ plyte, mocowana na prowadni-
cach prey pomocy klina. Element poéredniczacy
powinien’by¢ jaknajlzejszy, a jednoczesnie sztyw-
ay i dobrze -iabezpieczony przed mozliwoscia lu-
rowania si¢ w czasie procesu odprezania.

W czasie odprezania nalezy zmienia¢ miejsce
umocowania wibratora, a w przypadku odprezania
odlewoéw o ksztaltach wydluzonych trzeba zmie-
nia¢ réwniez orientacje wzdluznej osi wibratora;
oznacza to ze przez polowe czasu odprezania
w odlewie zostana wywolane naprezenia zginaja-
ce, a przez druga poloweg czasu naprezenia zgi-
najaco - skrecajgce. W pierwszym przypadku o$
wibratora winna by¢ ustawicna poprzecznie do
wzdluznej osi odlewu, w drugim za$ réwnolegle,"
a sam wibrator musi by¢ ustawiony na koicu
odlewu.

Zastrzezenia pat,.entdwe

‘1. 'Wibrater do uwsuwania naprezefi wewnetrznych

w odlewach zeliwnych, znamienny tym, ze
w wirujacej swej czesci posiada mimosrodowo
umieszczone wktadki wymienne 6, ktére wpra-
‘wicne w ruch obrotowy, za pomec) wstrEasow
wywolujg szybkozmienne naprezenia w odle-
wie, wyzwalajac naprezenia.

2. Wibrator wedlug zastrz. 1, zmamienny tym, Ze
wkladki 6 posiadajq rqzae masy, na skutek
czego mozna-debiera¢ odpowiedniy intensyw-
nos$¢ wstrzgsow.
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