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Sposéb wytwarzania wysokiej prézni

1

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania wyso-
kiej pr6zni pompami sorpcyjno-desorpcyjnymi.

Dotychczasowe sposoby wytwarzania wysokiej
prézni oparte sg na sorbcji gazé6w z obszaru opro6z-
nianego przez wyparowywanie metali w wysokie]j
temperaturze lub przez rozpylanie metali pod
wplywem silnego pola elektrycznego, wzglednie
réwnoczesne stosowanie obu wymienionych spo-
sobow.

Spos6éb wytwarzania wysokiej prézni wedlug
wynalazku polega wylacznie na mechanicznym od-
krywaniu S§wiezych, czystych powierzchni meta-
licznych, przez Scieranie, skrobanie, szczotkowanie,
skrawanie, rozdrabnianie metali, wzglednie nacie-
ranie twardych powierzchni miekszymi metalami.
Odkryte, §wieze powierzchnie, wzglednie czastki
metalu intensywnie adsorbujg gazy i przez to obni-
zajg ciS$nienie gazé6w w pomieszczeniach opréznia-
nych. Po zaadsorbowaniu gazu 2z pomieszczen
oproznianych, cienkie powierzchniowe warstewki
metali sg nastepnie mechanicznie usuwane, S$cie-
rane, co przeprowadzane jest przewaznie w sasied-
nich komorach, stanowigcych préznie wstepna.
Cykl ten jest stale powtarzany w czasie pracy
pomp sorpcyjno-desorpcyjnych, ktérych konstruk-
cja zaleznie od rodzaju odkrywania lub dostarcza-
nia do komoér sorpcyjno-desorpcyjnych §wiezych
powierzchni metali, moze byé réina i pompy tego
rodzaju moga by¢ laczone szeregowo, celem ‘uzy-
skiwania stopniowo coraz lepszej prézni,
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Przykladowe rozwiazania pomp sorpcyjno-de-
sorpcyjnych widoczne sga na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia schematycznie w przekroju po-
dluznym pompe jednokomorows, ktéra oddzielona
jest od obszaru opréinianego 1, zaworem 2. Ele-
ment metalowy 3 znajdujgcy sie w komorze pom-
py jest na powierzchni mechanicznie odkrywany,
przez skrobanie ostrzami przy otwartym kranie 2
a zamknietym kranie 4 do obszaru wstepnej préz-
ni. 5.

Fig. 2 przedstawia schematycznie w przekroju
podluznym pompe, ktérej obszar opréiniany sta-
nowi komora 1, a obszar pr6zni wstepnej komora §.

Do obszaru opréznianego 1 wprowadzany. jest
element metalowy 3 o powierzchni odkrytej, wol-
nej od gazu, bezpoérednio po skrobaniu powierzch=
ni 3, przez skrobaki 7, a nastepnie przesuwany jest
z powrotem przez uszczelnienie:6 do obszaru préz-
ni wstepnej 5.

Fig. 3 przedstawia schematycznie w przekroju
podluznym a fig. 4 w przekroju poprzecznym roz-
wigzanie pompy sorpcyjno-desorpcyjnej, pracuja-
cej przez obrotowe odkrywanie, §cieranie po-
wierzchni na cylindrach metalowych. W obszarze
opr6znianym 1 obracajg sie parzyste iloSci cy-
lindré6w metalowych 8, 9, 10, 11, ktére stykajg sie
szczelnie wzdluz czterech tworzacych. Naped ey-
lindréw odbywa sie za pomoca kél zebatych 12, 13,
14 lub w inny sposdb, od silnika 15. Miedzy sty-
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kiem cylindréw a plytami 16 i 17 tworzy sie prze-
strzen 18 pro6zni wstepnej, ktéra polgczona jest
kanalem 19 z komorg 5 préozni wstepnej. Wewnatrz
przestrzeni 18 znajdujg sie urzgdzenia stuzgce do
usuwania gazu z powierzchni cylindrow, < na
przyklad przez $cieranie lub szczotkowanie szczot-
kami metalowymi. Desorbowany w ten sposéb gaz
wydostaje sie kanatem 19 do komory wstepne]
prézni 5. Natomiast wolne od gazu, czyste po-
wierzchnie metalowe cylindréw obracajg sie do
obszaru oproéznianego 1, gdzie ponownie adsorbu-
ja gaz.

Fig. 5 przedstawia schematycznie w przekroju
podiluinym, rozwigzanie pompy sorpcyjno-desorp-
cyjnej, pracujgcej przez odkrywanie powierzchni
metalowych na tasmie lub drucie bez konca 20.
Tasma biegnie z komory wstepnej pré6zni 5, po-
przez Scieraki 7 odkrywajace stale §wiezg po-
wierzchnie metalu oraz uszczelnienia 6 do komory
wysokiej prézni 1, gdzie adsorbuje gaz i obracajac
si¢ na kotach 21 wraca do obszaru wstepnej proz-
ni 5, powtarzajgc ciggle ten sam cykl obiegu.

Sposéb wytwarzania prézni wedtug wynalazku
podobny jest do przenoszenia wody gabka z jed-
nej komory do drugiej. Przy tym, dzieki bardzo
szybkie] sorpcji gazu przez §wiezo odkrywane po-
wierzchnie metalowe oraz mozliwo$ci szeregowego
Igczenia pomp sorpcyjno-desorpeyjnych i wytwa-
rzaniu wstepnej proézni sprawa dokladnych
uszczelnieni przej§¢ z wstepnej prézni 5 do obsza-
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row oproéznianych 1 nie przedstawia trudnosci

technicznych.
Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania wysokiej prézni, przy po-
mocy urzadzen pracujgcych na zasadzie sorpcji
i desorpcji gazu, polegajacy na wytwarzaniu
$wiezych, czystych powierzchni metalowych, dla
celéw nastepnego intensywnego adsorbowania
gazu z pomieszczen opréznianych bez stosowa-
nia podwyzszonych temperatur i pola elektrycz-
nego, znamienny tym, ze odbywa sie przez me-
chaniczne $cieranie, skrobanie, szczotkowanie,
skrawanie lub rozdrabnianie metali, wzglednie
nacieranie twardych powierzchni miekkimi me-
talami, przy czym czynno$ci te przeprowadza
sie w osobnym obszarze proézni wstepnej (5)
i nastepnie tak przygotowane powierzchnie me-
tali wprowadzane sg przez uszczelnienia do
obszar6w oproéznianych (1) stanowigcych wyzszg
proéznie, gdzie zachodzi adsorbowanie gazu.

2. Spos6b wedlug =zastrz. 1, znamienny tym, Zze
przenoszenie powierzchni metalowych zaadsor-
bowanych gazem z obszaru wyzszej proézni (1)
do obszaru proézni wstepnej (5) i nastepnie po
desorpcji gazu z powierzchni metalu w proézni
wstepnej, przenoszenie do prézni wyzszej. (1),

odbywa sie przez mechaniczne przesuwanie
przez uszczelnienia lub przetaczanie elementéw
metalowych.
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