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a zafizeni pro provadéni tohoto zpasobu

Vyndlez se tykd zpidsobu si'ipevﬁovéni
b4

predmdtd, nepfiklad knoflik

na textiln{

materidl, pfilemZ piedmét je vyroben
2z um®lé hmoty a sestévd g hlavy, kterd se

néd umistit na jedné strend textilniho
materidlu, a z vystupku, ktery nejménd

z %4sti textilnim materidlem prochdzi

a tvaruje se rozpschovanou hlavici vytvé-
Penou na strans ope¥né ke strand, na které
se nachdzi hlava. Podstata vyndlezu spo-
¢{vé v tom, %e tvarovéni rozpdchované hia-
vice se provédi nédstrojem kmitajic{m ultra=-
zvukovym kmito¥tem, ktery se na konec vy-
stupku pritlaluje tek, Ze materidl vystup-
ku se deformuje a vytvdf{ rozpéchovanou
hlavici, priZemf vystupek se ve stifedni
%ésti mezi rozpschovanou hlavici a hlavou
bez ndhlych zmén profilu plynule rozdifuje
a do hlavni %dsti prechdzi zaoblemi.
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Vynélez se tyké spdsobu pripeviiovén{ piedn¥td, jeko jsou knofliky a podobn$, na
oddvy a zatizeni pro provéddéni tohoto zpisobu, Predmdty jsou vyrobeny ¢ um¥lé hmoty
a sestdvajl z hlavy umisfovené na jedné strené textilnino materidiu oddévu a vystupku,
ktery alespon Ydsteind prochéz{ textilnim materidlem odévu a mé byt na opainé strand -
textilniho materidlu, to Jjest na strand proti hlav¥, deformovédn v rozpSchovenou hlavici.
Vyndlez se rovndi tyké zafizeni k provddéni tohoto zpdsobu.

Znémé zplsoby pripeviiovéni pFedmitd, napifklad knoflfkd, hé¥ki, ofek a podobn:
k ldtce nebo £51ii z um¥lé hmoty ¥itim mejf mnoho nevyhod, Pri¥fvént Je pomdrnd slofité
8 v moderni sériové vyrob& Je neprimidfend zdlouhavé. Ruini pridivéni kmofliki je inavngé
a zdlouhavéd préce. Byla proto provedena Fada pokusl nahradit prisivdn{ Jinym zpisobem
upevhovén{ knofliki a podobnych prvki. Jsou napfiklad znémy knofliky sestévejlci ze
dvou ¥déti, které jsou spojeny pomoci dF¥iku prochdzejictho ldtkou. Tento druh knoflikd
Je popsén napifklad v USA patentovém spisu &, 3 360 835,

V souvislosti s timto druhem knofliki Jje visk tfeba poznsmenat, %e tyto knofliky
neumoZiuj{ racionélni s jednoduchou préci, protofe venikaJji potfe p*i umisfovéni obou
&dstl knofliki do sprévné vgdjemné polohy na opainych strandch ldtky. Spojovdni obou &dsti
dohromady je protd obtiZné a mé za ndsledek zvySené vyrobni ndklady a riznd omezen{ veli-
kostl & tvaru knoflikd. Knofliky a podobné prvky tohoto druhu proto nalezly v oddvnim
prinyslu jen omezené pouZiti a poufivajf se pouze pro lewvné druhy oddwvi, nepfiklad pro
pracovni oddvy.

Aby se dosdhlo malého mofliku s jednoduchym tverem, byl nevrien knoflfk z umélé
hmoty opatieny dfikem, ktery md byt prostrlen ldtkou a pak deformovén v hlevici. Tento
druh lmofliku je popsén napfiklad ve ¥vycarském patentovém spisu &, 411 427 nebo
v britském patentovém spisu &, ! 229 119, K deformovéni dfiku se pouiivéd teplo a p¥i-
padné i mechanicky tlak. Jestlife se v3ak tyto zpisoby deformace hodnotf rozdélen¥, obje-
vuji se urdité potife. PF¥i deformovén{ teplem Jje nebezpe’f prehfdti a ndsledného rozta~
veni nebo zm¥ny vliastnoasti umdlé hmoty, takZe dochdz{i k ldméni, P¥i taven! um¥lé hmoty
vzniké dels{ nebezped{ spodivajici v tom, #e umdléd hmota prilne k tvarovacimu ndstraji,
‘tekie hlavice, kterd je timto zplisobem vyrobena, nebude plnd. Mechenickd deformace
mdfe zpisobit rozdrceni umélé hmoty, take rozpéchovand hlavice také nebude Uplné. Je
teké znéma "tvarovéd p-ﬁ' umdlfch hmot, kterd miZe zpisobit, Ze umdld hmota se po urdité
dob¥ alespon éénf-oéni wrédti do svého pivodntho tveru.

Vétiina oddvl je opatfena vitdim mnoZstvim knoflilkd, které jsou uspolddény v urdité
formaci, u ko¥ili nepfiklad v dlouhé Fadd, a zapinaj{ se ldsti ‘odévu opat¥enou knofliko-
vimi dirkemi rozmistinimi ve stejné formeci., Vyraz knoflikovd dirka v tomto ptipadd nezna-
mené jen Stdrbiny vyrobené v ldtce, nybri také odka nebo poutk- vystupujici z lemu,
které se n¥kdy pouiiveji,

Piipevnovéni knoflfki v disledku své pracnosti pridstavuje znadnou 3dst ceny od¥évu.
Potietné operace sestévaji s piipravy knoflikovich dfrek, pFfipeviovéni knoflfk8 v urdi-
tych mfstech a v urfité formaci a v sspnati odévu, protoic oddvy se z rdznych aivodd
vétéinou doddvaji v sepnutém stavu.

Uvedené nedostatky znémych spisobd odstrsiuje zpisob pripeviiovdni predméty, jsko jsou
knofliky a podobnd, na oddvy, pfilem# lmofliky jsou na od¥vu rozlofeny v urdité formaei
a v oddvu Jaou vytvofeny otvory pro knofliky, napfiklad knoflikové dfrky, rosmistiné -
v odpovidajici formaoi, které slouif pro zepnutfi, s kmofliky a odév se pfipravi tek,
e nejménd Sdsti, na kterych dbudou upevndny knofliky a ve kterych budou vytvoleny odpovi-
dejfcl knoflikové dirky, jsou navsdjem spojeny, nelel se vytvori pofadovanym zpiisobem
rozmigtiné knoflikové dfrky, Jeho# podstata spolivéd podle vynélezu v tom, Ze knofliky
se unist{ v poliadované formeci v dridcich tek, ¥e vystupky lmofliki £ téchto dridkd
vystupujt, Zdast odévu, ve které jJsou vytvoreny knoflikové dirky se piilodf k dr#ékinm tek,
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fe vystupky knoflikd prochézeji knoflfkovymi dfrksmi a hlavy knoflfki se nachédzeji na té
strand Cdsti oddvu, kde se maj{ nachdzet pri zepnutém oddvu, nele: v¥stupky knofliki se
spoji 8 ¥dstf odd¥vu, na kterou majf byt upevniny, prilem Zdst oddvu, ve které jsou
vytvolreny knoflikové dirky, se nachdzf mezi hlavemi knoflilk e &isti oddvu, ns které jsou
upevnény knofliky.

Uvedené nedostatky znémych zs¥fzenf pek odstrehuje zarfzeni pz:o ptipevnovéni pFedméty,
Jako jsou knofliky, na odévy a podobn¥, prifemf knoflik je na strand sméfujici{ po upevndni
knofliku k &dsti od¥vu, na které jsou knofliky upevnény, opatfen tenkym vystupkem, jeho%
pomoe{ se knoflik upeviuje ne oddv, pfilemZ knofliky jaou na od¥vu uspofédény ve skupiné
e rozmistény v urdité formaci a v od¥vu jsou v odpovidajici formeci vytvofeny knofifkové
dirky po zepnut{ kmofliks nebo odpovidajicich predméti, jeho% podstata spolivd podle vy-
nélezu v tom, Ze seatdvd z dridku pro knofliky v poZadovené formaci a vystupky proti
&4sti od¥vu, ned kterym je na prvaim presouvecim vélci zaviien wnitini timen pro napindni
tdsti oddvu, ve které jsou vytvoreny knoflikové dirky a pro pfidrZovdni této &dsti oddvu
proti vystupkim kmofliki, pFfi¥emZ nad vnit¥nim t¥menem je na druhém presouvacim vélei
zavélen wméjSL timen pro nepindni ¥dsti oddvu, na které maji byt upevnd¥ny knofliky, a pod
drZdken je uspofdddéno pritlainé rameno pro pfitlefovéni nepnuté Edsti odévu, na které
majf byt upevndny knofliky, proti vystupkim knéflikd prochdzejfcich knoflikovymi dirkami
a pro potla¥en{ vystupkl touto &dst{ od¥vu, pFi¥emf nad dridky je usporédén ultrazvukovy
mdnig&, JjehoZ tladné ty&e dosedajl na hlavy knoflfkh v dridcich, na Jejichf vystupky zespodu
dosedd pritleiné remenc pro vytvéFfeni rozpdchované hlavice na vystupku v 3ésti od&vu.

V¥hodné provedeni zsiizen{ spolivd v tom, %Ze driéky pro pridriovéni kmofliki v pofe-
dované formaci Jsou spojeny s podévacim ustrojim pro p¥fsun knofiiki do dridku.

Uvedené dridky piitom s vyhodou sestévejl z fady profilovanyeh vodftek pro pfidrio-
vén{ knofliki v pribshu jejich upevnovéni a pro dopfedny posuv knoflik} z padédvaciho
dstrojf, prifemi konce profilovanyeh voditek jsou uspofddény v pofadované formaci.

Novy a vyS8{ "¥inek vyndlezu spolivé v nelezen{ zphiasobu, ktery umoZnuje pFipeviovéni
knoflikd vyrobenych z Jednoho kusu, k létce nebo £51ii tek, Ze knoflfk se nasadf na Jednu
stranu létky svym vjstupkem, ktery se pek deformuje. Zpisob pFitom netrpi nedostatky
popsenymi v souvislosti se zndmymi zplsoby.

Dal#{ vihode vynélezu spo¥fvé v tom, Ze knofliky jsou po pFipevnini zapnuty, taekie
od¥v nenf nutno po p¥ipevndnf knofliki svld¥t zepinat.

Deldf vyhode vyndlezu spodivé v nelezen{ tvaru knoflfku nebo podobuého prvku, ktery
mé s ohleden na zpdsodb podle vyndlezu vhodny tvar.

Provédint spdsobu podle vyndlezu Je patrné z pripojenych vykresd, které gnézortiujt
pripeviiovénf knoflfki. Jsou zde znézornéne t¥i rdzné provedeni knofl{k} s jedno provedeni
zarizeni pro pfipeviovéni knoflfki.

Knoflfky jsou na jednotlivjch vykresech zndzorn¥ny jednek ve vychozim ‘tvaru, dedhak
pripevniné na textilnim materidlu odévu., Déle jJe zde znézorndno zaffzeni pro pFipevnovéni
ineflikd, to jest zariseni pro provédéni zpisobu podle vyndélezu.

Obr, | sndsorfiuje boln{ pohled na prvni provedend knofliku, obr. 2 boin{ pohled na
druhé provedeni kmofliku, obre. 3 bo¥n{ pohled na tret{ provedenf knofliku a obr. 4
zndzornuje phdoryany pohled ma lmoflfk z obr. 3. Knofliky ne obr, | af 4 jsou zndzorndny
v pivodnim stavu. Na obr. 5 jJe zndzorndn pfi¥ny} fez knoflikem podle obr. 1, knoflik Je
zde pfipevnin na textilnim meteridlu odévu. Na odbr, 6 je zndzornén phdorysny pohled na
knoflik z obr. 5. Na obr. 7 je znézornin pitipevndny knoflik z obr. !, k ptipevndni zde
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byle pouZita jind varianta zplsobu podle vyndlezu. Na obr. 8 je zndzorndn &elni pohled

na zeF{zenf pro phipevnovéni knofliky, na obr. 9 je pak bo¥nf pohled na toto zarfzeni.

Na obr. 10 je znézorndn %dstedny Mez prvn{ veriantou zalfzeni, zatimco na obr. 11 Je
zndzorndn obdobny ez daldi varientou. Na obr. 12 je perspektivnd znédzorn&n podaval Ustro-
J1 knoflfkd a na obr. 13 je zndzorndno provedeni timend.

K deformovéni vjystupku se podle vyndlezu pouifvéd ultrazvuk, ktery se jif dfive pouZi-
val ke spojovéni umilych hmot. PFi vystaven{ materidlu ultrazvukovym kmitdm dochdzi ke
vzédjemnému svafen{ ploch materidlu. P¥itladovéni a vibracemi ndstroje dosedajiciho na
umdlou hmotu lze dosdhnout i te¥enf materidlu, ktery tak mife zaujmout poZadovany tvar.
P¥i tomto zplsobu nevzniké nebezpeli taveni a ulpivéni materidlu. Na druhé strend, pii
nesprévném provédddni zplsobu vznikd nebezpeli transformace materidlu, p¥i které vznikeji
trhliny. JestliZe se v3sk ultrazvukové tvarovéni provédi sprévnym zplsobem, materidl se
dobie podddvd a tvaruje bez nebezpeli, Ze se pozd¥ji vrdti do svého pdvodniho tvaru.

Zpisob podle vyndlezu predpoklddd, Ze knoflik nebo Jiny obdobny prvek je opatien
zahrocenym vystupkem, ktery se %dstelnd provlékne textilnim materidlem oddvu, nalei se
¥ést, které timto materidlem prodla, deformuje. Toto deformovéni se provéd{ piitlefenim
ndstroje ke hrotu vystupujici ¥ésti knoflfku. Na hlavu knofliku sou¥asnd na pomirn¥ velké
plode plisobi protitlak, ktery je vyvozovén ndstrojem prizplsobenym tvaeru knofliku. Tvaro-
vaci ndstroj je vyroben z oceli nebo jiného kovového materidlu a jeho tvar odpovidd poZa~
dovanému tvaru vytvéd¥ené hlavice. Tvarovaci ndstroj v pribdhu piitlafovéni vibruje ultre-
zvukovym kmito¥tem v rozsahu 18 000 e% 30 000 Hz. Plocha, na kterou dosedd hlava knofliku
nebo prvku musi mit takovy profil, aby byla zajist¥na velkd sty¥nd plocha mezi pFitla¥o-
vacim ndstrojem a hlavou knofliku, protofe jinak vznikd nebeszpedi, %e i hlava knofliku
bude deformovéna ultrazvukovymi kmity. PFi{tladny ndstroj musi byt vyroben z materidlu,
ktery se nebude deformovat nebo ulpivat na knoflfku. Pro tento UZel Jsou v¥hodné kovové
materidly.

Bylo ji% Pe¥eno, %e pro hospoddrné e sprdvné provédddni zpisobu podle vyndlezu je
dilefity tvar knoflikd, pfipadnd Jiného upeviiovaného predm$tu. Zdsedni vyznem mé v této
souvislosti tvar vystupku.

Bylo zjist¥no, %e v souvislosti se zplsobem podle vyndlezu musi byt splniny nésledu~-
jici poZadavky na tvar vystupku.

V§stupek mé byt opatfen hrotem, ktery miZe proniknout textilnim materidlem od¥vu.

84st vystupku, kterd mé bft tvarovéne, mé mit dostatelny objem, aby bylo mo¥no vytvo- .
#it dostate®n¥ velkou tverovanou hlavici.

Vystupek se mé smirem od hrotu roziifovat a mé byt v pfipadd potfeby opatlien Feznymi
hranemi, takZe prfi proniknuti vystupku textilnim materidlem do poZadované hloubky dojdeéa
k pretr¥eni vléken textilnfho materislu. PretrZeni vldken neni vidy nutné, sejména neni
nutno pfi upevhovéni knoflikd na lehky nadychany materidl, je viak znadn¥ vyhodné pii
pripevﬁovéni knofl{kd na médlo pru¥né tenké materidly, naptfklad na materidly pénskych
ko#il, kde umo¥nuje lepd1 pfipevndn{ kmofliku.

Na v¥stupku nemaj{ byt ndhlé zm¥ny prifezu, zejména na vnitd¥ni ¥dsti, kterd se ne-
deformuje, nybri predstavuje kriek, ktery vymezuje vzdélenost knofliku od létky. Prechod
vystupku do hlevy mé byt hladky e nesmi v ndm byt vytvolreny zdfezy nebo vybrdni.

V souvislosti s poslednim bodem je t¥eba uvést zndmou skutenost, Ze knofliky a Jjiné
podobné prvky se obvykle piipevﬁuji t&snd na textiln{ materidl, protofe pro umoin¥ni urZité
pohyblivosti pFedmdtu a zapnut{ kmoflfku je vfhodné vytvorit "krilek".
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Materidl, ve kterém Jje vytvoFena knoflfkovd dirka, pak md mezi knoflikem a materidlem,
na kterém je knoflik upevnin, misto. Je tedy ziejmé, Ze na vystupku Je vyhodné vytvorit
osazeni nebo vystupujici pfirubu. Knoflik podle vyZe uvedeného britského patentového
spisu je opatifen vystupkem, ve kterém je vytvofena dréZka, do které vnikd textilni materidl.
Tato dréZka mé roz3i¥ujfci se profil a na strand u hlavy knofliku je vytvofeno osazeni.
Ukolem tohoto provedeni je zapadnut{ textilnfiho materidlu, ktery prefel pifes kufelovitou
%dst vystupku, do této drdZky.

V gouvislosti s timto fedenim je v3ak tfeba poznamenat, Ze skokové zmdny prifezu
vystupku zvySuji nebezped{ zlomen{. PouZit{ osazeni a zéfezu zvysuje nebezpe¥{ vzniku
trhlin, které po urdité dobd pouiivéni majl 2za ndsledek zlomeni vystupku. Proto je dileZité
vyloudit tyto skokové zm¥ny prifezu a nalézt jiny zpisob, ktery by zajistil dostatenou
délku “kréku".

Uvedené poZadavky jsou respektovény v provedenich knoflikd, kterd jsou znézornéna
na obr. 1 a% 4. Na obr. 1 je zndzorn¥n knoflik 1, ktery sestdvéd z hlavy 2 a vystupku 3.
Na vystupku 3 je vytvofen hrot 4, od kterého se vystupek 3 kuZelovitd roziifuje a
zaoblenim 5 o velkém polom&ru p¥echézi v hlavu 2. Vystupek 3 je zcela hladky a nejsou
na ném vytvoreny Zddné rozpdry desedajici na létku. Pokud by tyto rozpdry byly nutné,
mohou byt vytvoleny samostatnd, napfiklad Jjako nékrufek §, ktery s vystupkem 3 nijak
nesouvisi. Tento nékruZek § je na obr. 1 znézornén ¥erchovans.

Na obr. 2 je zndzorn&no jiné provedeni knofliku J, ktery} rovndZ sestdvéd z hlavy 8
a vystupku 9. Na vystupku 3 je vytvofen hrot i0 a v mist¥ pPfechodu do hlavy § zaobleni
1l s velkym polomdrem. Vystupek 3 mé kuZelovity tver, rozdil proti provedeni z obr. 1
spolivd v tom, %e sestdvd z uzké Bdsti |3 odddlené od silné Zdsti 14 prechodem }2. Plechod
12 se v3ak po vytvofen{ tvarované hlavice nebude nachézet v textilnim materidlu, coZ
je na obr. 2 vyzna¥eno polohou 12 textilniho materidlu.

Na obr. 3 a 4 je zndzorndn knoflfk 16, ktery rovn3% sestdvd z hlavy 1] a v¥stupku 18.
Na vystupku 18 je vytvolfen hrot 19 a v mistd prechodu do hlavy 1] Jje vytvoreno zaobleni
20 o velkém polom¥ru. Koncovéd ¥dst vystupku 18 je tvorfena trojhrenem 22, na kterém jsou
vytvofeny rezné hrany 24. Trojhran 22 je vytvoren t¥sn$§ nad prostorem 21, ktery je naznalen
gerchovanou &arou a ve kterém se po pfipevndni knofliku bude nachdzet textilni materidl.
Mezi trojhranem 22 a hlavou 1] se nachdzf kuZelovitd Zdst 23 vystupku 18, kterd mé kruhovy
prifez.

Uvedend riznd proveden{ knoflikd mohou byt vyrobena z umdlé hmoty, osvdd&ila se
acetaldehydovéd pryskyfice. V pfikladech provedeni Jsou znézorndny pouze knofliky. Hlavy
2, 8, 11 vdak mohou byt napiiklad tvarovény jako hd¥ky, ofka nebo stiskaci knofliky. Také
pozadovany tvar "kr¥ku" miZe byt odli3ny. Tyto skuteZnosti viak nemaji Zddny velky vy¥znam
pro tvar vystupku. JestliZfe se "kr&ek" vibec nevyZaduje, miZe byt semoztejm¥ vypudténo
rozpsrné t¥lisko, naptiklad ndkruZek §.

Zpisob podle vyndlezu sestdvéd z ndsledujicich krokd:

Nastavenl hlavy 2, 8, 17 knoflfku 1, 7, 16 proti pFftlalnému ndstroji, ktery md diive
popsany potfebny tvar. ’

Hrot 4§, 10, 19 vystupku 3, 9, 18 se posouvéd proti pevnd naepnutému textilnimu materidlu,
tak¥e tento hrot 4, 10, 19 textilnim materidlem zaujme poZadovanou polohu na vfstupku
3, 9, 18 - viz &erchovand poloha 15 a prostor 2| na obr. 2 a 3.
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Na hrot 4, 10, 19 v¥stupku 3, 2, 18 se nasad{ tvarovaci ndstroj kmitajfc{ ultrazvuko-
vou frekvenci a tvaeroveci néstroj se pfitlaé{ proti vystupku 3, 3, 18. V dlisledku tohoto
piitlaku a vibrac{ dojde na konci vystupku 3, 2, 18 k vytvoleni rozp3chovené hlavice.
Knoflfk 1, I, 16 nebo jiny podobny prvek je timto zplsobem pfipevnin ne textiln{ materidl.

Velky vyznem mé zmindnd druhd fdse zplsobu. Za predpokladu, Ze textilni materidl jJe
tkeny nebo pleteny, budou vldélkna tohoto materidlu p#i pronikdn{ hrotu 4, 10, 19 ustupovat
stranou, takfe v¥stupek 3, 2, 18 projde mezi témito vldkny. PFi pronikéni kuZelovitého
vistupku 3, 2, 18 mdlo pruifnym tvrdym meteridlem, napfikled materidélem na koSile a bldzy
2 baviny nebo syntetického materidlu, vdak dochdzf i k pfetrZeni urditého mnoZstvi vlékenm,
takZe na stran¥ materidlu, ze které vydnivé hrot 4, 1Q, 13 v¥stupku 3, 3, 18, zidstanou
volné konce téchto vldken. PPetrhdvéni{ vldken se usnadni a tlak pot¥ebny pro prinik naterid-
lem se sni{%{ tim, Ze na vystupku 3, $, 18 se vytvori Fezné hreny 24, které p¥i pronikéni
trojhrenu 22 ndkterd vldkns pleffznou. Uvedeny tvar vystupku 3, §, lﬁ’neni gpravidla nutny
v pPipadd nepoddajnych materidld, je vidak vyhodnf u textilnich materidld s volnou struktu-
rou, kterd vznikéd bud volngm spojenim jednotlivych vldken, napffklad pletenim, nebo v pif-
padd vldken z pruiného a/nebo nadychaného materidlu.

Vytvéfeni volnych koncd vldken mé pro pripevnovént knoflikd velky vyznam. JestliZe se
pro tvarovénf rogpdchovené hlavice pouZije ultrazvuk, dochdzi p#i telen{ umdlé hmoty k
k pronikéni vldken do rogzpdchovené hlavice a k Jejich upevnini v um3lé hmotd. Jestlile
rozpéchovend hlavice predstavuje pouze t¥leso dosedajic{ na textilni materidl, mdZe bt tate
rozpdchovand hlavice daldéim roz¥ifenim ostovu, kterym prochdzi vystupek 3, 3, 18.vyteZena.
Nebezpel{ vytaZeni knoflfkd 1, I, 16, ktery neni pfipevndn pFisitim, pledstavuje v souvislosti
s poufivénim t3chto knoflikd i, I, 16 hlavn{ problém. Ve zmindném britském patentovém spi-
su jsou proto popséna opatfeni sm¥fujict k tomu, aby se doséhlo sevieni textilného
materidlu v drdfce, takZe knoflfk neni pridripvén pouze dosedaci plochou rozpdchovené
hlavice, nybri teké urditym tienim. Upevndni tfenim v3ak neni dostatelnd spolehlivé, zejmé-
ne po del¥im nodeni od3vu, kdy v ddsledku vzdjemného pohybu knofliku e textilniho materidlu .
dochdz{ k opotfeben{ vldken kolem otvoru nebo k Jjejich premistdni. Dal¥{ nevyhoda knofliku
8 volnou rozpdchovanou hlavic{ spo¥ivé v tom, Ze v tomto pFfipadd nen{ pijek zabréndno
proniknutf kr&ku do textilnfho materidlu, co% psk zpiscbuje obtife pFi zapindni knofliku. -
Proto se musi pou¥fit n3jakéd disten¥ni vloika, kterd je podle zmindného britského patento-
vého spisu tvorena osazenfm. PFi poufit{ takového osazeni vdak md kriek velky prifez,
coZ mé za ndsledek, Ze ldtka se po zapnut{ knofliku kolem 3irokého kr&ku krabatf, coi Je
nevzhledné. Popsanj spisob, pri kterém se vldkna textilnfho materidlu spoji s materidlem
rogpSchovené hlavice, tedy znamend velké rzdokonaleni a aoculasné predstavuje Pedeni jednoho
ze zdvainfch problémd spojenych s "nytovanymi" knofliky.

Popsany zplsob p*ipovﬂov‘ni Je 2v1d3td vyhodny v pripadd nadychenych létek, které
nejsou schopny kldst dostate¥ny odpor proti vytaZeni rozpdchovené hlavice. Protoe také
pfipeviovén{ t#enim neni dostateins spolehlivé, muselo se v Fadd pripadd od pripeviovéni
"n¥tovanfch” Xnofliki na tyto materidly upustit. Zplsob podle vyndlezu je v¥ak vhodny
a pro tyto pfipady, nebol v ddsledku vhodného tveru vjystupku |8 podle obr. 3 a 4 se dosdhne
pieffznut{ nikolike vldken, kterd se pak pFfi ultrazvukovém tvarovéni rozpdchovené hlavy
aspoji s touto rospdchovenou hlavici.

Dald{ viznemnou skuteZnost{ je vytvéienf sprévné délky "kr&ku" které se dosshuje tip,
%o vystupek 3, 2, 18 pronikéd do textilaniho materidlu pouze do omezené hloubky. Uvedeny
krlek se miZe vytvélet pomocf rospirného t¥liska, napfiklad nékruiku § podle obr. 1 nebo
volného rozpirného t3liske, takie saji¥tdn{ poZadovené délky kriku nepfedstavuje v pribéhu
ptipeviovénsi knofliku ¥édny problém, s vyjimkou volného rozpdrmného t3liska, které Je tieba
sprévnd umistit. ’
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PF{ pouZiti ndkrufku § nebo volného rozpirného t¥liska véak dochéz{ k rozsifent kréku,
cof Je nevyhodné pri zepindni knofliku a proto nefddouci. Reden{ uvedeného problému jsou v
v3ak nesnadS. Hloubka proniknuti vystupku 3, 9, 18 je déna vrcholovym dhlem tohoto vystupku
2, 2, 18, vlastnostmi materidlu s pouZitou silou. JestliZe je vystupek 2s 95 18 konstruovén
podle obr. 2 a v n&kterych pripedech i podle obr. 3, dochdzi p¥i pFechodu z zké ¥dsti
L3, p¥ipadnd trojhrenu 22 k ndhlému zvit¥eni s{ly potfebné pro pronikéni vystupku g, 18,
¥{mZ se dosdhne vymezeni polohy 13, textilnfho materidlu, pFipadn& prostoru 2l. Je tieba
poznamenat, %e vystupek 9, 18, mus{ v ka¥dém p¥ipadd proniknout tak hluboko, aby skokové
zmény jeho prifezu nezlistaly v &dsti, které se nedeformuje. K dosaZenf pofedované délky
"krdku" miZe byt vyuZit i &asovy pribsh pronikén{ vystupku 3, ¢, 18. Pro proniknutf
v¥stupku 3, 9, 18 je potiebnd ur¥itd doba a jestliZe je sprdvnZ nastavena dobas tohoto
pronikén{, dosdhne se 1 sprdvné délky "kr¥ku". Krom¥ toho lze pouff{t vedenf textilniho
materidlu, napffklad pomoci pf{driného kroufku v m{std knoflfku }, I, 16, ¥im¥ se zajistl
ur&itéd vzddlenost od hlavy 2, 8, 1Z.

Dal%i moZnost spodivé v tom, Ze pripevnovaci zarfzeni je opatienc rozpdrami, které se
zasouvajl mezi hlavu 2, 8, 17 e textilnf meteridl a v probshu upeviovdni zde zGstdvajl.
SamoZfejmg je vSak tF¥eba dbdt na to, aby pfi poufitf t&chto rozpsr nedoslo v pribshu ultra-
zvukového tverovdn{ k poskozen{ knoflfiku |, Z, l16.

Ka obr. 5 je znézorndn pripevndny knoflik 25, ktery je upevndn na textilnim materidlu
28 s Je nasazen na pridriovacim néstroji 27. Nad knoflikem 25 je zndzornsm tvarovaci
nédstroj 28. Knoflik 25 je opatfen vystupkem 29, jeho% konec byl tlakem a ultirazvukenm
pomoc{ tvarovacfho néstroje 28 pfeminin na rozp&chovanou hlavici 30. Pivodn{ tver vy~
stupku 29 se mldZe volit podle obr. !, 2 nebo 3. Volba zdvisf na druhu textilnfho materidlu.
Tvar podle obr. | s ostrym hrotem a plynulym prifezem vystupku 3 je velmi vhodny pro tvrdé
materidly. Tvar podle obr. 2 je vhodny pro pondkud voln¥js{ meteriély. Konedn®, tvar
podle obr. 3 je vhodny pro zvlditd volné materidly.

Ka obr. 6 je zndzorn¥n pidorysny pohled na rozpdchovanou hlavici 30. Jsou zde
zndzorndny teké konce 3l vlidken, které vnikly do této rozpdchované hlavice 3Q.

Ka obr. 7 Je zndzorndno daldi provedeni tvarovaciho ndstroje 32, kter§y se pondkud
113f od tvarovaciho néstroje 28. V ¥elni plode tvarovacfho ndstroje 32 je vytvofeno
prstencové vybréni 33, v jeho% stfedu je vytvofen hrot 34. Tato konmstrukce tvarovactho
ndstroje 32 zajizluje snazst piemistdni materidlu vystupku do stran. Znédzorndny tvar
tvarovactho néstroje 32 je vhodny pro umdlé hmoty, které se t3%ko podddvajf, nebo také
v p¥ipadech, kdy se vyZaduje zv143t¥ velké rozpdchovand hlavice 35. Tvar této rozpichované
hlevice 2 odpovidé tvaru vybréni 33 v tvarovacim néstroji 32.

PFi poufitf tvarovaciho néstroje 32 podle obr. 7 nenf vyhodné, jestlie na konci
vystupku je hrot. Zplsob miZe byt samozFejmd upraven tak, Ze pii pouZitf tvaru podle obr. i
miZe byt hrot 4 vystupku J po proniknuti textilnim materidlem odF¥iznut néstrojem, ktery
Je sou¥dsti zarizeni, ve kterém se kmoflik upevni. Timto zplsobem se tedy ziskd plochy
konec vystupku J, Fez probihd napffklad v rovind 36 na obr. 1. Je zPejmé, Ze k odifiznut{
hrotu 4 je vyhodné pristoupit af po proniknutf vystupku 3 textilnf{m materidlem, protoe
Jinek by vznikly potiZe pii pronikénf{ vystupku ] textilnim materidlem.

Na obr. 8 a 9 je zndzornsno zefizenf k provédéi:i zpdsobu podle vyndlezu. Zairizen{
sestdvd z rdmu 4] s podstavcem 42. V rdmu 41 je zavd¥en kryt 43, ktery je rozZlendn na
sekel 44, ve které je umistdn ultrazvukovy generdtor, to jest elektricky generdtor vyrdbs-
Jici st¥idavé nepsti s kmito¥tem 18 000 af 30 000 Hz, 5 na sekci, ve které se nachézf
kryty hfeben tvorici mechanickou Z4st ultrazvukového generdtoru.
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Tato mechanickd ¥dst sestdvd ze ¥ady ultrazvukovich m&ni¥d 46, které jsou Zdsted¥nd
zndzorndny na obr. 10, 11 a opatfeny tladnymi tylemi 47, které Jjsou ultrazvukovymi mdnidi
46 rozkmitdvény s uvedenou frekvenci.

Ke spodni strend hiebenu 45 vystupujfci pod sekci 44 je pFipevnino p3t profilovanych
drZdkd 48, které Jsou na vykrese zndzorndny v pohledu a v Fezu. Oteviené konce tdchto
profilovenych drZékid 48 vystupujl u elni streny hitebenu 43. Dridky 48 prochdzeji za
rém 4], kde kondi v podévacim ustrojfl 49, které bude popséno pozddji. Pred otevienymi
konei dr2ékd 48 je usporddédna dorszovd deske 30, kterd se pfed tyto pFfedni konce miZe
spoudtdt pomoc{ pneumatického vdlce 5]. Podél Zelni sirany hifebenu 43 a kolem jeho
krétkych stran probihaji vnitinf t¥men 32 a vndjsf t¥men 33, které Jsou spojeny s presou-
vacim{ védleci 24, 22, které umo#nujf pfesunut{ t¥mend 52, 53 ve svislém sm¥ru. U spodnich
hran bo¥nich stran t¥mend 32, 23 Jsou vytvoreny drdiky.

V rému 4] je pomoci dvou loZiskovych konzol uloZen hi{del 37, ktery je opatfen remenem
58 a pdkou 59, které na svych vn3jiich koncich nesou pfitla¥né remeno §9. Péke 29
je dvouramenné a je na svém zadnim konci opat¥ena vyvaZovacim t¥lesem §]. Mezi remenem
58 a podstavcem 42 rému 41 Jsou usporéddny dva v sérii zarazené hnaci vélce 63, 63.

Jednotlivé uvedend ¥&sti jsou navzdjem usporédény tak, Ze ultrazvukovy m3nil 4§
pfipojeny k ultragvukovému generdtoru Je vidy nad jednim 2z dridkd 48, takZe tlalné tyle
47 ultrazvukovych m3ni¥) 46 zasehujf do dr#ékd 48 pobli% jejich Zelnich koncd. Zassho-
véni tladnych ty&f 47 do drZdkd 48 je znédzorndno na obr. 10 a 11. PF{tla¥né rameno §Q
Jje usporddéno tak, %e po natodeni smirem k dr¥ékim 48 se nachéz{ pod ¥elnimi konci t¥chto
dr%ékd 48. Pracovni zdvihy hnacich vélcd §2 a §3 je nastaven zplasobem, ktery bude pppsén
pozd¥ji. Hnacf vélec 63 jJe nastaven tak, aby vyvozoval urditou silu, cof miZe byt
zajisténo napfiklaed tlakovym reduk¥nim ventilem. VZechny hnaci vélce Jjsou spojeny s
#1dici soustavou, kterd se ovlddd noZnimi pékemi §4 uspo¥ddenymi na podstevei 42 rdmu

4l.

Na obr. 12 je znédzorndn vnitiek poddvaciho ustrojf 49. Zadni konec drZdku 48 Jje
stupnovity, pfidem% v deldi Zdsti je vytvoieno vybréni §5. P¥imo pred Zelem dridku 48
je na htideli 66 oto¥n¥ uloZen obloukovy podava¥ §7, na jehoZ jednom konci je vytvofeno
stupnovité vybrdni §8, které ,j"e otevieno sm¥rem k ¥elu tohoto konce podavale §1 s Je
prost¥ednictvim otvoru §9 propojenc s obvodem tohoto podavaZe §. Podaved §] se natd¥{
dozadu a doptedu o vice nef 180°, a to mezi polohou, kdy se nachdz{ u dridku 48, =
polohou, kdy vybrédni 68 smdfuje dold. Podava¥ 67 se pohybuje ve vélcovém bubnu. Ke%dy dridk
48 je opatien vlastnim podavadem §], podava¥ 67 se mohou axidlnd pi‘eaouvat, timZ lze
doséhnout potfebnych odstupl.

Na obr. 13 Jsou podrobn&;ji znézorndji dréiky ve tfmenech 32, 23. Ve vn3j¥im tfmenu 23
jsou vytvoreny dvé dréZfky, to jest Hirokd dréiZka ]| oteviend smirem dozadu, v jejimZ roz-
sahu se pohybuje dréZka 70 vnit¥niho t¥menu 52, & uzkd drdike ]2 oteviend dopledu. Ve
spodni poloze tfmend 52, 53 se dréike JQ nachdzi prdvS ped spedni hrenou hiebenu 43, ¥ire-
ké drdZke 7| se nachéz{ v peloze zndzern&né na obr. 13. Jestlilie jseu timeny 32, 33 pe-
moci pfesouvacich vdlcd 54, 55 vyteleny naheru, nachdseji se drdiky J0, ]2 pendkud nad
spedni hrenou hiebenu 43,

Pritladné rameno §Q je v prvnim provedenf, které je zndzorn¥no na obr. 10, plochd.
V druhém provedeni, které je zndzornéno na obr. 11, jsou na pfitladném ramenu §0 vytve-
feny tepy 13 a je poulita p¥fdavnd ty& 74 s otvory 15, do kterych Zepy I3 mohou zapadnout.
PMdo,vné tyd 74 miZe byt pomoci neznédzorndného hnaciho vélce pFesouvéna mezi dvima
polohami to jest mezi polohou, kdy pridevnd ty¥ 74 pfimo dosedd na piritla¥né rameno
60 a éepy 13 prochézejf otvory J%, a druhou polohou, kterd Je zndzorn¥na na obr. 11, kdy
je pfidavnd ty¥ J4 od pritla¥ného remens §Q odddlena.
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Pri 8innosti zaffzeni se vyZaduje, aby knoflfiky J6 opat¥ené hlavemi JJ a vystupky I8
byly vystupky I8 pFipevniny na 8dst I9 oddvu. Vystupek 78 mé po piipevnéni prochdzet druhou
g4sti 8Q oddvu, takfe hlava J7 knofliku J6 bude na opa¥né stran¥ ¥dsti 80 oddvu, to jest
proti Z4sti J9 oddvu. V pifipad¥ koZil a jinych podobnych od&vli budou tedy knofliky 76
svymi vystupky 78 pPfipevn¥ny ke spodni &dsti odévu, kterd odpovidd ddsti 7§ oddvu, pfifemZ
vystupky 78 budou prochdzet knoflikovymi dirkami 8] vhedné ¥dsti eddvu, kterd odpevidd
¢4sti 80 od&vu, tak¥e hlavy ]7 knofliki 76 budou na vn&j¥{ strend horni ¥dsti. P¥ipevnové-
ni knoflikd 76 se provddl v mistd elnich koncl drZdékd 48, knofliky 76 se proto piisouve-
31 do t&chto konci tak, Ze Jejich vystupky I8 vystupujl z dr2ékd 48 smdrem dold. Dridky 48
jsou plnény na jejich zadnich koncich podavadi §]. Uvedeny vdlcovy buben, ve kterém se .
pohybuji podavale 67, je &dstelnd naplndn knofliky 7§ a podavade §7 prochdzeji smérem
vzad a vpPed vrstvou knoflikd 76. Podavad £ provddi vit3{ podet zdvihli, IimZ se zvy3uje
pravd&podobnost, %e ve vybrdni 68 v zadnim konci podavale 67 bude knoflfk J6 zachycen
ve sprédvné poloze. Pravddpodobnost zachyceni knoflfku 66 je dostatedn¥ velkd pro prib&iné
plnéni dr¥dkd 48. Jestlife se podavaZ 87 spolu s knoflikem $§ nachdézi v horni krajni
poloze, je tento knoflfk 76 pomoci proudu vzduchu vytladen z podavale 67 a vtlalen do dr-
%dku 48. Proud vzduchu plsbi na knoflik 76 z vnit¥niho prostoru podavafe 67, do kterého
je vzduch pPivédin tryskou 82, kterd se v této horni poloze podavale §] mnachdzi proti
otvoru 69. Knofliky 76 vloZené do drZdku 48 se v duisledku sklonu tohoto drZéku 48 posouve-
j1 smdrem k vn¥jsSimu konci. Posuv knoflfkd J§ mdZe byt usnadndn daldimi vzduchovymi
tryskami nebo vibracemi drZdku 48. .

U vn&jsich koncl drZdkd 48 jsou knofliky 76 zastaveny dorazovou deskou 20, kterd se
nachdz{ ve své spodnf klidové poloze..V této klidové poloze, to jest plred zalédtkem
pi‘ipevx’xovéni, jsou ve spodnich polohéch teké t¥meny 52, 23, JjejichZ drZéky se nachdzeji
pod hranou hi*ebenu 43.

JestliZe se md pripevnit Pada knoflikt 6, zavede se do dréZfek JO ¥ bo¥nich Zdstech
vnitfniho tfmenu 22 ¥dst 80 od¥vu, to jest vrchni strena oddvu, ve které jsou vytvofeny
knoflikové dirky 8l. Poté se stla¥l jedna noini péka 64, ¥imZ se uvede v &innost prvni
presouvaci védlec 34, tekie vnit¥nif tfmen 32 se posune nahoru a ¥dst 80 od$vu se na hrend
driéky 70 sevie mezi hiteben 45 a vnitfni t¥men 53. Gést 80 oddvu je tak pridrZovéna
napnuta. Jestlife byla tato ¥dst 80 od¥vu vloZena sprévnd, prochdzeji vystupky I8
knofl{kd 76 knoflikovymi dirkemi 81. Poloha hornf &dsti 8Q oddvu miZe byt pfed daldim
krokem ru¥ng opravena. Tento dal¥f krok spolivé v tom, %e &dst 79 od¥vu, to jest spodni
tdst, se vloif do tzké drdiky J2 ve vn¥jsim tr¥menu 23, ktery se dosud nachdzi pod hranou
h¥ebenu 45. Poté se stiskne druhd noZnf péke 64, &im% se uvede v ¥innost druhy pfesouvaci
vélec 53, kterym je vn¥jsi tfmen 33 vytaZen nahoru, takie dojde k sevieni &dsti J3 od&vu
v uzkych drdZkéach J32. 0d&v se pii pi‘ipevﬁovéni knofl{kd 76 obtodf kolem pif{tlainého ramene
60, tek¥e od¥v je po pFipevndni knofliki J6 na tomto pP{tladném ramenu 60 navlelen.

Nyn{ nésleduje vlastni piipeviiovéni, které md%e byt po spustdni druhého presouvactho
vélce 55 P{zeno programem. Jako bezpeZnostn{ opatfeni je v¥hodné pouZit dals{ ovldédaci
dstroji, které musi byt ovlddédna obdma rukama, ¥im¥ se vylou¥{ moZnost lrazu stisknutim
a podobnd. Nezévisle na pribdhu daldi operace se uvede v &innost hnaci vdlec §2, ktery
zplisob{ natoen{ pfitla¥ného remena 60 smirem nghoru, takie toto pfitla¥né remeno 60
dosedne na hroty v¥stupkd I8 knoflfkd 76, takZe tyto hroty proniknou Zésti ]9 od&vu.

Dal3im bodem programu je zapnutf ultrazvukového oscildtoru, ktery vyvoldvé vibrace
v tla¥nych ty&f{ch 47, a souZasnd zapnuti hnactho vélce §3, takZe pF{tla¥né rameno §J
tla%l urditou silou na hroty vystupkd 78. Materidl vystupku J8, s vyhodou acetsldehydovd
pryskyfice, se po¥ne deformovat a vytvél{ na vn¥jsi strand fdsti ]9 od¥vu rozp¥chovanou
hlavici, kterd podle obr. 11 sm¥¥uje dold.
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Knoflik 7§ Jje timto zplsobem pfipevndn k ¥dsti J9 od¥vu. Pri deformovéni vystupku
18 se jeho materidl miZe dostat do takového stavw, %e se spojf s textilnim materidlem
¥4sti 79 odévu - obr. 6. Aby se zabrédnilo tomu, Ze ke spojeni vystupku J8 s textilnim
materidlem dojde na velkéd délce v¥stupku 78, takZe spojeni s textilnim materidlem bude
pE{1i¥ dlouhé a rozpd3chovand hlavice na zadni strand textilniho materf#élu nebude dostatelnd
velikd, mdZe byt vyhodné vystupek T8 ¥dsti J9 oddvu protladit. Toto protlalenf se miZe
provdddt pridavnou ty%f{ 74, kterd se pred ultrazvukovym tvarovénim odddlf od pritla¥ného
ramena §0 a navle¥e 84st J9 od¥vu na v¥stupek I8, co% je patrné z cbr. 11. Poté se
provede ulirazvukové vytvarovéni rozpdchované hlavice.

Po piipevn&n{ vdech knofl{kd 7§, cof se s pofadovenym rozmistdnim provéddi v jediném
pracovnim cykiu, se t¥meny 23, 53 posunou doli, takZfe od¥v se uvolni, zatimco dorazovd
deska 20 se zvedne nahoru, tekfe se oteviou konce drzdkd 48. Knofliky 76 se pak vytdhnou
z drZdkd 48 a dorazové deska 20 se op¥t pFesune dolld, tak¥e zachytl dal3i ¥adu knofliké
16+ PP vyjiméni od¥vu se spusti pritla¥né rameno 60 a zepnuty oddv se z tohoto pPitlané-
ho ramena §0 p¥es jeho horni konec stédhne. Uvedené operace, které se provdddji po pripevnd-~
n{ knoflikd 76, Jjsou naprogramovény tsk, aby probfhaly ve vhodném sledu.

Po uitf odsvu a piiprevd kmoflikovgch direk se tedy pripevnujf knoflfiky, co¥ pro-
bfthd v ndsledujicich krocich:

Knofliky se v poZadované sestavd umistf v dr2dku tak, %e jejich vystupky z tohoto
drZdku vynivaif.

Na drZédk se pfiloZf &6st od¥vu s knoflikovymi dirkami, a to tek, Ze v¥ystupky knoflikd
témito knoflikovymi dirkemi prochdzejf. Hlava knoflfku se p¥itom nachdz{ na té strand u
uvedené ¥dsti oddvu, kde se md nachdzet p¥i zapnutém oddvu.

V¥stupky knoflikl se spoji s ¥dsti oddvu, na které majf byt knofliky pripevniny.
8dst od¥vu s knoflikovymi dirkami se pritom nachdz{ mezi hlavou knoflfku a %ésti oddvu,
na které Jsou knofliky pripevnidny.

0ddv se ze zarizeni vyjme.

V predchozim popisu byly popsdny jednotlivé fdze &innosti za¥fzenil, ze kterych Je
patrno zdkladn{ funkce tohoto zalf{zenf. Tato zékladnf funkce vZak mdZe byt dosafena také
Jinym neZ popsanym zplsobem. Je naptfiklad znéméd Fada riznych prisouvacfch uUstrojf pro malé
predmity, kterymi mohou byt tyto pfedmdty, v nadem p¥ipad¥ knofliky, piivddiny ve
sprdvnych polohdch na misto zpracovéni. Ve zndmych zafizenich se napfikled pou¥{vaj{ vibrai-
ni Zlaby, ve kterych jsou malé predmdty vibracemi ndhodn¥ ptesouvédny kupfedu, piilem¥
prochézejl kolem zaréZek, kterymi jsou predmsty, kterd nejsou ve sprévné poloze, vyrazeny.
Podaval z obr. 12 tedy miZe byt nahrazen takovym vibra¥nim %labem., Také ustroji pro
ptidrfovéni od¥dvu mohou byt FeSena jinymi zplsoby. V kaZdém pripadd je vSak vyhodné,

Je-1i zajisténo sevieni{ a napnuti oddvu. Zafizeni miZe byt semoz¥ejm$ roziileno tak, %e
umoZﬁuje soudasné pFipeviovéni vice Fad knoflfkd, funkce takového zaffzeni se v podstats
nelis{ od popsené funkce.
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PREDMET VYINLALEZU

1. Zpisob pPipeviovéni predm¥ii, Jjako jsou knofliky a podobnd, na odévy, piidemi
knofl{ky jsou ne od&vu rozloZeny v urdité formmci a v od¥vu Jsou vytvoteny otvory pro
knofliky, naptikled knoflikové dirky, rozmist&né v odpovidajici formaci, které slouif
pro zapnuti, a knofliky a odé&v se pfipravi tak, Ze nejménd ¥dsti, na kterych budou
upevndny knofliky a ve kterych budou vytvoreny odpovidajic{ knoflikové dfrky, Jsou nevzéd-
Jjem spojeny, naXeZ se vytvor{ poZadovanym zplsobem rozmistdné knoflfkové dirky, vyznaduji-
c{ se tim, %e knofliky se umisti v poZadované formaci v drZdcich tak, Ze v¥stupky knoflikd
2 t3chto drZdkd vystupujf, Zdst oddvu, ve které jsou vytvoleny knoflikové dirky se
p¥iloZi k drZdkim tek, Ze vystupky knoflikd prochdézeji knoflikovymi df{rkemi a hlavy
knoflikd se nachézejf na té strand &d4sti od¥vu, kde se maj{ nachdzet p#i zapnutém oddvu,
nae? vystupky knoflf{kl se spoji s ¥dstf{ oddvu, na kierou maj{ byt upevniny, prilem?

Z%dst od¥vu, ve které Jsou vytvoleny knoflfikové dirky, se nachdz{ mezi hlavemi knoflfkd
a %4st{ oddvu, na které jsou upevndny knofliky.

2. Zaff{zeni pro provéddni zpisobu podle bodu 1, pro pFipeviovén{ predmdtd, jeko
Jsou knofliky, na od&vy a podobn¥, piilemZ knoflik je na stran& sm&fujici po upevnéni
knofliku k ¥ésti oddvu, na které jsou knofliky upevniny, opstfen tenkym vystupkem, jehoZ
pomoci se knoflfik upevﬁude na oddv, prilemZ knofliky jsou na oddvu uspotdddny ve skupind
a rozmistdny v urlité formaci a v odévu jsou v odpuvidajic{ formaci vytvoreny knoflikové
d{rky pro zapnuti knoflikd nebo odpovidajicich predm&tld, yvyznasdujici se tim, Ze sestdvd
z drZéku (48) pro knoflfky (76) v poZadovené formaci a vystupky (78) proti ¥ésti (80)
od¥vu, nad kterym Je na prvnim pFesouvacim védlci (54) zavdsen vnit¥ni t¥men (52) pro
napinén{ &&sti (80) odévu, ve kterém jsou vytvoreny inoflikové dfrky (81), a pro
pridriovéni této ¥dsti (80) od¥vu proti vystupkim (78) knoflikld (76), pfidem? ned vnit¥nim
trmenem (52) je ne druhém presouvacim vdlei (55) zavéSen vnijs{ t¥men (53) pro napindnt
tdati (79) oddvu, na které majfl byt upevndny knofifky (76), a pod dridkem (48) je uspo-
#4déno pritla®né rameno (60) pro pritlalovéni napnuté Edsti (79) oddvu, na které majl
byt upevndny knofliky (76), proti vystupkim (78) knoflikd (76) prochdzejicich knoflikovymi
dirkami (81) a pro protlaZenf vystupkd (78) touto ¥ést{ (79) oddvu, prilemZ nad dridky
(48) je uspordéddn ultrazvukovy m¥ni¥ (46), jeho% tlaXné tyZe (47) dosedajf na hlavy (77)
knoflikd (76) v drZidcich (48), na jejichZ vystupky (78) zespodu dosedd p¥itlalné rameno
(60) pro vytvé¥reni rozpSchovené hlavice na vystupku (78) v Zdsti (79) odévu.

3. Zatizeni podle bodu 2, vyznadfujfci{ se tim, %e dridky (48) pro pridrZovéni knoflikd
(76) v poZadovené formaci Jsou spojeny s poddvacim udstrojim (49) pro pffsun knoflikd (76)
do drZdkd (48). »

4, Zatizenst podle bodu 3, vyznalujicf se tim, Ze dridky (48) sestévaj{ z Faedy profi-
lovangch voditek pro pFidrZovénf knoflfikd (76) v pribdhu jejich upevnovéni a pro dopiedny
posuv knoflikd (76) z poddvacfho ustroji (49), pridem? konce profilovanych voditek Jsou
uspolddény v poZadované forameci.

5 vykresd
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