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69 Holzspanplatte.

Die Verwendung der neuartigen Holzspanplatte ist

vorzugsweise im Maobelbau vorgesehen. Sie ist im
Wesentlichen dadurch gekennzeichnet, dass ihr Holzanteil
mindestens zum Teil aus Hobelspanen mit einer Spanlan-
ge von beispielsweise 1 cm bis 20 cm besteht, die unter
Druck und Hitze mit Kunstharzbindemittein verdichtet und
zusammengepresst sind. Die Hobelspane, welche in ver-
schiedenen Formen und Langen in der erfindungsgemas-
sen Holzspanplatte vorhanden sind, zeigen gesamthaft
eine mittlere Spanldnge von 3 ¢cm bis 12 cm auf.
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Beschreibung

Holzspanplatten werden Ublicherweise aus Sage-
spanen hergestellt, die unter Druck und Hitze mit
Kunstharzbindemitteln verdichtet und zusammenge-
presst werden.

Bei so genannten Flachpressplatten, erzeugt mit
beheizten, hydraulischen Plattenpressen, liegen die
Spane vorzugsweise parallel zur Plattenebene, bei
Strangpressplatten, hergestelit beispielsweise nach
den so genannten Stopfverfahren als endloses
Band in einem Presskanal, sind die Spéne vorzugs-
weise senkrecht zur Plattenebene orientiert.

Holzspanplatten werden zum Teil mit Folien be-
schichtet, furniert oder lackiert und im Mdbelbau, fir
Wand und Deckenverkleidungen im Innenausbau,
als Unterlage fir Fussbéden und als Konstruktions-
elemente im Holzbau verwendet.

insbesondere im Mobelbau zeigen die bekannten
Holzspanplatten auf Grund ihrer mangelnden Stabi-
litat wesentliche Nachteile. So ist bekannt, dass
sich Holzspanplatten bei Verwendung als Tablare
fiir Regale und dergleichen sowie auch bei der Ver-
wendung als Turelemente bei konstanter Druckbe-
lastung bald einmal verziechen und durchbiegen.
Dies hat zur Folge, dass die Mdbel entsprechend
mit Unterstiitzungs- und Verstrebungselementen
und/oder die Platten selbst mit Verstarkungen aus-
gebildet werden miissen, will man langfristig ein
Verziehen der Holzspanplatten verhindern, oder
aber dass an Stelle von Spanplatten verhéltnismas-
sig teure Massivholzplatten eingesetzt werden.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zu Grunde,
eine Holzspanplatte vorzuschlagen, die insbesonde-
re im Mobelbau einsetzbar ist und in dieser Ver-
wendung die vorgenannten Nachteile nicht aufweist.

Diese Aufgabe wird durch eine Holzspanplatte
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst, nam-
lich durch die Verwendung einer Spanplatte, deren
Holzanteil mindestens zum Teil aus Hobelspanen
besteht, im Mdbelbau.

Vorteithafte Ausbildungen der Erfindung sind Ge-
genstand der abhéngigen Anspriche.

Die erfindungsgemasse fir den Mébelbau vorge-
sehene Holzspanplatte hat eine Dicke von 0,5 cm
bis 5 cm, beispielsweise 1 cm bis 3 cm. Sie besteht
mindestens zum Teil aus Hobelspanen mit einer
Spanlinge von beispielsweise 1 cm bis 20 cm, die
unter Druck und Hitze mit Kunstharzbindemitteln
verdichtet und zusammengepresst sind. Die Hobel-
spane, welche in verschiedenen Formen und Lan-
gen in der erfindungsgemassen Holzspanplatte vor-
handen sind, zeigen gesamthaft eine mittlere
Spanlange zwischen 3 ¢cm und 12 cm, vorzugswei-
se zwischen 4 ¢cm und 10 cm, auf.

Zur Herstellung der Holzspanplatte wird entweder
ein vollstandig aus den vorstehend genannten Ho-
belspanen bestehendes Ausgangsmaterial —oder
aber ein Gemisch aus Sage- und Hobelspanen ge-
mass einem der bekannten Verfestigungs- und
Pressverfahren zusammengepresst. Insbesondere
im letzteren Fall betragt der Anteil der Hobelspane
vorzugsweise mindestens 50 Gew.-%, beispielswei-
se 60 Gew.-% bis 80 Gew.-%.

Die Holzspanplatten kénnen entweder zur Plat-
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tenverstarkung oder aus asthetischen Griinden an
ihren Ober- und/oder Unterseite noch zusatzlich mit
einer Kunststoffschicht oder Kunststofi-Folie be-
schichtet, furniert oder lackiert sein. Hierzu kann
der Beschichtungswerkstoff wie folgt auf die allen-
falls zu verstarkende Spanplatte aufgetragen wer-
den. Zum einen kann der Werkstoff in Form von
ebenen Platten und vorgeformten Rohlingen auf die
Aussenseite der Holzspanplatte aufgeklebt werden.
Andererseits kann der zur Verstarkung dienende
Werkstoff auch als planarer Rohling zusammen mit
dem zum Beispiel vollstandig aus Hobelspanen be-
stimmten Ausgangsmaterial in der Pressmaschine
verpresst werden.

Die Vorteile der Verwendung von mindestens
zum Teil aus Hobelspanen gebildeten Holzspanplat-
ten liegen auf der Hand. So lassen sich mit soichen
Platten die eingangs genannten Nachteile von
Spanplatten im Mébelbau vermeiden, was nicht zu-
letzt auch eine bedeutende Kosteneinsparung fur
den Kunden zur Folge hat. Die erfindungsgemassen
Holzspanplatten haben die Festigkeit und Stabilitat
von vergleichbaren Massivholzplatten und gentigen
in ihrer Ausbildung und Komposition den Stabilitats-
Erfordernissen, welche fir Mobelplatten der ein-
gangs genannten Art nétig sind.

Patentanspriiche

1. Verwendung einer Holzspanplatte, deren Holz-
anteil mindestens zum Teil aus Hobelspanen be-
steht, im Mobelbau.

2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Holzanteil der Holzspanplat-
te mindestens zum Teil aus Hobelspanen mit einer
Spanlange von 1 cm bis 20 cm besteht, wobei die
mittlere  Spanlange der gesamthaft vorhandenen
Hobelspane 4 cm bis 10 cm betragt.

3. Verwendung nach einem der Anspriiche 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Holzan-
teil vollstandig aus den vorstehend genannten Ho-
belspanen gebildet wird.

4. Verwendung nach einem der Anspriiche 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Holzan-
teil aus einem Gemisch aus Sége- und Hobelspa-
nen besteht.

5. Verwendung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Anteil der Hobelspane vor-
zugsweise mindestens 50 Gew.-%, beispielsweise
60 Gew.-% bis 80 Gew.-% betragt.

6. Verwendung nach einem der Anspriche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Holzspanplatte
eine Dicke von 0,5 cm bis 5 cm besitzt.

7. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Holzspanplatte
an ihrer Ober- und/oder Unterseite noch zusétzlich
mit einer Kunststoffschicht oder Kunststoff-Folie be-
schichtet, furniert oder lackiert ist.
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