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Diéto do wrebéwki z ostrzem ze stopu
o duzej twardosci, osadzonem w nasadzie
diéta, posiada dostateczne oparcie, chro-
niace je od nacisku cigcia oraz od momen-
tow wywrotowych, wytwarzanych przez
nacisk cigcia, jednak nie moze byé wyzy-
skane az do granicy sprawnosci ostrza, po-
niewaz wysokie obciazenia, ktérym wedtug
patentu Nr 14142 moze by¢ poddane ostrze,
przekraczaja wytrzymalosé nasady diéta.
Zwlaszcza w nasadzie dlé6ta, na ktéra prze-
noszone zostaja skladowe sciskajace naci-
sku ciecia, przy calkowitem wyzyskaniu te-
go nacisku wystepuje tak duzy nacisk po-
wierzchniowy, Ze metal pod nim ustepuje;

w czesci dtéta, wystajacej z draga lub lan-
cucha, powstaja pod dzialaniem uderzen
przy wykonywaniu wre¢bu nadmierne obcia-
Zenia zginajace, a wreszcie dziatanie $ciera-
jace i mielace, wywolane posuwem po-
przecznym dléta, niszczy zwlaszcza $cianki
boczne diéta, co znéw przyspiesza przed-
wczesne zuzycie nasady.

W celu usunigcia tych brakéw czesé na-
sady dlota, otaczajaca ostrze ze stopu o
duzej twardosci, oraz ta czesé, ktéra jest
narazona gléwnie na obciazenia zginajace i
$cierajace, zostaje poddana hartowaniu na
powierzchni. Wskutek tego nacisk po-
wierzchniowy otaczajacej nasady na ostrze



jest dostatecznie duzy, a jednoczesnie wy-
trzymalo§é dléta na obciazenia przy ude-
rzeniach (dzigki ciagliwosci metalu) i ob-
ciagzenia $cierajace sa wystarczajace.
Zastosowanie hartowanej nasady dléta
bylo dotad niemozliwe, gdyz tworzenie sig
tlenkow w wysokich temperaturach podczas
hartowania, a nastgpnie chlodzenie byly
przyczyna kruchosci ostrza i wogéle od-
dzialywaly na nie szkodliwie. Przez otule-
nie ostrza ze wszystkich stron podlug pa-
tentu Nr 14142 oraz przy zastosowaniu
odpowiedniego sposobu hartowania i wyko-

nania daje si¢ catkowicie uniknaé szkodli--

wego dzialania wysokiej temperatury har-
towania. _

Na rysunku jest uwidoczniony przykiad
wykonania wynalazku, przyczem fig. 1
przedstawia widok zboku dléta do wre-
béwki drazkowej; fig. 2 — widok zgory te-
go didta, a fig. 3 — przekréj wzdtuz linji
III—III na fig. 1.

Koniec przedni 1 nasady diéta jest z o-
bu stron sptaszczony i zaopatrzony w otwoér
2 frezowany lub wiercony, ktéry jest po-
chylony wzgledem osi podiuznej diota. W
taki otwér wlutowane jest ostrze 3 ze sto-
pu o duzej twardosci, przyczem gorny jego

koniec jest odsloniety i stanowi krawedz .

tnaca 4. Poniewaz skladowe nacisku ciecia
wzglednie momenty wywrotowe sa przeno-
szone calkowicie na nasade diéta, nie po-
trzeba przy obciazaniu zwracaé uwagi na
wytrzymalo$é szwu lutowanego, natomiast
okazuje sig, ze przy zwiekszaniu obciazenia
przednia cze$é¢ 5, znajdujaca sie pod o-
strzem, ustepuje pod naciskiem, dtéto odla-
muje si¢ wzdluz powierzchni 6, albo tez
scianki boczne $cieraja si¢ szybko.

Azeby uzyskaé moznosé hartowania dio-
ta do wrebéwki z wstawionem ostrzem ze
stopu o duzej twardosci, przednia czesé¢
dléta w stanie surowym, wykuta w formie,
zostaje wykonana z takiemi dokladkami
(linje kreskowane) na szlifowanie, ze na-
sada po wywierceniu lub wyfrezowaniu o-

tworu 2 obejmuje ze wszystkich stron ostrze
z twardego stopu, ktérego koniec gorny
znajduje si¢ na pewnej odleglosci od kra-
wedzi 7 otworu 2. Ostrze to moze byé
przedtem zaopatrzone we wlasciwe po-
wierzchnie robocze juz w chwili wstawia-
nia go w otwér 2. Przy wlewaniu lutu mie-
dzianego zalewa sie nim wglebienie 8, tak ze
wstawione ostrze otoczone jest ze wszyst-
kich stron powloka ochronna, Gdy potem
dtéto jest hartowane, a wigc doprowadzone
do wysokiej temperatury i pézniej chlodzo-
ne, to unika sie szkodliwego oddzialywania
na ostrze 3.

Hartowaniu poddaje si¢ warstwe
wierzchnig grubosci kilkunastu milimetréw
w celu utworzenia ciagliwszego rdzenia,
dzieki czemu zwigkszona zostaje wytrzy-
malo$é na natgzenia przy uderzemiach. Po
zahartowaniu zdziera si¢ przednie zbytecz-
ne czgéci nasady diota i lutowia i madaje
si¢ dlétu ksztalt ostateczny, przyczem kra-
wedZ tnaca wzglednie $cianki boczne ostrza
wstawionego zostaja odstonigte.

Zastrzezenia patentowe.

1. Diéto do wrebéwki z wstawionem
ostrzem ze stopu o duzej twardosci wedlug
patentu Nr 14142, znamienne tem, Ze przed-
nia czesé (5) otaczajaca wstawione ostrze
(3) ze stopu o duzej twardosci jest utwar-
dzona.

2. Sposéb wyrobu diéta do wrebowki
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze przed-
nia czegéé zaopatruje si¢ w nadlew, a pozo-
stawione wglebienie (8) zapelnia si¢ lutem,
chronigcym ostrze, przy utwardzaniu od
wplywoéw szkodliwych, przyczem usuwa sie
nadmiar nadlewu wraz z lutem zapomoca
szlifowania w celu otrzymania krawedzi (4)
tego ostrza.

Gewerkschaft Wallram.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 15362,

Druk L. Bogustawskiegn i Ski, Warszawa.
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