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Wyréb zapieé rozsuwanych polega, jak
dotad, na tem, ze poszczeg6lne ogniwa za-
piecia wytloczone w tloczarce, zostaja na-
stepnie albo pojedyriczo albo grupami
przymocowywane mechanicznie do krawe-
dzi materjalu, wzglednie innych przedmio-
tow.

Taki sposéb wyrobu, znany obecnie i
powszechnie stosowany, jest wszakze nie-
dogodny i pochlania duzo czasu, gtéwnie
z tego powodu, ze sposéb przymocowywa-
nia ogniw zapiecia do krawedzi materjalu
wymaga kosztownej pracy wyrobu po g
gélnych ogniw i oddzielnego ich pr
cowywania, co si¢ przyczynia w zna
mierze do podrozenia tych zapigé.

Niniejszy wynalazek dotyczy sphShifi

wyrobu zapigé rozsuwanych odrézniajace-
go sie od znanych sposobéw swa prostota
i tanioscia, wykazujac przytem te zalete,
ze wyréb ogniw zapigcia odbywa sie jed-
nocze$nie z przymocowywaniem tych ogniw
do materjatu.

Istota wynalazku polega na tem, ze o-
gniwa zapiecia- wyrabiane sa albo poje-
dyriczo, wzglednie oddzielnie, albo tez
sposobem ciaglym jedno po drugiem, wia-
zac. je ze soba przez natryskiwanie plyn-
nqgo metalu albo sztucznych zywic, np. ba-
| przytwierdzajac tym sposobem o-

o mater;alu ‘Poszczegolne ogniwa

albo tez, w celu zwiekszenia wy-

£



trzymalosci, posiadaja wkladke z innego
tworzywa, p. W rodzaju wzmocnien z dru-
stalowych. Plynnyme-
d‘d&)‘dWiécdﬂl o matryskiwania, jest
i powiednich form, a w
zapigcia do krawedzi
' materjalu wklada sie
te paskl jednoczesnie do formy. Zaklada-
nie i wiryskiwanie moze byé uskutecznione
albo odrecznie albo samoczynnie w cia-
glym przebiegu, jedno ogniwo po drugiem.
O ile materjal jest bardzo gruby, plynny
metal przy wtryskiwaniu przenika do po-
szczegolnych oczek tak mocno, ze otrzymu-

je si¢ bardzo pewne umocowanie zapigcia.

O ile materjal jest rzadki, to metal przy
natryskiwaniu przecieka wprost przez ma-
terjal, zapewniajac tym sposobem bardzo
dobre ooowame zaréwno poszczegdlnych
*’xm 1ch rzedu. Dalsza zale-
~ 1. owego polega na tem, ze
rozsuwane zaplecla, wykonane tym sposo-
bem, posiadajac dowolny ksztalt sa bardzo
czyste, gltadkie i pierwszorzednej jakosci.

Powyzsze dotyczy réwniez stosowania
sztucznej zywicy, jak np. bakelitu, z ta
jednak réznica, ze tu tworzywo jest dopro-
wadzane do specjalnych form w stanie pla-
stycznym lub sproszkowanym, poczem do-
piero jest formowane po rozgrzaniu i réow-

noczesénie jest tym sposobem przymocowy-
wane do laczonych krawedzi materjatu.
Oprécz poszczegélnych ogniw zapiecia
mozna oczywiscie tym samym sposobem
wyrabiaé czesci przynalezne do rozsuwa-
nych zapieé, np. suwak oraz ogniwa korico-
we zapigcia, zloZzonego z poszczegélnych
ogniw. ‘

. Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu zapie¢ rozsuwa-
nych, znamienny tem, ze ich ogniwa sa wy-
konywane pojedyriczo wzglednie rzedami
jedno po drugiem i laczome przez natry-
skiwanie albo plynnego metalu albo tez

- sztucznej zZywicy, np. bakelity, i sa jedno-

czesnie przymocowywane do materjalu.

2. Spos6b wyrobu zapieé rozsuwanych
wedtug zastrz. 1, znamienny tem, ze w ce-
lu otrzymania wigkszej wytrzymatosci o-
gniw wykonanych z natryskiwanego meta-
lu, lub ze sztucznej zywicy, np. z bakelitu,
stosuje si¢ wkladki z innych tworzyw, np.
z drutu mosieznego lub stalowego, stuza-
ce do wzmocnienia.

Josef Hora.
Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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