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(57) Abstract: The invention relates a component, in partic-
ular a flat and/or plate-shaped component, preferably a plate,
panel or similar. The component is provided for detachably
connecting to at least one additional component, in particu-
lar an additional flat and/or plate-shaped component, prefer-
ably an additional plate, panel or similar. The component is
equipped with a magnetic or magnetisable functional layer
in particular for detachably connecting in relation to the ad-
ditional component. The invention also relates to the use
thereof.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein
Bauteil, insbesondere flichiges und/oder plattenférmiges
Bauteil, vorzugsweise Platte, Paneel oder dergleichen,
wobei das Bauteil zur 16sbaren Verbindung mit mindestens
einem weiteren Bauteil, insbesondere einem weiteren
flichigen und/oder plattenférmigen Bauteil, vorzugsweise
einer weiteren Platte, Paneel oder dergleichen, vorgesehen
ist und wobei das Bauteil, insbesondere zur ldsbaren
Verbindung in bezug auf das weitere Bauteil, mit einer
magnetischen oder magnetisierbaren Funktionsschicht
ausgeriistet ist, sowie dessen Verwendung.
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Bauteil mit magnetischer oder magnetisierbarer
Funktionsschicht und dessen Verwendung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Bauteil mit magnetischer oder magneti-
sierbarer Funktionsschicht und dessen Verwendung.

Insbesondere betrifft die vorliegende Erfindung ein Bauteil, insbesondere ein
flachiges und/oder plattenformiges Bauteil, vorzugsweise eine Platte, ein Pa-
neel oder dergleichen, nach dem Oberbegriff von Anspruch 1 sowie ein Sy-
stem, insbesondere zum ldsbaren Verbinden von mindestens zwei Bauteilen,
nach dem Oberbegriff von Anspruch 27.

Weiterhin betrifft die vorliegende Erfindung die Verwendung einer magneti-
schen oder magnetisierbaren Funktionsschicht zur Erzeugung einer 16sbaren
Verbindung zwischen mindestens zwei Bauteilen nach Anspruch 30.

SchlieBlich betrifft die vorliegende Erfindung ein Verfahren zur Erzeugung
einer losbaren Verbindung zwischen mindestens zwei Bauteilen nach dem
Oberbegriff von Anspruch 33.

Bei Bauteilen und Bauteilsystemen besteht oft die Notwendigkeit, eine Mehr-
zahl insbesondere gleichartiger Bauteile miteinander zu verbinden.

So kann es beispielsweise bei Platten- oder Paneelelementen, insbesondere fiir
Boden, Winde, Decken oder Mébel, erforderlich sein, die Bauteile miteinan-
der zu verbinden. Dies kann beispielsweise durch reib- oder kraftschliissige
Verbindung (z. B. iiber entsprechende Rastverbindungen) erfolgen. Auch ist
ein Verbinden der Bauteile durch andere Maflnahmen, so z. B. durch Verkle-
ben, moglich.

Ein Nachteil der aus dem Stand der Technik bekannten Verbindungsarten liegt
insbesondere darin, daB ein Losen der betreffenden Verbindungen oftmals
nicht oder nur unter unverhéltnismiBigem Aufwand, bisweilen sogar unter
Zerstorung oder Beschédigung der betreffenden Bauteile, moglich ist.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung liegt somit darin, Bauteile bzw. ent-
sprechende Bauteilsysteme bereitzustellen, welche die zuvor geschilderten
Nachteile des Standes der Technik zumindest weitgehend vermeiden oder
aber wenigstens abschwichen.

Insbesondere ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung in der Bereitstel-
lung von Bauteilen und Bauteilsystemen zu sehen, welche eine l6sbare Ver-
bindung zu anderen Bauteilen bzw. Bauteilsystemen ermdoglichen.

Die Anmelderin hat nun tiberraschender Weise herausgefunden, daf3 sich die
zuvor geschilderte Aufgabenstellung dadurch 16sen 14Bt, daB man ein Bauteil,
insbesondere ein flachiges und/oder plattenférmiges Bauteil, vorzugsweise ei-
ne Platte, ein Paneel oder dergleichen, welches zur 16sbaren Verbindung mit
mindestens einem weiteren Bauteil, insbesondere einem weiteren flachigen
und/oder plattenformigen Bauteil, vorzugsweise einer weiteren Platte, einem
weiteren Paneel oder dergleichen, vorgesehen ist, insbesondere zu Zwecken
der Realisierung einer 16sbaren Verbindung in bezug auf das weitere Bauteil,
mit einer nanoskaligen Funktionsschicht ausstattet. Die Funktionsschicht am
Bauteil und weiterem Bauteil befindet sich dabei jeweils im Bereich der Stirn-
seite des jeweiligen Bauteils, wobei es sich versteht, daf die Stirnseite grund-
sétzlich jegliche Form haben kann, beispielsweise biindig oder stumpf, insbe-
sondere mit senkrecht verlaufenden Stirnkanten, als Nut-Feder-Verbindung
oder beispielsweise auch als Gelenkschalenverbindung, wobei eine Stirnseite
konkav und die andere Stirnseite konvex ausgebildet ist.

Zur Losung der zuvor geschilderten Aufgabe schldgt die vorliegende Erfin-
dung somit ein — geméf einem ersten Erfindungsaspekt — Bauteil nach An-
spruch 1 vor; weitere, vorteilhafte Ausgestaltungen des erfindungsgemaifien
Bauteils sind Gegenstand der diesbeziiglichen Unteranspriiche (Patentansprii-
che 2 bis 26).

Weiterhin schligt die vorliegende Erfindung — geméf einem weiteren, zweiten
Aspekt der vorliegenden Erfindung — zur Losung der vorgenannten Aufgaben-
stellung ein System nach Anspruch 27 vor; weitere, vorteilhafte Ausgestaltun-
gen des erfindungsgemifien Systems sind Gegenstand der diesbeziiglichen
Unteranspriiche (Patentanspriiche 28 und 29).
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Des weiteren schligt die vorliegende Erfindung zur Lésung der vorgenannten
Aufgabenstellung — gemif einem dritten Erfindungsaspekt — die Verwendung
einer magnetischen oder magnetisierbaren Funktionsschicht zur Erzeugung
einer l6sbaren Verbindung zwischen mindestens zwei Bauteilen gemédfl An-
spruch 30 vor; weitere, vorteilhafte Ausgestaltungen dieses weiteren, dritten
Erfindungsaspekt sind Gegenstand der diesbeziiglichen Unteranspriiche (Pa-
tentanspriiche 31, 32 und 35).

SchlieBlich ist Gegenstand der vorliegenden Erfindung — gemél einem weite-
ren, vierten Aspekt der vorliegenden Erfindung — ein Verfahren zur Erzeu-
gung einer l6sbaren Verbindung zwischen mindestens zwei Bauteilen gemal
Anspruch 33; weitere, vorteilhafte Ausgestaltungen dieses erfindungsgemaéfien
Aspekts sind Gegenstand der diesbeziiglichen Verfahrensunteranspriiche (Pa-
tentanspriiche 34 und 35).

Es versteht sich von selbst, daBl besondere Ausgestaltungen, welche nur in Zu-
sammenhang mit einem Erfindungsaspekt beschrieben sind, auch in bezug auf
die andere Erfindungsaspekte entsprechend gelten sind, ohne daf3 dies aus-
driicklich beschrieben ist.

Eine Besonderheit der vorliegenden Erfindung ist somit darin zu sehen, daf}
ein erfindungsgemifes Bauteil, insbesondere ein flichiges und/oder platten-
formiges Bauteil, vorzugsweise eine Platte, ein Paneel oder dergleichen, wel-
ches zur losbaren Verbindung mit mindestens einem weiteren Bauteil, insbe-
sondere einem weiteren flachigen und/oder plattenférmigen Bauteil, vorzugs-
weise einer weiteren Platte, einem weiteren Paneel oder dergleichen, vorgese-
hen ist, insbesondere zu Zwecken der 16sbaren Verbindung in bezug auf das
weitere Bauteil, mit einer magnetischen oder magnetisierbaren Funktions-
schicht ausgeriistet ist; auf diese Weise 148t sich eine ohne weiteres 16sbare
Verbindung zwischen den beiden Bauteilen realisieren.

Ublicherweise ist das weitere Bauteil, welches zur Verbindung mit dem ersten
Bauteil bestimmt ist, gleichermalen mit einer magnetischen oder magnetisier-
baren Funktionsschicht ausgeriistet, wobei die Funktionsschichten der beiden
zu verbindenden Bauteile im allgemeinen komplementér zueinander ausgebil-
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det sind, insbesondere in Wechselwirkung miteinander zu treten imstande
sind, vorzugsweise als gegenlidufige Magnetpole (sogenannter "Nordpol" und
sogenannter "Siidpol").

Auf diese Weise it sich sehr effizient eine 16sbare Verbindung zwischen
zwei oder mehreren Bauteilen realisieren.

Die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils kann einen ma-
gnetischen Werkstoff enthalten oder hieraus bestehen.

GemiB einer besonderen Ausfithrungsform kann es vorgesehen sein, daf} die
Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils schaltbar, insbesonde-
re in ihrem Magnetismus und/oder ihrer Magnetisierbarkeit schaltbar, ausge-
bildet ist, insbesondere elektromagnetisch und/oder elektromagnetisierbar aus-
gebildet ist.

Insbesondere kann die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils
permanentmagnetisch (dauermagnetisch) ausgebildet sein. Beispielsweise
kann die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils paramagne-
tisch, superparamagnetisch, ferromagnetisch, ferrimagnetisch oder antiferro-
magnetisch, vorzugsweise ferromagnetisch, ausgebildet sein. Die Funktions-
schicht kann auch durch Anlegen einer Spannung magnetisierbar und/oder
entmagnetisierbar sein.

Gemail einer ersten Ausgestaltung des erfindungsgeméflen Bauteils kann es
vorgesehen sein, dafl die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bau-
teils als solches bzw. als ganzes magnetisierbar und/oder magnetisch ausge-
bildet ist.

Gemal einer zweiten, hierzu alternativen Ausgestaltung der erfindungsgema-
Ben Bauteils kann es dagegen vorgesehen sein, daf3 die Funktionsschicht des
ersten und/oder weiteren Bauteils magnetisierbare und/oder magnetische Par-
tikel, insbesondere magnetische Partikel, enthélt. Dabei konnen die magneti-
sierbaren und/oder magnetischen Partikel insbesondere in die Funktions-
schicht eingelagert und/oder an die Funktionsschicht fixiert sein, vorzugswei-
se Bestandteil der Funktionsschicht sein. Gemil dieser Ausgestaltung der er-
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findungsgemifen Bauteils kénnen die magnetisierbaren und/oder magneti-
schen Partikel, insbesondere magnetischen Partikel, mittlere Partikelgro3en
im Bereich von 1 nm bis 100 mm, insbesondere 1 nm bis 10 mm, vorzugswei-
se 2 nm bis 1 mm, bevorzugt 5 nm bis 500 wm, besonders bevorzugt 5 nm bis
1.000 nm, ganz besonders bevorzugt 5 nm bis 500 nm, noch mehr bevorzugt
10 nm bis 100 nm, aufweisen.

Beispielsweise kann bzw. konnen die Funktionsschicht des ersten und/oder
weiteren Bauteils und/oder die magnetisierbaren und/oder magnetischen Par-
tikel magnetische und/oder magnetisierbare Metalloxide, insbesondere von
Ubergangsmetallen, vorzugsweise von Eisen, Mangan, Nickel und/oder Lan-
thaniden, enthalten oder hieraus bestehen. Insbesondere kdnnen die magneti-
schen und/oder magnetisierbaren Metalloxide aus Oxiden von Eisen, Cobalt,
Nickel und/oder Mangan, bevorzugt aus der Gruppe von Magnetit, Maghemit,
Ferriten, insbesondere Mangan-, Cobalt- und/oder Nickelferriten, Himatit,
Geothit, Lepidocrocit und Ferroxyhyt sowie deren Mischungen, ausgewihlt
sein.

Alternativ hierzu kann bzw. kénnen die Funktionsschicht des ersten und/oder
weiteren Bauteils und/oder die magnetisierbaren und/oder magnetischen Par-
tikel magnetische und/oder magnetisierbare Polymere, insbesondere magneti-
sche Polymere, enthalten oder hieraus bestehen, welches insbesondere aus der
Gruppe von Polycarbenen und Poly(s-triaminobenzolen) ausgewihlt sein
konnen.

Die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils und/oder die ma-
gnetisierbaren und/oder magnetischen Partikel kann bzw. kénnen eine Sitti-
gungsmagnetisierung von 5 bis 500 kA/m, insbesondere 50 bis 500 kA/m,
vorzugsweise 75 bis 475 kA/m, aufweisen, insbesondere im Temperaturbe-
reich von 0 °C bis 100 °C.

Die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils weist im allge-
meinen eine Dicke von 1 nm bis 100 mm, insbesondere 1 nm bis 10 mm, vor-
zugsweise 2 nm bis 1 mm, bevorzugt 5 nm bis 500 um, besonders bevorzugt 5
nm bis 1.000 nm, ganz besonders bevorzugt 5 nm bis 500 nm, noch mehr be-
vorzugt 10 bis 100 nm, auf.
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Die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils kann punktuell,
linear oder fldchig, insbesondere vollflichig, vorgesehen sein. Weiterhin kann
die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils kontinuierlich oder
diskontinuierlich ausgebildet sein. Geméf einer besonderen Ausgestaltung
kann die Funktionsschicht des betreffenden Bauteils in einem Verbindungsbe-
reich, insbesondere nur in einem Verbindungsbereich, des betreffenden Bau-
teils vorgesehen sein.

Fiir weitergehende Einzelheiten zu der vorliegenden Erfindung kann auf die
Patentanspriiche und die dort beschriebenen Ausfithrungsformen verwiesen
werden.

Weitere Vorteile, Eigenschaften, Aspekte und Merkmale der vorliegenden Er-
findung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung von in den Zeichnungen
dargestellten bevorzugten Ausfithrungsbeispielen. Es zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung, insbesondere Schnittdarstellung,
eines erfindungsgemiBen Systems zum l6sbaren Verbinden von
mindestens zwei Bauteilen gemaB einer ersten Ausfithrungsform,
wobei Fig. 1a) den geldsten Zustand und Fig. 1b) den verbunde-
nen Zustand darstellt;

Fig. 2 eine schematische Darstellung, insbesondere Schnittdarstellung,
eines erfindungsgemiBen Systems zum losbaren Verbinden von
mindestens zwei Bauteilen gemdB einer zweiten Ausfithrungs-
form, wobei Fig. 2a) den gelosten Zustand und die Fig. 2b) und
2¢) den verbundenen Zustand darstellen;

Fig. 3 eine schematische Darstellung, insbesondere Schnittdarstellung,
eines erfindungsgemiBen Systems zum Verbinden von minde-
stens zwei Bauteilen gemif einer dritten Ausfithrungsform;

Fig. 4 eine schematische Darstellung, insbesondere Schnittdarstellung,
eines erfindungsgemiflen Systems zum losbaren Verbinden von
mindesten zwei Bauteilen gemél einer vierten Ausfithrungsform.
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Fig. 1 und 2 zeigen ein erfindungsgeméfBes System 5 zum l6sbaren Verbinden
von mindestens zwei Bauteilen 1, 3, wobei das System 5 ein erstes Bauteil 1,
insbesondere ein flachiges und/oder plattenférmiges Bauteil, vorzugsweise ei-
ne Platte, ein Paneel oder dergleichen, und mindestens ein weiteres Bauteil 3,
insbesondere ein weiteres flachiges und/oder plattenférmiges Bauteil, vor-
zugsweise eine weitere Platte, ein weiteres Paneel oder dergleichen, aufweist;
dabei ist das erste Bauteil 1 zur 16sbaren Verbindung mit dem mindestens ei-
nen weiteren Bauteil 3 vorgesehen.

Die Figurendarstellungen geméf Fig. 1a) und 2a) zeigen den geldsten Zustand
des erfindungsgeméflen Systems 5, wohingegen die Figurendarstellungen ge-
miB Fig. 1b) und Fig. 2b) und 2c) den verbundenen Zustand des erfindungs-
geméflen Systems 5 zeigen.

Wie sich aus Fig. 1 und 2 ergibt, ist das erste Bauteil 1 zur 16sbaren Verbin-
dung in bezug auf das weitere Bauteil 3 mit einer magnetischen oder magneti-
sierbaren Funktionsschicht 2 ausgeriistet. Die Funktionsschicht befindet sich
dabei im Bereich der Stirnseite des jeweiligen Bauteils 1, 3.

Wie sich aus den Figurendarstellungen 1 und 2 gleichermaflen ergibt, ist auch
das mindestens eine weitere Bauteil 3 mit einer magnetischen oder magneti-
sierbaren Funktionsschicht 4 ausgeriistet. Dabei sind die Funktionsschichten 2
bzw. 4 der beiden Bauteile 1 bzw. 3 komplementédr zueinander ausgebildet
und konnen insbesondere in Wechselwirkung miteinander treten, vorzugswei-
se als gegenldufige Magnetpole ("Nordpol", "Siidpol").

Wie sich aus den Vergroflerungsausschnitten der Fig. 1 ergibt, kann die Funk-
tionsschicht 2 des ersten Bauteils 1 als solches bzw. als ganzes magnetisierbar
und/oder magnetisch ausgebildet sein (vgl. linker VergréBerungsausschnitt
von Fig. 1a)); Entsprechendes gilt auch fiir die Funktionsschicht 4 des weite-
ren Bauteils 3.

Gemal einer alternativen Ausfithrungsform kann die Funktionsschicht 2 des
ersten Bauteils 1 magnetisierbare und/oder magnetische Partikel, insbesondere
magnetische Partikel, enthalten (vgl. rechter Vergroflerungsausschnitt von
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Fig. 1a)), wobei die magnetisierbaren und/oder magnetischen Partikel in die
Funktionsschicht 2 eingelagert bzw. an die Funktionsschicht 2 fixiert sein
konnen, vorzugsweise Bestandteil der Funktionsschicht 2 sein kdnnen. Ent-
sprechendes kann auch in bezug auf die Funktionsschicht 4 des weiteren Bau-
teils 3 gelten.

Wie Fig. 1 ferner zeigt, konnen die Funktionsschichten 2 bzw. 4 beispielswei-
se liber eine gesamte Seite des betreffenden Bauteils 1 bzw. 3 ausgebildet
sein. Gemal einer alternativen Ausfilhrungsform, wie sie in den Figurendar-
stellungen gemiB Fig. 2 dargestellt ist, kann es jedoch auch vorgesehen sein —
und dies ist die erfindungsgeméfl bevorzugte Ausfiihrungsform —, daf} die
Funktionsschichten 2 bzw. 4 in einem Verbindungsbereich, vorzugsweise nur
in einem Verbindungsbereich, des betreffenden Bauteils 1 bzw. 3 vorgesehen
sind. Dies hat insbesondere den Vorteil, dal die betreffende Funktionsschicht
2 bzw. 4 nur die zur Herstellung der Verbindung erforderliches Mindestgrofie
bzw. Mindestausdehnung aufzuweisen braucht und eine Materialersparnis in
bezug auf die Herstellung der Funktionsschicht 2 bzw. 4 realisiert werden
kann.

Wie sich aus Fig. 2 weiter ergibt, kann die durch die Funktionsschichten 2
bzw. 4 realisierte Verbindung noch durch konstruktive MaBBnahmen unter-
stiitzt werden, beispielsweise durch ein Ineinandergreifen der betreffenden
Bauteile 1 bzw. 3, wie in Fig. 2 dargestellt.

Weiterhin kann die Wechselwirkung zwischen der Funktionsschicht 2 des er-
sten Bauteils 1 und dem weiteren Bauteil 3 bzw. der Funktionsschicht 4 des
weiteren Bauteils 3 durch konstruktive Malnahmen unterstiitzt und/oder ver-
bessert werden, beispielsweise durch Ausbildung von Nut/Feder-Geometrien,
hakenférmigen Geometrien und/oder Geometrien, bei denen Hinterschnitte
insbesondere des weiteren Bauteils 3 durch die Funktionsschicht 2 insbeson-
dere des ersten Bauteils 1 ausgefiihrt sind.

In Fig. 3 ist eine Ausfilhrungsform dargestellt, die vom Aufbau her der Aus-
fithrungsform gemiB Fig. 1 zumindest im wesentlichen entspricht. Ein Unter-
schied zur Ausfithrungsform gemaf Fig. 1 besteht jedoch darin, da3 die Funk-
tionsschicht 2 eine Mehrzahl von Magnetisierungsbereichen 2a, 2b, 2c, 2d, 2¢
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aufweist. Vorliegend sind fiinf Magnetisierungsbereiche vorgesehen, wobei es
sich versteht, daf} auch eine geringere oder eine groflere Anzahl moglich ist.
Die einzelnen Magnetisierungsbereiche 2a bis 2e sind nacheinander unter-
schiedlich gepolt. Zwischen den einzelnen Magnetisierungsbereichen konnen
Freirdume bestehen. Allerdings kénnen die einzelnen Magnetisierungsberei-
che auch unmittelbar ineinander iibergehen. Korrespondierend zur Funktions-
schicht 2 ist die Funktionsschicht 4 aufgebaut. Diese weist entsprechende Ma-
gnetisierungsbereiche 4a, 4b, 4c, 4d, 4e auf. Die einander gegeniiberliegenden
Magnetisierungsbereiche der beiden Funktionsschichten 2, 4 sind unterschied-
lich gepolt. Durch die unterschiedlich gepolten Magnetisierungsbereiche der
Funktionsschichten 2, 4 148t sich in einfacher Weise eine Zentrierung erzielen.

Wenngleich dies nicht grundsétzlich vorgesehen sein muf, ist es bei der dar-
gestellten Ausfilhrungsform so, dafl die der nicht bezeichneten Oberseite zu-
gewandten Magnetisierungsbereiche eine hohere magnetische Stirke bzw.
groflere magnetische Feldstirke aufweisen. Die Bereiche 2a und 4a sind also
starker magnetisch als beispielsweise die Bereiche 2e, die benachbart der Un-
terseite des jeweiligen Bauteils 1, 3 vorgesehen sind. Eine solche Ausbildung
hat den Vorteil, daB bei einer méglichen Bewegung des Bodens sich der unte-
re Bereich der Stirnseiten der Bauteile 1, 3 leichter voneinander wegbewegen
kann, wihrend der obere Bereich aufgrund der hoheren dort wirkenden ma-
gnetischen Krifte noch magnetisch verbunden ist.

Bei der Ausfiihrungsform geméB Fig. 4 ist es so, da} die Stirnseite des Bau-
teils 1 und damit die Funktionsschicht 2 konvex ausgebildet ist, wéhrend die
korrespondierende Stirnseite des Bauteils 3 und damit entsprechend auch die
Funktionsschicht 4 konkav ausgebildet ist. Im iibrigen weisen die Funktions-
schichten 2, 4 wieder unterschiedlich gepolte Bereiche auf. Auch hier versteht
es sich, dafl grundsitzlich pro Funktionsschicht auch nur zwei Magnetisie-
rungsbereiche oder aber auch mehr als drei Bereiche vorgesehen sein kénnen.
Die Ausbildung der Verbindung zwischen den Bauteilen 1 und 3 ermdoglicht
es, daB sich die Bauteile bei Belastung zueinander bewegen, wihrend sie sich
anschliefend aufgrund der magnetischen Verbindung wieder selbst zentrieren.

Fiir weitergehende, insbesondere vorteilhafte Ausgestaltungen des erfin-
dungsgemifBen Systems 5 bzw. des erfindungsgeméflen Bauteils 1 kann auch
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auf die in den diesbeziiglichen Patentanspriichen wiedergegebenen Ausgestal-
tungen und Ausfilhrungsformen verwiesen werden.

Weitere Ausgestaltungen, Abwandlungen und Variationen der vorliegenden
Erfindung sind fiir den Fachmann beim Lesen der Beschreibung ohne weiteres
erkennbar und realisierbar, ohne daf3 er dabei den Rahmen der vorliegenden
Erfindung verlaft.
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Patentanspriiche:

Bauteil, insbesondere flachiges und/oder plattenférmiges Bauteil, vor-
zugsweise Platte, Paneel oder dergleichen, wobei das Bauteil zur 16sba-
ren Verbindung mit mindestens einem weiteren Bauteil, insbesondere
einem weiteren flichigen und/oder plattenformigen Bauteil, vorzugswei-
se einer weiteren Platte, Paneel oder dergleichen, vorgesehen ist,

dadurch gekennzeichnet,

daf} das Bauteil, insbesondere zur losbaren Verbindung in bezug auf das
weitere Bauteil, mit einer magnetischen oder magnetisierbaren Funkti-
onsschicht ausgeriistet ist.

Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl auch das weitere
Bauteil mit einer magnetischen oder magnetisierbaren Funktionsschicht
ausgerlistet ist, insbesondere wobei die Funktionsschichten der beiden
Bauteile komplementér zueinander sind, insbesondere in Wechselwir-
kung miteinander treten, vorzugsweise als gegenldufige Magnetpole
("Nordpol"/"Stidpol").

Bauteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal die Funk-
tionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils einen magnetischen
Werkstoff enthélt oder hieraus besteht und/oder daf die Funktionsschicht
des ersten und/oder weiteren Bauteils schaltbar, insbesondere in ihrem
Magnetismus und/oder ihrer Magnetisierbarkeit schaltbar, ausgebildet
ist, insbesondere elektromagnetisch und/oder elektromagnetisierbar aus-
gebildet ist.

Bauteil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils
permanentmagnetisch (dauermagnetisch) ausgebildet ist und/oder daf3
die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils paramagne-
tisch, superparamagnetisch, ferromagnetisch, ferrimagnetisch oder anti-
ferromagnetisch, vorzugsweise ferromagnetisch, ausgebildet ist.
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Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf3
die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils als solches
und/oder als ganzes magnetisierbar und/oder magnetisch ausgebildet ist.

Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf3
die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils magnetisier-
bare und/oder magnetische Partikel, insbesondere magnetische Partikel,
enthilt, insbesondere wobei die magnetisierbaren und/oder magnetischen
Partikel in die Funktionsschicht eingelagert und/oder an die Funktions-
schicht fixiert sind, vorzugsweise Bestandteil der Funktionsschicht sind.

Bauteil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafl die Partikel mitt-
lere Partikelgréfien im Bereich von 1 nm bis 100 mm, insbesondere 1 nm
bis 10 mm, vorzugsweise 2 nm bis 1 mm, bevorzugt 5 nm bis 500 um,
besonders bevorzugt 5 nm bis 1.000 nm, ganz besonders bevorzugt 5 nm
bis 500 nm, noch mehr bevorzugt 10 nm bis 100 nm, aufweisen.

Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daBl
die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils und/oder die
magnetisierbaren und/oder magnetischen Partikel magnetische und/oder
magnetisierbare Metalloxide, insbesondere von Ubergangsmetallen, vor-
zugsweise von Eisen, Mangan, Nickel und/oder Lanthaniden, enthalten
oder hieraus bestehen.

Bauteil nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daf} die magnetischen
und/oder magnetisierbaren Metalloxide ausgewihlt sind aus Oxiden von
Eisen, Cobalt, Nickel und/oder Mangan, bevorzugt aus der Gruppe von
Magnetit, Maghemit, Ferriten, insbesondere Mangan-, Cobalt- und/oder
Nickelferriten, Hamatit, Geothit, Lepidocrocit und Ferroxyhyt sowie de-
ren Mischungen.

Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf3
die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils und/oder die
magnetisierbaren und/oder magnetischen Partikel magnetische und/oder
magnetisierbare Polymere, insbesondere magnetische Polymere, enthal-
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ten oder hieraus bestehen, insbesondere ausgewdahlt aus der Gruppe von
Polycarbenen und Poly(s-triaminobenzolen).

Bauteil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daf} die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils
und/oder die magnetisierbaren und/oder magnetischen Partikel eine Sét-
tigungsmagnetisierung von 5 bis 500 kA/m, insbesondere 50 bis 500
kA/m, vorzugsweise 75 bis 475 kA/m, aufweisen, insbesondere im
Temperaturbereich von 0 °C bis 100 °C.

Bauteil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB} die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils
eine Dicke von 1 nm bis 100 mm, insbesondere 1 nm bis 10 mm, vor-
zugsweise 2 nm bis 1 mm, bevorzugt 5 nm bis 500 pm, besonders be-
vorzugt 5 nm bis 1.000 nm, ganz besonders bevorzugt 5 nm bis 500 nm,
noch mehr bevorzugt 10 bis 100 nm, aufweist.

Bauteil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, da3 die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils
punktuell, linear oder fldchig, insbesondere vollflichig, vorgesehen ist
und/oder dal} die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils
kontinuierlich oder diskontinuierlich ausgebildet ist, insbesondere wobei
die Funktionsschicht des betreffenden Bauteils in einem Verbindungsbe-
reich, insbesondere nur in einem Verbindungsbereich, des betreffenden
Bauteils vorgesehen ist und/oder dafl die Funktionsschicht des ersten
und/oder weiteren Bauteils von oben nach unten abwechselnd unter-
schiedlich gepolte Bereiche, gegebenenfalls mit von oben nach unten
abnehmender magnetischer Feldstédrke aufweist.

Bauteil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB} die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils
nur in einem Teilbereich des betreffenden Bauteils vorgesehen ist, insbe-
sondere wobei die Funktionsschicht des betreffenden Bauteils in einem
Verbindungsbereich, insbesondere nur in einem Verbindungsbereich, des
betreffenden Bauteils vorgesehen ist.
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Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
daf} die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils unmittel-
bar auf das betreffende Bauteil appliziert ist, insbesondere mittels
schichtbildender Verfahren, vorzugsweise Lackieren, Prigen, Extrudie-
ren oder dergleichen, oder mittels anderweitiger Auftragsverfahren, vor-
zugsweise Verkleben oder dergleichen.

Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
daf} die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils separates
und/oder additives Element des betreffenden Bauteils ist.

Bauteil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils
einseitig oder beidseitig vorgesehen ist.

Bauteil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, da} die Funktionsschicht des ersten und/oder weiteren Bauteils
mindestens einen Kunststoff, insbesondere mindestens ein organisches
Polymer, insbesondere ausgewihlt aus Polyurethanen, Silikonen und
vorzugsweise silanmodifizierten Polyethern, enthilt.

Bauteil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB} das erste und/oder weitere Bauteil eine Gesamtdicke von
0,001 mm bis 1.000 mm, insbesondere 0,01 mm bis 100 mm, vorzugs-
weise 0,1 mm bis 10 mm, bevorzugt 0,5 mm bis 5 mm, aufweist.

Bauteil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl das erste und/oder weitere Bauteil auf Basis von Holz-
werkstoffen, Massivholz, Kunststoffen, mineralischen Werkstoffen, ke-
ramischen Werkstoffen, Metallen, Glas, Naturstein, Textilien, Papier,
Pappe, Karton, Gips oder Gipskarton ausgebildet ist.

Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet,
daf} das erste und/oder weitere Bauteil starr und/oder unbiegsam
und/oder formstabil und/oder unflexibel ausgebildet ist.



15

20

25

30

35

WO 2009/010160 PCT/EP2008/005126

22.

23.

24.

25.

26.

27.

-15 -

Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet,
daB das erste und/oder weitere Bauteil ein Platten- oder Paneelelement
fiir Boden, Winde, Decken oder Mobel ist und daB, vorzugsweise, die
Funktionsschichten im Stirnseitenbereich des ersten und/oder weiteren
Bauteils vorgesehen sind.

Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet,
daf} das erste und/oder weitere Bauteil flexibel und/oder biegsam ausge-
bildet ist/sind, insbesondere aufrollbar und/oder zu einer Rolle aufwik-
kelbar ist.

Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 20 und 23, dadurch gekenn-
zeichnet, daf} das erste und/oder weitere Bauteil ein insbesondere flexi-
beler und/oder biegsamer Bodenbelag, insbesondere Teppichboden, oder
Wandbelag, insbesondere Tapete, ist.

Bauteil nach einem der vorangehenden Anspriichen, dadurch gekenn-
zeichnet, daf} die Wechselwirkung zwischen der Funktionsschicht des
ersten Bauteils und dem weiteren Bauteil und/oder der Funktionsschicht
des weiteren Bauteils durch konstruktive Mallnahmen unterstiitzt
und/oder verbessert ist, insbesondere durch Ausbildung von Nut/Feder-
Geometrien, hakenformigen Geometrien und/oder Geometrien, bei de-
nen Hinterschnitte insbesondere des weiteren Bauteils durch die Funkti-
onsschicht insbesondere des ersten Bauteils ausgefiillt sind.

Bauteil nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dal die konstrukti-
ven Mallnahmen an dem ersten Bauteil und/oder dem weiteren Bauteil
und/oder der Funktionsschicht des ersten Bauteils und/oder der Funkti-
onsschicht des weiteren Bauteils realisiert sind.

System, insbesondere zum losbaren Verbinden von mindestens zwei
Bauteilen, wobei das System ein erstes Bauteil, insbesondere fldchiges
und/oder plattenformiges Bauteil, vorzugsweise Platte, Paneel oder der-
gleichen, und mindestens ein weiteres Bauteil, insbesondere ein weiteres
flachiges und/oder plattenférmiges Bauteil, vorzugsweise eine weitere
Platte, Paneel oder dergleichen, aufweist, wobei das erste Bauteil zur
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losbaren Verbindung mit dem mindestens einen weiteren Bauteil vorge-
sehen ist,

dadurch gekennzeichnet,

daBl das erste Bauteil, insbesondere zur l6sbaren Verbindung in bezug
auf das weitere Bauteil, mit einer magnetischen oder magnetisierbaren
Funktionsschicht ausgeriistet ist.

System nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dal auch das min-
destens eine weitere Bauteil mit einer magnetischen oder magnetisierba-
ren Funktionsschicht ausgeriistet ist, insbesondere wobei die Funktions-
schichten der beiden Bauteile komplementir zueinander sind, insbeson-
dere in Wechselwirkung miteinander treten, vorzugsweise als gegenléu-
fige Magnetpole ("Nordpol"/"Siidpol").

System nach Anspruch 27 oder 28, gekennzeichnet durch eines oder
mehrere der Merkmale des kennzeichnenden Teils der Anspriiche 1 bis
26.

Verwendung einer magnetischen oder magnetisierbaren Funktions-
schicht zur Erzeugung einer 16sbaren Verbindung zwischen einem ersten
Bauteil, insbesondere flachigen und/oder plattenformigen Bauteil, vor-
zugsweise Platte, Paneel oder dergleichen, und mindestens einem weite-
ren Bauteil, insbesondere einem weiteren flachigen und/oder plattenfor-
migen Bauteil, vorzugsweise einer weiteren Platte, Paneel oder derglei-
chen.

Verwendung nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, daB das erste
Bauteil mit einer magnetischen oder magnetisierbaren Funktionsschicht
ausgerlistet wird.

Verwendung nach Anspruch 30 oder 31, dadurch gekennzeichnet, daf3
auch das weitere Bauteil mit einer magnetischen oder magnetisierbaren
Funktionsschicht ausgeriistet wird, insbesondere wobei die Funktions-
schichten der beiden Bauteile komplementidr zueinander ausgebildet
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werden, insbesondere so daf} sie in Wechselwirkung miteinander treten,
vorzugsweise als gegenldufige Magnetpole ("Nordpol"/"Siidpol").

Verfahren zur Erzeugung einer 16sbaren Verbindung zwischen einem er-
sten Bauteil, insbesondere flachigen und/oder plattenférmigen Bauteil,
vorzugsweise Platte, Paneel oder dergleichen, und mindestens einem
weiteren Bauteil, insbesondere einem weiteren flachigen und/oder plat-
tenformigen Bauteil, vorzugsweise einer weiteren Platte, Paneel oder
dergleichen,

dadurch gekennzeichnet,

da} das erste Bauteil, insbesondere zur losbaren Verbindung in bezug
auf das weitere Bauteil, mit einer magnetischen oder magnetisierbaren
Funktionsschicht ausgeriistet wird.

Verfahren nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dafl auch das
weitere Bauteil mit einer magnetischen oder magnetisierbaren Funkti-
onsschicht ausgeriistet wird, insbesondere wobei die Funktionsschichten
der beiden Bauteile komplementér zueinander ausgebildet werden, ins-
besondere so dal sie in Wechselwirkung miteinander treten, vorzugs-
weise als gegenldufige Magnetpole ("Nordpol"/"Siidpol").

Verwendung nach Anspruch 31 oder 32 oder Verfahren nach Anspruch
33 oder 34, gekennzeichnet durch eines oder mehrere der Merkmale des
kennzeichnenden Teils der Anspriiche 1 bis 26.
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