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Sito z tworzywa sztucznego i sposéb jego wytwarzania

Patent trwa od dnia 21 czerwca 1956 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania sit
z tworzywa sztucznego z tkaning sitowg wyko-
nang z innego tworzywa sztucznego.

Sita z tworzyw sztucznych wykazuja znane
zalety w poréwnaniu z uprzednio stosowanymi
sitami z metalu lub z drzewa, zaopatrzonych
w tkanine umieszczong na pierScieniu.

Zaletg sit z tworzyw sztucznych jest miedzy
innymi to, ze nie ulegajg one rdzewieniu lub
utlenianiu, za§ przy masowej produkcji sg ta-
nie. Sita tego rodzaju nie podlegajg szkodliwym
dzialaniom wplywajacym na smak i wskutek te-
g0 moga byé stosowane do szczegdlnie wrazli-
wych §rodkéw spozywecezych, jak herbata itp.
Sita te moga byé latwo oczyszczone, odpowia-
daja przeto wszelkim wymaganiom higienicz-
" nym. Znane s3 réznego rodzaju sita z tworzyw
sztucznych. Jako materiatl na kadiub sita stoso-
wano oddawna produkty polimeryzacji tworzyw
sztucznych.

Zastosowanie do tego rodzaju sit dna sitowego
wykonanego z metalu tj. plecionki drucianej nie
nastrecza trudno$ci przy produkcji, gdyz ple-
cionki ze wzgledu na swa sztywnosé i odpornosé
na temperature moga by¢ zamocowane w opra-
wie sita sposobem wtryskowym lub za pomocg
wtlaczania.

Przeprowadzono réwniez préby, celem zastg-
pienia metalowego dna sitowego, dnem z two-
rzywa sztucznego np. perlonu, ktéory nadaje sie
szczegdlnie do tego celu ze wzgledu na swg wy-

trzymatoéé itp.

Sposoby wytwarzania stosowane przy metalo-
wych dnach sitowych nie dawaly pozadanego
wyniku przy zastosowaniu tkanin perlonowych.
Whplywajgca gorgca masa styka sie bezposrednio
z brzegami tkaniny i uniemozliwia jej wlasciwe
polozenie w oprawie sita, wskutek czego nie jest
ona utozona réwno, przylega tylko czeSciowo do



kadluba sitowego, posiada nieestetyczny wyglad
i latwo odpada .od kadluba.

Sposéb ewedgu; \hzku usuwa te niedogod-
no$ci, ‘umozliwiajgc wytworzenie w najtanszy
spos6b sita z tworzywa sztucznego, przy zastoso-
waniu jako tkaniny sitowej perlonu lub tp.

Sita tego rodzaju przewyzszajg sita metalowe

zaré6wno pod wzgledem higienicznym jak i pod

wzgledem wytrzymatoéci.

Zgodnie z wynalazkiem brzeg tkaniny sitowej
z=perlonu, wykrajanej majczeSciej w ksztalcie
kola, usztywnla sie przez natry$niecie lub wtlo-
czenie pier§cienia z tworzywa sztucznego. Jest to
konieczne dla uchwycenia i utrzymania w polo-
zeniu wlasciwym ~ krétkich i luznych wldkien
tkaniny. Ze wzgledu na stosunkowo niewielka
flo§¢ tworzywa sztucznego potrzebnego do
usztywnienia zewnetrznych brzegéw tkaniny,
wystepujace przy tym zabiegu cieplo nie jest
“szkodliwe. Przy ogrzewaniu tkaniny w formie
wiryskowej tkanina rozcigga sie, za$ przy ozie-
bianiu napina sie, wskutek czego osigga sie jej
naprezony stan, co nie bylo mozliwe przy stoso-
waniu dotychczas znanych sposobéw. :

Nastepnie dno sitowe wraz z pier$cieniem zo-
staje wtrysniete lub .wiloczone w oprawe sita,
tak, ze pierSciefi dna sitowego jest otoczony.ze
wszystkich stron masg oprawy.

Wskutek tego, Zze tkanina sitowa jest potaczo-
na z pierfcieniem przed jej umieszczeniem
w oprawie sitowej, zachowuje ona nadane jej
naprezenie, co jest koniecznym warunkiem nale-
zytego wtloczenia lub wiryéniecia pierscienia
w kadlub sita.

Dno sitowe z pierscieniem juz wttoczone w ka-
diub sita w taki spos6b, ze masa kadluba otacza
pierécient i natry$nietym wieficem obejmuje od
dolu tkan\]me sitowa wraz z piericieniem, wsku-
tek czego tkanina z perlonu lub tp. jest mocno
zaci$nieta miedzy dwoma wiericami z tworzywa
sztucznego i nie moze sie z nich wysunaé. Osig-
ga sig¢ przy tym dalszg korzy$¢, Ze w goto-
© wym sicie nie jest widoczny pieréciefi z odsta-
‘jgeymi i wystajacymi nitkami tkaniny sitowej.

Dno sitowe wraz z pier§cieniem usztywniajg-
cym jest umocowane wewngtrz kadtuba sitowe-
go miedzy natry$nietym wystepem piericienio-
wym przechodzagcym lejowato do wewnetrznej
krawedzi kadluba sita i zagietym od dolu wieni-
cem. Wskutek tego -sito nie posiada ukrytych
krawedzi lub zaglebien, w ktérych moégliby sie
osadzaé brud.. .

Wytwarzanie sit wedlug wynalazku, odbywa
sie w nastepujgcy sposéb: tkanine sitowg np.

z perlonu, natryskuje si¢ lub wtlacza na pier-

§cien z tworzywa sztucznego, ktérego Srednica
wewnetrzna jest réwna Srednicy wewnetrznej
otworu sita. Nastepnie pier§cieri z tkaning sito-
wa witryskuje sie lub wtlacza do kadluba sito-
wego dowolnego ksztaltu wykonanego z tworzy-

" 'wa sztucznego przy czym pierécien jest otoczony

ze wszystkich stron masg wiryskowsg. Dla lep-
szego zamocowania pierSciei moze byé zaopa-
trzony na stronie zewnetrznej w listwe, wsku-
tek’ czego masa nie jest doprowadzana od géry
az do plecionki sjtowej i $rednica gotowego sita
odpowiada $rednicy wewnet.rznej pierScienia
usztywniajacego. ’

Na rysunku przedstawiono przyklad wykona-
nia przedmiotu wynalazku. Rysunek przedsta-
win zasadniczg budowe sita wedlug wynalazku,
przy czym sito moze byé wykonane we wszyst-
kich znanych ksztaitach i stuzyé do réznych ce-
16w.

Fig. 1 przedstawia widok boczny sita w cze-
§ciowym przekroju, fig. 2 — widok z géry,
fig. 3 — czeSciowy przekr6j dna sitowego w wi-
doku z boku, fig. 4 — dno sitowe w widoku
z dotu.

Sito sktada sie¢ z kadluba sitowego 1 z two-
rzywa sztucznego, dowolnego ksztaltu i barwy,
ktére moze byé przystosowane do réznych ce-
l6w i moze byé zaopatrzone w znany spos6b
w wystepy 2, krawedz, uchwyt lub tp.

W kadlub sitowy 1 wtloczone jest dno sitowe,
skladajace sie z tkaniny sitowej 4 z perlonu lub
tp. nattoczonej na piericieft 3. PierScien 3 moze
byé zaopatrzony w gérnej czeéci w listwe 5

otoczong wewnatrz ze wszystkich stron masa
tworzywa -sztucznego 6 kadluba sita. Wewnetrz-

na §rednica pier§cienia 3 przebiega lejowato do
masy tworzywa. sztucznego kadiuba sita, two-

Tz3c cze§é wewnetrznej $rednicy kadiuba . sita.

Kadlub sita 1 obejmuje od dolu wieficem 7 pier-
§cienn 3 z tkaning sitowg 4 wskutek czego sg one
ponownie zamocowane miedzy wieficem 6 i 7

Zastrzezenia pate‘ntowe

1. Sposéb wytwarzania sit z tworzyw sztucz-
nych zaopatrzonych w tkanine sitowa z per-
lonu lub innego tworzywa sztucznego, zna-
mienny tym, Ze tkanine sitowg 4 w celu jej
usztywnienia i naprezenia, wtlacza sie lub
wiryskuje w. pierfcien 3, a nastepnie wraz
z plericieniem zamocowuje mechanicznie

w dowolnego ksztaltu kadlubie 1 z tworzy-



wa sztucznego, w taki sposob, ze pier§cien 3
jest otoczony z trzech stron wienicami 6 i 7.

. Sito z tworzywa sztucznego wedtug zastrz. 1,
znamienne tym, ze wewnetrzna srednica pier-
Scienia siatki stanowi czeSciowo wewmetrzng
$rednice sita i jest zakonczona lejowato ka-
dlubem sita, przy czym wienice 6 i 7 kadtuba
sitowego obejmuja tkanine sitowa 4 z pier-

Scieniem 3 na szerokoSci pierScienia 3 i jego
listwy 5, pozostawiajgc wolng krawedZz wew-
netrzng pier$cienia 3.
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