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Znane sa maszyny do odlewania rur, w
ktéorych metal w stanie plynnym jest przy
pomocy rynny wlewowej przeprowadzany
i wylewany do formy wirujacej, przyczem
pomiedzy rynng a forma zachodzi ruch
przesuwania si¢ ich wzgledem siebie.

Jednak przy odlewie rurek o niewiel-
kim przekroju powyzsze urzadzenie przed-
stawia znaczne niedogodnosci, poniewaz
rynna z powodu nieuniknionych wstrzasow
jakim jest poddawana drga, co powoduje
zetkniecie si¢ jej z $ciankami wirujacej for-
my i psucie jednolitosci odlewu.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
maszyna, w ktérej rynna wlewowa jest nie-
ruchoma, za§ wirujaca forma osadzona jest

na wozku przesuwajacym si¢ wzdluz ryn-
ny. Forma posiada wiec dwa ruchy, a mia-
nowicie postgpowy i obrotowy, przyczem
ruchy te otrzymuje zapomocg odpowied-
nich pedni od silnikéw elektrycznych, przy-
czem ten, ktory sluzy do napedu obroto-
wego, umieszczony jest na wozku i przesu-
wa sie razem z tym ostatnim.
Rysunki przedstawiaja
przyklad wykonania gléwnych urzadzen
maszyny tego typu, przyczem fig. 1 jest
schematycznym widokiem urzadzenia, i fig.
2 przedstawia schematycznie uktad pedny,
ktéry moze by¢ zastosowany do udzielenia
z silnika napedu wirujacej formie i przesu-
wanemu wézkowi.

schematycznie



W urzadzeniu przedstawionem grupa A
przeznaczona dla odlewania odsrodkowego

L sklada si¢ z wozka 1 na kélkach 8, biegna-

cych po prowadnicach 9, i rolek 2, osadzo-
nych na podiuznych walach 2° { uruchomia-

nych zapomoca odpowledme] pedni 7 za-

pomoca silnika elektrycznego 5 osadzonego

na wsporniku 6, ktéry jest umocowany na

stale na wézku 1.
Na rolkach 2 opieraja sie podpory 3°
formy wirujacej 3 w ksztalcie rury, w kté-

rej rynna wlewowa 3“ rozlewa metal w sta-

nie plynnym, doprowadzany ze zbiornika
13 dowolnego typu, obracanego.ma osi 171
przez silnik 12 za posrednictwem két zeba-
tych 13, pionowej osi 14 z slimakiem 15,
zazebiajacym sie z kétkiem zebatem 16, u-
mocowanem na osi 11 zbiornika 13.

Obracanie si¢ rolek 2 powoduie wiro-
wanie formy 3.

Silnik 5 obraca wal 7 zapomoca pasa 17
i kola pasowego 18, osadzonego na tym wa-
le, za$§ naped dla waléw 2‘ przenoszony jest
przez kola zebate stozkowe 719. Na wale 7
osadzone jest koto zebate 20, zazebiajace
sie z kolem zebatem 21, umocowanem na
osi 22, obracajacej si¢ w tozyskach, umie-
szczonych w wézku 1, przyczem na osi- 22
zamocowane jest koto laricuchowe 23, kté6-
re, przy pomocy laricucha 24, zaczepionego
swemi koricami w punktach 25, przesuwa
wézek 1 i czesci sktadowe znajdujace sie
na tym ostatnim wzdtuz rynny wlewowej.

Sprzeglo 26 uruchomiane zapomoca
dzwigni 27 stuzy do wylaczenia kot zeba-
tych 20 i 21, przerywajac w ten sposéb
przenoszenie mapedu z walu 7 na o$ 22,
przyczem wolna tarcza 28 stuzy do utrzy-
mania larficucha 24 w styku z kolem laricu-
chowem 23.

Forma jest otoczona pokrywa 10, dosta-

teczna do zapobiegania ulatnianiu si¢ wody
ochtadzajacej, ktéra przy pomocy rurek
zaopatrzonych w male otworki jest dopro-
wadzana pod postacia deszczu na po-
wierzchnie zewnetrzna formy obrotowej.

Urzadzenia pomocnicze moga podlegaé
zmianom, nie wychodzac jednakze z ram ni-
niejszego wynalazku.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada
duze zalety, a mianowicie jest proste w
budowie i tatwe w obstudze, poza tem sto-
sunek miedzy szybkoscia wirowania formy
a szybkoscia przesuwania sie jej wzdluz
moze byé latwo regulowany dzieki temu,
ze oba te ruchy udzielane sa formie przez
jeden i ten sam silnik zapomoca urzadzen
mechanicznych posrednich o takim stosun-
ku w przekladniach, ktéry moze byé do-
wolnie nastawiany i zmieniany, o ile zaj-
dzie tego potrzeba.

Zastrzezenie patentowe.

Maszyna do odlewania odsrodkowego
rurek przy pomocy wirujacych i przesuwa-
jacych si¢ form, do ktérych wlewany jest
plynny metal przez stala rynne wlewowa,
znamienny tem, ze forma umieszczona jest
na woézku, przesuwanym wzdtuz rynny wle-
wowej, przyczem obracanie formy i prze-
suwanie wézka uskuteczniane jest przez
silnik, umocowany na wézku i przenoszacy
naped na czeéci ruchome zapomoca odpo-’
w1edmch pedni

Societa Alti Forni, Fonderie,

’ Acciaierie e Ferriere
Franchi-Gregorini.

Zastgpca: 1. Myszczyniski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 15653.
: Ark. 1.




Do opisu patentowego Nr 15653,
Ark. 2.

Druk L. Begustawskiego i Ski, Warszawa.
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