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Sposob wytwarzania wypelnienia uchwytow hydnulieznycﬁ |
Patent trwa od dnia 16 wrzeénia 1959 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwa-
rzania wypelniania uchwytéw hydraulicznych
przy zastosowaniu pasty opartej na polichlorku
winylu. ’

Do napelniania uchwytéw hydraulicanych przy
_obrabiarkach stosuje si¢ réznego rodzaju masy
termoplastyczne; np. masa o skladzie: polichlo-
rek winylu emulsyjny — 100° cze$ci wagowych,
ftalan dwubutylo — 290 czesci wagowych, olej
' prézniowy BM-4 — 100 czesci wagowych, steary-

- nian potasu — 4 cze$ci wagowe, Masy te maja
w temperaturze otoczenia konsystencje cial sta-
lych lub péistalych, w temperaturach natomiast
wyzszych sg cieczami,

_Do uchwytéw wprowadza sie je w postaci/

cieczy, otrzymywanych przez podgrzanie masy
do odpowiedniej temperatury mp. 150° —160°C.

Uchwyty hydrauliczne pracujag w temperatu-

rach otoczenia, w ktérych masa zestala si¢ lub

*) Wlasciciel patentu o§wiadczyl, ze tworcg wy-
nalazku jest Marian Hetman, '

przyjmue konsystencje gumy. Masy te sa wy-
godne w magazynowaniu i uzyeiu lecz maja
réwniez wady, wynikajgce z ich fizycznych
wlasciwosci. Zbyt duza bowiem plastyczanoéé
znanych dotychczas mas powoduje ich wycieka-
nie nieszczelno$ciami z uchwyty . pracujacego
pod - ciénieniem, co prowadzi do przestojéw w
pracy urzadzenia. Zbyt wysoka lepko§é stopio-
nej masy utrudnia dokladne mapelnianie uchwy-
tu a duza Scisliwo$é mas, w skled ktérych wcho-
dza polimery, wplywa niekorzystnie na prace
urzgdzenia, poniewaz przediuza czas potrzebny
na dokrecenie uchwytu przy kazdorazowym
chwytaniu obrabianego przedmiotu.
Stwierdzono, ze wlasciwodci otrzymywanych
na podstawie polimeréw mas i past do uchwy-
toéw hydraulicznych -w wysokim stopniu zalezg
nie tylko od rodzaju skiadnikéw, lecz réwmiez
od ich iloéciowych udzialéw w masie, Tak np.
zwiekszenie iloéci polichlorku winylu w znanej
masie z 20% do okolo 40%, przy jednoczesnym
obnizeniu W niej udzialu oleju minera'nego
z 20°%, do okolo 2%, umozliwia otrzymanie pasty



.6 znacznie korzystniejszych, z punktu widzenia
jej zastosowania, wlasciwosciach fizycznych,
wolnej od wyzej wymienionych wad i usterek,
gdyz paste taka mozna przeprowadzi¢ w zel co
eliminuje mozliwo§¢é wyciekania jej z uchwy-
t6w. Ponizej podano przykladowy sklad pasty
stosowanej w sposobie wedlug wynalazku oraz
tabele ilustrujaca réinice miedzy masami zna-
nymi a pasta stosowang w tym sposobie, przy
czym sklad pasty wyrazono w czesciach wago-
wych.

Polichlorek, winylu 39
Zmig.kczdcz‘ — tréjkrezylofosforan 58
Olej minefalny . 2
Stabilizator — stearymian wapnia 1

Wilasciwosci pasty o powyzszym skladzie sa
zupelnie rézne od .wlasciwosci znanych mas sto-
sowanych jako wypelnienia uchwytéw hydrau-
licznych.

Mniejsza lepko$é pasty stosowanej w sposobie
wedlug wynalazku pozwala na dokladniejsze na-
pelnianie uchwytéw, za$§ nizszy Wwispo6lczynnik
jej skurczu, to jest nizsza $cisliwo$é i plynnosé
wypelniania podczas pracy, warunkujg lepsza
i sprawniejszg prace uchwytu.

Dzieki znacznie wigkszemu cigzarowi wlasci-
wemu i wiekszej twardos$ci uzyskanego wypel-
niania mie wycieka ono nieszczelnosciami.

Wedlug wynalazku uchwyty wypelnia sie pa-
sta, w ktoérej stosunek wagowy polichlorku wi-
nylu ‘'do oleju mineralnego wynosi 20:1, a za-
warto$é ftalanu dwubutylu lub tréjkrezyloforfo-
ranu — okolo 50%, a nastepnie ogrzewa sie

: uchwyty do 150 —160°C w celu zzelowania pasty.

Zzelowana masa Wwypelnia w sposéb trwaly
uchwyt i w tej postaci nawet przy stosowaniu
wysokich ci$nien mie wycieka z uchwytow,
dzieki czemu moze ona pracowaé nieograniczenie
dlugo, praktycznie do czasu zuzycia sie uchwy-
téw na powierzchniach zewmetrznych. Zdolnosé
pasty do przechodzenia w trwaly zel pozwala
na stosowanie mniej dokladnie obrobionych
a wiec tanszych uchwytéw hydraulicznych,

Zastrzezenie patentowe

Sposdb wytwarzania wypelnienia do uchwy-
tow hydraulicznych przy zastosowaniu pasty
z polichlorku winylu, zmiekczacza, oleju mine-
ralnego i stabilizatora, znamienny tym, ze
uchwyty wypelnia sie pastg, w ktérej stosunek
wagowy polichlorku winylu do oleju mineral-
nego wynosi 20:1, a zawarto§¢ zmigkczacza
okolo 50%,, po czym wypelnione uchwyty pod-
grzewa sie do temperatury 150 —160°C w celu
zzelowania pasty..

Instytut Tworzyw Sztucznych

Pasta stos o
Masa wana w spo-~
znana s6b wedlug-
wynalazku
Lepko$¢ podczas na-
peliania uchwytéw,
cp: 3000—4000 | 850 — 1500
Temperatura podczas
napelniania uchwytéw
°C : 150—160 okofo 20
Ciezar wlaéciwy masy
g/cm®: 1,018 1,38
Wspélczynn'k skur-
czu % 10 1(po zzelo-
waniu)
Twardoéé °Sh 25 45 (po zzelo-
waniu)
Temperatura zelizacji
°Cc — 160
BiBL!
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